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(54)实用新型名称

一种缺氧池射流搅拌装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种缺氧池射流搅拌装

置，包括缺氧池，所述缺氧池内设有至少一个射

流部，所述射流部包括进水管、第一出水口、第一

容室、喉管和第二出水口；所述进水管的输出端

处于所述缺氧池底部，所述进水管的输出端设有

所述第一出水口；所述第一出水口从下往上喷出

流体；所述第一出水口的上端处于所述第一容室

内；所述第一容室与所述喉管的一端相连，所述

喉管的另一端设有所述第二出水口。本实用新型

有益效果：1，利用回流硝化液带动缺氧池混合液

自下而上的流动，无需外加动力设备就可以实现

缺氧池搅拌的目的，节省了投资和运行成本；2，

射流部可根据处理水量和缺氧池尺寸灵活组合，

操作方便。
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1.一种缺氧池射流搅拌装置，包括缺氧池，其特征在于，所述缺氧池内设有至少一个射

流部，所述射流部包括进水管、第一出水口、第一容室、喉管和第二出水口；

所述进水管的输出端处于所述缺氧池底部，所述进水管的输出端设有所述第一出水

口；

所述第一出水口从下往上喷出流体，所述第一出水口内径沿喷流方向逐渐变小；

所述第一出水口的上端处于所述第一容室内；

所述第一容室与所述喉管的一端相连，所述喉管的另一端设有所述第二出水口，所述

第二出水口的内径沿喷流方向逐渐变大。

2.根据权利要求1所述的一种缺氧池射流搅拌装置，其特征在于，所述第一容室另一端

设有第二容室，所述第二容室下端距离缺氧池底150-450mm。

3.根据权利要求1所述的一种缺氧池射流搅拌装置，其特征在于，所述第一出水口呈锥

状，锥角为26-30°，喷流速度为10-20m/s。

4.根据权利要求1所述的一种缺氧池射流搅拌装置，其特征在于，所述第二出水口上端

距离缺氧池液面200-400mm。

5.根据权利要求1所述的一种缺氧池射流搅拌装置，其特征在于，所述喉管长度可以根

据缺氧池池深调节。
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一种缺氧池射流搅拌装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及污水处理领域，特别涉及一种缺氧池射流搅拌装置。

背景技术

[0002] 我国对控制氨氮的排放越来越重视，而在众多的污水脱氮技术中，二级生物处理

法仍旧是运用最为广泛且有效的方法。传统的生物脱氮工艺包括硝化过程和反硝化过程两

个部分。硝化过程是自养型的亚硝化细菌和硝化细菌在好氧条件下，将水中NH3-N转化为

NO2-N和NO3-N的过程，期间消耗碱度；反硝化过程是在缺氧条件下，异养型的反硝化细菌利

用有机碳源作为电子供体将硝化过程产生的NO2-N和NO3-N转化为N2的过程，期间产生碱度。

因此，缺氧单元对于生物法去除TN和为硝化过程补充碱度十分重要。而由于反硝化过程对

于有机碳源的需求，工程上习惯将缺氧单元置于好氧单元之前，以实现污水中有机碳源的

充分利用。因此，为了完成生物脱氮，需要将好氧单元中富含NO2-N和NO3-N 的硝化液回流至

缺氧单元。

[0003] 针对水量波动大、氨氮含量高、有毒有害物质含量相对低的分散型农村生活污水

处理，以传统生物处理方法为主要处理工艺的一体化污水处理设备得到了广泛的开发和应

用。然而对于一体化污水处理设备缺氧单元的搅拌，往往采用在池底铺设穿孔管进行曝气

搅拌的方式，这一方面增加了设备投资和运行成本，另一方面也加大了缺氧单元溶解氧含

量过高的风险。而土建工程中常用的机械搅拌，从技术和经济角度都不适合用于高集成度

的一体化污水处理设备。

实用新型内容

[0004] 为了解决上述现有技术方案中的不足，本实用新型提供一种结构简单、技术可行

而又经济低耗的一体化污水处理设备缺氧池射流搅拌装置。

[0005] 本实用新型的目的是通过以下技术方案实现的：

[0006] 一种缺氧池射流搅拌装置，包括缺氧池，所述缺氧池内设有至少一个射流部，所述

射流部包括进水管、第一出水口、第一容室、喉管和第二出水口；

[0007] 所述进水管的输出端处于所述缺氧池底部，所述进水管的输出端设有所述第一出

水口；

[0008] 所述第一出水口从下往上喷出流体，所述第一出水口内径沿喷流方向逐渐变小；

[0009] 所述第一出水口的上端处于所述第一容室内；

[0010] 所述第一容室与所述喉管的一端相连，所述喉管的另一端设有所述第二出水口，

所述第二出水口的内径沿喷流方向逐渐变大。

[0011] 优选的，所述第一容室另一端设有第二容室，所述第二容室下端距离缺氧池底

150-450mm。

[0012] 优选的，所述第一出水口呈锥状，锥角为26-30°，喷流速度为10-20m/s。

[0013] 优选的，所述第二出水口上端距离缺氧池液面200-400mm。
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[0014] 优选的，所述喉管长度可以根据缺氧池池深调节。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型具有的有益效果为：

[0016] 1，本实用新型采用射流技术，利用回流硝化液带动缺氧池混合液自下而上的流

动，无需外加动力设备就可以实现缺氧池搅拌的目的，节省了投资和运行成本；

[0017] 2，本实用新型结构简单，射流部可根据处理水量和缺氧池尺寸灵活组合，操作方

便。

附图说明

[0018] 参照附图，本实用新型的公开内容将变得更易理解。本领域技术人员容易理解的

是：这些附图仅仅用于举例说明本实用新型的技术方案，而并非意在对本实用新型的保护

范围构成限制。

[0019] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0020] 图2为本实用新型的平面布置图。

[0021] 图中：1-缺氧池，2-进水管，3-第一出水口，4-第二容室，5-第一容室，6-喉管，7-第

二出水口。

具体实施方式

[0022] 以下说明描述了本实用新型的可选实施方式以教导本领域技术人员如何实施和

再现本实用新型。为了教导本实用新型技术方案，已简化或省略了一些常规方面。本领域技

术人员应该理解源自这些实施方式的变型或替换将在本实用新型的范围内。本领域技术人

员应该理解下述特征能够以各种方式组合以形成本实用新型的多个变型。由此，本实用新

型并不局限于下述可实施方式，而仅由权利要求和它们的等同物限定。

[0023] 如图1-2所示：一种缺氧池射流搅拌装置，包括缺氧池1，所述缺氧池内设有至少一

个用于实现搅拌功能的射流部。所述射流部包括进水管2、第一出水口  3、第一容室5、喉管6

和第二出水口7，所述进水管的输出端处于所述缺氧池底部，所述进水管的输出端设有所述

第一出水口，所述第一出水口从下往上喷出流体，所述第一出水口内径沿喷流方向逐渐变

小，所述第一出水口的上端处于所述第一容室内。所述第一容室与所述喉管的一端相连，所

述喉管的另一端设有所述第二出水口，所述第二出水口的内径沿喷流方向逐渐变大。所述

第一容室另一端设有第二容室4，所述第二容室距离缺氧池底150-450mm。所述第一出水口

呈锥状，锥角为26-30°，喷流速度为10-20m/s。所述第二出水口上端距离缺氧池液面200-

400mm。所述喉管长度可以根据缺氧池池深调节。

[0024] 装置运行时，来自好氧池的有压回流硝化液由所述进水管输送至所述第一出水

口，并在所述第一出水口上端处以10-20m/s的速度喷射而出；高速射出的流体在所述第一

出水口外侧形成真空，从而将大量缺氧池混合液吸入所述第二容室；被吸入所述第二容室

的缺氧池混合液与回流硝化液在所述第一容室混合，之后通过所述喉管后从所述第二出水

口上端溢流而出，最终在所述缺氧池内形成上下循环流动的水力状态，实现缺氧池搅拌的

目的。
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图2
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