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(54) Title: DEVICE AND METHOD FOR CAUTIOUSLY FILLING A PRODUCT CONTAINING LUMPY PORTIONS INTO
A RECEPTACLE

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM SCHONENDEN ABFULLEN EINES STUCKIGE ANTEILE
ENTHALTENDEN PRODUKTS IN BEHALTER

B

(57) Abstract: Disclosed are a device and a method for filling a product containing lumpy portions into receptacles, particularly
composite cardboard/plastic packagings. Said device comprises a feeding tube (1) for delivering the product, a plurality of dosing
chambers (2) that can be displaced horizontally in order to alternately be flush with the feeding tube and the receptacle that is to
\O e filled, and a vertically movable plunger for expelling the product from the dosing chamber (2). The aim of the invention is to
ensure that the filling process is always reliable even with sensitive products such that damage to or breakage of the product or parts
thereof is minimized, therefore also resulting in a reduction of the maintenance cost and thus the downtimes of the device. Said aim
is achieved by disposing at least one pushing fork (4, 4") that can be displaced in a substantially horizontal direction in the final area
O of the feeding tube (1) while embodying the bottom (6) of the dosing chamber (2) such that the same can be raised and lowered.
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Veroffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Dargestellt und beschrieben sind eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Abfiillen eines stiickige Anteile
enthaltenden Produkts in Behilter, insbesondere Karton/Kunststoff-Verbundpackungen mit einer Zufiihrleitung (1) zum Zuftihren
des Produkts, einer Mehrzahl von Dosierkammern (2), welche horizontal verschiebbar sind, um abwechselnd mit der Zufiihrleitung
und mit dem jeweils zu befiillenden Behélter zu fluchten und mit einem vertikal bewegbaren Stempel zum AusstoBen des Produkts
aus der Dosierkammer (2). Um auch bei erfindlicheren Produkten stets eine zuverldssige Abfiillung zu gewihrleisten, wobei die Be-
schidigung oder gar Zerstérung des Produktes bzw. von Teilen davon minimiert wird und wodurch sich auch der Wartungsaufwand
und damit Stillstandszeiten der Vorrichtung reduzieren lassen, ist vorgesehen, dass im Endbereich der Zufuihrleitung (1) wenigstens
eine im wesentlichen horizontal verfahrbare Abschiebegabel (4, 4’) angeordnet ist und dass der Boden (6) der Dosierkammer (2)
heb- und senkbar ausgefiihrt ist.
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Vorrichtung und Verfahren zum schonenden Abfiillen eines

stickige Anteile enthaltenden Produkts in Behdlter

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren
zum Abfiillen eines stlckige Anteile‘enthaltenden Produkts
in Behdlter, insbesondere Karton/Kunststoff-
Verbundpackungen mit einer Zufihrleitung zum Zufihren des
Produkts, einer Mehrzahl von Dosierkammern, welche
horizontal verschiebbar sind, um abwechselnd mit der
Zzufihrleitung und mit dem jeweils zu befillenden Beh&lter
zu fluchten und mit einem vertikal bewegbaren Stempel zum

Ausstofien des Produkts aus der Dosierkammer.

Aus der DE 195 35 515 Al ist eine Vorrichtung zur
Dosierung fliefRfdhiger Produkte bekannt. Mit dieser
bekannten Vorrichtung werden fliefsfdhige Produkte dosiert
abgefillt. Ein Problem bereitet die Abfiullung von
Produkten, welche stlckige Anteile wie beispielsweise
Obst oder Gemise enthalten. Durch das horizontale
Verfahren der Dosierkammer wirken am oberen Ende der
Dosierkammer starke Scherkrafte auf das Produkt, welche
bei flliissigen oder rieselfahigen Produkten unschadlich
sind, jedoch im Produkt enthaltende Stucke zerstdbren oder

gar beschadigen koénnen.

So ist es einerseits unerwlnscht, dass durch die
Scherbewegung Frucht- oder Gemiiseprodukte zerstédrt
werden, da diese die (sichtbare) Qualitat des Produkts
herabsetzen. Weit schlimmer ist jedoch die Problematik,

wenn die stuckigen Anteile harte Elemente wie
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beispielsweise Kerne aufweisen. Denn bei kernhaltigen
Produkten lasst es sich nie ganz vermeiden, dass bei
ungunstiger Lage durch die Scherbewegung das Produkt und
der darin befindliche Kern zerstdrt werden. Abgeflllte,
gesplitterte Kerne stellen jedoch eine Gefahr fir den
Verbraucher dér, so dass sich stlickige Anteile
enthaltende Produkte mit der bekannten Vorrichtung nicht
zuverlassig abfillen lassen. Daruber hinaus kann es unter
Umstanden zum Verklemmen der sich bewegenden Teile
kommen, was zu zusdtzlichen Wartungsarbeiten und damit
verbundenen Stillstandszeiten der Vorrichtung fuhren

kann.

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
die eingangs genannte und zuvor nadher beschriebene
Vorrichtung und ein entsprechendes Verfahren zum Abfillen
von stilickige Anteile enthaltenden Produkten so
auszugestalten und weiterzubilden, dass auch bei
empfindlicheren Produkten stets eine zuverlassige
Abfillung gewadhrleistet ist, wobei die Beschadigung oder
gar Zerstdrung des Produkts bzw. von Produktteilen
minimiert wird und wodurch sich auch der Wartungsaufwand
und damit Stillstandszeiten der Vorrichtung reduzieren

lasst.

Geldst wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung mit dem
Oberbegriff des Anspruches 1 dadurch, dass im Endbereich
der Zufihrleitung wenigstens eine im wesentlichen
horizontal verfahrbare Abschiebegabel angeordnet ist und
dass der Boden der Dosierkammer heb- und senkbar

ausgefihrt ist.

Verfahrensmafiig ist die Aufgabe durch die folgenden

Schritte geldst:
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- Anheben des Dosierkammerbodens beim Beflillen der
Dosierkammer,

- Verfahren von wenigstens einer Abschiebegabel in den
lichten Querschnitt im unteren Bereich der
Zufihrleitung,

- Absenken des Dosierkammerbodens,

- Transport der Dosierkammer/n Uber den bzw. die zu
befullenden Behdlter und

- Beflillen der/des Behdlter/s mit Hilfe eines

Ausstofders.

Die Erfindung hat erkannt, dass eine zuverlassige und
schonende Abfullung dann erreicht werden kann, wenn eine
Abschiebegabel sich relativ leicht und sicher durch das
stlckige Anteile aufweisende Produkt dricken kann und
dabei ein Nachrutschen der stlickigen Teile verhindert.
Dadurch, dass sich gleichzeitig der Boden der
Dosierkammer absenkt, wird am oberen Teil der
Dosierkammer ein Kopfraum gebildet, so dass die
Scherkante nun nicht mehr mit dem Produkt in Verbindung
steht, so dass es weder zu einer Beschadigung des

Produktes noch von Kernen oder dergleichen kommen kann.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die
Zufihrleitung als Fallrohr ausgefihrt. Solche Fallrohre
sind fUr sich bekannt und werden meist von senkrecht
angeordneten runden oder rechteckigen Rohren gebildet,
wobeil die Seitenwande haufig flexibel ausgefihrt sind.
Durch ein punktuelles Einrlticken der flexiblen Seitenwéande
wird eine zuverlassige briickenfreie Befdrderung des

Produktes zum Fallrohrauslass gewahrleistet.
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Eine weitere Lehre der Erfindung sieht vor, dass die
wenigstens eine Abschiebegabel mehrere vorne abgerundete
Finger aufweist. Der Querschnitt dieser Finger kann dabei
bevorzugt rund, jedoch auch eckig ausgebildet sein. Eine
besonders produktschonende Behandlung wird dann erreicht,
wenn mehrere Abschiebegabeln vorgesehen sind. Diese
kénnen in weiterer Ausgestaltung der Erfindung auch in
unterschiedlichen Richtungen in die Zufihrleitung bewegt
werden. Dabei ist es auch mdéglich, dass gemafl einer
weiteren Lehre der Erfindung zwei aufeinander zufahrbare

Abschiebegabeln vorgesehen sind.

Des weiteren ist von der Erfindung eine Ausgestaltung
umfasst, bei der die Abschiebegabeln in unterschiedlichen
horizontalen Ebenen Ubereinander angeordnet sind. Gemafd
einer weiteren Lehre der Erfindung ist wenigstens eine
Abschiebegabel auch in vertikaler Richtung bewegbar
ausgeflihrt. Durch die Uberlagerung von horizontaler und
vertikaler Bewegung laft sich ein besonders schonendes

Eindringen der Finger in das Produkt gewahrleisten.

Je nach abzufiillendem Produkt wird die Geometrie und
gegebenenfalls die Anzahl der Abschiebegabeln optimal auf
die GrofRe der stlUckigen Anteile angepasst. Hierbei ist es
leicht mdglich, die Abschiebegabeln bei einer
Produktanderung entsprechend auszutauschen, ohne dass die

Ubrige Vorrichtung veréandert werden misste.

Bei Ubereinander angeordneten Abschiebegabeln sieht eine
weitere Ausbildung der Erfindung vor, dass jede
Dosierkammer eine asymmetrisch verlaufende Oberkante
aufweist. Durch die asymmetrische Form der Dosierkammer

wird die Scherproblematik zusatzlich entscharft.
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Bevorzugt weist jede Dosierkammer teleskopartig
ineinandergreifende Dosierrohrabschnitte auf. Eine solche
Ausgestaltung ist flUr sich bereits aus der DE 27 46 667
C2 bekannt. Hierdurch ist es mdglich, dass sich der
Querschnitt der Dosierkammer nach unten vergrdfdéert,
welches wiederum zu einem besseren Entleeren und damit

zum Vermeiden von BrlUckenbildungen, Stopfern etc. fuhrt.

Gemaf einer weiteren besonders bevorzugten Lehre der
Erfindung fuhrt der Dosierkammerboden beim Beflillen der
Dosierkammer eine oszillierende Bewegung aus. Dabei
werden im Fallrohr eventuell entstehende Briucken zerstdrt
und ein stdrungsfreier Produkttransport gewdhrleistet, da
das Produkt durch die oszillierende Bewegung wieder in

die notwendige Bewegung gebracht wird.

Schliefflich ist gemdf einer weiteren erfindungsgemafien
Ausbildung vorgesehen, dass sich der Dosierkammerboden
nach dem Absenken oszillierend bewegt. Dadurch wird in
der Dosierkammer die Flilldichte vergréflert, indem die
Luftzwischenrdume im Produkt verkleinert werden. DarlUber
hinaus lasst sich auf diese Weise die Fullgenauigkeit

verbessern.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich
Ausflihrungsbeispiele darstellenden Zeichnung n&her

erlautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemafle Vorrichtung in

Dosierstellung im Langsschnitt,

Fig. 2 eine erfindungsgemafe Vorrichtung in

Fillstellung im Langsschnitt,
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Fig. 3A die Abschiebegabeln der Vorrichtung aus den
Figuren 1 und 2 in gedffneter Stellung in

Draufsicht,

Fig. 3B die Abschiebegabeln der Vorrichtung aus den
Fig. 1 und 2 in eingefahrener Stellung in

Draufsicht, und

Fig. 4 einen Ausschnitt der Seitenansicht der
Abschiebegabel aus Fig. 3B in Richtung des
Pfeils 1IV.

In den Fig. 1 und 2 ist der Aufbau einer
erfindungsgemdffen Vorrichtung schematisch dargestellt.
Die Zufihrleitung fir ein Produkt P ist dabei als
Fallrohr 1 ausgefihrt. Unter dem Fallrohr 1 ist eine
Dosierkammer angeordnet, welche in der dargestellten und
bevorzugten Ausfihrung aus drei Dosierrohrabschnitten 24,
2B und 2C besteht. Man erkennt, dass die
Dosierrohrabschnitte 2A und 2B teleskopartig ineinander
greifen. Dadurch erweitert sich der Querschnitt des
Dosierrohres 2 nach unten hin. Das Dosierrohr 2 ist auf
einer Verfahreinrichtung 3 dargestellt, welche eine
horizontale Bewegung von einer Dosierstellung in eine
Fillstellung ausfihren kann, auch wenn hierfir kein

Antrieb dargestellt ist.

Erfindungsgemaf sind im unteren Bereich des Fallrohres 1
nun zwei Abschiebegabeln 4 und 4’ vorgesehen, welche
aufeinander zufahren kdénnen, um ein Nachrutschen von
weiterem Produkt zu verhindern. Angetrieben werden die
Abschiebegabeln 4, 4’ von jeweils einem nur schematisch

dargestellten Antrieb 5 bzw. 5’. Der Antrieb kann dabei
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pneumatisch, elektromagnetisch, oder mittels Nockenwelle,
Kurvenscheibe, Linearantrieb oder Ziehkeil erfolgen. Im
dargestellten und insofern bevorzugten
Ausflihrungsbeispiel sind die Antriebe 5, 5’ als

Linearantriebe ausgefihrt.

Nachdem die Abschiebegabeln 4, 4’ die in Fig. 1 und 2
gezeigte (zusammengefahrene) Stellung erreicht haben,
wird der Boden 6 der Dosierkammer in die in Fig. 2
gezeigte Stellung abgesenkt, wodurch im oberen Bereich
der Dosierkammer ein produktfreier Kopfraum entsteht.
Auch hier erfolgt die Bewegung des Bodens 2 Uber einen
Linearantrieb 7, welcher bevorzugt sowohl in seiner
angehobenen als auch in seiner abgesenkten Stellung eine
oszillierende Bewegung ausibt, um das Problem der
Brickenbildung sowohl im Fallrohr 1 als auch in der
Dosierkammer zu minimieren. Der Boden 6 der Dosierkammer
kann dabei als Lochblech ausgefiihrt sein, wenn das
Produkt P stlckig oder ausschliefillich stickige Anteile
umfasst und die abzuflllende FllUssigkeit erst in einem
weiteren Schritt in den zu beflllenden Behalter B gefiillt

wird.

Nachdem sich der Boden 6 der Dosierkammer 2 abgesenkt
hat, verfahrt die Dosierkammer mittels der
Verfahreinrichtung 3 in horizontaler Richtung Uber den
(nur angedeuteten) Behalter B, und das Produkt P fallt in
den Behalter B, wobei zur Vermeidung von Produktresten in
der Dosierkammer von oben ein (ebenfalls nur
angedeuteter) Ausstofler 8 in Richtung des in Fig. 2
dargestellten Pfeils in die Dosierkammer fahrt, um diese

zuverlassig vollstandig zu entleeren.
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Die Fig. 3A und 3B zeigen verschiedene Ausfiihrungsformen
von Abschiebegabeln 4, 4’. Man erkennt hier einzelne
Finger 10, 10’, welche einen unterschiedlichen
Querschnitt aufweisen koénnen. Bei einer bevorzugten
Ausgestaltung, wie sie in Fig. 3A in der gedffneten
Stellung und in Fig. 3B in der in den Querschnitt des
Fallrohrs hinein ragenden Stellung dargestellt ist,
fahren die Abschiebegabeln 4, 4’ aufeinander zu und
bilden dadurch ein engmaschiges ,Gitter“ im Bereich des
unteren Fallrohres 1, wodurch ein Nachrutschen von
Produkt zuverlassig vermieden werden kann. Man erkennt,
dass die Antriebe 5 und 5’ gegenlaufig ausgestaltet sind,
so dass ein gleichmaffiges Aufeinanderzubewegen der
einzelnen Finger 10 bzw. 10’ jeder Abschiebegabel 4 bzw.

4' erreicht wird.

Wahrend in den Fig. 1 und 2 der Antrieb 5 fir die
Abschiebegabel 4 in Seitenansicht gezeigt ist, zeigt der
Ausschnitt gemaf Fig. 4 den Antrieb 5’ fur die
Abschiebegabel 4’ . Man erkennt ein nicht néher
bezeichnetes Gelenk, mit dém der aufdere Rahmen der
Abschiebegabel 4’ um die Abschiebegabel 4 herum bis zu
den Fingern 10’ reicht, wie aus den Fig. 3A und 3B
ersichtlich. Die Gelenke sind dabei von jeweils zwei
miteinander fluchtenden Bolzen 11 gebildet, von denen in
Fig. 3A nur die oberen mit Bezugszeichen versehen sind.
Aus den Fig. 1 und 2 geht hervor, dass die Bolzen des
nicht né&her bezeichneten aufleren Rahmens der
Abschiebegabel 4’ in Augen 12, welche mit den Fingern 10
verbunden sind, gelagert sind. Diese Ausgestaltung
ermdglicht es, dass die Finger 10’ der Abschiebegabel 4°
nicht nur horizontal in den dargestellten, jedoch nicht
naher bezeichneten Fihrungen verschiebbar sind, sondern

dass mittels eines weiteren Linearantriebes 9 eine
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Vertikalbewegung der Finger 10’ erreicht werden kann,
welche die horizontale Bewegung uUberlagert. Dazu ist im
Gehause der Vorrichtung ein entsprechender Freiraum
vorgesehen, so dass die Finger 10’ in ihrer unteren
(nicht dargestellten) Stellung in der gleichen
horizontalen Ebene wie die Finger 10 der Abschiebegabel 4
liegen, aus dieser heraus jedoch parallel nach oben
angehoben werden kénnen. Auch hier 1afit sich durch eine
entsprechende oszillierende Bewirkung ein auflerst
svorsichtiges™ Eindringen der Finger 10’ in das Produkt P

erreichen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Abfillen eines stlckige Anteile
enthaltenden Produkts in Behalter, insbesondere
Karton/Kunststoff-Verbundpackungen mit einer
Zufihrleitung zum Zufuhren des Produkts, einer
Mehrzahl von Dosierkammern, welche horizontal
verschiebbar sind, um abwechselnd mit der
Zufihrleitung und mit dem jeweils zu befitillenden
Behadlter zu fluchten und mit einem vertikal
bewegbaren Stempel zum Ausstofien des Produkts aus der
Dosierkammer,
dadurch gekennzeichnet, dass
im Endbereich der Zufihrleitung wenigstens eine im
wesentlichen horizontal verfahrbare Abschiebegabel
(4, 4') angeordnet ist und dass der Boden (6) der

Dosierkammer (2) heb- und senkbar ausgefihrt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeilichnet, dass

die Zufihrleitung als Fallrohr (1) ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Abschiebegabel (4, 4’) mehrere

vorne abgerundete Finger (10, 10’) aufweist.
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10.

11

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass
der Querschnitt der Finger (10, 10’) der
Abschiebegabel/n (4, 4’) rund ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Querschnitt der Finger eckig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

mehrere Abschiebegabeln (4, 4’) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeilchnet, dass
die Abschiebegabeln (4, 4’) in unterschiedlichen

Richtungen in die Zufidhrleitung bewegt werden.

Vorrichtung nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeilichnet, dass
zwel aufeinander zufahrbare Abschiebegabeln (4, 4')

vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriuche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Abschiebegabeln (4, 4’) in unterschiedlichen

horizontalen Ebenen angeordnet und verfahrbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9,
dadurch gekennzeilchnet, dass
wenigstens eine Abschiebegabel (4’) auch in

vertikaler Richtung bewegbar ausgefihrt ist.
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11.

12.

13.

14.

12

Vorrichtung nach einem der Anspriuche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Geometrie der Abschiebegabeln (4, 4’) auf das

abzuflllende Produkt abgestimmt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
jede Dosierkammer (2) eine asymmetrisch verlaufende

Oberkante aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass
jede Dosierkammer (2) teleskopartig

ineinandergreifende Dosierrohre (2A, 2B) aufweist.

Verfahren zum Abfillen eines stickige Anteile
enthaltenden Produkts in Behd@lter, insbesondere
Karton/Kunststoff-verbundpackungen, bei dem das
Produkt abwechselnd zunachst durch eine Zufihrleitung
in Dosierkammern und dann von dort in den jeweils zu
beflilllenden Behdlter abgefillt wird, mittels einer
Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 13,
gekennzeichnet durch

die folgenden Schritte:

- Anheben des Dosierkammerbodens beim Befliillen der
Dosierkammer,

- Verfahren von wenigstens einer Abschiebegabel in
den lichten Querschnitt im unteren Bereich der
Zufihrleitung,

- Absenken des Dosierkammerbodens,

- Transport der Dosierkammer/n uUber den bzw. die zu

befiullenden Behdlter und
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15.

le6.

13

- Beflillen der/des Behdlter/s mit Hilfe eines

Ausstoflers.

Verfahren nach Anspruch 14,
daduzrch gekennzeichnet, dass
der Dosierkammerboden beim Beflillen der

Dosierkammer/n eine oszillierende Bewegung ausfuhrt.

Verfahren nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Dosierkammerboden nach dem Absenken der

Dosierkammer/n eine oszillierende Bewegung ausfuhrt.
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