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Patentanspruch:

Werkzeug zum Herstellen eines unlésbaren Kreuzverschiusses fiir mit Plastband verschniirte
Verpackung bzw. Faltschachteln, gekennzeichnet dadurch, daf ein beweglich miteinander
verbundenes Ober- (2) und Unterteil (7) mit eingearbeiteten, iiber die Leitungen (6) durch Strom
erwarmbaren, Stempeln (3), die jeweils zwei voneinander getrennte, an den Enden abgerundete
Wirmeilibertragungsstellen (8) besitzen, die sich entsprechend ihrer Gr6Re (iber den Kanten der
uberlappenden Plastebander (1) befinden, durch den Keil (4) positioniert werden und beim
Zusammendriicken des beweglichen Ober- (2) und Unterteiles {7), an denen sich die Griffstiicke (5)
befinden, die Plastbander (1) zum unlésbaren KreuzverschluR verschmelzen.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf die Verschniirung von Verpackungen, insbesondere wiederverwendbare Faltschachteln und
Kartons.

Siekanninallen Betrieben,in denen Verpackungen mit Plasteband, insbesondere mit Polypropylenband, verschniirt werden und
dadurch ein voneinander getrennter Kreuzverbund entsteht, Anwendurg finden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind Werkzeuge bekannt, die bei bereits verschniirten Verpackungen im Kreuzverbund einen unlésbaren Kreuzverschlu mit
Hilfe von Zusatzwerkstoff, z.B. in Form von Metall- oder Plasteklammern herstellen, wobei aber héhere Materialkosten durch den
Einsatz der Zusatzwerkstoffe anfallen. Weiterhin sind Werkzeuge bekannt, die mittels kurzzeitiger Erwdrmung (z.B. mit
Latkolben) zwische:i den Plastbandern und anschlieBendem Andriicken eine unlésbare Verbindung herstellen. Diese und
ahnliche Verfahren, mit den entsprechenden Werkzeugen, haben den Nachteil, daf® nur mit einem hohen Zeitaufwand ein
qualitdtsgerechter KreuzverschluR herstellbar ist. Da die zum Ring verschweiBten Plastcbander unter Zugspannung stehen, ist
eine geschickte Handhabung beim Verschweien der Plastebander durch die Arbeitskraft notwendig, da sonst die Plastebander
reiBen. Weiterhin ist es auch méglich, einen Kreuzverschiu® durch Kleben oder Versiegeln herzustellen.

Ziel der Erfindung

Ziel derErfindung ist s, die in der Charakteristik des bekanntan Standes der Technik dargelegten Nachteile zu vermeiden, indem
vor allem die Zusatzwerkstoffe eingespart, bzw. die Qualita: des Kreuzverschlusses verbessert und die Arbeitsproduktivitat
9. steigert wird. Gleichzeitig sollen die Arbeits- und Lebensbedingungen verbessert werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Werkzeug zu entwickeln, daR das Herstellen eines unldsbaren Kreuzverschlusses
an bereits mit, im Kreuzverbund verschniirtem, Plasteband an Verpackung erméglicht. Als Plasteband wird vorzugsweise
Polypropylen verwendet.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein Werkzeug entwickelt wurde, das aus Ober- und Unterteil mit
erwdrmbaren Stempeln, einschlieBlich Zuleitungen, einem Keil und zwei Griffstiicken besteht.

Die Stempel sind in das Ober- und bzw. Unterteil fest eingefalt und mit den elektrischen | situngen, fir die Erwdrmung
verburden. Vorteilhaft ist es, wenn die Stempel zueinander in einem Winkel von etwa 90 Grad versetzt sind, da man dann die
Verschmelzung nicht nur auf einer Kreuzungsstelle der Kanten des Bandes durchfiihren kann. Der sich am Unterteil befindende
Keil dient zur Positionierung des Werkzeuges an die Plastebénder und als Abstandshalter zwischen Ober- und Unterteil.

Die beiden Griffstiicke, die eine Verlangerung dés Ober- und Unterteiles darstellen, dienen zum Zusammendriicken dieser und
erméglichen dadurch die Warmeiibertragung an den Warmeibertragung an den Warmeibertragungsstellen der Stempel auf
die Plastebénder, die dann die Verschmelzung zu einem un!ésbaren Kreuzverschluf an den sich liberlappenden Kanten der
Plastebander erméglichen.

Ausfithrungsbeispiel

An einem Ausfiihrungsbeispiel soll das erfindungsgemaRe Werkzeug néher erklart werden. Die entsprechenden Zeichnungen
zeigen:

Fig.1: Piinzipdarstellung des Werkzeuges im Schnitt, beim Verschmelzen der Plastebinder
Fig.2: Prinzipdarstellung in Draufsicht.
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Die Plastebander 1 liegen iibereinander als loses Kreuz vor. Das Werkzeug wird maoglichst narallel zur Oberfliache des Kreuzes
undin etwa 45 Grad versetzt, gegen das lose Kreuz bewegt, wobei das Unterteil 7 unter das Kreuz und das Oberteil 2 tiber das
Kreuz, durch den Keil 4, positioniert wird. Die Positionen 2, 4 und 7 bestehen aus elektrisch- und warmenichtleitenden
Materialien. Die beiden heiRRen Stempel 3 befinden sich jetzt iber den Kanten der sich Giberlappten Bander 1. ie Stromzufuhr fir
die Erwdrmung der Stempel 3 erfolgt tiber die elektrischen Leitungen 6, die mit den Stempeln 3 verbunden sind. Durch einen
gegeneinander aufgebrachten Druck, entstanden zum Zusammendriicken der Griffstiicke 5 und weiiergeleitet auf das
bewegliche Ober-2 und Unterteil 7, werden die erwirmten Stempel 3, die im Ober- 2 und Unterteil 7 eingepaRt sind, durch ihre
Wirmelibertragungsstellen 8 mit den Plastbéndern 1in Verbindung gebracht und verschmelzen diese an den sich
liberlappenden Kanten zu einem unldsbaren KreuzverschluR. Das Ober- 2 und Unterteil 7 kann jetztiiber die Griffstiicke 5 wieder
auseinanderbewegt und das Werkzeug von dem entstandenen unlésbaren Kreuz weggezogen werden.

Es ist auch méglich den Kreuzverschlu mit nur einem Stempel 3 der sich entweder im Ober- 2 oder Unterteil 7 befindet
herzustellen und des weiteren ist es maglich sich den Keil 4 am Oberteil 2 befinden zu lassen.
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