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parowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób
stężania i rozdzielania mieszanin gazowych
i parowych na poszczególne składniki.
Według wynalazku do rozdzielania miesza¬
nin powyższych wyzyskuje się rozprężal-
ność poszczególnych gazów i par, na któ¬
re oddziaływa siła odśrodkowa i siła cięż¬
kości. W ten sposób zarówno w kierunku
promieniowym, jak i osiowym wytwarza
się warstwy poszczególnych składników,
które odprowadza się różnemi kanałami.

Sprężanie i rozdzielanie składników
mieszaniny uskutecznia się przy stałem u-
trzymywaniu równowagi dynamicznej.
Sprężanie można spotęgować, przeprowa¬
dzając obrabianą mieszaninę przez kolejno
po sobie następujące stany równowagi.

Można to osiągnąć, zmieniając ogólny skład
mieszaniny, np. przez stałe odciąganie po¬
szczególnych frakcyj od mieszaniny, której
skład został już zmieniony, dzięki czemu
wytwarza się nowe stany równowagi dy¬
namicznej i kolejno po sobie następujące
zmiany w działaniu siły odśrodkowej.

Do wykonywania sposobu według wy¬
nalazku służy proste, odporne urządzenie
o niewielkim obwodzie, łatwe do obsługi.
Urządzenie to jest utworzone zasadniczo
z bębna, obracającego się około osi piono¬
wej. Wewnątrz bębna znajduje się komora
pierścieniowa, umieszczona współśrodkowo
względem osi bębna, podzielona na kilka
komór zapomocą przegród promieniowych,
zakrzywionych podobnie, jak łopatki koła



turbinowego. Każda ż tych komór łączy
«ię fc przestrzenią wewnętrzną bębna zapo¬
mogą' otwóru wlotoWego, umieszczonego
wpobliżu nasady przegrody, która swą stro¬
ną wklęsłą jest zwrócona ku tej komorze.
Każda z komór łączy się z przestrzenią ze¬
wnętrzną (atmosferą) zapomocą dwu otwo¬
rów wylotowych. Jeden z nich znajduje się
pod spodem, mniej więcej pośrodku mię¬
dzy obydwiema przegrodami, drugi zaś —
u góry wpobliżu nasady tej przegrody, któ¬
ra swą stroną wypukłą jest zwrócona ku
komorze. Od obrzeży wewnętrznych otwo¬
rów wypustowych ku zewnętrznej ścianie
bębna ciągnie się przegroda, doprowadzo¬
na do bębna między dwa otwory wyloto¬
we. Przegroda jest zaopatrzona w kana¬
ły rozdzielcze, przez które przestrzeń przed
tą przegrodą, t. j. przestrzeń wlotowa, i
przestrzeń za tą przegrodą, t. j. przestrzeń
wylotowa, łączą się ze sobą. Kanały są u-
mieszczone tak, że począwszy od ściany
wewnętrznej ku ścianie zewnętrznej bęb¬
na odległość ich od osi symetrji urządze¬
nia stopniowo wzrasta.

Mieszanina gazowa albo parowa jest
odrzucana siłą odśrodkową ku zewnętrz¬
nej ścianie bębna, dzięki czemu odpowied¬
nio do ciężaru właściwego składników mie¬
szaniny tworzą się warstwy, współśrodko-
we względem osi obrotu. Dzięki różnej
rozprężalności składników oraz zmniejszo¬
nemu ciśnieniu w przestrzeni wylotowej,
powodowanym wirowaniem, a także wsku¬
tek ruchu mieszaniny względem bębna, lżej¬
sze gazy i pary przechodzą poprzez kana¬
ły rozdzielcze. W ten sposób osiąga się
rozdzielenie składników, z których geściej-
sze zbierają się na obwodzie komory wy¬
lotowej, następnie pod działaniem siły
ciężkości opadają nadół i uchodzą przez
otwór wylotowy, umieszczony wpobliżu
dna, natomiast składniki lżejsze zbierają
się w górnej części przestrzeni wlotowej,
skąd są zasysane przez kanały rozdzielcze
do przestrzeni wylotowej, z której następ¬

nie wydostają się nazewnątrz przez górny
otwór wylotowy.

Jeśli szybkość obrotowa bębna uregulu¬
je się odpowiednio do ciężaru właściwego
składników mieszaniny, to można rozdzie¬
lić wszystkie jej składniki. Mieszaninę
przepuszcza się przez urządzenie kilka¬
krotnie. Przestrzeń wylotową zapomocą od¬
powiednio umieszczonych przegród można
podzielić na tyle komór, ile istnieje prze¬
wodów rozdzielczych. Komory te w róż¬
nych miejscach mogą mieć połączenie z
atmosferą, dzięki czemu różne składniki
mieszaniny można zbierać osobno, a co
najmniej sprężać składniki poszczególne.

Przykład urządzenia według wynalaz¬
ku przedstawiono schematycznie na ry¬
sunku.

Fig. 1 przedstawia przekrój osiowy.
Górna część fig. 2 przedstawia przekrój
wzdłuż linji A — A, a jej dolna część —
przekrój wzdłuż linji B — B na fig. 1.

Wewnątrz osłony 1 wokoło osi piono¬
wej 6 obraca się bęben rozdzielczy, złożo¬
ny z dna 2, pokrywy 3, zewnętrznej ściany
cylindrycznej 4 i wewnętrznej ściany cy¬
lindrycznej 5. Wszystkie te części są osa¬
dzone na wale pionowym 6, umieszczonym
w łożysku kulkowem 7. Komora pierścieniom
wa, zawarta między ścianami 4 i 5, jest
podzielona zapomocą przegród łopatko¬
wych 8 na szereg komór. A zatem, w rzu¬
cie poziomym każda z tych komór przed¬
stawia wycinek koła, współśrodkowego z
osią bębna, i łączy się z komorą zasilają¬
cą, umieszczoną wewnątrz komory pierście¬
niowej, otworami 10 w ścianie wewnętrznej
5, przyczem otwory te są umieszczone
wpobliżu tej przegrody 8, której strona
wklęsła jest zwrócona ku danej komorze.
Komory pierścieniowe łączą się z przestrze¬
nią wewnętrzną osłony 1 otworami 11 i 12.
Otwory 11 znajdują się wpobliżu pokrywy
3, a także wpobliżu tej przegrody, która
jest zwrócona ku danej komorze swą stro¬
ną wypukłą. Otwory 12 znajdują się mniej
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więcej pośrodku między obydwiema prze¬
grodami komory. Otwory 11 i 12 są wy¬
drążone w zewnętrznej ścianie cylindrycz¬
nej 4, przyczem ich szerokość w kierunku
równoległym do osi obrotu jest możliwie
mała. Ich szerokość, mierzona prostopa¬
dle do tego kierunku, jest dostateczna, aby
umożliwić swobodny i zupełny wypływ
sprężonych gazów bez powstawania szko¬
dliwego przeciwciśnięnia. Okazało się, że
najlepszy efekt działania osiąga się wtedy,
gdy obrzeża otworów są tak cienkie, jak
na to pozwala wytrzymałość materjału.
W każdej komorze znajduje się przegroda
13, wytworzona z umieszczonych obok sie¬
bie małych słupków pianowych, ciągnąca
się od tego brzegu otworu 10, który leży
naprzeciw sąsiedniej przegrody, do punktu
ściany zewnętrznej 4, leżącego między o-
tworami 11 i 12. W ten sposób w każdej
komorze powstaje przestrzeń wlotowa 15
i wylotowa 16. Obie te przestrzenie łączą
się zapomocą kanałów 14, wytworzonych
w słupach 13 i przestawionych względem
siebie zarówno w kierunku promieniowym,
jak i obwodowym. Kanały 14 składają się
z części wewnętrznej a, przez którą gazy
przepływają w kierunku w przybliżeniu
promieniowym, oraz lejkowato rozszerzo¬
nej części zewnętrznej b, przez którą mie¬
szanina gazów i par z komory przepływa
Wr kierunku kanału a.

Komora zasilająca 9 występuje ponad
osłonę 1 nazewnątrz i kończy się czaszą 17,
w której obracają się łopatki ssące i tło¬
czące 18, zaklinowane na wale 6.

Osłona 1 jest podzielona poziomą prze¬
grodą kolistą 21 na dwie leżące jedna nad
drugą komory 19 i 20. Przegroda pozio¬
ma 21 jest przymocowana do ściany osłony
1 i obejmuje, pozostawiając nieznaczny
luz, cylindryczną ścianę zewnętrzną bębna
wraz z pierścieniem 25, umocowanym na
ścianie 4. Urządzenie to ma na celu wyzy¬
skanie siły odśrodkowej do szczelnego roz¬
dzielania komór 19 i 20 oraz do zmniejsze¬

nia natężeń części obracającej się masy.
Otwory 11 mają wyloty w komorze 19, zao¬
patrzonej w kanał wylotowy 22, natomiast
otwory 12 mają wyloty w komorze 20, zao¬
patrzonej w kanał wylotowy 23.

Jeśli należy otrzymać większą liczbę,
niż dwa składniki mieszaniny, wówczas
liczbę pierścieni 25, przegród 21, a tern sa¬
mem komór 19, 20 należy odpowiednio
zwiększyć.

Aby osiągnąć odpowiednio wielką szyb¬
kość obrotową masy, złożonej z bębna ob¬
rotowego, czaszy 17 i łopatek 18, środek
ciężkości tej masy musi przypadać w punk¬
cie przecięcia osi obrotu z płaszczyzną
podporową masy wirującej, wskutek cze¬
go wał 6 ciągnie się poniżej łożyska kulko¬
wego 7 i na dolnym końcu tego wału za¬
klinowane jest koło rozpędowe 24 o dosta¬
tecznych rozmiarach.

Sposób działania urządzenia jest na¬
stępujący,

Otwór czaszy 17 łączy się ze zbiorni¬
kiem zapasowym, zawierającym miesza¬
ninę gazu, pary albo powietrza. Następnie
bęben obrotowy wprawia się w ruch ob¬
rotowy, dzięki czemu łopatki 18 łącznie z
działaniem bębna zasysają, sprężają i tło¬
czą mieszaninę do komory zasilającej 9, z
której rozchodzi się ona otworami 10 do
komór wlotowych 15% mających kształt wy¬
cinków kołowych.

W komorach 15, wprawionych w ruch
obrotowy, składniki mieszaniny o większym
ciężarze właściwym dzięki sile odśrodko*
wej są kierowane ku ścianie zewnętrznej,
wskutek czego powstają współśrodkowe
warstwy pierścieniowe o wzrastającym ku
zewnątrz ciężarze właściwym. Dzięki naci¬
skowi, wywieranemu łopatkami 18, war¬
stwy mieszaniny w komorach 15 wykony¬
wają ruch postępowy względem bębna i zo¬
stają skierowane do wylotów 6 kanałów
rozdzielczych 14. Warstwy lżejsze miesza¬
niny rozprężają się bardziej niż warstwy
ciężkie. Dzięki ssaniu przez otwory 11,
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wytororzdffeitttP W fcdnfttfach i* wskutek* ob¬
ryte bębifti* Miftszafima przepływa w ptie-
wodaeto 14 irkłemnkw doś*odkdwyinf prae*
zwyei^żafąer siłę odśrodkowa, h w ten spo¬
sób dostaje się, do komoi?y J& Składniki o
wicksayn* ciężarzć włatółwym pozostają w
k&swfmh 16 i wstafćek swego cdęźarw ©pa¬
dająi na dn* 2^ ra^pni* przez- otu^ry 12
pr2#^#d*£ do feśfttotfy 2$ osłony-J> 4 stąd
są spuszczane przez przewód, na^ddwmy
na króeitó 23.- Składnia o matejazym- cię¬
żarze wte&siwyra dostają' si$ otw>ra«ii 12
do^ koiftojry l£, 2 któte} można je <zrdbierać
pikeg króefefc 22,

J«Ś& e&$£ary właściwe składafeów mte-
ssaaiity wykazują bardzo dtfże różnice mię*-
da-y'^fe> w tern urządzeniu rozdzielę^
rrte r*>źfta ó^ąg*^|ó przezr j^dmokmtiią ob-
róftkę^ Jeaśll nateoiast eiężary właóeśwe
poszczególnych składników różnią się 0*1
sidbie f»ewiel*r wówtzais podczas pierw¬
szej obróbki osiąga się zaledwie 9tĄ±etti&
skł&dttików i wtedy poXvta*za rię obróbkę,
zwiększając kaźdo^^^wo szybkość dbroto-
wą bębn*U Postęp*^ w ten *pos$bv przez
k&ka&retnepowtótf&eaie obróbki ociąga się,
praktycanie biarą^ caik^wiU rozdziełendc
różnych składników mieszaniny.

Sposób i urządzenie według wynalazku
można całkowicie lub ezę&fowtt skojarzyć
z j«ź znanymi spo$sfeaitti i mządzemmni
do stężania i rozdzielania mieszanin gazo¬
wych i pakowych,-

Komora wykrtowa 76 urażę być podsfc^
łofla n« kilka prz^dzśatów tafcr b? składai-
k% IźźjśZG od sikłaAiifców, wypływających
beapttś*ećffifó z- komory 15 przez otwory 12,
przedostawały się d# różnych przedziałów
kolory Itf zależttte od tego, przez który
z kanałów JM przepływały poprzednio;

Zag11zeZ*nla pateatowe,

i. Sposób stężania i rozdzielania
sMadisików mieszanin gajowych i paro¬
wych, znamienny tem, że mieszaninę, pod¬

dana daiafonut ruchu; wirowego, pozoeta^
jąeą pad' działaniem? f*$n<rcreśtiie sity od-
śtitaikowejt: i sity eięźfcościv rozpręża si^.
przez asanie, wywierane na- składniki lżej¬
sze w kieru&ku, przeciwnym kiertHfikowi
dżiarfani* sifeyoxtetodko*wef,

2. Sposób według. zastoz. lr znaarien-
ny tenrcr że stężenie i rozdzielanie- składni¬
ków mtesaanfaty uskutecznia sięr tfoufam-
jacc m«e&zanm>^ w rówoow^ze dynamtea-
nefc

3. Sposób weattug zasirz. f i 4 zna¬
mienny tern, ie> stężanie sktadraików tnie-
saa«riay potęguje się przez przeprowadza-
nie jej przez kołejsie po sobie następujące
stany równowagi osiągane przez kobejno*
po sobie następujące zabiegi odciągania
<tząś(ń składników z mi<?saaninyf Już zmie-
niorifeji ir fiwym skł<tdzie,

Ł Urządzenie do wykonywania sposo-
fcu wedhig zastrz, 1 — 3, znamiemie teo^
że komora pierścieniowa bębna (2, 3, 4, 5)r
6&*3C£fąi«g0 się wokół osi pionowej;, jest
podzielana na poszczególne komory (15,
16) zarpoołocą szuflowatych przegród ło¬
patkowych (S/r pt&fzzem, każda z tych ko¬
mór łączy się 2 leżącą wewnątrz komory
pierścieniowej komorą zasilającą (9) za-
po«ao«ą atwortf wlotowego (10), umieszczo¬
nego w^pofeliżu te> przegrody łopatkowej
która &wą stroną wklęsłą jest zwrócona
do tej komory i na swef ścianie zewnętrz*
m\ posiada dwa otwory (tl, 12), x których
jeden znajduje się między dwiema prze¬
grodami (8) mniej więcej pośrodku* dru¬
gi zaś — wpobliżtf tej prz«grodyf które)
strona wyptskła j:esi rwró«Hia do tej ko¬
mory.

5. Urządsfemie według1 zastrz. 4f zna¬
mienne tetnr że każda 2 komór (15, 16)
jegt podzielona przegrodą na dwie komory
wlotową (15) i wylotową (16), przyczena
przegroda ta ciągnie się od obrzeża otwo-
m wlotowego (10) do punktu, leżącego na
zewnęirznej ścianie bębna między obydwt>*
ma otworami wyłotowemi (llt 12), i i«i
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zaopatrzona w kanały rozdzielcze (14),
które łączą obie komory fi5, 16) i których
odległość od osi środkowej stopniowo
wzrasta, począwszy od ściany wewnętrznej
ku zewnętrznej.

6. Urządzenie według zastrz. 4 i 5,
znamienne tern, że kanały rozdzielcze fi4^
składają się z wewnętrznej części fa^,
przebiegającej prawie promieniowo, oraz
z zewnętrznej części (b), rozszerzonej lej¬
kowato, aby ułatwić przepływ lżejszych
składników mieszaniny z komory wlotowej
(15) do komory wylotowej (16).

7. Urządzenie według zastrz, 4 — 6,
znamienne tern, że na cylindrycznej ścia¬
nie zewnętrznej /^ bębna obrotowego u-
mocowany jest jeden lub kilka pierścieni
(25), z których co najmniej część przylega
do poziomej przegrody (21), dzielącej o-
słonę (1), otaczającą bęben.

8. Urządzenie według zastrz. 4 — 7,
znamienne tern, że otwory wylotowe (11,
12) są wydrążone w cylindrycznej ścianie
zewnętrznej bębna, przyczem otwory te w
kierunku równoległym względem osi są
bardzo wąskie, w kierunku zaś do tego pro¬
stopadłym — są szerokie, a obrzeża ich
posiadają możliwie małą grubość.

9. Urządzenie według zastrz. 4 — 8,

znamienne tern, że przegroda jest wykona*
na z szeregu odpowiednio wykrojonych
słupków (13).

10. Urządzenie według zastrz. 4 — 9,
znamienne tern, że bęben jest umieszczony
w osłonie (1), podzielonej na dwie komo¬
ry (19, 20), leżące jedna nad drugą, z
których dolna łączy się z komorą wlotową
(15), górna zaś — z komorą wylotową
W).

11. Urządzenie według zastrz. 4 — 11,
znamienne tern, że komora zasilająca (9)
ciągnie się poza osłonę (1) bębna i prze¬
chodzi w czaszę (17), w której są osadzo¬
ne łopatki (18), wytwarzające w bębnie ci¬
śnienie wyższe niż ciśnienie zmniejszone,
spowodowane przez obrót bębna.

12. Urządzenie według zastrz, 4 — 12,
znamienne tern, że środek ciężkości urzą¬
dzenia przypada w punkcie przecięcia sy¬
metrycznej osi obrotu całej wirującej masy
oraz płaszczyzny podporowej tej masy,
przyczem wał (6) bębna jest przedłużony
i jest zaopatrzony pod osłoną w koło roz-
pędowe (24) o dostatecznych rozmiarach.

Edoardo Ma zza.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 22276.

Fig 1

Fig. 2

Oruk t,. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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