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©  Spender  für  pastöse  Massen. 

Die  Erfindung  betrifft  Spender  für  pastöse  Massen,  mit 
einem  einen  nur  in  Entleerungsrichtung  verlagerbaren  Kol- 
ben  (2)  aufweisenden  Gehaüse  (1)  und  einer  Betätigungs- 
handhabe  (H),  die  an  einem  balgartig  in  Richtung  des 
Kolbens  (2)  zusammendrückbaren  Kopfstück  (5)  ausgebildet 
ist,  welches  eine  Spender-Austrittsöffnung  (Ö)  aufweist,  von 
der  einwärts  gerichtet  ein  mit  seinem  inneren  Mündungsen- 
de  (7")  in  jeder  Stellung  des  Balges  (B)  frei  in  die  pastöse 
Masse  eingetauchtes  Röhrchen  (7)  ausgeht,  und  schlägt  zur 
Erzielung  herstellungstechnisch  einfachen,  trotzdem  funkti- 
onssicheren  Bauform  vor,  daß  sich  unterhalb  des  inneren 
Mündungsendes  (7")  des  Röhrchens  (7)  in  der  Decke  (8)  des 
Gehäuses  (1),  von  welcher  ein  Aufsatzkragen  (6)  für  den  Balg 
(B)  ausgeht,  ein  Klappenventil  (9)  befindet,  mit  in  Richtung 
des  Röhrchens  (7)  liegender  Durchtrittsöffnung  10  (Pfeil  z). 



Die  E r f i n d u n g   bez ieh t   sich  auf  einen  S p e n d e r   für   pas töse   Massen,   mit  

einem  einen  nur  in  E n t l e e r u n g s r i c h t u n g   v e r l a g e r b a r e n   Kolben  a u f w e i -  

s enden   Gehäuse   und  e iner   a u ß e n l i e g e n d e n   B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e ,   die  a n  

einem  ba lga r t i g   in  R ich tung   des  Kolbens  z u s a m m e n d r ü c k b a r e n   K o p f -  

s t ück   a u s g e b i l d e t   ist,   welches  eine  S p e n d e r - A u s t r i t t s ö f f n u n g   a u f w e i s t ,  

von  der   e inwär t s   g e r i c h t e t   ein  mit  seinem  inne ren   M ü n d u n g s e n d e   in 

j eder   S te l lung   des  Balges  frei  in  die  pas töse   Masse  e i n g e t a u c h t e s  

R ö h r c h e n   a u s g e h t .  

Ein  S p e n d e r   d iese r   Art  ist  durch   die  DE-OS  30  42  285  b e k a n n t .   Die 

im  Röhrchen   s t e h e n d e   pas töse   Masse  übt  V e n t i l f u n k t i o n   aus.   Das  

Nachz iehen   des  Kolbens  über   die  Fü l l gu t s äu l e   g e s c h i e h t   v o r r a n g i g ,  

d.  h.  ehe  die  s t o p f e n a r t i g   s p e r r e n d   w i r k e n d e   Res tmenge   im  R ö h r c h e n  

das  e n t s t e h e n d e   Vakuum  mit  Luft  a u s g l e i c h e n   könn te .   Die  S p e r r u n g  

des  Kolbens  in  der  a n d e r e n   R ich tung   e r fo lg t   du rch   Einsatz   e i n e s  

s o g e n a n n t e n   Klemmoduls.   L e t z t e r e r   ist  auf  die  dem  a u f s t e l l s e i t i g e n  

G e h ä u s e e n d e   z u g e w a n d t e n   Bre i t f l äche   des  Kolbens  a u f g e s t e c k t ;   e s  

h a n d e l t   sich  um  ein  m e h r z a c k i g e s   s t e r n f ö r m i g e s   Bauteil   aus  F e d e r s t a h l .  

Der  die  Z a c k e n e n d e n   u m s c h r e i b e n d e   D u r c h m e s s e r   ist  g r ö ß e r   als  d e r  

lichte  D u r c h m e s s e r   des  G e h ä u s e s ,   wodurch   sich  die  Z a c k e n e n d e n   a l s  

s c h r ä g s t e h e n d e   S t ü t z f ü ß e   an  der  G e h ä u s e i n n e n w a n d u n g   v e r h a k e n .   Ein 

solches   Bauteil  ist  für  einen  E i n w e g - M a s s e n a r t i k e l   re la t iv   a u f w e n d i g .  
Auch  e n t s t e h t   ein  w e i t e r e r   M o n t a g e s c h r i t t .   Hinzu  kommt,  daß  v e r h ä l t -  

n ismäßig  hohe  R e i b u n g s k r ä f t e   zu  ü b e r w i n d e n   s ind,   w o d u r c h   h i n s i c h t -  

lich  der  Viskos i t ä t   bes t immte  Grenzen   ge se t z t   s i n d .  



Aufgabe   der  E r f i ndung   ist  es,  einen  g a t t u n g s g e m ä ß e n   S p e n d e r   in  h e r -  

s t e l l u n g s t e c h n i s c h   e i n f a c h e r ,   g e b r a u c h s s t a b i l e r   Bauform  so  a u s z u b i l -  

den,   daß  die  E i n s e i t i g - V e r l a g e r u n g   des  Kolbens  ohne  Bautei le   am 

Kolben  v e r w i r k l i c h t   w i r d .  

Gelöst  ist  diese  Aufgabe   du rch   die  im  A n s p r u c h   1  a n g e g e b e n e   E r f i n -  

d u n g .  

Die  U n t e r a n s p r ü c h e   sind  v o r t e i l h a f t e   We i t e rb i l dungen   des  e r f i n d u n g s -  

gemäßen  S p e n d e r s .  

Zufolge  so lcher   A u s g e s t a l t u n g   kann  der  relat iv  t eure   Klemmodul  e n t -  

fallen.   Tro tzdem  ist  die  gewohn te   G e b r a u c h s z u v e r l ä s s i g k e i t   b e i b e h a l -  

ten.   Die  baul ichen   Mittel  sind  e in fach ,   indem  sich  u n t e r h a l b   d e s  

inne ren   M ü n d u n g s e n d e s   des  R ö h r c h e n s   in  der  Decke  des  G e h ä u s e s ,  

von  welcher   ein  A u f s a t z k r a g e n   für  den  Balg  a u s g e h t ,   ein  K l a p p e n v e n t i l  

be f inde t ,   mit  in  R ich tung   des  R ö h r c h e n s   l i egender   D u r c h t r i t t s ö f f n u n g .  

Ein  solches  Klappenven t i l   läßt  sich  in  e in fache r   Weise  gleich  am  F u n k -  

t ionstei l   mi t an fo rmen .   Es  liegt  eine  hohe  W i r t s c h a f t l i c h k e i t   v o r .  

Auße rdem  t r e t en   e rheb l i ch   g e r i n g e r e   R e i b u n g s k r ä f t e   am  Kolben  a u f ,  

was  zusä tz l i ch   der  F u n k t i o n s s i c h e r h e i t   zugu tekommt   und  übe rd i e s   d i e  

V e r w e n d u n g   einer  b re i t en   F ü l l g u t - P a l e t t e   h ins ich t l ich   der  V i s k o s i t ä t  

zu läß t .   Es  e n t s t e h t   lediglich  ein  Druck  auf  die  Ven t i lk l appe   und  n i c h t  

mehr  auf  dem  Kolben.  Vor t e i l ha f t   ist  es  e r f i n d u n g s g e m ä ß   wei ter ,   d a ß  

der  innere   M ü n d u n g s e n d a b s c h n i t t   des  R ö h r c h e n s   in  Ü b e r l a p p u n g   l i e g t  

zum  A u f s a t z k r a g e n .   Zum  einen  wird  die  maximale  Länge  des  B a l g -  
i n n e n r a u m e s   für  das  Röhrchen   g e n u t z t ,   zum  ande ren   e r g i b t   sich  a u s  
d ieser   Z u o r d n u n g   auch  ein  g e w i s s e r   B e t ä t i g u n g s - E n d a n s c h l a g   für  d e n  

Balg  über   das  R ö h r c h e n .   Eine  w e i t g e h e n d   v e r l u s t f r e i e   Ausgabe   l ä ß t  

sich  mit  e in fachen   Mitteln  d a d u r c h   e r r e i c h e n ,   daß  der  Kolben  an  s e i n e r  

O b e r s e i t e   eine  parallel  zu  der  die  Ven t i lk l appe   zentral   t r a g e n d e n   G e -  

h ä u s e d e c k e   v e r l a u f e n d e ,   e b e n f l ä c h i g e   Wand  bildet .   Z w e c k m ä ß i g  
sch l ieß t   dabei  die  Obe r se i t e   mit  der  einen  der  übl ichen  Randl ippen   d e s  

Kolbens  ab.  Hins icht l ich   der  K l a p p e n v e n t i l a u s b i l d u n g   wird  z w e c k m ä ß i g  



so  v o r g e g a n g e n ,   daß  die  V e n t i l k l a p p e   der  G e h ä u s e d e c k e   p e r i p h e r  

ma te r i a l e inhe i t l i ch   über   einen  v e r d ü n n t e n   Q u e r s c h n i t t   a n g e f o r m t   i s t ,  

welchem  zufolge  S p r i t z e n s   der  Ven t i l k l appe   in  g e h ä u s e e i n w ä r t s   g e r i c h -  

te ter   S e n k r e c h t s t e l l u n g   und  du rch   D u r c h f ä d e l n   du rch   die  D u r c h t r i t t s -  

öf fnung  eine  V o r s p a n n u n g   i n n e w o h n t .   So  ist  die  Ven t i l k l appe   s t e t s  

s icher   allein  aus  der   dem  Material  i n n e w o h n e n d e n   R ü c k s t e l l k r a f t   in 

S c h l i e ß r i c h t u n g   b e l a s t e t .   Hinzu  kommt  noch  das ,   wenn  auch  g e r i n g e ,  

E igengewich t   der  V e n t i l k l a p p e ,   und  zwar  un te r   B e r ü c k s i c h t i g u n g   d e r  

üb l i che rwe i se   a u f t r e t e n d e n   G e b r a u c h s s t e l l u n g .   Bezügl ich  einer   L a n g -  

z e i t - A u f b e w a h r u n g   des  S p e n d e r s   d ü r f t e   es  schl ieß l ich   noch  von  N u t z e n  

sein,  daß  ein  V e r s c h l u ß s t o p f e n   der  S p e n d e r - A u s t r i t t s ö f f n u n g   v o n  

einem  T e i l a b s c h n i t t   e iner   R i n g r i p p e   an  der  D e c k e n i n n e n f l ä c h e   e i n e r  

t o p f f ö r m i g e n ,   im  Q u e r s c h n i t t   r u n d e n   A b d e c k k a p p e   b e a u f s c h l a g t   i s t .  

Bei  I n g e b r a u c h n a h m e   des  S p e n d e r s   ist  es  nicht   mehr  e r f o r d e r l i c h ,   d e n  

V e r s c h l u ß s t o p f e n   s te t s   wieder   dem  Röhrchen   z u z u o r d n e n ,   da  d e s s e n  

Inhalt  du rch   den  p e r m a n e n t e n   F e u c h t e a n s c h l u ß   an  den  a u s g a b e n a h e n  

R e s t v o r r a t   in  der  ü b l i c h e r w e i s e   z u g r u n d e z u l e g e n d e n   A u f b r a u c h z e i t  

nicht  a u s t r o c k n e n   kann ,   zumal  die  A b d e c k k a p p e   s tets   wieder  z u g e o r d -  

net  werden  k a n n .  

Der  G e g e n s t a n d   der  E r f i n d u n g   ist  n a c h s t e h e n d   anhand   eines  z e i c h n e -  

risch  v e r a n s c h a u l i c h t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e s   näher   e r l ä u t e r t .   Es 

z e i g t  

Fig.  1  den  e r f i n d u n g s g e m ä ß   a u s g e b i l d e t e n   S p e n d e r   in  V o r d e r a n s i c h t ,  

und  zwar  bei  a b g e n o m m e n e r   A b d e c k k a p p e ,   tei lweise  a u f g e b r o -  

c h e n ,  

Fig.  2  den  Schn i t t   gemäß  Linie  11-11  in  Fig.  1 ,  

Fig.  3  eine  D r a u f s i c h t   auf  Fig.  2,  jedoch  bei  a b g e n o m m e n e r   A b d e c k -  

kappe  u n d  



Fig.  4  eine  H e r a u s v e r g r ö ß e r u n g   der  A n b i n d u n g s z o n e   der  V e n t i l -  

k lappe,   und  zwar  in  der  S p r i t z s t e l l u n g   und  in  s t r i c h p u n k t i e r -  

ter   Lin ienar t   in  der  G e b r a u c h s - G r u n d s t e l l u n g .  
. 

Das  lang  z y l i n d r i s c h   a u s g e b i l d e t e   Gehäuse   1  en thä l t   einen  Kolben  2 .  

Dessen  Randl ippen   2'  f ü h r e n   sich  an  der  z y l i n d r i s c h e n   G e h ä u s e i n n e n -  

wandung   1'.  Das  Gehäuse   1  ist  von  Hause  aus  offen,   jedoch  m i t t e l s  

einer  e i n k l i p s b a r e n   Bodenp l a t t e   3  v e r s c h l i e ß b a r .  

Den  a u s g a b e s e i t i g e n   Absch luß   des  G e h ä u s e s   1  bi ldet   eine  dem  v e r b r e i -  

t e r t en   S tandsocke l   4  de s se lben   g e g e n ü b e r l i e g e n d   a n g e b r a c h t e   B e t ä t i -  

g u n g s h a n d h a b e   H.  Es  hande l t   sich  um  ein  b a l g a r t i g   in  R ich tung   d e s  

Kolbens  2  z u s a m m e n d r ü c k b a r e s ,   sich  s t e t s   spon tan   wieder   in  s e i n e  

G r u n d s t e l l u n g   a u f r i c h t e n d e s   Kopfs tück   5.  Le t z t e r e s   ist  auf  e i n e n  

g e g e n ü b e r   dem  Gehäuse   1  v e r s c h m ä l e r t e n   A u f s a t z k r a g e n   6  a u f g e s t e c k t .  
Über  einen  Gewinde-   oder  R i n g - N u t e i n g r i f f   im  Z u s a m m e n w i r k e n   mit  d e r  

R ü c k s t e l l k r a f t   des  das  Kopfs tück   5  b i l denden   f lexib len   Mater ia les   l i e g t  

eine  g e b r a u c h s s t a b i l e   V e r b i n d u n g   der  beiden  Teile  a n e i n a n d e r   v o r .  

Das  Kopfs tück   5  formt  eine  q u e r s c h n i t t s v e r r i n g e r t e   S p e n d e r - A u s t r i t t s -  

ö f fnung   Ö.  Von  l e t z t e r e r   geht  ein  in  den  I nnen raum  R  1  des  d o m -  

förmig  g e s t a l t e t e n   Kopf s tückes   5  h i n e i n r a g e n d e s   Röhrchen   7  aus.   Es 

wurze l t   mit  seinem  a u s t r i t t s ö f f n u n g s s e i t i g e n   Ende  r a n d n a h   sowohl  in 

der   Decke  5'  des  Kopf s tückes   5  als  auch  te i lweise  in  der  Wandung  5 "  

d e s s e l b e n .   Diese  Wandung  5"  ist  leicht  t a i l l i e r t .   Das  Röhrchen   geht   in 

eine  vom  Kopfs tück   5  geb i lde t e ,   die  Decke  5  noch  etwas  ü b e r r a g e n d e  

A u s s t ü l p u n g   7111  über .   Neben  einer  gleich  s p r i t z t e c h n i s c h e n   A n f o r -  

mung  des  Röhrchens   b e s t e h t   na tü r l i ch   auch  die  Mögl ichkei t ,   dieses   a l s  

s e p a r a t e s   Bauteil  zu  e r s te l l en   und  s c h w e i ß t e c h n i s c h   oder   im  Wege  e i n e r  

K l e b e v e r b i n d u n g   am  Kopfs tück   5  zu  h a l t e r n .   Wie  Fig.  2  e n t n e h m b a r ,  
e r s t r e c k t   sich  das  Röhrchen   7  sp i t zwink l ig   gene ig t   zur  L ä n g s m i t t e l -  
achse  y-y  des  r o h r f ö r m i g e n   bzw.  z y l i n d r i s c h e n   G e h ä u s e s   1.  Der  mit  

alpha  beze i chne t e   Winkel  b e t r ä g t   ca.  25°.  Das  Röhrchen   kann  a u c h  

parallel   zur  Achse  y-y  v e r l a u f e n ,   was  s p r i t z t e c h n i s c h   g ü n s t i g e r   w ä r e .  



Das  Röhrchen   ragt   mit  seinem  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   Ö  b i l d e n d e n   ä u ß e -  

ren  M ü n d u n g s e n d e   7'  nahezu   bis  in  den  Bere ich   der  v e r l ä n g e r t e n  

Mante lebene   des  Gehäuses   1.  Das  i nne re   M ü n d u n g s e n d e   7"  d a g e g e n  

weist  im  w e s e n t l i c h e n   in  das  Zen t rum  einer   den  Innenraum  R  1  d e s  

K o p f s t ü c k e s   5  vom  V o r r a t s r a u m   R  2  des  G e h ä u s e s   1  a b t e i l e n d e n   D e c k e  

8.  Le tz te re   e r s t r e c k t   sich  parallel   zur  S t a n d f l ä c h e   St  und  ist  d e m  

Gehäuse   1  ange fo rmt .   Der  A b s t a n d   zwischen   dem  inneren   M ü n d u n g s -  

ende  7"  und  der  Obe r se i t e   der  Decke  8  e n t s p r i c h t   etwa  dem  l i c h t e n  

D u r c h m e s s e r   des  R ö h r c h e n s   7.  Zufolge  der  e r l ä u t e r t e n   N e i g u n g s l a g e  

des  R ö h r c h e n s   e rg ib t   sich  auch  ein  f re ie r   A b s t a n d   zur  I n n e n s e i t e   d e s  

A u f s a t z k r a g e n s   6.  

Der  innere   M ü n d u n g s e n d a b s c h n i t t   des  R ö h r c h e n s   7  e r s t r e c k t   sich  in 

Ü b e r l a p p u n g   zum  A u f s a t z k r a g e n   6 .  

Im  Mi t t e lbe re ich   der  Decke  8  b e f i n d e t   sich  ein  K lappenven t i l   9.  L e t z t e -  

res  ü b e r f ä n g t   den  Rand  einer   D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   10  der  Decke  8.  Die 

Umrißform  des  K lappven t i l s   9  e rg ib t   sich  aus  Fig.  4.  Die  U m r i ß f o r m  

der  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   ist  d e m e n t s p r e c h e n d   g e s t a l t e t .   Um  den  T e i l e -  

aufwand   ge r ing   zu  ha l ten ,   t r i t t   die  V e n t i l k l a p p e   9'  als  d e c k e n s e i t i g e  

Anfo rmung   auf.  Die  S c h a r n i e r s t e l l e   wird  von  einem  v e r d ü n n t e n   Q u e r -  

s c h n i t t ,   einem  s o g e n a n n t e n   F i l m s c h a r n i e r   geb i l de t .   Le tz t e re s   t r ä g t   d a s  

B e z u g s z e i c h e n   11.  Das  F i l m s c h a r n i e r   11  e r s t r e c k t   sich  über   die  g e -  
samte  Brei te   der  Ven t i l k l appe   9',  de ren   sämtl iche   Ränder   ge fas t   s i n d .  

H i e r d u r c h   liegt  ein  d ü n n l i p p i g e r   Rand  vor ,   we lcher   sich  auf  d e n  

ebenfa l l s   w a n d u n g s v e r d ü n n t e n   Lochrand   10'  der  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   10 

au f l eg t .   Neben  einer  s c h w e r k r a f t a b h ä n g i g e n   Auflage  ist  noch  z u s ä t z -  

lich  eine  f e d e r n d e   Anlage  b e w i r k t ,   dies  d a d u r c h ,   daß  die  V e n t i l k l a p p e  

9'  der  G e h ä u s e d e c k e   8  beim  S p r i t z v o r g a n g   in  g e h ä u s e e i n w ä r t s   g e r i c h -  

t e t e r   S e n k r e c h t s t e l l u n g   zur  A u f s t a n d f l ä c h e   St  ange fo rmt   wird  ( v e r g l .  

Fig.  3,  A u s r i c h t u n g   in  a u s g e z o g e n e n   L in ien) ,   woran  a n s c h l i e ß e n d ,   u n d  

zwar  nach  dem  E rhä r t en   die  f lexible   V e n t i l k l a p p e   9'  du rch   das  V e n t i l -  

loch  10  h i n d u r c h g e f ä d e l t   wird.   Zur  Bi ldung  der  V o r s p a n n u n g   sind  90° 



g e n u t z t .   Diese  A u s r i c h t u n g   ist  auch  s p r i t z t e c h n i s c h   g ü n s t i g .   Es 

b r auchen   keine  Q u e r s c h i e b e r   a n g e s e t z t   zu  w e r d e n .  

Zur  E rhöhung   der  inneren   S tab i l i tä t   der  Ven t i lk lappe   9'  ist  e in 

schwach  dachförmiges   Profil  gewähl t ,   wie  es  sich  aus  der  S c h n i t t d a r -  

s te l lung  in  Fig.  2  e rg ib t .   Die  Dachf i r s t l in ie   12  v e r l ä u f t   parallel  z u r  

E r s t r e c k u n g s r i c h t u n g   des  F i lmscha rn ie r s   11.  Die  F i rs t l in ie   kreuzt   d ie  

Längsmit te l l in ie   y - y .  

Um  eine  möglichst  v e r l u s t f r e i e   Ausgabe   bezügl ich  des  B e h ä l t e r - V o r r a t s -  

raumes  R  2  zu  e rha l t en ,   bildet   der  Kolben  2  an  se iner   Oberse i t e   e i ne  

parallel  zu  der  die  Ven t i lk lappe   9'  zentral   t r a g e n d e n   G e h ä u s e d e c k e   8 

v e r l a u f e n d e ,   ebenf l äch ige   Wand  13  aus.  Letz tere   ist  Teil  e i n e r  

d e c k e n s e i t i g e n   A u s s t ü l p u n g   einer  Kolbenmit te lwand  14,  welche  im 

z y l i n d r i s c h e n   Abschn i t t   des  Kolbens  in  der  Mitte  zwischen  den  R i n g -  

ebenen  der  Randl ippen  2',  2"  w u r z e l t .  

Durch  Fortfall  des  Klemmoduls  gemäß  Stand  der  Techn ik   läßt  sich  bei 

einer  e n t s p r e c h e n d e n   Z u g v o r r i c h t u n g   am  Kolben  2  d ieser   S p e n d e r  

w i e d e r v e r w e n d e n ,   d.  h.  aus  einem  g röße ren   V o r r a t s b e h ä l t e r   n a c h f ü l -  

len.  Dazu  muß  zunächs t   die  Bodenp la t t e   3  e n t f e r n t   werden .   D u r c h  

e n t s p r e c h e n d e   Fasung  des  b o d e n n a h e n   Bereichs   der  G e h ä u s e i n n e n w a n -  

dung  1'  ist  das  W i e d e r e i n f ü h r u n g   des  Kolbens  2  leicht  d u r c h f ü h r b a r .  

Zum  Luf tausg le ich   en thä l t   die  Bodenpla t t e   3  eine  D u r c h b r e c h u n g ,   d ie  

zugleich  auch  als  Abziehhi l fe   n u t z b a r   i s t .  

Die  den  Balg  B  des  Kopfs tückes   5  formende  Zone  ist  du rch   eine  h o r i -  

zonta le ,   f l a ch -V- fö rmige   E i n s c h n ü r u n g   E  erziel t .   Diese  E i n s c h n ü r u n g  
e r s t r e c k t   sich  über  die  halbe  Q u e r s c h n i t t s b r e i t e   des  Kopfs tückes   5  am 
der  Öffnung  Ö  a b g e w a n d t e n   Seite.  Die  Ba lg fu rche   ist  mit  15  b e z e i c h -  

net  (Fig.  2 ) .  



Die  sp i t zwink l ige   Z u o r d n u n g   des  Röhrchens   7  in  der  der  Einziehung  E 

g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Partie  des  Kopfs tückes   ist  d e r g e s t a l t ,   daß  d a s  

Röhrchen   bei  B a l g b e t ä t i g u n g   aus  dem  Bereich  der  mit  A b s t a n d   d a v o r  

l i egenden ,   h o c h k l a p p e n d e n   Ven t i lk lappe   9  pe r i phe r   a u s s c h w e n k t   u n d  

p r a k t i s c h   in  eine  r aumpara l le le   Lage  zur  Längsmi t t e l achse   y-y  k i p p t .  

Der  do r t i ge   Abschn i t t   des  A u f s a t z k r a g e n s   6  kann  als  Ansch lag   d i e n e n .  

Das  F i lmscha rn i e r   bef indet   sich  in  einem  dem  R ö h r c h e n d u r c h m e s s e r  

e n t s p r e c h e n d e n   Abstand  zum  do r t igen   Abschn i t t   des  A u f s a t z k r a g e n s   6 .  

Das  Kopf s tück   5  ist  von  einer  A b d e c k k a p p e   16  ü b e r f a n g e n .   L e t z t e r e  

weist  einen  A u ß e n d u r c h m e s s e r   auf,  welcher  dem  des  G e h ä u s e s   1  e n t -  

s p r i c h t .   H ie rdurch   e rg ib t   sich  eine  glatte  F o r t s e t z u n g   der  Z y l i n d e r -  

form  bis  in  den  K a p p e n b e r e i c h .   Die  A b d e c k k a p p e   16  läßt  sich  a u f -  

k l ipsen.   Die  e n t s p r e c h e n d e n   Mittel  sind  randse i t ig   ange fo rmt   u n d  

wirken  mit  solchen  des  K o p f s t ü c k r a n d e s   z u s a m m e n .  

Die  A b d e c k k a p p e   weist  eine  Wei te rb i ldung   d a h i n g e h e n d   auf,  daß  sie  in 

die  S i c h e r u n g   eines  V e r s c h l u ß s t o p f e n s   17,  d",r  in  die  S p e n d e r - A u s -  

t r i t t s ö f f n u n g   Ö  e inges t eck t   ist,  e inbezogen   wird,  indem  ein  T e i l a b -  

schni t t   18'  einer  an  der  D e c k e n i n n e n f l ä c h e   der  topfförmig  g e s t a l t e t e n  

A b d e c k k a p p e   angeformte   R ing r ippe   18  den  S t o p f e n r ü c k e n   b e a u f s c h l a g t .  

Dieser  Rücken  ist  schräg  ges te l l t ,   die  S t i rn f l äche   der  R ingr ippe   18 

e n t s p r e c h e n d   g e f a s t .  

Der  Rücken  des  Stopfens  setzt   sich  in  einen  Rand  for t ,   welcher ,   d e n  

S t i r n r a n d   des  Röhrchens   ü b e r r a g e n d ,   in  eine  e inwär ts   g e r i c h t e t e   Z u g -  

lasche  19  ü b e r g e h t .   Letztere  ist  abgewinke l t   und  v e r l ä u f t   im  w e s e n t -  

lichen  parallel   zur  schwach  gewölbten   Decke  der  A b d e c k k a p p e ,   die  in 

den  R a n d b e r e i c h e n   in  eine  s t ä r k e r e   Q u e r k r ü m m u n g   a u s l ä u f t ,   an  d ie  

sich  die  z y l i n d r i s c h e   Mantelwand  der  A b d e c k k a p p e   a n s c h l i e ß t .  

Die  F u n k t i o n s w e i s e   des  b e s c h r i e b e n e n   Spende r s   ist  wie  folgt:   Nach 

Abnehmen  der  A b d e c k k a p p e   16  wird  das  Kopfstück  5  im  den  Balg  B 

b i ldenden   Bere ich ,   der  oberse i t ig   q u e r g e r i e f t   oder  in  a n d e r e r   Weise 



g e r a u h t   ist,  in  R ich tung   des  Kolbens  2  a b w ä r t s g e d r ü c k t .   Dabei  e n t -  

s t eh t   lediglich  Druck  auf  das  Klappvent i l   9.  Die  im  I nnen raum  R  1 

v o r h a n d e n e   pas töse   Masse  (n ich t   d a r g e s t e l l t )   d r ä n g t   un t e r   P a s s i e r e n  

des  R ö h r c h e n s   7  zufolge  V e r k l e i n e r u n g   des  Volumens  i n n e r h a l b   d e s  

K o p f s t ü c k e s   in  R ich tung   der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   Ö  und  t r i t t   s c h l i e ß l i c h  -  

aus  dem  ä u ß e r e n   M ü n d u n g s e n d e   7'  aus.  Wird  nun  das  K o p f s t ü c k   5 

e n t l a s t e t ,   e n t s t e h t   im  Innenraum  R  1  U n t e r d r u c k .   Das  sich  in  s e i n e  

G r u n d s t e l l u n g   z u r ü c k s t e l l e n d e   f lexible  Kopf s tück   5  zieht  nun  d e n  

Kolben  2  in  R ich tung   des  Pfeiles  x  über   die  Fü l l gu t s äu l e   nach.   Die 

Z u r ü c k s t e l l u n g   ist  a b g e s c h l o s s e n ,   bevor   die  noch  im  Röhrchen   v e r -  

b l e i b e n d e   Masse  als  "S topfen"   das  innere   M ü n d u n g s e n d e   7"  e r r e i c h e n  

bzw.  v e r l a s s e n   könn te .   Der  U n t e r d r u c k   bewi rk t   das  Hochk l appen   d e r  

V e n t i l k l a p p e   9'  in  A u s g a b e r i c h t u n g   (Pfeil  z);  das  Kopfs tück   5  s a u g t  

sich  übe r   die  D u r c h t r i t t s ö f f n u n g   10  voll.  Die  f e d e r b e l a s t e t e   V e n t i l -  

k lappe   9'  t r i t t   wieder   in  ihre  S c h l i e ß s t e l l u n g .   E n t s c h e i d e n d   bei  a l l e -  

dem  ist ,   daß  das  Röhrchen   7  in  Q u e r s c h n i t t   und  Länge  u n t e r   A b -  

s t immung  mit  der  Viskos i t ä t   der  pas tösen   Masse  und  der  a u f g e t r e t e n e n  

F l i e ß g e s c h w i n d i g k e i t   einen  e n t s p r e c h e n d e n   Wiede r s t and   b i lde t ,   der  d a s  

a u f t r e t e n d e   Vakuum  ü b e r b r ü c k t .  

Alle  in  der  B e s c h r e i b u n g   e r w ä h n t e n   und  in  der  Z e i c h n u n g   d a r g e s t e l l -  

ten  neuen   Merkmale  sind  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h ,   auch  soweit  sie  in  d e n  

A n s p r ü c h e n   n icht   a u s d r ü c k l i c h   b e a n s p r u c h t   s i n d .  



1.  S p e n d e r   für   pas töse   Massen,   mit  einem  einen  nur  in  E n t l e e r u n g s -  

r i ch tung   v e r l a g e r b a r e n   Kolben  a u f w e i s e n d e n   Gehäuse   und  einer   a u ß e n -  

l iegenden  B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e ,   die  an  einem  ba lga r t i g   in  R ich tung   d e s  

Kolbens  z u s a m m e n d r ü c k b a r e n   Kopf s tück   a u s g e b i l d e t   ist,  welches  e i n e  

S p e n d e r - A u s t r i t t s ö f f n u n g   au fwe i s t ,   von  der  e inwär t s   g e r i c h t e t   ein  mi t  

seinem  inne ren   M ü n d u n g s e n d e   in  j eder   S te l lung  des  Balges  frei  in  d i e  

pas töse   Masse  e i n g e t a u c h t e s   Röhrchen   a u s g e h t ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h -  

net,  daß  sich  u n t e r h a l b   des  inneren   M ü n d u n g s e n d e s   (7")   des  R ö h r -  

chens  (7)  in  der  Decke  (8)  des  Gehäuses   (1),   von  welcher   ein  A u f -  

s a t z k r a g e n   (6)  für  den  Balg  (B)  a u s g e h t ,   ein  Klappenvent i l   (9)  b e -  

f inde t ,   mit  in  R i ch tung   des  R ö h r c h e n s   (7)  l i egender   D u r c h t r i t t s ö f f n u n g  

10  (Pfeil  z ) .  

2.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  i n n e r e  

M ü n d u n g s e n d a b s c h n i t t   des  R ö h r c h e n s   (7)  in  Ü b e r l a p p u n g   liegt  zum 

A u f s a t z k r a g e n   ( 6 ) .  

3.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Kolben  

(2)  an  se iner   O b e r s e i t e   eine  parallel   zu  der  die  Ven t i lk lappe   ( 9 ' )  

zentra l   t r a g e n d e n   G e h ä u s e d e c k e   (8)  v e r l a u f e n d e ,   eben f l äch ige   Wand 

(13)  b i l d e t .  

4.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  V e n t i l -  

klappe  (9')  der  G e h ä u s e d e c k e   (8)  p e r i p h e r   ma te r i a l e inhe i t l i ch   ü b e r  

: inen  v e r d ü n n t e n   Q u e r s c h n i t t   ( F i l m s c h a r n i e r   11)  ange fo rmt   ist,  w e l -  

c.hem  zufolge  S p r i t z e n s   der  Ven t i l k l appe   (9')  in  g e h ä u s e e i n w ä r t s   g e -  
r ich te ter   S e n k r e c h t s t e l l u n g   und  du rch   D u r c h f ä d e l n   durch   die  D u r c h -  

t r i t t s ö f f n u n g   (10)  eine  V o r s p a n n u n g   i n n e w o h n t .  



t o p f f ö r m i g e n ,   im  Q u e r s c h n i t t   r u n d e n   A b d e c k k a p p e   (16)  b e a u f s c h l a g t  

i s t .  
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