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(34)  Justiervorrichtung zur Herstellung sphérischer Fléchen an Werkstiicken

{57 Dis Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer Werkzeugmaschine zur Herstellung von
Tragkdrpern mit sphérischen Cberfldchenelementen ailein auf einer Warkzeugmaschine ohne
Verdnderung der Werkstlickeinspannung bezliglich der die Gesamtsymmetrie des Werkstlcks
gestimmenden Symmetrieachse. Dies wird erreicht, indem ein Querschlitten, der senkrecnt zur
Spindelachse verschiebbar mit einem Basisteil form- und kraftschliissig verbunden ist, der
Querschlitten sinen Schwenkkopf trégt, der um eine Tragerachse verschwenkbar ist, wobei der
dem Werkstlick zugewandte Teil des Schwenkkopfes radial verschiebbar ist. Das Basisteil ist mit
der Werkzeugmaschinenspindel verbunden um das Werkstiick in Rotation zu versetzen. Die
Erfindung erméglicht eine vereinfachte Herstellung von Tragkdrpern, vorzugsweise zur
Bearbeitung sphérischer optischer Bauelemente. Figur
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer Werkzeug-
maschine zur Herstellung von rotationssymmetrischen honien,
planen und erhabenen Tragkdrpern mit sphdrischen Oberflédchen-
elementen zur Bearbeitung sphidrischer Bauteile, vorzugsweilse

optischer Bauelemente.
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7iel der Erfindung ist die Schaffung einer Justiervorrichtung
an Werkzeugmaschinen zur Herstellung sphidrischer ¥ldchen-

lemente an Werkstiicken allein auf einer Werkzeugmaschine ohne
exr

®

7 = e Tol

inderung an der Werkstlickeinspannung.

<

Darlegung des Weseans der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Justiervor=
richtung an einer Werkzeugmaschine zur Herstellung sphdrischer
Flichen und Fl&chenelemente zu schaffen, dis bezliglich der die
GCesamtsymmetrie bestimmenden Symmetrieachse, die mit der

Werkzeugeinspannung identisch ist, eins oder mehrers
Eiprzelfldchen abweichender Lage ihrer Einzelsymmet i

erzeugen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB8 ein
Querschlitten, der senkrecht zur Spindelachse verschiebbar
mit einem Basisteil form- und kraftschliissig verbunden ist,
und dag der Querschlittan einan Schwenkkopf trdgt, der um
eine Trigerachse verschwenkbar ist, und daB der dem Werkstlick
zugewandte Teil des Schwenkkopfes, die Werkzeughalterung,

radial verschiebbar ist.

Die Erfindung soll anhand nachstehendsr Figur ndhar beschrie-
n

ie Figur zeigt eine Werkzsugmaschine zur Herstellung sphd-
en an Werkstiicken. Die in der Figur dargestellte

Warkzaugmaschine bestaht aus einem Grundhorper 1, einer

)
N

Werkzeugspindeleinheit 2 und esiner Werkzeugspindelesinheit 3.
Die Werkzeugspindeleinheit 3 ist mittels einer Flihrung 4 mit
dem Grundkdrper 1 form- und kraftschllissig verbunden. Auf
sinar Trigarplatte 5 ist eine Querverstellung 6, die mit der
Schleifspindel 7 und iarem Antrieb 8 verbunden ist, angsordnet.
Die Werkstiickspindeleinheit 2 ist iiber ein Basisteil 9 mit

der Dfehspindel 10 und ihrem Antrisb 11 form- und kraftschllssig
verbunden. Gegeniiberliegend ist auf dem Basisteil 9 ein
Querschlitten 12 angsordnet. Der Querschlitten 12 tridgt einen
Schwenkkopf 14, der durch einen Schwenkzapfen 13 am Quer-
schlitten befestigt ist. Gegeniiberliegend ist auf dem Schwenk-
kopf 14 ein Teilerkopf 15 angeordnet, der mittels Einspannung
16 mit dem Werkstiick 17 in Verbindung steht.

Die Herstellung der rotationssymmetrischen sphérischen Ober-
fliche 19 des Werkstiicks 17 bedingt eine Justierung seiner

Svmmetriea

se A-A beziiglich der Werkstilickspindelachse B-B.
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Der mit d=nm Rasisteil 9 verbundene Querschlitten 12 ist auf
dem Basist=2il 9 so verschoben, daf der Drehpunkt 18 des
Schwenkzapfens 13 auf der Werkstlickspindelachse B-B liegt und
der Schwenkikopf 14 um den Schwenkzapifen 13 s0 verkippt, das
die Symmetrisachse des Werksticks A=A nit der Achse B-B

identisch ist.
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Die Herstellung rotationssymmetrischer sphédrischer Oberflédchen-
elemente 20 an dem Werkstiick 17 bedingt eine Justierung des
Werkstiickes 17 bezliglich der Svmmetrieachse des sphdrischen
Oberflédchenelements D-D und der Werkstlickspindelachse B-B.
Dabei ist der mit dem Basisteil 9 verbundene Querschnlitten 12
so verschoben und der Schwenkkopf 14 um den Schwenkzapien 13

so verkippt, daB die Symmetrieachse D-D der sphérischen Ober-
flichenelemente 20 mit der Werkstﬁckspindelachse identisch

ist. Die Einarbesitung weiterer sphdrischer Fléchenelemente 20

in das Werkstiick 17 erfolgt durch eine Verdrehung des Teil

e

kopfes 15 um einen Winkelbetrag, der von der GrdBe des
herzustellenden Oberfldch
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voof 15 srlauben die Fixierung jedas belisbigen Punktss auf
ch s stiicks 17 beziiglich der
erkstiickspindelachse B-B.

Dexr SchleifprozeB bei der Herstellung der sphérischen Fldchen
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“9 und 20 erfolgt nach dem Zweirotationsve
von Werkzeug 21 und Werkstilick 17, wobal das Wer!

Richtung der Werkstiickachse B-B verschiebbar ist.
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Erfindungsanspruch:

Justiervorrichtung zur Herstellunc sphdrischer Flichen an
einem Werkstlick, das durch ein Basisteil mit einer umlaufen-
den Werkzeugmaschinenspindel form=- und kraftschllissig ver-
bunden ist und um seine Symmetrieachse in Umlauf gebracht
wird, dadurch gekennzeichnet,

da8 ein Querschlitten, der senkrecht zur Spindelachse verschieb-
bar mit dem Basisteil forme- und kraftschliissig verbunden ist,
und da8 der Querschlitten einen Schwenkkopf tridgt, der um eine
Trédgarachse verschwenkbar ist, und daB der dem Werkstlick

zugewandte Teil des Schwenkkopfes radial verschiebbar ist.



,-g?"

231362 C




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

