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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】

板 を 研 磨 す る 研 磨 手 段 と 、
前 記 研 磨 手 段 が 敷 設 さ れ た 定 盤 と 、
前 板 を 保 持 す る 保 持 手 段 と 、
前 記 保 持 手 段 を 支 持 し 、 該 保 持 手 段 に よ り 保 持 さ れ 板 の 被 研 磨 面 を 前 記 研 磨 手 段 に 当
接 し 押 圧 す る 支 持 手 段 と 、
前 記 定 盤 及 び 前 記 保 持 手 段 転 さ せ る 駆 動 手 段 と 、
前 記 駆 動 手 段 に よ り 駆 動 さ れ た 前 記 定 盤 上 の 前 記 研 磨 手 段 、 及 び 前 記 保 持 手 段 に よ り 保 持
さ れ 板 の 被 研 磨 面 と の 間 の 摩 擦 を 検 出 す る 摩 擦 検 出 手 段 と 、
前 記 摩 擦 検 出 手 段 に よ り 検 出 さ れ た 前 記 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 の 内 、
低 周 波 数 の 変 化 成 分 の み を 測 定 す る 測 定 手 段 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 駆 動 手 段 は 電 動 機 で あ っ て 、
前 記 摩 擦 検 出 手 段 は 、 前 記 定 盤 及 び 前 記 保 持 手 段 を 駆 動 す る 前 記 電 動 機 に 流 れ る 電 流 の 内
、 少 な く と も い ず れ か 一 方 を 検 出 す る こ と に よ り 前 記 摩 擦 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 測 定 手 段 は 、 電 気 回 路 で 構 成 さ れ る ノ イ ズ フ ィ ル タ ー 及 び 演 算 処 理 装 置 の 内 、 少 な く
と も い ず れ か 一 方 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 測 定 手 段 は 、 前 記 摩 擦 検 出 手 段 に よ り 検 出 さ れ た 前 記 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す
る 変 化 成 分 の 内 、 １ ０ Ｈ ｚ 以 下 の 変 化 成 分 の み を 測 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至
３ い ず れ か １ 項 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】

板 上 に 形 成 さ れ た 被 研 磨 面 を 研 磨 す る 工 程 と 、
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前 記 被 研 磨 面 を 研 磨 す る た め の 研 磨 手 段 と 前 板 の 被 研 磨 面 と の 間 の 摩 擦 を 検 出 す る 工
程 と 、
前 記 検 出 さ れ た 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 の 内 、 低 周 波 数 の 変 化 成 分 の み
を 測 定 す る 工 程 と
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 検 出 さ れ た 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 の 内 、 低 周 波 数 の 変 化 成 分 の み
を 測 定 す る 工 程 の 後 、
前 記 低 周 波 数 の 変 化 成 分 の み を 有 す る 摩 擦 の 測 定 結 果 を 基 に 、 最 適 な 研 磨 条 件 を 算 出 す る
工 程 を 更 に 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 板 は 、 前 記 研 磨 手 段 の 状 態 を 検 出 す る た め の 試 験 用 の 半 導 体 基 板 で あ っ て 、
前 記 研 磨 条 件 を 算 出 す る 工 程 の 後 、 こ の 算 出 さ れ た 研 磨 条 件 に 基 づ い て 半 導 体 装 置 が 形 成
さ れ て い る 半 導 体 基 板 の 研 磨 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 記 載 の 研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 検 出 さ れ た 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 の 内 、 低 周 波 数 の 変 化 成 分 の み
を 測 定 す る 工 程 は 、 前 記 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 か ら １ ０ Ｈ ｚ 以 下 の 任
意 の 周 波 数 成 分 の み を 測 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 乃 至 ７ い ず れ か １ 項 記 載 の 研 磨
方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 研 磨 条 件 は 、 研 磨 時 間 、 研 磨 時 に 前 記 支 持 部 材 に 加 え る 圧 力 、 研 磨 手 段 の 回 転 数 、 前
記 保 持 部 材 の 回 転 数 、 及 び 前 記 研 磨 手 段 に 供 給 さ れ る 研 磨 液 の 流 量 の 内 、 少 な く と も い ず
れ か １ つ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 乃 至 ８ い ず れ か １ 項 記 載 の 研 磨 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の 発 明 の 請 求 項 １ に 記 載 し た 研 磨 装 置 は 、 板 を 研 磨 す る 研 磨 手 段 と 、 前 記 研 磨 手 段 が
敷 設 さ れ た 定 盤 と 、 前 板 を 保 持 す る 保 持 手 段 と 、 前 記 保 持 手 段 を 支 持 し 、 該 保 持 手 段
に よ り 保 持 さ れ 板 の 被 研 磨 面 を 前 記 研 磨 手 段 に 当 接 し 押 圧 す る 支 持 手 段 と 、 前 記 定 盤
及 び 前 記 保 持 手 段 転 さ せ る 駆 動 手 段 と 、 前 記 駆 動 手 段 に よ り 駆 動 さ れ た 前 記 定 盤 上 の
前 記 研 磨 手 段 、 及 び 前 記 保 持 手 段 に よ り 保 持 さ れ 板 の 被 研 磨 面 と の 間 の 摩 擦 を 検 出 す
る 摩 擦 検 出 手 段 と 、 前 記 摩 擦 検 出 手 段 に よ り 検 出 さ れ た 前 記 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対
す る 変 化 成 分 の 内 、 低 周 波 数 の 変 化 成 分 の み を 測 定 す る 測 定 手 段 と を 具 備 す る こ と を 特 徴
と し て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
ま た 、 こ の 発 明 の 請 求 項 ５ に 記 載 し た 研 磨 方 法 は 、 板 上 に 形 成 さ れ た 被 研 磨 面 を 研 磨 す
る 工 程 と 、 前 記 被 研 磨 面 を 研 磨 す る た め の 研 磨 手 段 と 前 板 の 被 研 磨 面 と の 間 の 摩 擦 を
検 出 す る 工 程 と 、 前 記 検 出 さ れ た 摩 擦 を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 の 内 、 低 周 波
数 の 変 化 成 分 の み を 測 定 す る 工 程 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
請 求 項 ７ に 記 載 し た よ う に 、 請 求 項 ６ 記 載 の 研 磨 方 法 に お い て 、 前 板 は 、 前 記 研 磨 手
段 の 状 態 を 検 出 す る た め の 試 験 用 の 半 導 体 基 板 で あ っ て 、 前 記 研 磨 条 件 を 算 出 す る 工 程 の
後 、 こ の 算 出 さ れ た 研 磨 条 件 に 基 づ い て 半 導 体 装 置 が 形 成 さ れ て い る 半 導 体 基 板 の 研 磨 を
行 う こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
請 求 項 ５ の よ う な 研 磨 方 法 に よ れ ば 、 研 磨 手 段 板 の 間 の 摩 擦 を 検 出 し た 後 、 こ の 摩 擦
を 示 す 計 測 値 の 時 間 に 対 す る 変 化 成 分 の 内 、 所 定 の 変 化 成 分 の み を 測 定 す る こ と で 、 所 定
の 変 化 成 分 以 外 に 含 ま れ る ノ イ ズ を 非 常 に 小 さ く し て い る 。 そ の た め 摩 擦 の 測 定 結 果 を ク
リ ア な も の に 出 来 る の で 、 研 磨 状 態 の 情 報 を 正 確 に 把 握 す る こ と が 出 来 る の で 精 密 な 研 磨
を す る こ と が 出 来 、 研 磨 方 法 の 精 度 及 び 信 頼 性 を 向 上 で き る 。
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