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@ Einschneidiger Ausdrehkopf mit Unwuchtausgleich.
@ Im Werkzeugkorper (2) eines Ausdrehkopfes ist ein
Werkzeugtrdager (4) fur einen Schneidplattenhaiter (6) - > 3
radial feinverstelibar gelagert. Zum Ausgleich einer Un- ’ f 20
wucht ist eine Auswuchtvorrichtung (30) vorgesehen, die 101112 ’ ’

- wenigstens zwei in Umfangsrichtung des Werkzeugkémers 26 ’ 2‘ 3418
(2) gegenlaufig verstellbare Gewichtskérper (20, 21) auf- ‘.x\:\\\\’, SSSH I
weist. Die beiden Gewichtskérper (20, 21) bilden jeweils ?§§§ 'NZ4
héchstens etwa einen Viertel eines Kreisringes und sind AT &t i
im Wesentlichen in der gleichen Ebene bewegbar. ?3;; B
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen einschneidigen Aus-
drehkopf mit Unwuchtausgleich, mit einem Werk-
zeugkdrper, in dem ein Werkzeugtrdger far einen
Schneidenhalter radial feinverstellbar gelagert ist,
und mit einer Auswuchtvorrichtung, die wenigstens
zwei in Umfangsrichtung des Werkzeugkérpers ge-
genlaufig verstellbare Gewichtskdrper aufweist.

Solche Ausdrehképfe werden hauptséachlich zur
Bearbeitung eng tolerierter Bohrungen verwendet.
Sie sind konstruktionsbedingt nicht rotationssymme-
trisch und weisen deshalb eine mehr oder weniger
grosse Unwucht auf. Diese Unwucht wirkt sich ne-
gativ auf das Vibrationsverhalten der Werkzeuge
und damit auf die ausgedrehte Bohrung aus und
vermindert die Mass- und Formgenauigkeit sowie
die Oberflachengute. Die Entwicklung zunehmend
harterer und warmfester Schneidstoffe und die For-
derung nach kirzeren Bearbeitungsablaufen bedin-
gen immer hdhere Drehzahlen und damit die Not-
wendigkeit, eine Unwucht zu vermeiden.

im Stand der Technik ist durch die DE-C-
3510 259 ein Ausdrehkopf der genannten Gattung
bekannt geworden, bei dem fir den Unwuchtaus-
gleich am Umfang des Werkzeugkopfes zwei Ge-
wichte angebracht sind, die mit einem Seilzug ver-
bunden sind und mit einem mit Skalen versehenen
Ring gegenlaufig verstelibar sind. Die Gewichte ha-
ben die Form von halbkreisfdrmigen Scheiben, die
mittels an diesen besfestigten und Gber Umienkbol-
zen fihrenden Zugschniren um einen gemeinsa-
men Drehpunkt entgegengesetzt verschwenkbar
sind. Diese Auswuchtvorrichtung bedingt eine ver-
gleichsweise grosse Bauhthe und dirfte in der
Montage und Wartung aufwandig sein. Weiter sind
durch die US-A-5 074 723 und die US-A-5 263 995
Ausdrehkdpfe bekannt geworden, die fiir den Un-
wuchtausgleich zwei unabhangig voneinander ver-
stellbare jeweils als Ringe ausgebildete Gewichte
ausweisen. Auch hier bedingen die (bereinander
angeordneten Ringe eine vergleichsweise grosse
Bauhohe. :

Schliesslich zeigt die DE-C4 242 063 ein Aus-
drehwerkzeug, bei dem ein Gewicht abhangig von
der Durchmesserversteliung automatisch mittels ei-
nes Hebels verstellt wird. Bei einem Ausdrehkopf,
der mit unterschiedlich schweren Schneidentragern
zum Einsatz kommen soll, eignet sich ein automati-
scher Unwuchtausgleich nicht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, einen
Ausdrehkopf der genannten Art zu schaffen, der bei
maglichst einfacher Handhabung anhand einer Ska-
la einen Unwuchtausgleich ermdglicht und der den-
noch kostengiinstig herstellbar ist.

Die Aufgabe ist beim gattungsgeméssen Aus-
drehkopf dadurch geldst, dass die beiden Gewichts-
kérper jeweils hochstens etwa einen Viertel eines
Kreisringes bilden und im Wesentlichen in der glei-
chen Ebene bewegbar sind. Beim erfindungsge-
méssen Ausdrehkopf sind die Gewichtskérper nicht
Ubereinander, sondern nebeneinander in der glei-
chen Ebene angeordnet. Da die Gewichtskorper le-
diglich einen Viertel eines Kreisringes bilden, kén-
nen sie beziglich der Langsachse des Ausdrehkop-
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fes von der einen Seite auf die andere Seite
bewegt werden, was einen vergleichsweise grossen
Verschiebeweg des Schwerpunktes ergibt. Gegen-
Uber dem Stand der Technik kann damit mit kleine-
rem Gewicht eine grosse Unwucht ausgeglichen
werden.

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus
den abhéngigen Patentanspriichen, der nachfolgen-
den Beschreibung sowie der Zeichnung.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
folgend anhand der Zeichnung naher erldutert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines erfindungsgeméassen
Ausdrehkopfes,

Fig. 2 ein Langsschnitt durch den Ausdrehkopf
geméss Fig. 1,

Fig. 3 und 4 Schnitte entlang der Linie Ni-IIl der
Fig. 2, und

Fig. 5a und 5b schematisch die beiden Gewichts-
kdrper in entgegengesetzten Stellungen.

Der in den Fig. 1 und 2 gezeigte Ausdrehkopf 1
besitzt einen Werkzeugkérper 2, an dem ein zylind-
rischer Befestigungszapfen 3 angeordnet ist. Ein
Schneidplattenhalter 6 mit einer Schneidplatte 7 ist
in bekannter Weise mit hier nicht gezeigten Klemm-
schrauben in einem Werkzeugtrdger 4 eingespannt.
Der Werkzeugtrager 4 ist in eine Querbohrung 29
des Werkzeugkdrpers 2 eingesetzt und wird durch
Drehen einer Skalenschraube S zur Einstellung des
Ausdrehdurchmessers radial verstellt. Durch eine
radiale Verstellung des Schneidplattenhalters 6 und
der daran angebrachten Schneidplatte 7 wird ent-
sprechend der Schwerpunkt des Ausdrehkopfes
quer zur Langsachse verschoben. Die Fig. 3 und 4
zeigen die beiden Endpositionen des Schneidplat-
tenhalters 6. Zwischen diesen Positionen ist der
Schneidplattenhalter 6 in Richtung der Pfeile 24
stufenlos verstellbar.

Um eine Unwucht am Ausdrehkopf 1 auszuglei-
chen, ist am Ansatz des Befestigungszapfens 3
eine Auswuchtvorrichtung 30 angebracht, die einen
Einstelling 9 aufweist, der an einem Haltering 10
sowie einer Schuiter 31 des Werkzeugkdrpers 2
drehbar gelagert ist und an dem mittels einer
Klemmschraube 13 ein Gewichtskdrper 21 befestigt
ist.

Der Haltering 10 weist einen nach innen ragen-
den Gewindeflansch 11 auf und ist auf ein Gewinde
12 am Ansatz des Befestigungszapfens 3 aufge-
schraubt. Der Haltering 10 und der Einsteliring 9
bilden mit einer stufenférmigen Andrehung 33 des
Werkzeugkdrpers 2 einen ringférmigen Kanal 32, in
dem der Gewichtskérper 21 sowie ein zweiter Ge-
wichtskérper 20 gegenidufig bewegbar gelagert
sind.

Die Fig. 5a und Sb zeigen die beiden Endpositio-
nen, zwischen denen die Gewichtskérper 20 und 21
stufenlos und gegenlaufig bewegbar sind.

Damit die beiden Gewichte 20 und 21 beim Dre-
hen des Einstellrings 9 genau gegenlaufig bewegt
werden, ist innenseitig am Gewichtskdrper 20 ein
umlaufender Zahnring 26 und am Gewichtskdrper
21 ein Zahnring 25 befestigt, die mit einem Zahnrit-
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zel 16 kdmmen, das mittels einer Schraube 14 am
Werkzeugkérper 2 drehbar gelagert ist. Die beiden
Gewichtskérper 20 und 21 sind somit Uber eine
Stirnverzahnung miteinander verbunden, deran,
dass bei einer Bewegung des Gewichtskdrpers 21
mittels des Einstellringes 9 der zweite Gewichtskor-
per 20 selbsttagig gegenlaufig bewegt wird. Die op-
timale Einstellung der beiden Gewichtskdrper 20
und 21 wird beispielsweise anhand einer Tabelle
ermittelt, die den Ausdrehdurchmesser und das Ge-
wicht des Schneidenplattenhalters 6 bertcksichtigt.
Der entnommene Wert wird an einer Skala 27 des
Einstellringes 9 bezlglich einer festen Markierung
28 des Werkzeugkoérpers 2 eingestellt. Zum Festle-
gen der eingestellten Gewichtskdrper 20 und 21
wird die Klemmschraube 13 in der Gewindebohrung
34 des Gewichtskorpers 21 weiter eingedreht und
gegen die Aussenseite des Werkzeugkorpers 2 ge-
klemmt.

Die beiden Gewichtskdrper 20 und 21 bilden je-
weils einen Viertel eines Kreisringes und kdnnen in
den beiden Endpositionen zu einem halben Kreis-
ring aneinandergefiigt werden. Damit die in Fig. 3
gezeigte Endposition mdglich ist, sind an den Rin-
gen 20 und 21 Ausnehmungen 22 angebracht, wel-
che in der genannten Position das Zahnritzel 16
und den Kopf der Schraube 14 aufnehmen. Die bei-
den Endpositionen sind damit weitgehend symmet-
risch zueinander und der Verschiebeweg zwischen
diesen Endpositionen ist symmetrisch zur Langs-
achse des Ausdrehkopfes und vergleichsweise
gross.

Die Auswuchtvorrichtung 30 besteht ersichtlich
aus vergleichsweise wenigen und robusten Einzel-
teilen und kann sehr einfach montiert und gewartet
werden.

Patentanspriiche

1. Einschneidiger Ausdrehkopf mit Unwuchtaus-
gleich, mit einem Werkzeugkérper (2), in dem ein
Werkzeugtrager (4) fur einen Schneidplattenhalter
(6) radial feinverstellbar gelagert ist, und mit einer
Auswuchtvorrichtung (30), die wenigstens zwei in
Umfangsrichtung des Werkzeugkorpers (2) gegen-
laufig verstellbare Gewichtskorper (20, 21) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Gewichts-
kérper (20, 21) jeweils hochstens einen Viertel ei-
nes Kreisringes bilden und im Wesentlichen in der
gleichen Ebene bewegbar sind.

2. Ausdrehkopf nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Gewichtskérper (20,
21) fur eine gegenlaufige Bewegungsibertragung
iber eine Verzahnung (16, 25, 26) miteinander in
Eingriff sind.

3. Ausdrehkopf nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur gegenlaufigen Bewegungs-
bertragung der beiden Gewichtskérper (20, 21) am
Werkzeugkérper (2) ein entsprechendes Organ (16)
gelagert ist.

4. Ausdrehkopf nach einem der Anspriiche 2 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass zur gegenlaufigen
Bewegungsiibertragung der beiden Gewichtskérper
(20, 21) diese Kérper jeweils mit einem eine Zah-
nung aufweisenden Ring (25, 26) versehen sind,
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wobei diese Ringe (25, 26) mit einem auf dem
Werkzeugtrager (4) drehbar gelagerten Zahnritzel
(16) in Eingriff sind.

5. Ausdrehkopf nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Ge-
wichtskérper (20, 21) zwischen zwei Stellungen be-
wegbar sind, in denen diese jeweils zusammen ei-
nen halben Kreisring bilden.

6. Ausdrehkopf nach einem der Anspriche 1 bis
5, gekennzeichnet durch einen Haltering (10), der
auf ein Aussengewinde (12) des Werkzeugkdrpers
(2) aufgeschraubt ist und der einen inneren Gewin-
deflansch (11) aufweist und mit einem Einstellring
(9) einen umlaufenden Kanal (32) fur die Lagerung
der Gewichtskdrper (20, 21) bildet.

7. Ausdrehkopf nach einem der Anspriiche 1 bis
6, gekennzeichnet durch eine Klemmschraube (13),
welche einen Haltering (10) und einen der beiden
Gewichtskdrper (20, 21) radial durchgreift und die
zum Feststellen der Gewichtskdrper (20, 21) gegen
eine Aussenseite (19) des Werkzeugkdrpers (2)
klemmbar ist.

8. Ausdrehkopf nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Ge-
wichtskérper (20, 21) zwischen zwei beziglich der
Langsachse des Ausdrehkopfes (1) spiegelsymmet-
risch ausgebildeten Endlagen verstellbar sind.
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