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Fiillmaschine zum Fiillen von Ventilsiicken.

@ Bei der erfindungsgemissen Fiillmaschine mit einem

rotierend antreibbaren Packsilo (1) sind im oberen
Bereich mehrere konzentrisch zueinander liegende Ring-
kammern (4, 5) vorgesehen, in die iiber Einlaufstutzen (10)
unterschiedliche Fiillgiiter einbringbar sind. Jeder Ring-
kammer (4) bzw. (5) sind mehrere Kandle (4a, 5a) zugeord-
net, iiber die das Fiillgut zu den mit den Fiillstutzen (2) ver-
sehenen Fiilleinrichtungen (3) gelangt. Die Fiilleinrichtun-
gen (3) kénnen in Abhéngigkeit vom Fillgut nach ver-
schiedenen Systemen arbeiten.
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PATENTANSPRUCHE

1. Fiillmaschine zum Fiillen von Ventilsicken mit einem
rotierend antreibbaren Packsilo, das am unteren Abzugsende
mit auf dem Umfang verteilten, die Ventilsicke aufnehmen-
den Fiillstutzen versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Packsilo (1) im oberen, den Fiillguteinlauf bildenden Be-
reich mehrere einander umschliessende Ringkammern (4, 5)
aufweist, denen jeweils ein Einlaufstutzen (10, 11) zugeord-
net ist, dass iiber diese Einlaufstutzen (10, 11) unterschied-
liche Fiillgiiter zugefiihrt werden, und dass diese Fiillgiiter
von den Ringkammern (4, 5) tiber separate Kandle (4a, 5a)
einem oder mehreren Fiillstutzen (2) zugefiihrt werden.

2. Fiillmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Packsilo (1) zur unteren Begrenzung der Ring-
kammern (4, 5) mit Erh6hungen und Vertiefungen aufwei-
senden Boden versehen ist, und dass in jeder Vertiefung eine
Offnung (12, 13) zum Einstromen des Fiillgutes in den jewei-
ligen zum Fiillstutzen (2) fiihrenden Kanal (4a, 5a) vorgese-
hen ist.

3. Fiillmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass in jeder Ringkammer (4, 5) eine Anzahl von Off-
nungen (12, 13) entsprechend den zugeordneten Fiillein-
heiten vorgesehen sind.

4. Fiillmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Offnungen (12, 13) auf gleicher oder anndhernd
auf gleicher Hohe liegen und im gleichen Winkelabstand zu-
einander angeordnet sind.

5. Fiillmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Erhohungen und Vertiefungen durch dachfér-
mig geformte Bleche (4b, 5b) gebildet sind, wobei die obere
Kante jedes Bleches in radialer Richtung verlduft.

6. Fiillmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Offnungen (12, 13) bzw. die dachférmigen Ble-
che (4b, 5b) der Ringkammern (4, 5) versetzt zueinander an-
geordnet sind.

7. Fiillmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
pet, dass der obere Rand jedes Kanals (4a, 4b) gegeniiber
den dachformigen Blechen nach unten versetzt ist.

8. Fiillmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der obere Bereich jedes Kanals trichterférmig aus-
gebildet ist.

9. Fiillmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der obere trichterférmige Bereich jedes Kanals (4a,
5a) durch an den die Ringkammern (4, 5) begrenzenden
Wandungen festgelegten Formstiicken gebildet ist.

10. Fiillmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die der dusseren Ringkammer (5) zugeordne-
ten Offnungen (13) kreisrund und die der inneren Ringkam-
mer (4) zugeordneten Offnungen (12) trapezformig ausgebil-
det sind.

11. Fiillmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hohe der Ringkammern (4, 5) sich anné-
hernd iiber ein Viertel der Bauh6he des Packsilos (1) er-
streckt.

12. Fiillmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ringkammern (4, 5) konzentrisch zueinan-
der angeordnet sind.

13. Fiillmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die innere und die dussere Ringkammer (4, 5)
durch eine gemeinsame ein- oder doppelwandige Zwischen-
wand (6) getrennt sind.

14. Fiillmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Packsilo (1) mit unterschiedlich gestalteten

Fiilleinrichtungen (3) bestiickt ist, wobei die einer Ringkam-
mer 4 oder 5 zugeordneten Einrichtungen baugleich sind.

15. Fiillmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Packsilo (1) aus einem Oberteil (12) und
einem Unterteil (1b) gebildet ist.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Fiillma-
schine zum Fiillen von Ventilsdcken mit einem rotierend an-
treibbaren Packsilo, das am unteren Abzugsende mit auf

5 dem Umfang verteilten, die Ventilsicke aufnehmenden Fiill-
stutzen versehen ist.

Eine Fiillmaschine der vorgenannten Art ist beispielswei-
se durch die DE-PS 2 512 761 bekannt. Mit derartigen Fiill-
maschinen werden die verschiedenartigsten Fiillgiiter abge-

10 fiillt, Bei der Umstellung auf ein anderes Fiillgut ist insbe-

sondere bei Produkten der chemischen Industrie eine dus-

serst griindliche Reinigung notwendig, da im Packsilo ver-
bleibende Restmengen zu Reaktionen mit dem spéter abzu-
fiilllenden Fiillgut fiihren k&nnen.

Jeder Fiillstutzen der Fiillmaschine ist Teil einer Fiillein-
richtung, die in verschiedenen Ausfilhrungen bekannt sind.
Die jeweilige Ausfithrung richtet sich nach der Art des Fiill-
gutes. Dabei kann man davon ausgehen, dass eine bestimmte
Gruppe von Fiillgiitern mit der gleichen Fiilleinrichtung ab-
20 zyfiillen ist. Die bekanntesten Fiilleinrichtungen sind die

nach dem Luftfifllsystem und mit einer Fiillturbine arbeiten-
den Fiilleinrichtungen. Die erstgenannte Ausfithrung ist ins-
besondere fiir schwerfliessende Fiillgiiter und fiir Gemische
mit Bestandteilen unterschiedlicher K6rnung geeignet. Das

25 Fiillen der Sécke erfolgt hier unter Verwendung von Druck-
luft. Die mit einer Fiillturbine ausgeriisteten Fiilleinrichtun-
gen sind besonders fiir pulverisierte Fiillgiiter geeignet.

Demnach sind die bisher bekannten Fiillmaschinen mit
einem rotierend antreibbaren Packsilo nur fiir jeweils be-

30 stimmte Fiillgiiter geeignet. Diese beschréinkte Einsatzmdog-
lichkeit ist besonders nachteilig, da bekanntlich eine Fiillma-
schine nur ein Teil einer kompletten Anlage ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt demzufolge die Aufga-
be zugrunde, eine Fiillmaschine der eingangs genannten Art

35 50 zu gestalten, dass das Packsilo unter Vermeidung von

Vermischungen mit unterschiedlichen Fiillgiitern versehen

werden kann, wobei innerhalb der Maschine eine getrennte

Fithrung der verschiedenen Fiillgiiter bis zum Fiillstutzen ge-

wihrleistet ist.

Die Losung der gestellten Aufgabe ergibt sich aus dem
Kennzeichen des Anspruches 1.

Es ist nunmehr moglich, bei einer entsprechenden Ausle-
gung der gesamten Anlage mehrere Fiillgiiter gleichzeitig ab-
zufiillen, da jede Ringkammer dem zugeordneten Stutzen
45 bzw. den zugeordneten Stutzen und den Kandlen ein in sich

geschlossenes System bilden, so dass die Fiillgiiter sich nicht
vermischen konnen. Auch eine Vermischung auf dem Weg in
die jeweilige Ringkammer ist nicht moglich, da jeder Ring-
kammer ein Einlaufstutzen zugeordnet ist. Es besteht auch

50 bei dieser Auslegung des Packsilos die Moglichkeit, aus-

schliesslich ein Fiiligut abzufiillen. In diesem Fall wird dann

nur die dafiir vorgesehene Ringkammer mit Fiillgut verse-
hen. Die den leeren Ringkammern zugeordneten Fiillstutzen
kénnen dann ausser Betrieb gesetzt werden.

Besonders vorteilhaft ist bei der erfindungsgemdéssen
Fiillmaschine, dass das Packsilo entsprechend der Anzahl
der Ringkammern mit unterschiedlich gestalteten Fiillein-
richtungen bestiickt werden kann. In Normalausfithrung
liegt die Anzahl der am Packsilo angeordneten Fiillstutzen
60 zwischen sechs und zwdlf. Daraus ist erkennbar, in welchen

Varianten eine erfindungsgemasse Fiillmaschine ausfithrbar
ist.

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel ist vorgese-
hen, dass das Packsilo zur unteren Begrenzung der Ring-

65 kammern mit Erh6hungen und Vertiefungen aufweisenden
Béden versehen ist, und dass in jeder Vertiefung eine Off-
nung zum Einstrémen des Fiillgutes in den jeweiligen zum
Fiillstutzen fithrenden Kanal vorgesehen ist. Durch die als
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Formteile ausgebildeten Boden wird ein Verteiler fir das den
Ringkammern zugefiihrte Fiillgut geschaffen. Die Form der
giner Ringkammer zugeordneten Kanile ist gleich, wobei je-
doch die den einzelnen Ringkammern zugeordneten Kanéle
unterschiedlich sind, da es zwingend notwendig ist, die den
inneren Ringkammern zugeordneten Kandle nach aussen zu
fithren, da der Auslauf zum Anschluss der Fiilleinrichtungen
gestaltet sein muss. Sofern das Packsilo mit unterschied-
lichen Fiilleinrichtungen versehen wird, sind die Ausldufe
der Kanile entsprechend zu gestalten. Der konstruktive Auf-
wand fiir das Packsilo ist besonders gering, wenn die Erh6-
hungen und Vertiefungen durch dachformig gestaltete Ble-
che gebildet sind, wobei die obere Kante jedes Bleches in ra-
dialer Richtung verlduft. Die Bleche konnen beim Einsetzen
in das Packsilo auf einfache Weise nachgearbeitet werden.

Zweckmissigerweise sind die Offnungen bzw. die dach-
formigen Bleche der Ringkammern versetzt zueinander an-
geordnet. In vorteilhafter Weise sind dann die Fiillstutzen
wechselweise den einzelnen Ringkammern zugeordnet. Bei
ciner Ausfiihrung mit zwei Ringkammern ist demzufolge je-
der zweite Fiillstutzen der inneren bzw. der dusseren Ring-
kammer zugeordnet.

Weitere Kennzeichen und Merkmale einer vorteilhaften
Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung sind Gegenstand
von weiteren abhingigen Anspriichen und ergeben sich aus
der nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiels. Es zeigen:

Fig. 1 ein Ausfithrungsbeispiel einer erfindungsgemassen
Fiillmaschine im Vertikalschnitt, stark schematisiert,

Fig. 2 eine Teilansicht des Packsilos fiir die Fiillmaschine
nach der Fig. 1 in vergrosserter Darstellung und

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie ITI-III in der Fig. 2.

Die in der Fig. 1 aufgezeigte Fiillmaschine besteht im we-
sentlichen aus einem Packsilo 1, an dem mehrere mit jeweils
einem Fiillstutzen 2 ausgeriistete Fiilleinrichtungen 3 ange-
ordnet sind. Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel besteht
das Packsilo 1 aus einem in der Fig. 2 genauer dargestellten
Oberteil 1a und einem daran angeflanschten Unterteil 1b.
Wie insbesondere aus der Fig. 3 erkennbar, weist das Ober-
teil 1a eine innere und eine dussere Ringkammer 4 bzw. 5
auf. Die Ringkammern 4, 5 sind durch eine konzentrisch zur
Drehachse verlaufende Zwischenwand 6 getrennt. Die Ring-
kammern 4, 5 erstrecken sich im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel iiber ca. ein Viertel der gesamten Hohe des Packsilos
1. Die Fiillmaschine weist eine zentrale Welle 7 auf, die mit
einem nicht niher erliuterten Antrieb 8 gekoppelt ist. Die
obere Begrenzung des Packsilos 1 bildet ein feststehender
Deckel 9, der im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel mit zwei
Offnungen versehen ist, durch die zwei den Ringkammern
zugeordnete Einlaufstutzen 10, 11 gefiihrt sind. Der Einlauf-
stutzen 10 miindet in die innere Ringkammer 4 und der Ein-
laufstutzen 11 in die dussere Ringkammer 5 ein. Uber diese
Einlaufstutzen wird dem Packsilo bzw. den Ringkammern
Fiillgut aus einem oder mehreren nicht dargestellten Vorrats-
silos zugefiigt.

Insbesondere aus der Fig. 1 ist erkennbar, dass unterhalb
jeder Ringkammer 4, 5 zu den Fiillstutzen 2 fiilhrende Kané-
le 4a und 5a liegen. Dabei sind die der inneren Ringkammer
4 zugeordneten Kanéle 4a nach aussen gezogen, wahrend die
der dusseren Ringkammer 5 zugeordneten Kanéle 5a zur
Mitte hin gefithrt sind. Demzufolge gehen die Kanéle 4a an
den Kanilen 5a vorbei.

Aus der Fig. 3 ist erkennbar, dass die Fiillmaschine in
den vorliegenden Ausfithrungen nicht nur zwei Ringkam-
mern 4, 5 aufweist, sondern dass das Packsilo 1 dariiber hin-
aus fiir eine Fiillmaschine mit sechs Fiillstutzen 2 ausgelegt
ist. Demzufolge sind jeder Ringkammer drei Kanile 4a bzw.
5a zugeordnet. Die untere Begrenzung der Ringkammern
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wird durch im gleichen Abstand in die Ringkammer einge-
setzte dachformig gebogene Fliche gebildet. In der Fig. 3
sind die in die innere Ringkammer 4 eingesetzten Bleche mit
dem Bezugszeichen 4b und die in die dussere Ringkammer 5

5 eingesetzten mit dem Bezugszeichen 5b versehen.

Unterhalb der dachférmigen Bleche 5b der dusseren
Ringkammer 5 verlaufen die von der inneren Ringkammer 4
ausgehenden Kanile 4b. Demzufolge liegen die von der dus-
seren Ringkammer 5 ausgehenden Kanile Sa zwischen den

10 Kanilen 4a. Der obere Bereich jedes Kanals 4a oder 5a ist

trichterformig gestaltet, wobei der obere Rand nach unten
versetzt gegeniiber den dachférmigen Blechen 4b und 5b
steht. Der obere Bereich des jeweiligen Kanals 4a bzw. Sa
kann einstiickig ausgebildet sein oder das trichterformige

15 Teil kann in die innere bzw. dussere Ringkammer 4 bzw. 5

eingesetzt sein. Die Rinder der dachférmigen Bleche 4b und
5b und die Rénder des trichterférmigen Teils miissen sich so
iiberlappen, dass jede Ringkammer im unteren Bereich im

Sinne eines Bodens begrenzt ist, der Offnungen zum Einstro-

20 men des Fiillgutes in den jeweiligen Kanal aufweist. Die der

inneren Ringkammer 4 zugeordneten Offnungen sind mit
dem Bezugszeichen 12 versehen und im vorliegenden Aus-
fithrungsbeispiel trapezformig gestaltet, wobei jedoch die
dussere Begrenzung bogenformig ausgebildet ist. Die der

25 3usseren Ringkammer 5 zugeordneten Offnungen sind mit

dem Bezugszeichen 13 versehen und im vorliegenden Aus-
fithrungsbeispiel kreisrund ausgefiihrt. Hinsichtlich der Ge-
staltung sind viele Varianten denkbar, wobei wesentlich ist,
dass von den Ringkammern 4, 5 nur Fiillgut in die zugeord-

30 neten Kanéle fliesst.

Wie die Fig. 1 zeigt, ist die Fiillmaschine mit zwei ver-
schiedenartig ausgebildeten Fiilleinrichtungen 3 versehen.
Die der dusseren Ringkammer 5 zugeordnete Fiilleinrich-
tung arbeitet nach dem Luftfiillsystem, wahrend die der in-

35 neren Ringkammer 4 zugeordneten Fiilleinrichtungen mit ei-

ner Fiillturbine 14 ausgeriistet sind. Diese Systeme sind in
der Branche bekannt und werden deshalb nicht néher erldu-
tert. Es ist selbstverstindlich, dass auch noch andere Systeme
einsetzbar sind. Sofern mehr als zwei Ringkammern vorgese-

40 hen sind, kénnen auch eine entsprechende Anzahl von Fiill-

systemen angewendet werden. Der Fiillvorgang wird durch
eine jedem Fiillstutzen 2 zugeordnete, elektronisch gesteuerte
selbsttitige Waage 15 ausgefiihrt, die ebenfalls in der Bran-
che bekannt ist und deshalb nicht néher erldutert wird. Im

45 yorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der ebenfalls jedem

Fiillstutzen 2 zugeordnete Sackstuhl 16 so ausgebildet, dass
er die Funktion des Wigebehilters tibernimmt.

Oberhalb der nach dem Luftfiillsystem arbeitenden, der
dusseren Ringkammer 5 zugeordneten Fiilleinrichtung 3 liegt

50 eine zylindrisch ausgebildete Druckkammer 17, in der das

Fiillgut vor dem Einfiillen in den Ventilsack vorgespeichert
wird. Im oberen Bereich der Druckkammer 17 sind zwei
iibereinander liegende Verschliesskegel 18 vorgesehen, die
iiber nicht dargestellte Kolben-Zylinder-Einheiten in vertika-

55 ler Richtung bewegbar sind. Im Gegensatz zu der Darstel-

lung nach der Fig. 1 kann auch nur ein Verschliesskegel oder
ein anderes Verschliessorgan vorgesehen sein. Die Anzahl
der Verschliesskegel bzw. der Verschliessorgane ist von der
Ko6rnung des Fiillgutes abhingig.

Bei der nach dem Luftfiillsystem arbeitenden Fiilleinrich-
tung 3 kann die Unterbrechung des Fiillstromes durch einen
von einer Kolben-Zylinder-Einheit 20 antreibbaren Schieber
21 erfolgen. Die Fiillturbine 14 wird durch einen Motor 22 -
angetrieben. Die Fiillmaschine ist an zwei oberhalb des Dek-

65 kels 9 in horizontaler Richtung verlaufenden Trégern 19 auf-

gehingt. .
Anstelle der trapezférmigen und kreisrunden Offnungen
12, 13 sind auch andere geometrische Formen denkbar.
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