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69 Poliertrommelstiinder fiir Brillen.

@ Der Stinder dient zur Halterung von metallischen

Brillengestellen (52) in Poliertrommeln. Hierbei sol-
len ohne besonderen Aufwand sowohl eine Vielzahl an
Brillen einzeln in den Stinder eingesetzt und gehalten
und diesem wieder entnommen werden als auch eine An-
zahl bestiickter Stinder in die Poliertrommel eingesetzt
werden. Es sind zwei Querstibe (33, 34) in ihren Endbe-
reichen durch Abwinkeln gebildete Querjoche (31, 32)
und je Seite einer Tragplatte mit zwei gleichfalls metal-
lischen Vierkanten (22) fest verbunden. Die Vierkante
dienen zur drehfesten Aufnahme in der Poliertrommel.
Die Querjochs (31, 32) sind unter einem solchen Winkel
an den Tragplatten befestigt, dass die Spannfliche (bei
39, 41) zur Mitten-Symmetrieebene (23) einen Winkel
von 8 Winkelgrad bilden. Es sind weiterhin zwei Quersti-
be (44, 46) in der Linge der Spannlinge der Querstibe
(33, 34) itber Schraubmittel (48,49) und unter Zwischen-
lage von Gummibeldgen (39, 41, 42, 43) an den festen
Querstidben (33, 34) befestigt zum Halten der Endberei-
che der Brillenbiigel (52).
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PATENTANSPRUCHE

1. Sténder zur Halterung von metallischen Brillengestel-
len in Poliertrommeln, mit einer metallischen Querstabvor-
richtung und mit je einer Halterung fiir die Endbereiche der
Brillenbiigel, wobei der Sténder fiir eine Vielzahl nebenein-
ander und etwa in die gleiche Richtung orientierter Brillen
Platz hat, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) Die Querstabvorrichtung umfasst zwei Querstibe (33,
44; 34, 46), die parallel zueinander verlaufen, einen Abstand
voneinander haben, der dem Abstand der Endbereiche (51)
der Brillenbiigel (52) entspricht und deren Endbereiche
durch Querjoche (28, 29; 31, 32) starr miteinander verbun- .
den sind.

b) Jeder Querstab (33, 44; 34, 46) umfasst zwei nebenein-
ander angeordnete, biegesteife Teilstdbe (33, 34, 44, 46), wo-
bei jeweils ein Teilstab (44, 46) durch Spannmittel (48, 49) -
gegen den benachbarten schraubstockartig spannbar ist.

c) Die Teilstdbe (33, 34, 44, 46) haben hochstens eine
Spannhoéhe, die der unbearbeiteten Linge der Brillenbiigel-
Endbereiche (51) entspricht.

2. Stinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Teilstibe (33, 34, 44, 46) im wesentlichen I-Profile
sind.

3. Sténder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens einer, vorzugsweise beide Teilstidbe (33, 34,
44, 46) auf ihrer Innenseite ein streifenformiges Spannfutter
(39, 41) aus Kunststoffmaterial haben, wobei das Kunst-
stoffmaterial wesentlich weicher als das Metall der Brillen-
biigel (52) ist.

4. Stinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststoffmaterial fest mit dem zugehorigen Teil-
stab (33, 34, 44, 46) als Belag verbunden ist.

5. Sténder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststoffmaterial durchgehend ist und ebenes I-’
Profil hat.

6. Stéinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannmittel Fliigelschrauben (48, 49) sind, deren
Schaft (48) einen Teilstab (33, 34) im Durchgangsloch (47)
durchquert, gegebenenfalls das Kunststoffmaterial (39, 41,
42, 43) durchquert und in ein Gewindeloch (38) des anderen
Teilstabs (33, 34) eingeschraubt ist und dass das Spannmittel
(48, 49) einen grosseren Spalt zwischen den Teilstiben bzw.
dem Kunststoffmaterial (39, 41, 42, 43) erlaubt als die Dicke
der Endbereiche (51) der Brillenbiigel (52) ist.

7. Stéinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die inneren Teilstébe (33, 34) einstiickig in die Querjo-
che (28, 29, 31, 32) iibergehen und diese bilden.

8. Stinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Trennebene (56) jeweils zweier benachbarter Teilsti-
be zur Mitten-Symmetrieebene (23) des Stinders (24) einen
spitzen Winkel bilden.

9. Stinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die inneren Teilstdbe (33, 34) innen in ihrem in der Po-
liertrommel (11) stromauf und innen gelegenen Eckbereich
eine Fase (36, 37) aufweisen.

10. Sténder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannmittel Schnellspannmittel sind.

Die Erfindung betrifft einen Stinder zur Halterung von
metallischen Brillengestellen in Poliertrommeln, mit einer
metallischen Querstabvorrichtung und mit je einer Halte-
rung fiir die Endbereiche der Brillenbiigel, wobei der Stinder
fiir eine Vielzahl nebeneinander und etwa in die gleiche
Richtung orientierter Brillen Platz hat.
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Solche Brillen haben stets eine Briicke, durch einen
Schliessblock samt Schraube geschlossene Augenrinder und
tiber Scharniere an den Augenréndern angelenkte Biigel.
Der Endbereich der Biigel steckt spéter in Hiilsen aus
Kunststoff.

Ohne die Pads, ohne Gléser und ohne die Ohrhiilsen wer-
den die Brillengestelle einige Stunden lan in Poliertrommeln
gleitgeschliffen. In diesem Fertigungszustand sind die End-
bereiche der Brillenbiigel noch gerade, d.h. nicht dem spéte-
ren Ohrverlauf entsprechend gebogen.

Die Brillengestelle werden gemdss einem bekannten Ver-
fahren in einem solchen Stinder zu jeweils 9 Stiick gehalten.
Der Stéander besteht aus einem Kastenprofil, das rechts und
links je einen Ausleger hat. Jeder Ausleger geht an seinem
Ende in einen Ring iiber, der einen Durchmesser im Zenti-
meterbereich hat. Innerhalb dieser Ringe befinden sich die
Endbereiche der Brillenbiigel. Auf der Oberseite sind zehn
Stanzstifte vorgesehen, die an ihrem Ende ebenfalls einen
Ring tragen, der jedoch wesentlich kleiner ist als der vorge-
nannte Ring. Durch diese Ringe hindurch ist eine Kunst-
stoffschnur geschleift, die von den Ringen girlandenartig ge-
halten wird. Der Tiefpunkt jeder Girlande dient als Auiflage
fiir die Innenseite der Briicke des Brillengestells. Damit die
Brillengestelle im Gleitschleif-Gut nicht wegschwimmen, ist
durch die kleineren Ringe oberhalb der Briicken noch ein Fi-
xierstab gesteckt, der so lang ist wie etwa das Kastenprofil.
Damit dieser Sicherungsstab seinerseits nicht wegschwimmt,
ist er gesichert. Nachteilig an dieser Konstruktion ist folgen-
des:

a) Der Fliesswiderstand, den dieser Sténder dem Gleit-
schleif-Gut entgegensetzt, ist relativ hoch.

b) Es konnen nur eine ganz bestimmte Anzahl von Bril-
lengestellen poliert werden, ganz unabhingig davon, ob die-
se gross sind oder klein sind.

c) Die Briicke des Brillengestells ist ja einerseits von der
Kunststoffschnur und andererseits von dem Sicherungsstift
gehalten. Die Briicke ist deshalb stets unzureichend bearbei-
tet und héufig sogar verkratzt, weil Gleitschleifteilchen zwi-
schen die Briicke und den Sicherungsstab und/oder die Pla-
stikschnur gelangen. Dies fithrt zu Nacharbeiten.

d) Die Kunststoffschnur muss hiufig ausgewechselt wer-
den, weil das Gleitschleif-Gut den Kunststoff abradiert.
Ausserdem sind diejenigen Ringe, die die Endbereiche der
Brillenbiigel halten, mit einem Kunststoff-Futter umkleidet.
Auch dieses wird abradiert und muss hiufig ausgewechselt
werden.

e) Jedes Gleitschleifen ist mit Schwingungen verbunden.
Es 16sen sich deshalb bei der Verwendung des bekannten
Stdnders hédufig die Schrauben der Schliessblcke. Sind die
Schrauben herausgefallen, dann kann der Augenrand verbo-
gen werden, weil ja das Gleitschleif-Gut von unten heran-
schwimmt. Es wird vermutet, dass sich die Augenrand-
schrauben Offnen, weil die Schwingungen des Gleitschleifens
zu knickartigen Bewegungen des Augenrands fithren.

f) Die Herstellung des Sténders ist teuer.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Sténder der eingangs
genannten Art anzugeben, der die oben genannten Nachteile
nicht mehr aufweist, insbesondere Nacharbeiten tiberfliissig
macht, billigin der Herstellung ist, hohe Standzeiten hat und
mit dem man in der Lage ist, optimal viele Brillen zu polie-
ren. Dabei soll der Stidnder beim Fiillen und Entnehmen von
Brillen mindestens genauso leicht handhabbar sein wie der
bekannte Sténder.

Erfindungsgemdss wird diese Aufgabe durch folgende
Merkmale gelost:

a) Die Querstabvorrichtung umfasst zwei Querstéibe, die
parallel zueinander verlaufen, einen Abstand voneinander
haben, der dem Abstand der Endbereiche der Brillenbiigel



entspricht und deren Endbereiche durch Querjoche starr
miteinander verbunden sind.

b) Jeder Querstab umfasst zwei nebeneinander angeord-
nete, biegesteife Teilstibe, wobei jeweils ein Teilstab durch
Spannmittel gegen den benachbarten schraubstockartig
spannbar ist.

¢) Die Teilstdbe haben héchstens eine Spannhéhe, die der
unbearbeiteten Linge der Brillenbiigel-Endbereiche ent-
spricht.

Durch die Merkmale des Anspruchs 2 erreicht man, dass
die Biegesteifigkeit in der Beanspruchungsrichtung heraufge-
setzt und der Strémungswiderstand herabgesetzt wird. Aus-
serdem schwimmen die Gleitschleifteilchen dann direkt nach
der Einspannung wieder gegen die Brillenbiigel und es ent-
steht ein minimaler Strémungsschatten.

Durch die Merkmale des Anspruchs 3 werden die Endbe-
reiche der Brillenbiigel schonend aber sicher gehalten.

Durch die Merkmale des Anspruchs 4 braucht man beim
Lésen lediglich den zugehdrigen Teilstab etwas vom anderen
Teilstab wegzuziehen, und es bewegt sich dann auch zugleich
der Belag und es wird der Schlitz sichtbar, in den die Endbe-
reiche der Brillenbiigel gesteckt werden miissen. Dies ist we-
sentlich giinstiger als eine an sich ebenfalls mogliche lose
Zuordnung des Kunststoffmaterials zum Teilstab.

Durch die Merkmale des Anspruchs 5 erreicht man, dass
das Kunststoffmaterial an allen Stellen gleich gut packt und
man nicht darauf achten muss, wo die Endbereiche einge-
steckt werden.

Durch die Merkmale des Anspruchs 6 benétigt man kei-
ne Werkzeuge und kommt in praktischen Fillen von etwa
440 mm langen Teilstiben mit je drei Fliigelschrauben aus.
Das Kunststoffmaterial verteilt die Einspannung besser, als
dies bei Metall/Metall-Spannungen moglich wire.

Durch die Merkmale des Anspruchs 7 kann man die
Querjoche einfach durch Abbiegen der inneren Teilstédbe
herstellen.

Durch die Merkmale des Anspruchs 8 erreicht man, dass
solche Brillengestelle ohne das Auftreten von zusétzlichen
Spannungen poliert werden konnen, bei denen die Brillenbii-
gel ebenfalls spitze Winkel bilden. Ausserdem erreicht man
dadurch, dass in der Projektion gesehen die Scharnierberei-
che der Brillenbiigel nicht im Stromungsschatten liegen.

Durch die Merkmale des Anspruchs 9 schafft man eine
gewisse Elastizitdt in diesem Bereich und wird auch strd-
mungsglinstiger.

Die Erfindung wird nunmehr anhand eines bevorzugten
Ausfilhrungsbeispiels beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 die schematische Ansicht einer Poliertrommel mit
geoffnetem vorderen Boden,

Fig. 2 die Draufsicht auf einen Stinder,
Fig. 3 die Seitenansicht zu Figur 2,
Fig. 4 die Stirnansicht zu Figur 2.

Eine Poliertrommel 11 hat sechseckigen Umfang und
dementsprechend sechs Felder.

Eines der Felder 12 kann ge6ffnet und geschlossen wer-
den. Durch dieses Feld 12 kann man Gleitschleifmaterial 12
einbringen. An beiden Seiten ist die Poliertrommel 11 durch
Bdden geschlossen. Der vordere Boden ist zur schematischen
Darstellung innerer Vorgénge weggelassen. Die Poliertrom-
mel 11 ist in Lagern 14 gelagert und ein Antrieb sorgt dafiir,
dass sie sich in Richtung des Pfeils 16 bewegen kann. Lauft
die Poliertrommel 11, dann nimmt das Gleitschleifmaterial
13 die Gestalt einer Welle 17 an, die gemadss Figur 1 schwach
S-férmig ist. Dort bleibt das Gleitschleifmaterial 13 stehen,
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d.h. es lduft nicht mit der Poliertrommel 11 mit. In den Bo-
den der Poliertrommel 11 sind jeweils paarweise Halterun-
gen 18 vorgesehen und die Orientierung von Brillengestellen
19 ist jeweils schematisch dargestellt. Man sieht hieraus, dass
sie durch das Gleitschleifmaterial 13 hindurchgeschoben
werden.

In den Hailterungen 18 sitzen 16sbar, aber im Betrieb fest
—insbesondere drehfest — metallische Vierkante 21. 22, durch
die die Mitten-Symmetrieebene 23 eines Stinders 24 geht.
Diese fliegend angeordneten Vierkante 21, 22 sind auf ihrer
einander zugewandten Seite jeweils mit Tragplatten 26, 27
verschweisst, die oben mit dem zugehdrigen Vierkant 21, 22
biindig sind.

An dem unteren, inneren Bereich der Tragplatten 26, 27.
die symmetrisch zur Mitten-Symmetrieebene 23 liegen, sind
jeweils Jochhélften 28, 29, 31, 32 iiberlappend angeschweisst.
Sie verlaufen nicht horizontal. Vielmehr haben sie von der
Mitten-Symmetrieebene 23 nach rechts und links abfallend
einen Winkel von 8° mit diesen. Die Jochhélften sind rund
60 mm lang und haben I-Profil, das parallel zur Richtung
des Pfeils 16 liegt. Die Jochhdlften 28, 31 sind die um 90° U-
formig abgebogenen Enden eines Teilstabs 33. Auf die glei-
che Weise ist der gleiche Teilstab 34 entstanden. Die Teilsté-
be 33, 34 sind rund 460 mm [ang, sind aus I-Profil und bil-
den mit der Mitten-Symmetrieebene 23 einen Winkel von je-
weils 8°. An ihrem inneren stromab liegenden Eckbereich
haben beide eine Fase 36, 37. Ferner haben beide im Ab-
stand von je 120 mm vier Gewindeldcher 38, die mittig in der
Hoéhe des I-Profils vorgesehen sind.

Aussen auf die Teilstdbe 33, 34 ist jeweils ein Gummibe-
lag 39, 41 geklebt, der die gesamte Aussenfldche des Teil-
stabs 33, 34 abdeckt und dort Durchgangslocher hat, wo
sich die Gewindel6cher 38 befinden. Auf den Gummibeldgen
39, 41 liegen gleiche Gummibeldge 42, 43, die jedoch an er-
steren nicht festgeklebt sind. Vielmehr sind diese auf der In-
nenseite von Teilstdben 44, 46 festgeklebt, die mit den gegen-
iiberliegenden Teilstdben 33, 34 eine Art langer Schraub-
stock bilden. Fluchtend mit den Gewindeldchern 38 weisen
die Teilstidbe 44, 46 Durchgangslocher 47 auf, die vom
Schraubbolzen 48 durchquert werden, die mittels Fliigeln 49
von aussen angezogen werden kénnen und dabei die Gum-
mibeldge 39, 41, 42, 43 gegeneinanderpressen. Die Teilstibe
44, 46 haben gleichen Querschnitt wie die Teilstdbe 33, 34,
sind jedoch nur 440 mm lang, weil ein Rest fiir die Abbie-
gung zwischen den Jochhélften 28, 29, 31, 32 und den Teil-
stiben 33, 34 {ibrig bleibt. :

Die Gummibeldge 39, 41, 42, 43 sind etwa 1 mm dick.
Die Teilstidbe sind 25 mm hoch und 4 mm dick.

Im Betrieb 16st man zunichst die Schraubenbolzen 48, so
dass ein Spalt zwischen den Gummibeldgen 42, 39 einerseits
und 41, 43 andererseits entsteht. Dazwischen schiebt man
Endbereiche 51 von Brillenbiigeln 52, die iiber Scharniere 53
an Augenrandern 54 befestigt sind. Wenn man mit dem Be-
schicken gemdss Fig. 3 links anfingt, dann kann man die
weiter rechts liegenden Schraubenbolzen weiter aufmachen
als die weiter links liegenden Schraubenbolzen, und je mehr
sich der Stédnder 24 von links nach rechits fiillt, werden von
links nach rechts auch die Schrauben angezogen. Man kann
nun eine Brille neben der anderen anordnen oder sie hohen-
missig unterschiedlich anordnen oder sie aber auch in unter-
schiedlichen Winkeln in Richtung der Fig. 3 gesehen anord-
nen. Die unteren Spitzen der Endbereiche 51 kénnen dabei
etwas nach unten herausschauen.

Wegen des 8°-Winkels verlaufen die Brillenbiigel 52 un-
ter dem gleichen Winkel.
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FIG. 4
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