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(57)摘要

本发明一种膜卷提升机构，包括工作台(2)、

设置在工作台(2)上方的可沿导柱(4)上下移动

的升降平台(5)以及纵向距中设置在升降平台

(5)上平面的可横向移动的提升臂(7)；所述工作

台(2)通过工作台脚架(1)固设在地面，所述升降

平台(5)由螺旋升降器顶杠(61)驱动，所述螺旋

升降器顶杠(61)由设置在工作台下方的螺旋升

降器(6)驱动；所述提升臂(7)穿过一组滑动轴承

(72)。本发明不易弄坏膜卷，而且操作方便，劳动

强度低，工作效率高。
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1.一种膜卷提升机构，其特征是，该提升机构包括工作台(2)、设置在工作台(2)上方的

可沿导柱(4)上下移动的升降平台(5)以及纵向居中设置在升降平台(5)上平面的可横向移

动的提升臂(7)；所述工作台(2)通过工作台脚架(1)固设在地面，所述升降平台(5)由螺旋

升降器顶杠(61)驱动，所述螺旋升降器顶杠(61)由设置在工作台下方的螺旋升降器(6)驱

动；所述提升臂(7)穿过一组滑动轴承(72)；所述导柱(4)一端与底板(3)固连，中间通过定

位衬套(21)构成支撑点穿过工作台(2)面，另一端通过滑动衬套(51)与升降平台(5)活动连

接；供提升臂(7)穿过的一组滑动轴承(72)通过滑动轴承套(73)靠近升降平台(5)边沿呈横

向对称固定在升降平台(5)上；所述升降平台(5)的非工作面设置有配重砣(8)，所述配重砣

(8)通过两根配重砣杆(81)呈纵向对称固定在升降平台(5)上；为了增加升降平台(5)工作

安全性，所述升降平台(5)非工作面，通过限位开关固定杆(91)设置有上下限限位开关(9)；

所述导柱(4)为4根，分布在升降平台(5)靠近四角处；所述提升臂(7)长1.6米，通过提升臂

把手(71)横向移动可使提升臂(7)伸出至工作面1米或退回到非工作面1米；所述螺旋升降

器(6)最大静载荷为0.5吨，升举速度为75-1500mm/min，所述螺旋升降器顶杠(61)直径为

20mm，所述螺旋升降器顶杠(61)由通孔穿过工作台(2)；

该提升机构是这样完成膜卷抽真空包装工作的：

1) .将膜卷(101)抬到设置在导轨上的膜卷移动平台(100)上，使膜卷(101)与提升臂

(7)呈平行放置，抽走膜卷提杆；

2) .推动导轨上膜卷移动平台(100)至提升臂(7)处，手握提升臂把手(71)将提升臂(7)

插入膜卷(101)纸筒内，点动“上升”  按钮，螺旋升降器顶杠(61)驱动升降平台(5)上升，提

升臂(7)随升降平台(5)上升使膜卷(101)悬空；

3) .将包装袋套入悬空的膜卷(101)；

4) .点动“下降”  按钮，螺旋升降器顶杠(61)驱动升降平台(5)下降，提升臂(7)随升降

平台(5)下降，使套好包装袋的膜卷(101)落回移动平台(100)上，手握提升臂把手(71)将提

升臂(7)推回；

5) .推动膜卷移动平台(100)至真空封口机处，完成膜卷(101)抽真空封口包装。
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一种膜卷提升机构

技术领域

[0001] 本发明涉及电工薄膜包装领域,特别涉及一种膜卷提升机构。

背景技术

[0002] 金属化薄膜是在真空状态下，将铝或锌铝合金蒸镀到薄膜的表面；该材料介电常

数大，绝缘电阻高，耐热性能好，抗拉伸性能好，适用于制作金属化薄膜电容器。蒸镀后的金

属化薄膜产品以膜卷形式出厂，但在常温条件下金属化薄膜的金属镀层易氧化，所以膜卷

出厂必须采取真空包装；其出厂包装过程中，将膜卷放入包装袋，然后由真空包装机将包装

袋抽真空并封口，完成膜卷真空包装任务。现有的膜卷真空包装过程是：重达150kg的膜卷

是通过一根提杆悬架在专用的膜卷架上，需人工将其从膜卷架上提下，放置到移动平台上，

然后抽走提杆，由人工将膜卷放入包装袋内，再将移动平台推至真空包装机处，其中人工将

膜卷放入包装袋内是个很不方便的操作过程，不仅易弄坏膜卷，而且劳动强度大工作效率

低。

发明内容

[0003] 本发明的目的是针对现有技术的不足，提供一种膜卷提升机构，将膜卷从移动平

台上提起悬空，然后人工将包装袋套入膜卷，再将膜卷放回移动平台上，不仅不易弄坏膜

卷，而且操作方便，劳动强度低工作效率高。

[0004] 技术方案：

[0005] 为实现上述目的，本发明一种膜卷提升机构，包括工作台、设置在工作台上方的可

沿导柱上下移动的升降平台以及纵向居中设置在升降平台上平面的可横向移动的提升臂；

所述工作台通过工作台脚架固设在地面，所述升降平台由螺旋升降器顶杠驱动，所述螺旋

升降器顶杠由设置在工作台下方的螺旋升降器驱动；所述提升臂穿过一组滑动轴承。

[0006] 所述导柱一端与底板固连，中间通过定位衬套构成支撑点穿过工作台面，另一端

通过滑动衬套与升降平台活动连接。

[0007] 供提升臂穿过的一组滑动轴承通过滑动轴承套靠近升降平台边沿呈横向对称固

定在升降平台上。

[0008] 升降平台的非工作面设置有配重砣，配重砣通过两根配重砣杆呈纵向对称固定在

升降平台上。

[0009] 为了增加升降平台工作安全性，所述升降平台非工作面，通过限位开关固定杆设

置有上下限限位开关。

[0010] 所述导柱为4根，分布在升降平台靠近四角处。

[0011] 提升臂长1.6米，通过提升臂把手横向移动可使提升臂伸出至工作面1米或退回到

非工作面1米。

[0012] 所述螺旋升降器最大静载荷为0.5吨，升举速度为75-1500mm/min，螺旋升降器顶

杠直径为20mm，螺旋升降器顶杠由通孔穿过工作台。
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[0013] 与已有技术相比，本发明的有益效果：

[0014] 本发明不是人工将膜卷放入包装袋内，而是先将膜卷从移动平台上提起悬空，然

后人工将包装袋套入膜卷，再将膜卷放回移动平台上，完成膜卷放入包装袋内任务，不仅不

易弄坏膜卷，而且操作方便，劳动强度低工作效率高。

[0015] 附图说明：

[0016] 图1为本发明主视图；

[0017] 图2为本发明侧视图；

[0018] 图3为本发明俯视图；

[0019] 图4为本发明工作示意图；

[0020] 其中，1工作台脚架，2工作台，3底板，4导柱，  5升降平台，6螺旋升降器，7提升臂，8

配重砣，9限位开关，21定位衬套，51滑动衬套，61螺旋升降器顶杠，  71提升臂把手，72滑动

轴承，73滑动轴承套，81配重砣杆，  91限位开关固定杆，  100膜卷移动平台，101膜卷。

[0021] 具体实施方式：

[0022] 如图1-4所示，本发明一种膜卷提升机构，包括工作台2、设置在工作台2上方的可

沿导柱4上下移动的升降平台5以及纵向居中设置在升降平台5上平面的可横向移动的提升

臂7；所述工作台2通过工作台脚架1固设在地面；所述升降平台5设置有四个滑动衬套51，下

平面中部与螺旋升降器顶杠61固连，所述升降平台5由螺旋升降器顶杠61驱动，所述螺旋升

降器顶杠61由设置在工作台2下方的螺旋升降器6驱动，所述螺旋升降器6最大静载荷为0.5

吨，升举速度为75-1500mm/min，螺旋升降器顶杠61直径为20mm，螺旋升降器顶杠61由通孔

穿过工作台2；所述提升臂7穿过一组滑动轴承72，所述提升臂7长1.6米，通过提升臂把手71

横向移动可使提升臂7伸出至工作面1米或退回到非工作面1米，供提升臂7穿过的一组滑动

轴承72通过滑动轴承套73靠近升降平台5边沿呈横向对称固定在升降平台5上。

[0023] 所述导柱4为4根，分布在升降平台5靠近四角处；所述导柱4一端与底板3固连，中

间通过定位衬套21构成支撑点穿过工作台2面，另一端通过滑动衬套51与升降平台5活动连

接。

[0024] 为了增加升降平台5稳定性，防止提升膜卷101时升降平台5发生扭曲，所述升降平

台5的非工作面设置有配重砣8，配重砣8通过两根配重砣杆81呈纵向对称固定在升降平台5

上。

[0025] 为了增加升降平台5工作安全性，所述升降平台5的非工作面通过限位开关固定杆

91设置有上下限限位开关9。

[0026] 上述一种膜卷提升机构是这样完成膜卷抽真空包装工作的：

[0027] 1.将膜卷101抬到设置在导轨上的膜卷移动平台100上，使膜卷101与提升臂7呈平

行放置，抽走膜卷提杆；

[0028] 2.推动导轨上膜卷移动平台100至提升臂7处，手握提升臂把手71将提升臂7插入

膜卷101纸筒内，点动“上升”  按钮，螺旋升降器顶杠61驱动升降平台5上升，提升臂7随升降

平台5上升使膜卷101悬空；

[0029] 3.将包装袋套入悬空的膜卷101；

[0030] 4.点动“下降”  按钮，螺旋升降器顶杠61驱动升降平台5下降，提升臂7随升降平台

5下降，使套好包装袋的膜卷101落回移动平台100上，手握提升臂把手71将提升臂7推回。
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[0031] 5.推动膜卷移动平台100至真空封口机处，完成膜卷101抽真空封口包装。
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图1

说　明　书　附　图 1/3 页

6

CN 108216730 B

6



图2

图3
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图4
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