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用于焊接轨道的两个铁轨的焊接组件

(57)摘要

一种用于焊接轨道的两个铁轨(2)的焊接组

件(1)，包括两个铁轨夹紧单元(5)，铁轨夹紧单

元(5)能够在组件纵向方向(4)上朝向彼此移动。

设置用于电力传输的电力轨(10)被配置为组件

引导装置(3)，其在组件纵向方向(4)上延伸，与

位移驱动器(11)间隔开并且将两个铁轨夹紧单

元(5)彼此连接。电力轨(10)配备有冷却装置，并

且能够相对于配备有电力轨触点(8)的铁轨夹紧

单元(5)在组件纵向方向(4)上移位。
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1.一种用于焊接轨道的两个铁轨(2)的焊接组件(1)，所述焊接组件(1)包括铁轨夹紧

单元(5)，所述铁轨夹紧单元(5)能够通过位移驱动器(11)在组件纵向方向(4)上朝向彼此

移动，每个铁轨夹紧单元(5)具有夹爪(6)，所述夹爪(6)能够通过驱动器成对地施加到所述

铁轨(2)，其中，设置用于电力传输的所述夹爪(6)相对于两个铁轨夹紧单元(5)中的一个通

过电力线(7)连接到电力轨接触装置(8)，所述电力轨接触装置(8)能够通过固定驱动器(9)

施加到电力轨(10)并且所述电力轨接触装置(8)能够相对于所述电力轨(10)移位，

其特征在于：

a)所述电力轨(10)被构造为组件引导装置(3)，所述电力轨(10)在所述组件纵向方向

(4)上延伸，与所述位移驱动器(11)间隔开，并且将两个铁轨夹紧单元(5)彼此连接，

b)所述电力轨(10)配备有冷却装置(13)，并且能够相对于配备有所述电力轨接触装置

(8)的所述铁轨夹紧单元(5)在所述组件纵向方向(4)上移位。

2.根据权利要求1所述的焊接组件，其特征在于，设置用于电力传输的所述夹爪(6)与

设置用于铁轨夹紧的所述夹爪(6)分离，并且为了接触所述铁轨(2)而能够通过单独的夹紧

驱动器(15)垂直于所述组件纵向方向(4)调节。

3.根据权利要求1或2所述的焊接组件，其特征在于，两个电力轨接触装置(8)布置在共

用的接触装置支架(16)上，并且能够通过共用的固定驱动器(9)施加到所述电力轨(10)。
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用于焊接轨道的两个铁轨的焊接组件

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于焊接轨道的两个铁轨的焊接组件，所述焊接组件包括两个铁

轨夹紧单元，两个铁轨夹紧单元能够沿着组件引导装置在组件纵向方向上朝向彼此移动，

每个铁轨夹紧单元具有夹爪，所述夹爪能够通过驱动器成对地施加到铁轨，其中，设置用于

电力传输的夹爪相对于两个铁轨夹紧单元中的一个通过电力线连接到电力轨接触装置，该

电力轨接触装置能够通过固定驱动器施加到电力轨并且能够相对于电力轨移位。

背景技术

[0002] 从US  8  907  242中已知这种用于闪光对接焊的焊接组件。提供两个彼此分离的电

力轨以及两个电力轨接触装置用于电力传输。电力轨同时还用作用于使铁轨夹紧单元移位

的液压缸。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种开头所述类型的焊接组件，利用该焊接组件可以实现改

进的电力传输。

[0004] 根据本发明，该目的利用特定类型的用于焊接轨道的两个铁轨的焊接组件实现，

所述焊接组件包括铁轨夹紧单元，所述铁轨夹紧单元能够通过位移驱动器在组件纵向方向

上朝向彼此移动，每个铁轨夹紧单元具有夹爪，所述夹爪能够通过驱动器成对地施加到所

述铁轨，其中，设置用于电力传输的所述夹爪相对于两个铁轨夹紧单元中的一个通过电力

线连接到电力轨接触装置，所述电力轨接触装置能够通过固定驱动器施加到电力轨并且所

述电力轨接触装置能够相对于所述电力轨移位，其特征在于：a)所述电力轨被构造为组件

引导装置，所述电力轨在所述组件纵向方向上延伸，与所述位移驱动器间隔开，并且将两个

铁轨夹紧单元彼此连接，b)所述电力轨配备有冷却装置，并且能够相对于配备有所述电力

轨接触装置的所述铁轨夹紧单元在所述组件纵向方向上移位。

[0005] 通过仅使用单个电力轨，可以实现结构费用的降低。此外，电力轨除了用于电力传

输之外仅作为两个铁轨夹紧单元的引导装置而可以在电流传导性和冷却两方面进行优化。

[0006] 通过以下结合附图的说明，本发明的其他优点将变得显而易见。

附图说明

[0007] 下面将通过附图中所示的实施例的示例更详细地描述本发明。附图中示出：

[0008] 图1是焊接组件的简化侧视图，

[0009] 图2是用于电力传输的夹爪的示意图，

[0010] 图3是焊接组件的整体视图，

[0011] 其中，设置用于电力传输的部件以粗实线示出。
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具体实施方式

[0012] 图1至图3所示的焊接组件被设计用于焊接轨道的两个铁轨2，并且具有铁轨夹紧

单元5，铁轨夹紧单元5能够沿着三个组件引导装置3在组件纵向方向4上朝向彼此移动。每

个铁轨夹紧单元5配备有夹爪6，夹爪6能够成对地施加到铁轨2。特别是在图2中可以看到，

位于铁轨2的任一侧的两个下部组件引导装置3被构造为液压位移驱动器11，液压位移驱动

器11能够用于使两个铁轨夹紧单元5相对于彼此调节。

[0013] 设置用于电力传输的夹爪6与设置用于夹紧轨道的夹爪6分离(参见图1)，并且均

相对于两个铁轨夹紧单元5中的一个通过电力线7连接到电力轨接触装置8。这些电力轨接

触装置8可以借助固定驱动器9施加到管状横截面的电力轨10。

[0014] 在电力轨接触装置8和电力供应器12之间的区域中，电力轨10与在组件纵向方向4

上延伸的组件引导装置3相同，与两个位移驱动器11间隔开，并且将两个铁轨夹紧单元5彼

此连接。在该部分中，组件引导装置3或电力轨10具有由铜制成的扩大横截面以及冷却装置

13(参见图3)。

[0015] 电力轨10或组件引导装置3仅连接到具有用于电力供应器12的变压器14的铁轨夹

紧单元5，并且因此能够相对于配备有电力轨接触装置8的铁轨夹紧单元5在组件纵向方向4

上移位。

[0016] 如图2中可见，设置用于供电的两个夹爪6能够通过单独的夹紧驱动器15垂直于组

件纵向方向4调节，以便接触铁轨2。半圆形设计的两个电力轨接触装置8布置在共用的接触

装置支架16上并且能够通过共同的固定驱动器9施加到电力轨10。接触装置支架16被安装

成相对于相关联的铁轨夹紧单元5在组件纵向方向4上移位。

[0017] 为了启动焊接操作，通过配备有变压器14的第一铁轨夹紧单元5通过夹爪6牢固夹

紧未相对于轨枕移位的铁轨2(在图1中的右侧)。

[0018] 借助相对定位的第二铁轨夹紧单元5，第二铁轨2通过按压未设置用于电力传输的

相关夹爪6，并且通过致动位移驱动器11，而在相对定位的第一铁轨2的方向上拉动，直到达

到启动焊接操作所需的约30至35mm的铁轨间隙。

[0019] 下一步，将设置用于电力传输的夹爪6按压到上述第二铁轨2上，并将两个电力轨

接触装置8按压到电力轨10上。接着，使所述第二铁轨夹紧单元5与夹紧的第二铁轨2一起进

一步朝向第一铁轨2移动。同时，通过变压器14、电力轨10、电力轨接触装置8、电力线7以及

连接的夹爪6进行持久供电。

[0020] 由于相对于第二铁轨夹紧单元5在电力轨10和快速夹紧的电力轨接触装置8之间

产生的相对位移，而在该过程中两个柔性电力线7发生轻微弯曲。在焊接操作终止之后，两

个电力轨接触装置8再次与电力轨10间隔开(参见图2)，其中，接触装置支架16通过弹簧预

张紧自动地移回到其前面、起始位置。
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图1

图2
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图3
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