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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñòåêîëüíîé

ïðîìûøëåííîñòè è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî äë 
ïðèãîòîâëåíè  ñòåêîëüíîé øèõòû, ñîäåðæàùåé â
ñâîåì ñîñòàâå ïîòàø, â ïðîèçâîäñòâå
ýëåêòðîâàêóóìíîãî è äðóãèõ âèäîâ ñòåêîë.
Òåõíè÷åñêà  çàäà÷à èçîáðåòåíè  - ïîâûøåíèå
ïðî÷íîñòè ãðàíóë. Ñïîñîá âêëþ÷àåò

ïåðåìåøèâàíèå êîìïîíåíòîâ, óâëàæíåíèå
ñâ çóþùèì, ãðàíóëèðîâàíèå è ïîñëåäóþùóþ
ñóøêó. Ïîòàø, âõîä ùèé â ñîñòàâ øèõòû,
ðàñòâîð þò â âîäå äî ïîëó÷åíè  5-10%-îãî
ðàñòâîðà, êîòîðûé èñïîëüçóþò â êà÷åñòâå
ñâ çóþùåãî â êîëè÷åñòâå 14-16 ìàñ.% îò âåñà
øèõòû. Ïîëó÷åííûå ãðàíóëû èìåþò ïðî÷íîñòü 2,4-
2,8 ÌÏà.
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(54) GLASS BATCH PREPARATION METHOD

(57) Abstract: 
FIELD: glassmaking industry.
SUBSTANCE: invention consists in preparing

potash-containing glass batch and is intended for
use in manufacture of electron-tube glass and
other glass types. Method of invention comprises
mixing components, moistening them with binder,
granulation and subsequent drying, said binder

being potash, which is preliminarily dissolved in
water to form 5-10% solution, which is then used
in amount 14-16 wt % based on the weight of the
batch. Thus obtained granules show strength 2.4-
2.8 MPa.

EFFECT: increased strength of glass batch
granules.
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RU 2 295 503 C1

Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñòåêîëüíîé ïðîìûøëåííîñòè è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî äë 
ïðèãîòîâëåíè  ñòåêîëüíîé øèõòû, ñîäåðæàùåé â ñâîåì ñîñòàâå ïîòàø, â ïðîèçâîäñòâå
ýëåêòðîâàêóóìíîãî è äðóãèõ âèäîâ ñòåêîë.

Âàæíûìè ýòàïàìè ïðîèçâîäñòâà èçäåëèé èç ñòåêëà  âë þòñ  ïîäãîòîâêà ñûðüåâûõ
ìàòåðèàëîâ è ñòåêîëüíîé øèõòû. Âûñîêèå òðåáîâàíè , ïðåäú âë åìûå ê øèõòå, òàêèå êàê
îäíîðîäíîñòü õèìè÷åñêîãî ñîñòàâà, ïîñòî íñòâî ãðàíóëîìåòðè÷åñêîãî ñîñòàâà
êîìïîíåíòîâ, îòñóòñòâèå ðàññëîåíè , ïûëåíè  è óëåòó÷èâàíè  êîìïîíåíòîâ øèõòû íà âñåõ
ýòàïàõ òðàíñïîðòèðîâêè è âàðêè, ÷àñòî äåëàþò ïðîöåññ åå ïîäãîòîâêè îïðåäåë þùèì ïðè
èçãîòîâëåíèè ñòåêëîèçäåëèé âûñîêîãî êà÷åñòâà.

Èçâåñòåí ñïîñîá ïðèãîòîâëåíè  ñòåêîëüíîé øèõòû (âç òûé çà ïðîòîòèï) ïóòåì ñìåøåíè 
êîìïîíåíòîâ, ââåäåíè  ñâ çóþùåãî, ãðàíóë öèè ñ ïîñëåäóþùåé ñóøêîé, ãäå â êà÷åñòâå
ñâ çóþùåãî ââîä ò âîäó /Ïàòåíò Ôðàíöèè ¹2146156, ÌÏÊ Ñ 03 Â 1/20, îïóáë. 1973/.
Íåäîñòàòêîì äàííîãî ñïîñîáà  âë åòñ  íèçêà  ïðî÷íîñòü ãðàíóë (äî 2,0 ÌÏà), â
ðåçóëüòàòå ÷åãî çíà÷èòåëüíà  èõ ÷àñòü ðàçðóøàþòñ  ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, õðàíåíèè è
çàãðóçêå â ïå÷ü.

Çàäà÷à èçîáðåòåíè  - ïîâûøåíèå ïðî÷íîñòè ãðàíóë.
Ïîñòàâëåííà  çàäà÷à äîñòèãàåòñ  òåì, ÷òî â ñïîñîáå ïîäãîòîâêè ñòåêîëüíîé øèõòû äë 

âàðêè ñòåêëà â êà÷åñòâå ñâ çóþùåãî ïðè ãðàíóë öèè èñïîëüçóþò 5-10%-íûé ðàñòâîð
ïîòàøà â êîëè÷åñòâå 14-16 ìàñ.% îò âåñà øèõòû.

Ââåäåíèå ïîòàøà â ñîñòàâ ñòåêîëüíîé øèõòû â âèäå ðàñòâîðà ïîçâîë åò îáåñïå÷èòü
õèìè÷åñêè îäíîðîäíóþ øèõòó íà ñòàäèè åå ïåðåìåøèâàíè  (îòêëîíåíèå â ñîäåðæàíèè
Na2CO3 ñîñòàâë åò ±0,5%). Ïîëó÷åííûå ãðàíóëû èìåþò ìåõàíè÷åñêóþ ïðî÷íîñòü 2,4-2,8
ÌÏà è íå ðàçðóøàþòñ  ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, äëèòåëüíîì õðàíåíèè (áîëåå 6 ìåñ öåâ) è
çàãðóçêå èõ â âàðî÷íóþ ïå÷ü. Âûñîêà  ïðî÷íîñòü ãðàíóë îáú ñí åòñ  áîëåå ðàâíîìåðíûì
ðàñïðåäåëåíèåì ðàñòâîðà ìåæäó òâåðäûìè ÷àñòèöàìè, ïðèâîä ùèì ê óâåëè÷åíèþ ÷èñëà
êîíòàêòîâ, à ñëåäîâàòåëüíî, è íà÷àëüíîé ïðî÷íîñòè ãðàíóë. Êðîìå òîãî, ïðè óâëàæíåíèè
øèõòû ðàñòâîðîì ïîòàøà ìåí þòñ  óñëîâè  ðàñòâîðåíè  è êðèñòàëëèçàöèè. Ïî
ðåçóëüòàòàì ðåíòãåíîôàçîâîãî óâëàæíåíèå ñîäû ðàñòâîðîì ïîòàøà ïðèâîäèò â îñíîâíîì ê
îáðàçîâàíèþ ìàëîâîäíûõ êðèñòàëëîãèäðàòîâ ñîäû, à èìåííî ìîíîãèäðàòó. Ïî âëåíèå â
ðåçóëüòàòå êðèñòàëëèçàöèè áîëüøîãî êîëè÷åñòâà ìîíîãèäðàòà, óäåëüíà  ïîâåðõíîñòü
êîòîðîãî ïî÷òè â 2 ðàçà ïðåâûøàåò óäåëüíóþ ïîâåðõíîñòü êàðáîíàòà íàòðè , ïðèâîäèò ê
îáðàçîâàíèþ ïðî÷íîé ñòðóêòóðû ãðàíóë.

Ïðèìåð 1. Ïåðåìåøàííûå êîìïîíåíòû øèõòû ýëåêòðîâàêóóìíîãî ñòåêëà óâëàæí þò 5%-
íûì ðàñòâîðîì ïîòàøà â êîëè÷åñòâå 14 ìàñ.% îò âåñà øèõòû. Ïîëó÷åííóþ îäíîðîäíóþ
ìàññó èç ñìåñèòåë  øèõòû äîçèðóþò øíåêîâûì ïèòàòåëåì â ãðàíóë òîð, ãäå ïðîèñõîäèò
îêàòûâàíèå ñòåêîëüíîé øèõòû â ãðàíóëû ðàçìåðîì 5-7 ìì. Ñâåæåïðèãîòîâëåííûå ãðàíóëû
îáäóâàþò õîëîäíûì âîçäóõîì ïðè òåìïåðàòóðå ìåíåå 10°Ñ ñ ïîñëåäóþùåé ñóøêîé
îòõîä ùèìè ãàçàìè (t=250-300°C) äî âëàæíîñòè 0,5-1%. Ïîëó÷åííûå ãðàíóëû èìåþò
ïðî÷íîñòü 2,4 ÌÏà.

Ïðèìåð 2. Ïåðåìåøàííûå êîìïîíåíòû øèõòû ýëåêòðîâàêóóìíîãî ñòåêëà óâëàæí þò
10%-íûì ðàñòâîðîì ïîòàøà â êîëè÷åñòâå 16 ìàñ.% îò âåñà øèõòû. Ïîëó÷åííóþ
îäíîðîäíóþ ìàññó ãðàíóëèðóþò, îáäóâàþò õîëîäíûì âîçäóõîì ïðè òåìïåðàòóðå ìåíåå

10°Ñ ñ ïîñëåäóþùåé ñóøêîé äî âëàæíîñòè 0,5-1%. Ïîëó÷åííûå ãðàíóëû èìåþò ïðî÷íîñòü
2,8 ÌÏà.

Ïðåäëàãàåìûé ñïîñîá ïîäãîòîâêè ñòåêîëüíîé øèõòû ïîçâîë åò ïîëó÷èòü õèìè÷åñêè
îäíîðîäíóþ øèõòó, óìåíüøèòü ïîòåðè ñûðüåâûõ ìàòåðèàëîâ (íà 12-15%), óâåëè÷èòü
ïðîäîëæèòåëüíîñòü ðàáîòû îãíåóïîðîâ è óëó÷øèòü òåïëîïåðåäà÷ó âî âðåì  âàðêè ñòåêëà.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
Ñïîñîá ïîäãîòîâêè ñòåêîëüíîé øèõòû ïóòåì ñìåøåíè  êîìïîíåíòîâ, ââåäåíè 

ñâ çóþùåãî, ãðàíóë öèè ñ ïîñëåäóþùåé ñóøêîé, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå
ñâ çóþùåãî èñïîëüçóþò ïîòàø, âõîä ùèé â ñîñòàâ øèõòû, ðàñòâîðåííûé â âîäå äî
êîíöåíòðàöèè 5-10%, â êîëè÷åñòâå 14-16% îò âåñà øèõòû.
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