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DESCRIPCION
Accesorio a presion y método para conectar un accesorio a presiéon con un extremo de tuberia
Referencia de cruce a solicitudes relacionadas

La presente solicitud reivindica la prioridad de la solicitud de patente de Luxemburgo n.° LU102156 presentada el 27
de octubre de 2020.

Campo de la invencién

La presente invencién se refiere a accesorios de compresién o accesorios a presion. La presente invenciéon también
se refiere a un método de ensamblaje de tales accesorios a presién y una herramienta para el ensamblaje de
accesorios a presién para tuberias previstas para transportar gases y liquidos.

Los accesorios de compresion, también denominados accesorios a presién, que pueden conectar tubos por
compresién y deformacién usando uno o dos manguitos, son bien conocidos en el campo de las instalaciones de
tuberias, conductos y sistemas de lineas, por ejemplo, para agua, gas o calefaccién.

Los accesorios a presién se utilizan para conectar no solo tuberias hechas de metal, sino también aquellas hechas de
plastico o de material compuesto de metal y plastico. Se utilizan para conectar secciones de tuberia dispuestas
apropiadamente, insertdndose sus piezas de conexién en los extremos de las tuberias que se van a conectar, donde
generalmente se deforman, se engarzan o se prensan. Se sujetan en ciertas zonas de sujecién en las piezas de
conexién usando las denominadas herramientas de compresién de sistema que normalmente tienen mordazas de
presién intercambiables.

Los sistemas de tubo, tuberias o conductos se ensamblan en varias etapas: en primer lugar, se inserta un extremo del
tubo o tuberia en un accesorio y, a continuacién, se engarza el accesorio para garantizar una buena resistencia
mecénica y una instalacién estanca. En algunos casos, dos o incluso mas extremos de dos o més tubos o tuberias
respectivos se insertan en un accesorio que tiene secciones de recepcion respectivas y las secciones respectivas
destinadas a deformarse pueden deformarse simultaneamente o una después de la otra, siendo esta Ultima una
practica méas comun. La compresién suele ser esencialmente una presidén sobre el manguito de accesorio que provoca
la deformacién o conformacidn del accesorio hacia la tuberia que se inserta en él. La presién generalmente se aplica
al accesorio usando una herramienta de engarzado con mordazas de presién. Estas mordazas de presién aplican
presién al material de accesorio para provocar una interaccién con la superficie de la tuberia o las tuberias/el tubo o
los tubos que se van a conectar, logrando asi una conexién fiable y un sello fiable. En algunos casos, el engarzado
también implica una deformacién del propio tubo o tuberia para proporcionar una interaccién entre el tubo y una parte
interior del accesorio. El documento US 2011/303593 A1 describe un accesorio a presion para la conexién de un
extremo de tuberia de acuerdo con el predmbulo de la reivindicacién 1 y un método para conectar el accesorio a
presién con el extremo de tuberia de acuerdo con el preambulo de |a reivindicacién 7.

Para tuberias multicapa, generalmente se requiere una fuerza de alta presién durante el proceso de engarzado,
normalmente en el intervalo de 20 a 30 kN. Esta cantidad de fuerza se obtiene utilizando una herramienta mecénica
pesada, tipicamente con un peso de 5 a 7 kilogramos. Puede ser dificil para un usuario manejar una herramienta tan
pesada todo el dia y, a veces, en ubicaciones que no son faciles de alcanzar. Una tarea repetitiva de engarzado con
una herramienta pesada combinada con las condiciones de trabajo durante la instalacién puede afectar negativamente
a la salud del usuario y puede perjudicar la calidad de la conexion.

Un objeto de la presente invencidn es reducir la cantidad de fuerza requerida durante el proceso de engarzado, por lo
tanto, de la energia que necesita aplicar la herramienta.

Otro objeto de la presente invencién es proporcionar una conexion segura de al menos un tubo o una tuberia, en
particular, parte de un sistema de tuberias multicapa para instalaciones de agua caliente y fria dentro de edificios.

Sumario de la invencién

Para este fin, la presente invencién propone un accesorio mecénico de acuerdo con la reivindicacidén 1, un método de
acuerdo con la reivindicacién 7, y un conjunto como se define en la reivindicacidén 9. Las realizaciones preferidas se
definen en las reivindicaciones dependientes.

En particular, la invencién propone un accesorio a presién para la conexién de un extremo de tuberia, que comprende
un cuerpo principal con una porcién de accesorio y un soporte de accesorio que se extiende en una direccidén axial
desde la porcién de accesorio, un manguito de compresién, en donde el manguito de compresién esta disefiado para
rodear el soporte de accesorio, en donde el manguito de compresién y el soporte de accesorio definen un espacio de
insercién de tuberia radialmente entre el manguito de compresién y el soporte de accesorio para insertar un extremo
de tuberia que se fijara en dicho soporte de accesorio. El manguito de compresién tiene forma de acordedn con una
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pluralidad de valles en alternancia con una pluralidad de picos, estando la forma de acordeén configurada para traducir
una deformacion axial del manguito de compresiéon en una fuerza radial hacia dentro que permite proporcionar un
acoplamiento seguro con la tuberia, preferentemente, lo que también conduce al engarzado del extremo de tuberia
contra el soporte de accesorio.

En una realizacién, la pluralidad de valles define una pluralidad de zonas de contacto en contacto con el extremo de
tuberia para transmitir la fuerza radial hacia dentro al extremo de tuberia cuando el extremo de tuberia se inserta en
el espacio de insercidon de tuberia. Debe entenderse que la deformacidén radial hacia dentro del manguito de
compresién blogquea la tuberia en el cuerpo de accesorio mientras aplica una presién homogénea en la interfaz tuberia-
accesorio que dara como resultado una buena estanqueidad al agua.

Tener méas de un valle da como resultado varias zonas de contacto distintas. Esto es ventajoso para la estanqueidad
al agua.

En ofra realizacién més, los valles definen un area de curvatura con un radio de valle y los picos tienen un angulo de
pico, en donde el angulo méximo se elige para evitar una deformacién radial hacia fuera del manguito de compresién
y el radio de valle se determina en funcién del diametro de la tuberia. Gracias a la forma del acordedn con picos
angulares pronunciados y valles de radio, el movimiento axial puede transferirse a un movimiento radial hacia dentro,
y el angulo de los picos evita el movimiento radial hacia fuera. Por tanto, el manguito no necesita estar restringido al
exterior para realizar la union.

El manguito de compresiéon puede montarse en la porciéon de accesorio a través de una disposicion de fijacion
cooperante, en donde se puede proporcionar una proyeccion radial en uno del manguito de compresion y la porcién
de accesorio para cooperar con un rebaje en el otro de la porcién de accesorio y el manguito de compresién.

En una realizacién, se proporciona una carcasa externa alrededor del manguito externo para evitar la deformacion
radial hacia fuera del manguito de compresién durante el engarzado, en particular, en donde la carcasa tiene ranuras
axiales.

La porcion de accesorio o la carcasa pueden estar provistas de ventanas separadas en la direccién circunferencial,
para permitir observar visualmente la insercién correcta de la tuberia.

La presente invencién también propone un método para conectar un accesorio a presién con un extremo de tuberia,
que comprende las etapas de: insertar el extremo de tuberia en un espacio de insercién de tuberia radialmente entre
un soporte de accesorio y un manguito de compresidén, empujando axialmente el manguito de compresién hacia la
porcién de accesorio, deformando asi axialmente el manguito de compresion, en donde la deformacién axial del
manguito de compresion se traduce en una deformacién radial hacia dentro del manguito de compresioén que permite
proporcionar un acoplamiento seguro con la tuberia, preferentemente, lo que también conduce al engarzado del
extremo de tuberia contra el soporte de accesorio.

La presente invencién propone ademas un conjunto que comprende un accesorio a presién de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 6 y una herramienta para conectar dicho accesorio a presién con una tuberia y/o para
realizar un método de acuerdo con la reivindicacidén 7, que comprende una parte fija, que se puede montar de manera
fija en el accesorio a presion, en particular a la porcién de accesorio, para sostener de manera fija el accesorio a
presién y una parte que se mueve axialmente disefiada para montarse alrededor de la tuberia, y para empujar
axialmente contra el manguito de compresién hacia dicha porcién de accesorio.

Por ende, el manguito de compresién se deforma en la misma direccién que la direccidén en la que se inserta el tubo.
Sin embargo, una compresién del manguito de compresidn en la otra direccion también seria una opcién.

La tuberia o el tubo puede ser de un Unico material y estar hecho de materiales termoplasticos que incluyen, aunque
sin limitacién, PE, PB, PEX, PERT, PER... o compuesto (estructura de tubo de multiples materiales) con diferentes
capas de materiales funcionales (PEX, PERT, PVDF, aluminio...). El material para el cuerpo de accesorio puede ser
metal (latén, acero inoxidable...), termopléastico (PVC, PPSU, PVDF, PP), que también se puede reforzar con refuerzo
de fibra de vidrio.

Es importante considerar que el material del cuerpo de accesorio debe ser méas duro que el material de la superficie
de tuberia en contacto con el cuerpo de accesorio si se va a proporcionar un acoplamiento apretado radialmente entre
la tuberia y el cuerpo de accesorio.

El cuerpo puede estar hecho de latén o polimero.

También se puede contemplar un accesorio a presién de plastico completo.

Cabe sefialar que no hay necesidad de preparar la tuberia si el cuerpo de accesorio no contiene una junta térica.
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La invencidén también propone el uso de un accesorio a presién tal como se describe, en donde una herramienta de
engarzado esté configurada para transmitir la presiéon de engarzado al manguito de compresién.

La invencion también se refiere a un proceso de engarzado que incluye la aplicacién de presién de engarzado,
mediante una herramienta de engarzado, sobre un manguito de compresién de un accesorio a presion.

Esto requiere mucha menos energia para conectar, p. ej., tuberias multicapa en comparacién con el accesorio a
presién mecanico existente, la cantidad de reduccién de energia es de hasta el 70 %.

El proceso de engarzado se puede lograr con un pequefio desplazamiento de la herramienta que desliza el manguito
externo desde el lado de la tuberia hacia el lado del cuerpo de accesorio. El movimiento de la herramienta es desde
la tuberia hacia el accesorio. El desplazamiento necesario para completar el engarzado es muy pequefio, por lo que
una carga baja da como resultado la obtencién de una energia muy baja. La baja energia dard como resultado unas
necesidades reducidas de herramientas robustas y, por tanto, puede proporcionar herramientas mas ligeras.

El accesorio a presion y el método de la presente invencién también tienen un gran impacto en la herramienta de
engarzado, reduciendo muy considerablemente el peso de la herramienta de engarzado para que sea més ligera, mas
ergondmica y aumentar su vida Util.

Esta tecnologia tiene un gran impacto en la salud y el rendimiento del instalador gracias a una herramienta mas ligera
y ergonémica.

Ademas, es posible tener una herramienta de engarzado manual que no necesita alimentacion eléctrica. Una energia
de engarzado baja con un desplazamiento pequefio requiere una fuerza baja para realizar el engarzado, y, en
consecuencia, se puede utilizar una herramienta ligera con requisitos reducidos en cuanto a robustez.

Breve descripcién de las figuras

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion seran mas claramente evidentes tras la lectura de la descripciéon de
varias realizaciones actualmente preferidas, proporcionadas solo como ejemplos, con referencia a los dibujos adjuntos,
en donde:

- lafigura 1 muestra una vista despiezada de un accesorio a presién de acuerdo con un primer aspecto de la presente
invencioén,

- lafigura 2 es una seccion transversal del accesorio a presién de la figura 1,

- las figuras 3A a 3C son una vista detallada de diferentes accesorios a presién de acuerdo con un primer aspecto
de la presente invencion,

- lafigura 4A a 4D es una vista detallada de un manguito de compresién en un aspecto de la presente invencién,

- lafigura 5 es una vista de otra realizacién de un accesorio a presién en un aspecto de la invencién,

- la figura 6 muestra un proceso de engarzado de acuerdo con un aspecto de la invencién,

- lafigura 7 es una vista de una herramienta de engarzado en un aspecto de la divulgacion.

En las figuras, las partes idénticas se identifican usando los mismos nimeros de referencia.

Las figuras 1y 2 muestran un accesorio a presion 1 que permite la conexién de un tubo de acuerdo con un aspecto
de la presente invencion. Eltubo puede ser, por ejemplo, una tuberia para/en un sistema de tuberias para instalaciones
de fluidos dentro de edificios, tal como una tuberia multicapa de un sistema de tuberias multicapa para instalaciones
de agua caliente y fria dentro de edificios. El accesorio puede formar un lado de un conector que tenga un tipo de
accesorio similar u otro en su otro extremo o lado. El accesorio también puede proporcionarse en un puerto de un
dispositivo fluidico para conectar una tuberia a este.

El accesorio mecénico comprende un cuerpo principal 10 para recibir un extremo de tuberia que se va a conectar y
un manguito de compresién 20 proporcionado para engarzarse en el extremo de tuberia.

El cuerpo principal 10 comprende una porcién de accesorio 12 con un soporte de accesorio 15 que se extiende
axialmente desde la porcidon de accesorio 12. El soporte de accesorio 15 se extiende en la direcciéon axial X-X entre
dicha porcién de accesorio 12 y un extremo de insercién de tuberia 13.

El soporte de accesorio 15 tiene una pluralidad de rebajes radiales 25 que se extienden en su circunferencia exterior,
que permiten agarrar la tuberia. Los rebajes radiales 25 o agarres en la porcidn de accesorio 12 del soporte de
accesorio garantizan un buen agarre del manguito de compresién. Esto garantiza el sellado del accesorio a presién
incluso sin usar una junta térica.

El manguito de compresién 20 esta disefiado para rodear el soporte de accesorio 15. El soporte de accesorio 15y el
manguito de compresién 20 definen un espacio de insercién 18 para la insercién del extremo de tuberia que se va a
fijar.
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La porcién de accesorio 12 del cuerpo principal esté provista de ventanas 14 separadas en la direccidn circunferencial,
para permitir observar visualmente la insercién correcta de la tuberia.

El manguito de compresién 20 esta fijado al cuerpo principal 10, en la porcién de accesorio del cuerpo principal 10. En
el ejemplo de las figuras 1y 2, el manguito de compresién 20 esta provisto de una proyeccion circunferencial radial 32
en su superficie interior recibida en un rebaje o una ranura circunferencial 33 en la porcién de accesorio 12 del cuerpo
principal 10. Esto no limita la invencidén y el manguito de compresién también puede estar provisto de un rebaje que
coopere con una proyeccion de la porcién de accesorio, o puede contemplarse cualquier otra disposicién de fijacién.

El manguito de compresién tiene forma de acordedn o estd configurado de manera similar a un fuelle con una
pluralidad de valles 26 en alternancia con una pluralidad de picos 27, como se puede observar en las figuras. En el
ejemplo de las figuras, hay tres valles y cuatro picos, pero esto no limita la invencion.

El disefio especifico del manguito de compresién con valles y picos esta adaptado para traducir la deformacién axial
del manguito de compresién en una deformacion radial hacia dentro que conduce al engarzado del extremo de tuberia
contra el soporte de accesorio 15.

El experto en la materia entenderé que el contacto entre el manguito de compresion y el extremo de tuberia se produce
circunferencialmente a través de los valles 26. La pluralidad de zonas de contacto a través de los valles 26 contra la
tuberia garantizan el mantenimiento de la tuberia.

El manguito puede tener un perfil de forma de acordeén diferente como se muestra en las figuras 4A a 4D, con una
pluralidad de valles y picos. En particular, los valles pueden tener un perfil curvo en la direccidn radial interna (figura
4A, 4D) pero también puede tener un perfil pronunciado o puntiagudo (figura 4B, 4C). De manera similar, los picos
pueden tener un perfil pronunciado o puntiagudo (figura 4A, 4B), pero también puede tener un perfil curvo en la
direccién radial externa (figura 4C, 4D).

En cualquier caso, los valles definen un area de curvatura con un radio de valle y los picos tienen un angulo de pico.
El angulo méximo se elige para evitar una deformacién radial hacia fuera del manguito de compresién. El radio de
valle se determina en funcién del diametro de la tuberia. El radio del valle debe optimizarse preferentemente de
acuerdo con el didmetro de la tuberia, con el fin de proporcionar suficiente deformacién hacia dentro para engarzar la
tuberia y alcanzar la solicitud de requisitos estandar.

El radio de los valles, la distancia entre picos y valles, y el angulo entre picos dependen del diametro de la tuberia.
Para un didmetro de tuberia de 16 mm a 60 mm, el radio del valle puede variar de 1,5 a 7 mm, la distancia entre pico
y valle puede variar de 4 mma 10 mm, el 4ngulo entre picos puede variar entre 30° y 60°. Cada combinacién de cuerpo
y manguito puede tener un valor diferente elegido entre estos intervalos.

Se puede proporcionar una carcasa externa 60 alrededor del manguito de compresién 20 para evitar la deformacién
radial hacia fuera del manguito de compresién durante el engarzado. La carcasa externa 60 tiene una pared externa
que envuelve el manguito externo.

La pared externa puede estar provista de ranuras axiales 64, como se observa mejor en la figura 3B. Estas ranuras
axiales pueden permitir la inspeccion visual del resultado de engarzado y también pueden usarse para adaptar la
rigidez de la carcasa externa de modo que el manguito de acordeén esté mas confinado cuanto mas tenga lugar el
proceso de engarzado.

La carcasa externa 60 no es necesaria, pero puede requerirse para evitar la deformacién hacia fuera de los manguitos
de compresién. En particular, cabe sefialar que el manguito de compresidn que tiene picos con un perfil pronunciado
o puntiagudo de los picos no sufre una deformacién hacia fuera, tal como el manguito de compresién de la figura 4A.
En este ejemplo, no se necesita la carcasa externa.

Por otro lado, un manguito de compresién que tiene picos con perfil redondeado o angulos bajos, tales como los
manguitos de compresién mostrados en la figura 4C y la figura 4D, tienden a sufrir una deformacién hacia fuera. En
este caso, la carcasa externa 60 proporciona una contrarresistencia contra la deformacién hacia fuera, para garantizar
que la deformacién axial del manguito de compresién se transforme en una deformacién hacia dentro.

Por lo tanto, debe entenderse que el tipo de cuerpo (como se muestra en la figura 3) es importante para determinar
qué perfil de manguito de compresién (figura 4) se puede usar. Si un cuerpo sin carcasa externa o con una carcasa
externa con aberturas (figuras 3A y 3B), entonces el manguito de compresién debe elegirse con un perfil pronunciado
de pico y valle, para ayudar a traducir la deformacién axial en deformacién hacia dentro, de lo contrario, la tuberia no
se engarzara si la deformacién axial se traduce en una deformacién hacia fuera, o no se traduce suficientemente en
una deformacidn hacia dentro.

La tuberia o el tubo puede ser de un Unico material y estar hecho de materiales termoplasticos que incluyen, aunque
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sin limitacién, PE, PB, PEX, PERT, PER... o compuesto (estructura de tubo de multiples materiales) con diferentes
capas de materiales funcionales (PEX, PERT, PVDF, aluminio...). El material para el cuerpo de accesorio puede ser
metal (latdn, acero inoxidable...), termoplastico (PVC, PPSU, PVDF, PP), que también se puede reforzar con refuerzo
de fibra de vidrio.

Es importante considerar que el material del cuerpo de accesorio debe ser méas duro que el material de la superficie
de tuberia en contacto con el cuerpo de accesorio.

El cuerpo puede estar hecho de latén o polimero.

Debe entenderse que, si el manguito de compresién esta hecho de metal, la deformacién del manguito de compresion
que se produce durante el proceso de engarzado serd permanente. Sin embargo, si el manguito de compresién esta
hecho de plastico, polimero o material compuesto, podria ser necesario impedir su deformacién posterior para
bloquear el manguito una vez deformado. Por lo tanto, la carcasa externa 60, posiblemente también en pléasticos,
puede estar provista de un impedimento 90 para bloquear la liberacién de deformaciéon del manguito, y mantiene el
acordedn en su lugar después de las deformaciones, como se observa en la figura 5.

Efectivamente, el manguito de compresién se preensambla y no es necesario recolocar el manguito de compresion
antes del proceso de engarzado. El manguito de compresién se coloca en la ranura circunferencial 33 de la porcién
de accesorio (como se ilustra en la figura 2), por lo que el manguito de compresién no sobresale de la carcasa 60.
Durante los procesos de engarzado, los huecos entre los picos y los huecos entre los valles se aplastaran y
desapareceran. Por lo tanto, el manguito de compresién se aplanara. Los valles empujan la tuberia contra el soporte
de accesorio para hacer la conexién, mientras que los picos se rebajan con la carcasa 60.

Cabe sefialar que no hay necesidad de preparar la tuberia si el cuerpo de accesorio no contiene una junta térica.

En la figura 6, se muestra un método para conectar un tubo y un accesorio a presién. El método comprende Unicamente
dos etapas cuando se conecta un extremo de tuberia y el accesorio a presién de la invencién: insertar la tuberia (S1)
y empujar axialmente el manguito de compresién hacia la porcién de accesorio del cuerpo principal (S2). Al final del
proceso de engarzado, el manguito de compresién 20 se aplasta contra la porcién de accesorio 12.

Durante la deformacién axial del manguito de compresién 20, los valles y picos del manguito de compresién traducen
dicha deformacién axial en una deformacién radial hacia dentro que conduce el engarzado de la tuberia contra el
soporte de accesorio 15. Opcionalmente, la carcasa exterior proporciona un espacio confinado de modo que se puede
restringir o eliminar la deformacién en la direccién radial.

No hay necesidad de preparar la tuberia o ensamblar piezas de multiples cuerpos durante las instalaciones.

La figura 7 muestra una herramienta de engarzado 80 proporcionada para empujar axialmente el manguito de
compresién 20. La herramienta comprende una parte fija 81, que se puede montar de manera fija en el accesorio a
presién para sostener el accesorio a presién, en particular, la porcién de accesorio 12 y una parte de movimiento axial
82 que puede ser accionada por una parte de accionamiento. La parte mévil 82 esta disefiada para montarse alrededor
de la tuberia 5 y puede moverse axialmente para empujar axialmente el manguito de compresién 20, para aplastar el
manguito de compresidn contra la porcién de accesorio o contra la parte fija de la herramienta.

Preferentemente, el manguito de compresién 20 se empuja axialmente contra la porcién de accesorio, desde el
extremo de insercién de la tuberia hacia la porcién de accesorio del accesorio a presién.

El manguito de compresién puede fijarse en una ranura (33) en el cuerpo dentro de la carcasa. La carcasa esta
disefiada para soportar cualquier fuerza radial ejercida por el manguito deformado. El resultado de engarzado se
puede garantizar mediante la indicacion del desplazamiento de la herramienta o la cantidad de carga proporcionada,
o visualmente a través de la posibilidad de una ventana circunferencial que podria disefiarse en la carcasa.

En lugar de aplicar una fuerza radial contra el manguito de compresion como en los accesorios a presion de la técnica
anterior, la herramienta de engarzado 80 de la presente invencion esta configurada para aplicar una fuerza axial contra
el manguito de compresién.

El accesorio a presién de acuerdo con la invencién requiere mucha menos energia para conectar, p. ej., tuberias
multicapa en comparacién con los accesorios mecanicos existentes, la cantidad de reduccién de energia es de hasta
el 70 %.

Ademas, el accesorio a presién y el método de engarzado de la presente invencidén tienen un gran impacto en la
herramienta de engarzado, reduciendo muy considerablemente el peso de la herramienta de engarzado para que sea
méas ligera, més ergonémica y aumentar su vida Util. A su vez, esto tiene un gran impacto en la salud y el rendimiento
del instalador gracias a una herramienta més ligera y ergonémica.
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REIVINDICACIONES
1. Accesorio a presién para la conexiéon de un extremo de tuberia, que comprende

un cuerpo principal (10) con una porcién de accesorio (12) y un soporte de accesorio (15) que se extiende en una
direccién axial desde la porcién de accesorio (12), un manguito de compresién (20),

en donde el manguito de compresién (20) tiene forma de acordedn con una pluralidad de valles (26) en alternancia
con una pluralidad de picos (27), estando la forma de acordedn configurada para traducir una deformacién axial
del manguito de compresién (20) en una fuerza radial hacia dentro que permite proporcionar un acoplamiento
seguro con el extremo de tuberia, y que conduce al engarzado del extremo de tuberia contra el soporte de
accesorio (15),

caracterizado por que el manguito de compresién (20) esta disefiado para rodear el soporte de accesorio (15),
y el manguito de compresién (20) y el soporte de accesorio (15) definen un espacio de inserciéon de tuberia (18)
radialmente entre el manguito de compresion (20) y el soporte de accesorio (15) para insertar un extremo de tuberia
que se fijara en dicho soporte de accesorio (15).

2. Accesorio a presién de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la pluralidad de valles define una pluralidad de
zonas de contacto en contacto con el extremo de tuberia cuando el extremo de tuberia se inserta en el espacio de
insercion de tuberia, para transmitir la fuerza radial hacia dentro al extremo de tuberia.

3. Accesorio a presion de acuerdo con la reivindicacién 1 0 2, en donde los valles definen un area de curvatura con un
radio de valle y los picos tienen un dngulo de pico, en donde el &ngulo maximo se elige para evitar una deformacién
radial hacia fuera del manguito de compresién (20) y el radio de valle se determina en funcién del didametro de la
tuberia, en particular en donde, para un diametro de tuberia comprendido en el intervalo de 16 mm a 60 mm, el radio
de valle varia de 1 a 10 mm, preferentemente de 1,5 a 7 mm, la distancia entre el pico y los valles varia de 2 a 12 mm,
en particular, de 4 mm a 10 mm, y el angulo de pico entre picos varia entre 30° y 60°.

4. Accesorio a presion de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito de
compresién (20) se monta en la porcién de accesorio (12) a través de una disposiciéon de fijacién cooperante, en
particular en donde se puede proporcionar una proyeccion radial (32) en uno del manguito de compresién (20) y la
porcién de accesorio (12) para cooperar con un rebaje (33) en el otro de la porcién de accesorio (12) y el manguito de
compresién (20).

5. Accesorio a presiéon de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende, ademas,
una carcasa externa (60) alrededor del manguito de compresién (20) para evitar la deformacién radial hacia fuera del
manguito de compresion (20) durante el engarzado, en particular, en donde la carcasa tiene una o0 mas ranuras axiales
(64) separadas en la direccién circunferencial.

6. Accesorio a presién de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la porcién de
accesorio (12) o la carcasa exterior esta provista de ventanas separadas en la direccién circunferencial, para permitir
observar visualmente la insercién correcta de la tuberia.

7. Método de conexién de un accesorio a presién con un extremo de tuberia, que comprende las etapas de: insertar
el extremo de tuberia en un espacio de insercién de tuberia (18) entre un soporte de accesorio (15) y un manguito de
compresién (20), en donde el manguito de compresién (20) tiene forma de acorde6n con una pluralidad de valles (26)
en alternancia con una pluralidad de picos (27), empujar axialmente el manguito de compresién (20) para deformar
axialmente el manguito de compresién (20), en donde la deformacién axial del manguito de compresién (20) se traduce
en una deformacién radial hacia dentro del manguito de compresién que permite proporcionar un acoplamiento seguro
con la tuberia, y que conduce al engarzado del extremo de tuberia contra el soporte de accesorio (15),
caracterizado por que el extremo de tuberia se inserta en el espacio de insercién de tuberia (18) radialmente entre
el soporte de accesorio (15) y el manguito de compresién (20).

8. Método de acuerdo con la reivindicacién anterior, en donde el manguito de compresién (20) se empuja hacia la
porcién de accesorio (12).

9. Conjunto de un accesorio a presién de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6 y una herramienta para
conectar dicho accesorio a presién con una tuberia y/o para su uso en la realizacién de un método de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 7 y 8, comprendiendo la herramienta una parte fija, que se puede acoplar en el
accesorio a presion para sostener el accesorio a presién, en particular a la porcién de accesorio (12), y una parte que
se mueve axialmente disefiada para montarse alrededor de la tuberia, y para empujar axialmente el manguito de
compresién (20).

10. Conjunto de acuerdo con la reivindicacién anterior, en donde la parte fija estd montada en la porcién de accesorio
(12) y la parte que se mueve axialmente esta disefiada para empujar axialmente el manguito de compresién (20) hacia
dicha porcién de accesorio (12).
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