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Anordnung zum Verarbeiten von Altpapier geringer Giite

Anviendunsgsebiet der drfinduns:

Die Brfindung betrifft eine Anordnung zum Verarbeiten von
Altpapier geringer Giite.

Charakteristik der bekannten technischen ILdsuncens

Die Forderungen nach einer mdglichst vollsténdigen Wieder—
verwendung von Altpapier wird in der ganzen Welt immer kon-
kreter. Die Quellen an frischem Holzmaterial sind in vielen
Gegenden schon erschdpft, an anderen Stellen ist dies eine
Frage der nahen Zukunft. Das bedeutef, daB der steigender
Bedarf von Papier und Pappe in naher Zukunf+t vor allem
durch eine wiederholte Ausnutzung von Altpapaier fiir die

Hergtellung von Papier oder Pappe gedeckt werden kann,
Der derzeitige Trend in der Technik fiihrt vorrangig zur

Wiederverwendung und Verarbeitung von Altpapier hohex Giite,
fiir welches in der Papierindustrie eine steigende Nachfrage
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'beéteht. Be entsteht so eine groBe DisprOportion zwigchen
Anfrage und Angebot., Diese Disproportion wird in manchen
Landern dadurch beseitigt, daB die Zahl der Kategorien.

zur Klassifizierung von Altpapier ewweltert wird., Jede Alt~-
papilerkategorie ist fir eine bestimmte Papier- oder Papp-
 gattung geeignet.

Die Vorteile dieser Binteilung in Kategorien sind darin zu
gehen, daB neuartige Maschinen fiir die Aufbereitung von
Altpapier mit einer homogenen Zufithrung arbeiten konnen,
fiir welche sie genau eingestellt sind, um Pspier besserer
mechanischer und optischer Eigenschaften herstellen zu
konnen.:

Bin Nachteil dieser Aufteilung in Kategorien ist, daB das
Altpapier, welches aus irgendeinem Grund nicht den gege-
benen Normen entepricht, praktisch ungenutzt bleibt und
als Abfall behandelt wird.

Unm adch Altpapier verarbeiten zu ktnnen, dessen Glite nicht
den Normen der Kategorien entspricht, sind bereits eine
Reihe von Versuchen durchgefithrt und entsprechende Verfahren
und Vorrichtungen vorgeschlagen worden.

loglichkeiten zur Gewinnung von Papierfasern aus geschich-
tetem Papiermaterial ist beispielsweise der Gegenstand fol-
gender Patentschriftent

B-05 1 008 562 und 2 413 278; US-PS 4 000 031. In den
US~PS'n 3 736 223; 3 849 245 und 3 849 246 werden Moglich-
keiten zur Verarbéituthvon stark verunreinigten Abféllen
aufgezeigt, die Papier, Fette, lMetall, Glas, Bitumen, Wachs
und dergleichen enthalten. Die Verarbeitung von Altpapier
niedriger Giite wird in den folgenden PS'n beschrieben:
-DE-0S 2 413 159; US-ES 3 957 572 und 4 017 033, wobel fir
~die Gewinnung von Paplerfasern Anordnungen vorg eschlaben
werden, die mit sehr intensiven ucnerkrﬁften arbeiten.
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Ioglichkeiten zur Aufteilung des Faserstoffes aus alter.
Wellpappe in zwel Fraktionen gemdB der Linge der Pasern
werden in der US~PS 3 125 150 aufgezeigt.

Iin gemeinsamer Nachtell der erwghnten Anordnungen be-
gteht darin, daB sie bel Beseitigung der unerwiinschten
Beimengungen nicht zukr gualitativen Verbesserung der me-
chanigchen Eigenschaften des aus dem Altpapier gewonne-
nen Faserstoffes beitragen. Nach wie vor wird durch einen
hohen Gehalt an kurzen Fasern, den gogenannten- toten An-
teilen und einer ungeniigenden Oberflichenaktivitdt der lan-
gen Fasern die Qualitdt des Faserstoffes herabgesetzt.

Ziel der Irfindung:

Durch die Erfindung werden die aufgezeigten Nachteile be-
seitig?t und eine kostenglinstig zu erstellende Anlage vor-
geschlagen, mit deren Hilfe PFasermaterial aus Altpapier ge-
ringer Giite zur Herstellung von Papier mit hohen mecha=- |
nischen und optischen Qualitidtsmerkmalen aufbereitet werden
kann.

Darlesuns des Wesens der Erfinduncs

Der Erfindung liegt die Aufgsbe zugrunde, eine verbesserte
Anlage zu entwickeln, die’ohne vorherige Trocken- bzw, Vor-
sortierung die Viederaufbereitung von Altpapaier geringer
Glite gestattet. '

ErfindungogemsB wird die Aufgabe dadurch geldst, deB ein
Verdinnungsbehdlter iiber eine Pumpe an ein einstufiges
Praktioniergerit angeschlossen ist, dessen Austrittsstutzen.
filr die lange Fagerfraktion an elnen Einlaufstutzen eines
Verdichters angeschaltet ist, der iiber einen Aktivisator
mit einem Ilischbehdlter und iiber eine Mischpumpe mit einem
Siebsichter verbunden ist. Ferner ist der Austrititsstutzen
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fir die bereits vorsortierte Suspension von Altpapier an
einen Nutensichter angéschlossen, degsen Austrittsoff-
nung tber ein System von Behdltern, Pumpen und Wirbel-
gortierern mit einem Verdichter fir die langfaserige
Fraktion verbunden ist. Das einstufige Fraktionsiergersdt
ist iiber einen weiteren Austrittsstutzen fir die kurzfa-
gerige Fraktion mit einem zweistufigen Fraktionlergerit
verbunden, dessen Austrittsstutzen der kurzfasérigen Frak-
tion mit einem Verdichter verbunden ist, Der Austritts-
stutzen fir den Auslauf aus dem einstufigen Nutensichter
igt liber einen zweistufigen Nutensichter und eineu Vibra-
tionssortierer mit einem Sammelbehidlter, und sein Auslauf-
gtutzen mit einem Mischbehdlter verbunden, wihrend der
Austrittestutzen fiir den Auslauf aus dem Siebgichter an
dem einen Vibrationssortierer angeschlossen ist.

Der Hauptvorteil der erfindungsgemifien Anordnung besteht
in der Beseitigung aller Nichtpapierbeimengungen und im
Fraktionieren des Papierstoffes in eine lange und kurze
Faserfraktion, wordurch die Voraussetzungen fir die Her-
stellung von Papier aus langen Fagsern mit hohem Reinheits-
grad und hoher mechanischer PFertigkeit geschaffen werden.
Der 4nteil an kurzen Faserfraktionen wird direkt fiir eine
Weiterverarbeltung aufbereitet und zu diesem Zwecke so
verdichtet, daB ein Transport zum Verwerter miglich ist.
Die erfindungsgemife Anordnung gestattet es, Altpapier
niedriger Giiteklassen zu verarbeiten, ohne eine vorherge-
hende Trockensortierung vornenmen zu missen. |

AvgTihrunsgbeigpiéls

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel
ndher erliutert werden, Die dazugehﬁrige- Zelchnung zelgt
eine schematische Darstellung der erfindungsgeméﬁen Anlage
zur Aufbereitung von Altpapier niedriger Glite.
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Die dargestellte Anordnung besitzt ein einstufiges Frak-
tioniergerdt 10, ein zweistufiges Fraktioniergerit 27,
einen Verdichter 28 fiir die kurzfaserigen Fraktionen,
elnen Verdichter 11, einen Aktivisator 12, einen llisch-
behdlter 13, eine Mischpumpe 14, einen Siebsichter 15,
einen einstufigen Nutensichter 16, einen zvielstufigen
Hutensichter 29. einen Endvibrationssortierer 30, einen
Einlaufbehdlter 17, eine Finlaufpumpe 18, eine erste Stufe
von Wirbelsortierern 19, einen Verdichter 26 fiir die lange
Paserfraktion, einen DurchfluBibehélter 20, eine zweite
Stufe von Wirbelsortierern 22, einen Amaslaufbehilter 23,
eine Auslaufpumpe 24 und einen dritten Wirbelsortierer 25.

Die erfindungsgemife Anordnung arbeitet wie folgt:

Dag Altpapier geringer Giite wird Zerfasergerdt 1 zuge-
fuhrt und in einem wiBrigen Iledium so zerfosert, daf die
Fagersuspension durch die feinen Extraktionsplatten 2 des
Zerfasergerdtes 1 hindurchgeht. Die FPasersuspension wird
in dem Verdiinnungsbehilter 3 gesammelt und aus diesem durch
eine Pumpe 4 iiber einen Sortierer 5 fiir die schwereren An-
teile einem Nachzerfasergerit 6 und einem dem Sortierge-
rat 7 fir die groben Anteile szugefithrt. Die von fein zer-
faserten und groben Bestandteilen betrennte Sugspengion deg
Altpapiers wird dann einem Migchbehilter 8 zugefithrt, wo
ihre Dichte auf einen, filr das Fraktionieren erforderlichen
Vert aufbereitet wird., littels einer Pumpe 9 wird gie in
ein einstufiges Fraktioniergerdt 10 gepumpt, wo die uner-
wilnschten sehr feinen Anteile und Bruchteile von Fagern
abgesondert werden. Der Anteil mit den langen Fasern wird
in einen Verdichter 11 gefiilhrt, wo aus der Suspensgion der
nicht bendtigte VWasseranteil vor dem Aktivisator 12 ent-
fernt wird. Das verdichtete langfaserige Material wird im
Lktivisator einem Knetprozes unterworfen, der eine gegen-
geitige Reibung der Faseroberflichen bewirkt, wodurch
eine VergriBerung der Bindeaktivitit eintritt. Nach Duvche
gang durch den Aktivisator wird der langfaserige Anteil
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im Mischbehdlter 13 verdiinnt, aufgelockert und mittels
einer Mischpumpe 14 dem Siebsichter 15 zugefilhrt, wo die
feinsten, nicht zerfaserten Anteile und der Teile von Fo-
lien aus Kunststoff abgesondert werden., Die langfaserige
Sugpension wird dann einem einstufigen Nutensichter 16
zugefﬁhrt, wo Fagerbiindel, Teile von Schaumpolystyren und
gréBere Punktverunteinigungen entfernt werden. Die go vor-
goertierte Suspension wird anschlieBend in einer dreistu-
~ figen Batterie von Wirbelsortierern (19,22,25) nachsor-
tiert, um die feinsten Punkiverunreinigungen abzusondern,
was elnen sehr glinstigen EinfluB auf die optischen Bigen-
gchaften des aufbereiteten Paserstoffes hat, der in der
Endstufe in einem Verdichter 26 verdichtet wnd zur weite-
ren Verarbeitung abgefihrt wird. A '

Da die erfindungsgeméﬁé Anordnung mit Ausnahme der Frak-
tioniergerite aus stadardisierten Gerdten lanfender Pro-
duktion in neuartiger Schaltanordnung mit neuem technischen
Effekt besteht, ist ihre Realisierung in jedem Altpapier
niedriger Glite verarbeitendem Betrieb mit kleinen Anschaf=-
fungskosten mbglich. ‘
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Eypfindungsansgpruch:

1. Anordnung zum Verarbeiten von Altpapier geringer Glte,
bestehend aus einem Zerfasergerdt, einem Sorticrgerdt
~ fiilr schwere Bestandteile, einem Nacherjsergerét, einem
_wortlergerdt fir grobé Anteile und einem Verdiinnungsbe-
hilter fiir die zerfeserte und vorsortierte Suspensgion,
gekennzet.chnet dadurch, daB der Verdiinnungsbehiliter (8)
iiber eine Pumpe (9) an ein einstufiges TFraktioniergerit
(10/ angeschlossen ist, dessen Austrittsstutzen fiir die
langfaserige Fraktion an einen Einlaufstutzen eines Ver-
dichters (11) angeschlossen ist, der {iber einen Aktivi-
sator (12) mit einem llischbehsilter (13) und tiber eine
Migchpumpe (14) mit einem Siebsichter (15) verbunden ist,
deggen Austrittstutzen fir die sortierte Suspesnion an
einen Nutensichter (16) geschaltet ist, der liber ein Sy=-
gtem von Behdltern (17,20,23), Pumpen (18,21,24) und
Wirbelsortierern (19,22,25) mit einem Verdichter (26)
flir die langfaserige Fraktion verbunden ist.

2. Anordnung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB der
Austrittestutzen des einstufigen Fraktionsgerites (10)
fiir die kurzfaserige Fraktion mit einem zweigtufigen
Fraktioniergerit (27) und der Austrittsstutzen des Frak-
tionsgerdtes (27) fir die kurzfaserige Fraktion an einen
Verdichter (28) angeschlossen ist.

3. 4Anordnung nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch,
daffi der Austrittsstutzen des einstufigen Nutensichters
(1€) iiber einen zweistufigen Hutensichter (29) und einen
Vibrationssortierer (30) mit einem Semmelbehilter (3)

und gein Auslaufstutzen mit einem Mischbehdlter (13) ver-

bunden ist.
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4, Anordnung nach Punkt 1, 2 oder 3, gekennzeichnet da-
~durch, daB der Austrittsstutzen fiir den Auslauf aus

dem Siebsichter (15) mit einem Vibrationssortierer (7)
verbunden ist.

| Hierru / Seite Zeichnung
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