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Relatorio Descritivo da Patente de Invencao para "CONJUNTO
DE PAINEIS DE PISO COM UM SISTEMA DE TRAVAMENTO, METODO
PARA INSTALACAO DE PAINEIS DE PISO, METODOS PARA INSTALA-
GAO E DESINSTALAGAO DE PAINEIS DE PISO, METODO PARA A CO-
NEXAO DE UMA LINGUETA DESLOCAVEL A UMA RANHURA E EQUI-
PAMENTO PARA A PRODUGAO DE UM SISTEMA DE TRAVAMENTO™.

Area da Invencao

A presente invengao refere-se geralmente ao campo de painéis
de piso com sistemas de travamento mecanico compreendendo uma lin-
gueta deslocavel separada que permite uma facil instalagao. A invencao
prové novos sistemas de travamento e métodos para a instalagéo € a des-
conexao de painéis de edificagao, especialmente painéis de piso e métodos
para a produgdo o sistema de travamento.

Antecedentes da Invencao

Em particular, embora nao de maneira restritiva, a invengao con-
cerne a um sistema de travamento mecénico para painéis de piso re-
tangulares com bordas longas e curtas. Esses painéis de piso geralmente
s3o instalados com uma inclinagéo de bordas longas. As bordas curtas po-
deriam ser conectadas com inclinagédo, encaixe com pressao horizontal ou
insergéo ao longo da borda curta. A instalacéo requer trés agdes, uma vez
que um deslocamento na posi¢ao travada também requer um travamento de
todas as quatro bordas.

Também & conhecido a partir da US 2003/0101681 A1 que um
sistema de travamento poderia ser formado na borda curta com uma lingueta
e uma ranhura compreendendo projecoes & reentrancias, de modo que as
bordas curtas pudessem ser movidas horizontalmente para contato e, apos
isso, deslocadas ao longo das bordas curtas € travadas. As bordas longas
apos isso sdo travadas com uma inclinacdo. Este sistema de travamento € 0
método de instalacdo sdo baseados nos mesmos principios que a insergao
conhecida as bordas curtas. A Unica vantagem € que 0 deslocamento das
bordas curtas poderia ser reduzido de em torno de 0,1 a2 0,2 m (a largura de

painéis de piso convencionais) para alguns centimetros e esta pequena van-
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tagem ¢ sliminads pelos custos adicionals parg a formacho das pivjegtes ¢
reentrancias com o tipe de usinggem que & usado na produciio do piso, Es-
sug sistamnas de ravamento n8o s80 usados nomercsdo.

Deve ser enfalizado que as bordas longas 2 ourlas s8o usadas
spenas para simpiificacdo da desoricda. Os paindis também poderdam ser
guadrados, eles poderiam ter mais de quatro bordas e as bordas adjaoentes
poderiamt ter outros dngulos além de 80 graus. Contudo, & invencdio & bem
aplicavel a paindls de odificacdo em geral Mals particulanmente, a invencin

qusis peonism que uma nclinagaon das bardss longas e um movimento ver-
tical das bordas curlas possam fravar todas as quatrs bordas de um painel a
Qulios paingis com um mistodo de agdo Onica geralmente referido come do-
bramento vertical. Os principios principais da invenglio, contude, também
podecam ser usados am outres fipes de sistemas de ravaments mecdnico
conhasidos, confems descrito acima ¢ abaix

Um painel de piso dests tipn (fguras ta) & apresentado no
WOR00G/A43883  (Hegusvente Valings lnnovation AB}, o gual mosts um
pairel de piso com um sistems de fravamenio que compreende ur slemanto
de avamenio que coopsra cortt uma ranhura de bavamento, para um s
vamenio honzontal, & uma lingusts deslocivel Raxivel (30) gus coopers com
uma ranhura de ingusta {20), para ravamento em ume diecdo verltical A
inguets fexivel conforme mostrado na Bgura 1D Saxiona-se no plane hod
zootal & snoaixa com presséo oa ranhura de lnguets durante uma conexdo
dos paindis de piso, e toma possivel instalar o8 paingis por wm dobramento
“nom encaixe com prassde” vardice! ou unicamente por wm movimenio verti-
gal. Paingls de piso simiargs s8o  adicionaimente  desorifos no
WOZRON 018654, o gual mostra um sistema de ravamenio gque compreende
uma linguste com wuma aba flexivel A lingueta estd se estendendo & flexio-
8 nom una ranhura de inguets para travaments vetical,

{ fravamento vertinal © o dobramento verlical deste tiho oilam

uma pressio de separagio nas bordas curtss, quando s lingueta flexdvel ou
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as partes flexivels da Ingusta sdo deslooadas horizontalmernde em uma agdio
dupla durants a inclinacfo das bordas longas. Partes da linguetls s8o deslo-
cadas pars dentro duranie & parts Iniclal do fravamento e, apds fsso, elas
580 deslocadas em dirsciio & posipdo inicial durante 8 parte final da agdo de
travamento. O invenir analisou varios Hpos de paingis de piso e descobriu
gue ha um ssco considerave! de as bordas ourtas podetem set empurradas
parg longe umas das oubas dursnts o nsislscdo o gue um S8paco paderia
ocorrer entie as porgdes de borda das bordas curtas. Esse espago poderia
impadir uma instalagdo adicional, & nao serla pussival conectar o8 paingis de
piso. Isto tambdm podena causar danos sérios ao sistema de travamento
nas bordas curdss, Empurar as plecas de plso ixteraiments sm disgdo as
bordas curtas duranis ums insteleglo poderis svitar o sspagco. Um métado
de instalagio como ssse, confudo, & complicado & dific de usar, uma vez
gue s agdes m que ser combinadas & usades simultaneamante am ela-
¢io & inclinacio para baixo das bordas longss.

Tambeém & conhecide, condoms mostrado na Sgurs 1o, que du-
ax bordas curtes adjscentes em uma filsira poderiam ser fravadas com uma
ingueta ceslocdvel (201, 3 qual & deslocada, por sxemplo, Hexionada, con

forme mostrado na figwra 1d, por um empurrBo lateral em uma segdo de

barda (32), gquando as bordas curdas adiscentas tvaram sido dobradas para
baixo & posicionadas no mesmo plane. Uma instalagio como sssa & desorita
g DR 10200803761 1483 ¢ um pedide POT pré-publivado felto pala Vilinge
Innovation AB. Este dobramento com "empuirao (ateral)®, o qual gersimente
& ativado por uma pressac & partlr de um fado longo de um terosin painel
zm uma segunds fieirg, desloca a lingusts separada ao longe da junts de
borda curls, mas ambém perpendicuianments & dirgcio de junty, ds mode
gqus una parte da Bnguels sejs desiocads para wme ranhura da bords curka
adiacente. Este deslocamanto perpendinuiar 8 diregdo de junta svita as foe
paragdo quando os painéis forem depositados plancs no subpiso s gquando a
fnguets for pressionada para 8 ranhura de lingueta do paingl adiacente, A
maioria dos sistemas de dobramento com empurrdo vedics!, especiaimante

TR RN NI
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£58es sislamas que compreendam ums ingueta fexivel qus s¢ flesiong na
direcdio de comprimento da junta, 3o dificels de travar, guando 3 primeia &
3 ultins Bleiras forem instalados.

As figuras Za, 2b, Zc, 38 & 3b mostram sxemplos de sectes
ansversais de linguetas flexivels conhecidas 30, as quals poderiam ser w-
sadas para ravamento das bordas curtas de acordo com uma fechologls de
dobramento com sncaixe com prassso verticyl conhenida. A Sgurs 22 mostrs
uma Hnguels separads 30 com uma aba de encaixe com pressio flexivel
estendendo-se para balko, A figura 2b mosha uma lingusts separada com
uma aba de encalxe com presséo fexivel dentro de uma ranhurs de deslo-
camento. & figura 2o mostra wns nguets faxivel 30 que se flexiona honzon-
talmente durante umn ravameants, de acordo com as Figwras fa s th A figurs
3a mosts uma modalidade da lingusta Rexivel, a qual frava com uma acdo
combinads de gire @ de encalxd com pressfo. Um sistenms de avamento
oo sese poderta ser travado sem qusisquer forgas de separagao. Contue
do, & dificl produsic @ odar uma resisténcia considersvel durante w trava-
menta. A figurs 3h mostra uma lingueta Sexival que & consclada com ums
PIE-lracao am Wma ranhinrg @ gus 86 ancaba com pessio s ums ranhis
de lnguels, quando a prédragas for therada, A flgwra 3¢ mostra wma ingues
ta flexivel de acordn com as Flguras 1o e Id, gue & deslooada com uma
prassdo lateral & pardr de ume ranhura para uma ranhura de lingusts adis-
cente.

Um dobramentn vertioal de aonsdn com uma teonologia conhe-

travaments, geralments algumas partes de uma lngusts separada, ssjam
flexionadas ou comprimidas quando as bordas forem bavadas. Isto podeta
ger avilado som ingustas separadas sm formato de cunha usandoess a se
noiogia de spurrdio steral Ensas nguetas am formato de cunha consdstem
geratmente em duas partes ou las sfo conscladas & ranhuras, as gusis n&o
séo paralelas 3 borda. Ibto leve ao falo de op materiais dispendiosos ou ms
todos de produgda complicados deveram ser usados,
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Todas essas modalidades gonheckias otiardo ums pressso de
SEPAAcAT ou wma resistincia @ travamento durants uma instalasio som um
dobramento vartical. Isto poderns fezer oom gue 8% bordas ounlas se s
parassem, de modo que o sistema de fravamento fosse danificade ou de
modo que 0% painéls fossam difivels do instelar. Uma resisténcia 3 avae
mento, uma gualidade de fravamento e custos de produgio em slguns dos
sistemas de travamento vertical conhecidos nio sio competitivos com os

sisternas de travamento mecinicos tradicionals instalados com combinagdas

de holinagdo & encaixe com press&o honzontal,

Os sisternas de fravamento usando um mdtodo de instalacso de
dobramente varlioal poderam caplurar umas parosls consideravelments mai-
of do mereada, s os problemas de separagdo e de resialéncia pudessem
ser ehminados @ s oz custos de produslo ¢ 8 qualidade de travamento pu-
dessem ser methorados.

Um cbjetive principal da invengle & prover solugdes pars se avk-
tatem asses problemas de separaclo ¢ de resiténcia, durante um Yae
vamana, fanto guants possivel, e onde praferencisimends materials ndo fla-
xhvals ou finguelss consislindo ey uma parle separads sponas pudessam
se¢ usados.

Varios dos principios de tavamento conbecidos descritos agima
2 melndos de inslelagio podedam ser usados nas modalidades desoritoes da
nvengdo, e os principios basicos da invengdo elacionados 8 parles espe-
cificas dos sislemeas de tavamento, métodos de inslalagdo © de produgdo
também 880 possivals de se user nos sistemas de fravamento da onics
anterior conhecidos.

Definicio de Alguns Teamos

No texio & seguin, 8 supsriinie vistvel do painel de pise instalads
& denominada “lace dianteira”, soquanio o lado oposto do painsl de piso,
voltado para o subpiso, & denominado "ace fasera”. A bords entre as faces
dianteira e taseira & denominada uma “bords de junta®. Se naoe dofinido de
sutra forma, superion e infedot significam em direc8o & face diantsis s sm
direcdio & face Wraseia. Infemo e extemo significam am ditecin 3 ou pars
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fonge do centro do painel. Com "plane horlzontal’ se quer dizer um plano o
gual se estende paralelo 8 parte ederna da camada de supsificie. Partes
superioras imediatamente justapostas de duss bordas dé junia adiacentes
de dois paindls de plso unides am conjunto definem um “plano vertical” per
pandicuiar ao plano horizontal, Com "hovlzontalments” e quer dizer paralelo
ac plano horizontal @ “verticalments” parslelo ao planoe vertical.

Com “junta” e “sistema de travamente” se quer dizer melos de

rizontalments. Com "sistema de ravamento mecanics” se gquer diser que

TR INGR0 pode ocorrer sem oola. D8 sistemas de fravemenis meclnicos
am muitos casos lambém podem ssr combinados com colagem. Cam "inte-
grado com” se quer fizer formado am wma peca o & painel pu conectado
na fabrica ao painel Com parles "separadas’, slementa de componanies @
sirflares se quer dizer que eles sdo produzidos separadaments & ndo em
LWNa peca com o nuckeo ou o corpe pringipal do paingl. As parles separadas
geraimends 80 conectadas na fabrica o ntegradas com o paingl, mas elas
poderiam ser supridas como pades soltas, as quals se pretends gue sejam
usadas durante s ihslalacdo de paingia.

Com uma “lingusta separada” se quer dizer uma lingusla, a gual
& feita de um material separado, consclada a uma das bordas de um painel,
3 gual tern uma diregdo de comprimento av longo das bordas de junta, ¢ es-
14 formandoe wma parde do sislema de travamento vertical

Com uma "lingusta deslocdvel” se quer dizer gualguer tipo de
uma Bngusta a quald conecta bordes sdiscentes vedicalimente 2 a qual & feita
de um malerial separado e consclada 8 um painel de piso & 8 gual & tolal ou
parciabmente deslocivel entre iz posiciio destravada & uma posicss e
vada, Ums nguets deslocdvel poderia ser flexivel ou rigida.

Com "lingueta® se quer dizer geralmente uma parte de uma se-
can de borda que se astends aldm da bords supetion ¢ coopem com uma

verticalmente. Uma lingusts geralmenis S foila am uma peca oom o painel,
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Com "nclinacho” sa quar dizey Uma conexdo que gonrre poy um
rrovimento de gire, durante o gue wma mudanea angular ooorrs antis as du-
8% parfes que sstiveram sende conactadas, ou desconsctadas. Quando uma
inglinaclo se mfere & uma conexdo de dois paindls de piso, © movimento
angular ocoms com as partes superiores de hordas de junia pelo menos par-
cizlments estando sm contale com cada oulrg, durante pelo menos parts do
movirnanto.

Com “sistama de bavamento com ém%%mg&a“ se quer dizer um
sistema de ravamento mesdnico © qual podenia ssy consalado vatical & b
rizoniaiments com uma clinagdo compreatdendo wmd ingusts & uma -
nhura que trava duas bordas sdiacanies em uma ditegdo verioal & uma tin
de ravamenis com um alamento de ravamento em uma borda de um paingd
denominado "pamnel de va’ que coopers com uma menhwa de travamento
siv uma oulra bonda de wm painal denominada "paine! de ranhurd” & rava as
bordas em uma dirscdo hrzontsl. O elemento de travameanio s a ranhura
de fravamento Bm superficies de guls gerglimante arredondadas que gulam
o elements de fravamento para g ranhura de bavemento ¢ supsificies ds
fravamanto que travam & impedem uma separagdo horizontal entre as bor

Com “travamento vertical” se quer dizer um travamento que o
cotrs guangdo duss bordas s&o deslotadas de forma essenciaiments vertical
uma contra a alra.

Com “dobramento vartical e quer diger uma inslalagdo de pab
ndls com inclinagio das bordas longas, onde esta clinacao de barda longa
tambdm & usada pars a conex@o das bordas curdgs de fonma horizontal efou
vartical. Com ‘dobramento Com Snoaixe com pressso vertical® se quer dizer
urre instalacdo em que 2% bordas curtas 8o travadas varticalments com um
encaixe com pressdo de umae lingusta flexivel durante o estagio final da in-
olinacdo de borda longa. Um sistema de bavamento como esse nda & uma
combinagio pura, por exemplo, ds um sistena de fravamento com incling-
cdo om uma bords bngs & um sistems de travamento vertical em bordas

cutdas, uma vazamento que 38 agfss do nplnagdo s8> combinadas & as
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bordas curtas 8o dobyadss em conjunto da mesma forma gue esourms,. O
travamento ocome fradicionalmente o partic de uma seco de borda adiacen-
i & uma borda longa, g qual & em Sngulo, &l a sulrs secdo de borda adia-
cente & oulra borda longa oposta. Com "dobraments com empurrlin vertical®
e quer dizer ump instalacio em que as bordas curlas de dois painds s8c
travadas, guando slas ssliveram planas sobve um subpisa, apds a ncling-
can. O travamento vertical & oblide por win empurrlo laleral que deslosa
uma tingusta separada na divecdio de comprimento das bordas curlas. O s
vamanta horizontal & s sistemas de dobramento para baixe convencionals
chiidos da mesma foima que para o8 sistemas de inclinagdo com um ale-
manto de travamento ey uma borda deoum painel de tira que coopers com

wra ranhura de ravamento na oulra borda de um painel de ranhurs.

A pressnte invencdo tem por obiative um conjunio de painsis de
adificagio, aspetialmente paindis de piso ou um pise futuante com um sis-
tarna de ravamento mecinios na borda curla, a gusl & configurads para me-
thorar 2 instalagio de um painel de piso instaladoe com um debraments verti-
cal @ que contrabglangara ou svitara uma sepasracso das bordas curtas du-
rants uma instalacdo O objelive da invengdo também & methorar 3 s
folaglo, & resislincia, 8 qualidade @ o8 custos de produgio desses & de slse
femas de travamento similares. Um objetive sm pardicular & prover sistemas
de travamento que possar ssr usados para ¢ ravamentn de placa de pivo
finag, por exemplo, com ums sspassura de 5 8 10 mm

A venclo se refore principaimende 3 paindis de piso providos
com um sistema de bavamento que compresnde ums lingusla ¢ ums @
nhura de Hnguela em bordas adiscenies. A Bngusts & & ranhura de ingusta
compreendem projecdes & cavidades confipuradas de modo que as bordas
adizcentes pussam ser conecladas vertinaiments 8 uma posicds vertical
mente destravada onde as projegdes combinam com as covidades. A fin-
guela e 3 ranhura de lingusts podem ser deslonndas sm relagdo 2 cads ou-
ra & ao longo das bordas adiacentes, de modo que slgumas das projeches
a8 sobreponham 3 cada oulra, por meie do que as bordas adiscentes sdo
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fravadas verticalmants,

Esse sisterna de travamento sliming essemnciaimants fods 3 re-
sisiincia de encaixe com pressdo vertical e fodas as forgas de separacdo
entre as bordas adjscentes durante o bavamenta vertical, A tnica forgs de
pressdo que & neosssdria de modo a se deslooar ¢ travar ag bordas adia-
centes verlicalmente ¢ uma forga em uma diregdo apenas 8o longo das bor-
das, guando 0s paindis esliverem planos i um subpiso com sues bordas
de topo adisnentes em contate, Todow os sizlemas de feavaments oo
nhegidos, o8 quais s80 possivels de travar verticalmente com um movimanto

verticsd, oriam uma resisiencis de encaixe com pressdo durante o movimsnio

vertical ou uma forgs de pressio de separagio perpendicular 8 bordas,
guando uma ingueta for pressionada 80 longs de uma junts e perpandicular
& uma junts de wns borda em uma borda adiscents.

A invencio prové novas modaliidades de sistemas de frsvameands
preforencialmente em bordas curlas, mas, também, am bordas longas, de
soordo com diferentes aspectos ofrecendo vantagans respectivas. As freay
ulels para & nvengdo s8o palngis de parede, toto, aplicactes axteriorss @
paingis de pise de qualquer formato & matenial, por exsmplo, laminade; as-
paciaiments paindis com matenais de superfick contendo resinas de fermo-
fixagan, madeira, HDF, compensado ou pedra;

A invenelo compraends de aoordo com wn primeiro sspecto um
cormuntn de paindis de piso providos com um sistema de fravamenis que
compreende uma linguels em ums borda em wvn primelre painel de piso @
um ranhisrs de lingueta am uma bords adiscente de um ssgundo pains! de
piao sivilar paty conexdo da borda wweticalments: A Hngusta & 8 ranhwrs de
inguela s&o deslocavels am relagdo 8 tada cutra. & lingueta compresnde
Wna projecdo qua se estende hotzontalmente sl da parte superior da
borda & 8 ranhurs de ngusts uma projecio @ cavidade sonfigurada de modo
gue 28 bordas adiacentss possam obler uma posicdo destravads vertival
ments am que 8 projecdo da lingueta combina com a cavidade da ranhurs
de linguela & ums posigdo travada varlicalments em que a projecdo da refe-
rida iingusta se sobrepbe vadicalmente 3 projepfio da referida ranhurs de
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fingueta

O sisterna de travametio podaria sor frmads com apenas uma
projecio na lingusta e na ranhura de lingusta & uma cevidade na ranhura de
inguets. Cantude, & preferivad que a ingueta & 8 ranhwa de Bngusts com-
preatdam varlas projecdes o cavidades, as qua preferencisiments s&o
formadas ao ongo da bords de junts sssencialments com a mesma distin-
cla infermedidnia entre cada oulra. As projectes de preferSncia devem ser
gesenciaiments idénticas. As cavidades de preferéngis fambdm devem ser
sssenciaiments dénticas. Elas devem ser malores do que as projecdes e
cornbinaren com g distlncis intennediding das projegdes.

A invenclio compresnde de acords com uma primeaira madal
dade preferida do primeiro aspectt wr conjurte de paindis de piso comprs-
endendo um painel de piso corn uma linguets deslocavel integrads com ums
borda de um primeko paine! de piso para conexdo da borda verticalmente &
uma horda adipoente de um segundo painel simitar tende uma ranhins para
o osbimento da lingusls deslocivel A lingusta deslocaw! € configurada
para ser deslocada de forma essencial horizortaiments a0 longo das bordas
de funta, quands uma prassio latersl oy aplicads sm uma secio de borda
da hongusta deslocavel A linguets deslocsvel & 8 ranhura, cada uma, som-
progndem uma proiegdo & uma cavidade, de modo gque uma proiecds com-
bine com uma cavidads na posicdo destravada inicial & que ag referidas pro-
jepdes se sobreponham a cada oulra verticaimente, quandoe a lingusia des-
fosdvad for deslocada pala prassdo lateral ao longo da juna,

O deshoeamento da Ingusia deslocdvs! ao longe da junta de a-
cordo comn uma segunds modalidade preferida do primsinn aspedio da e
vanclo & causady, por exampls, por wna bords longa de um herositg palnel
o gues € em Sngulo ¢ coneclads Aok primeiro & segundn paindis, gquando sles
astivarem localizados axsencigiments o mesmo planog & oo susy boras
curtas am contate. Este modalidade preferida pennite qus os dols paindls ns
mesma Heirg sejam destravados varlicalmente alé um terosiro pamel em
uma fileira consecutive ser conectado. Uma inclinacdo para baixo @ pars ok
ma de nowvo podena ser fatla de wime hrma simples, de acordo com uma
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feonologia conhecida, uma vez qus 18o 1 uma Hngusta gue orle qualques
resistenciz e que traws verliceimente. O fravamento vertical @ injclado pri
meiramente, guando uma novs Bilsirs de paingis € inslalada A Ingusta des-
focavel entlo ¢ deslocads ao longo da junts &, preferencialments, parsiela
de separagdo que smpuns as bordas adipcentes parg boge de cads oulra
acorrera. isto & uma grande vantagem conlra todos os sistemas de debras
mento para baixo conhacidos que Bm um avamento vertical. A superposi-
¢80 das projecdes poderia poomsr MESMe na primeirs Nelra, uma vez que
nanhuma contrapressio o partiv de um panel proviamente insielado & regus-
fds, por sxemplo, para se flexionar uma lngueta deslondvel.

A linguets desiotavel & tddas as parles separadss deswilas &
baixo poderiam ser keitas de um materis! fexivel ou rigido, por ssemplo, me-
al, preferenciaiments, sepdes de chuminio ou um minterial e chapa de sl
miinte, madeirg, aglomeradsa de fibras, tals como HOF pu matedals plastines.
Todos ox maledas usados em inguetas fledvsis de acordo com wins onn
ingia conbecida podediam ser usadus, e 8 linguels podsia ser produsida por
mokdagens com exirusio, nivcio, usinggem & puncionamanio, ou por comy
binagtes destes mdtodos de produclo. Qualquer tipo de materials de poli-
mero poderta see usado, tais como PA {ndllon), POM, PO, PP, PEY ou PE,
ou stnilar tendo as propredades descrilas achins nas diferentes modas
idades. Estes materials plastives poderam ser reforgadoes, quando, por &
semplo, uma moldagam por injecfo fosse usada, por sxampis, com fibra de
vidro, Bbra de kevlar, fibra de carbong ou com talco ou gessa. U matedat
prafendo & fibra de vidro, prefersnciaimente sstralonga s miwrcads com PP
o FOM,

A projecdo podens ser Ruda am ums pega com o paingd ou de
un materisl separado que fosse conectado ao paine! de tira ou de ranhua,
A Hngusda desiocdvel poderia ser consriads a hords de paibel de s ou do
nainel de ranhua.

Us aspectos mancionsdos soima foram desorifos com paihdis

endo baidas longas e curlas. Us paingis poderiam fer mais de quatro bor-
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das ¢ cles poderiam ser quadrados.

{3 deslorameanto de uma profecdo com uma lingueta desiocdvel
alternativamente poderia ser realizado com um deslocamento das bordas
curtas adiacaniss.

Lima teresita modalidade prafedda do primeire aspeclo € carse-
terizada pelo fato de a ingusda ¢ a ranhura compreenderam projegdes e o8-
vidades, de mode que uma projecdo combine com uma cavidade sm uma

posivdo destravads verticalmente inlcialivrente, quandy as bordas longas dos

paingts forem deslocadas contra cads uma ¢ pelo falo de as projecdiss se
sobreporem a cads oulra vericalmenis quando as bordas curlas forem des-
lovadas s longa da junta para Wl posiclo em que as bordas longas se
shootitram com cada oulra ¢ astdo localivadas essencialments 3o longe da
mesma inha sty

U acordo com uma sulra modalidade praferida dests primeio

aspecie, 8 ranhura de deslocamento © a ranhura de lingusta sdo desiocadas

verlicaimante uma em redacdo & oulra, Esses ranhuras deslocadss podatiam
prapamionar um travaments vertical muito mas forle, espaciaiments sm pab
rulis finas. As ranhuwras destocadas verdicaimente ndo so usadas nos siste-
mas de ravamento conheoidos em gue uma fingusta deslocdvel & deslonada
perpendicularmants 2 borda de uma ranhura para a ranhura adjacente ou
onde WM encaixe Coit pressdo vertical & usado. As ranhuras destocadas poe
denam ser usadas pars methona da resisiEncia a fravamento, masmo nog
sisternas conhenidos da Konica anterior desorifos achima,

As profecdes e as cavidades poderam ser follas sm uma pegs
som o paingd ey uma ou ambas 8 bondas adizoeniss ou de um material
separade que sap conactade & uma ou ambas as bordas edigoantes, & slas
poderiarm ser Rymadas et bordas longas s/out curlas. &s projecdes o as
cavidades de um material em sepsrado podariam ser feitas de um materisl
figido, por sxemple, metal, madeits, HDF oy pldstico. Todos os matedais
usados para a fellura da linguets deslocdvel conforme desorite scima pode-
rlam ser utados, & as projecdes ¢ as cavidades podedam ser produsidas por
axtrusdes, moldagens com iniecdo & usinagem,
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Uma parle seperada compreandendo prafersriaimente pelo
MENnos uma projegdo & uma cevidade, por exemplo, uma finguets deslocavel
para travamento vartioat ou um elements de travamento deslocdvel para ra-
vamanto horizontal oy um slkehenio combinado que parmita um travamento
vertical & horfzontal podada ser usada em combinggdo com ranhuwrss hort
zontais sfou verlicas compreandendo pelo menos uma proiscio & uma oa-
vidade, para a realizagdo de um avamento verlical sfou horizontal com g
penas um deslocamento da parle separada ao fonge da junta. Nenhuma fie-
8¢ ou deslocamento de e mohurs para uma culra ranhura & requatido, 8
as progedes exlemas da parde scparada podenam estar ocalizadas & mes-
ma disténcia a partir da borda durante um deslocamanto ao longe da unta
durante um fravamento. Ax forgas de separscdo horsoniais efou verticals
podeian ser reduzidas ou sliminadas @ & pasls separada poderia ser formaes
da como um componente bastante simples.

A lnvencdo prové de acordo com um segundo sspecto wm con-
junta du peineis de piso providos com um sishema de ravamento compra-
gndende uma paite separada de uma borda de um primeio painel de piso &
uma ranhurg em ums borda sdiaoente de um segunds painel de piso similar
parg conexdo das bordas verticsl sfou hotzontalmente. A parte sspatada &
desiocavel ag longo das bordas adiacantes, as quais slio configuradas pars
serem fravadas de forma vertical efou horizontal por apenas wn desloca-
mento da parle scparada ao longo das ¢ parsiels &s bordas adiaceniss.

O sistema de avamento de acorde com 8 tercsira modalidads
praferida do primelro aspesty pemile gus a9 bordas curtas possam ser a-
vadas comt um movimenlo verdical combinado com um deslocamento das
bordas curtas ac longe da junts. Isto podeda ssr usado pars 8 instalagdo de
paingis de pise de acorde som um pove mdtodo, ¢ gqual & mais facl do que
ns métndos comencionsls de inclinagdodinclinagio au nclinagiolencaie
om pressia, sspeoisimente quande da inslalagio de paindls longos.

A invangdo prové de scordo com um RIcelo aspeto um mé
fndo pars instalagdo de paindis de piso com um sistems de avsments da
nclinacio mecdnico em bordas longas e um sistema de ravamente mecd-
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oo em bordas curlas compresndands uma finguets & wha ranhura de line
gueta, cada uma provida com projecies o cavidades, onde o método come
preends as stapas de

® colecacdo de wn mowo & um segundo painel em uma posiglo em gus
as parss supsriores de suas bordas cuwrlas esisjam em contato, am cua
RORICEO 08 NOVOS © 0% segundos paingls astBo no mesmo plano sm uma
segunda fletra com 88 bordas longas deslocadas & com as bordas curtas
gdestravadas verlicaimente o de praferéngia, fravadas horbontaimente,

» deslocamento de um dos paingls ao longo das bordas curtas, alé que
8% bordas longes osigiam slinhadas o sigumas dag projecdes em uma das
bordas curtas se sobreponham verticalmante a algumas des projegdes
oulra das bordas curlas, para bavamenio dag bordas curlas vertical & hon
sontalments,

¢ colncaclo dag bordas longas alinhodas am condalo comt ums bords
longa de um primeira painel am uma primeira fileirs,

# mohnagio para babo do segunda @ do novo painst ao bngo das bor-
das longss alinhadas pars travamsento das bordas bngas do primebtro, do
segundo & do novo painel ds wma vertioal & horizontal

Esle torcsiro aspacto oferece a vanlagem de 8 bords curde do
nove painel poder ser coneclady de umy Yorma muilo simples com wn mae
vimento vartical 2 um deslocamento so longo da unds & nenhuma inclinacdo
QU encaixe com pressin & reguernido.

As bordas curlas poderiam ser coneciadas quando alas oxlives-
sem depositadas planas sobre 0 subpise, ou quandn elgs estivessem em
wra posicio sm angulo sm relacdn ao primein pained preferencisimente
oo as parles supetiores das bordas longas dos primsin e ssgundo paindis
em sondato,

(s paindls de plso cort um aistema de fravamenio compresn-
dendo uma lingusta deslondvel ou um clemenio de fravameits de scordy
oom of primeln @ seguids aspeclos preferencialiments sio insfalados com
pm dobramenio com snpuriic vertics!, onde g lingusta deslocdvel ou uma
parts & empurrads pars posic8o a0 longo da junta das bordas curtas, quane
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do os paindis estiverem depositados planos sobrs o subpiso oo suss bon
das curlas shinhadas sassnoialmenta no mesmo plano.

A invencio prové de acordo com um guario aspecto um mstodo

para & nstalacio de paindls de piso com um sistoma de travamenio de in-
chinacdo mecdnico am bordas longas @ wm sislema de bavamento mecdnice
em bordas curlas compreendandn uma ranhura de lingusta ¢ uma lingusta
deshocavel, por maio do que 8 refedds Bnguets deslotdvel ¢ o ranhura de
finguels compreendam, cads uma, propcdes ¢ cavidadss configuradas de
modo gue as bordas curlas sdiacenies possam obler uma posicdo vedical
menie destravadsa, onds as projecdes de uma das bordas curlas adiscsnies
combinam com as cavidades ds oulra borda cunta adiscenie, & una posigan
varticalmente travada, onde algumas das projecdes de bordas curlas adia-
cantas rmapectivamenie se sobrepbem de forma verlioal a cada audra, onde
& mélodo compisande as slapas des
= Conexdo des bordas fongas de um segundo & de um novo painel em
uma segunda fileks & uma bords longs de um primeiro painel em uma pri-
mels fileirg com indinegfo ¢ poskionamento do segunde & do nove peingd
essenciaimants 1o mesmoe plano e com suas bordas ocwrtas adiscentes em
contats,
+  Deshoamento da fngueta deslocdvel ao longo das bordas curtas adia-
centes para uma posicio sm que aigiimas das projegdes de uma bords ouss
{2 adiacente respeciivamente se sobrepdem a cada oulia para avamenio
das bordas curlas adiscentes verdicalments,

As projectes ¢ as tavidades em bordas longes poderiam ser
tgadas para mothona da instalacio de paindis que, por exempln, 380 dificsis
U inpossivais de fravar com inclinagdn, Bsses problemas de instalagdo po-
deriam ccorrer, por examplo, em fomo de porfas ou em paingis com duas
camadas decoistivas nas faces dianlsls ¢ basera, os quas se prelende
qua ssiam usados como paindis de iade duplo, onde o consumidor fnal
poderis ser dads 8 opodo de instalsr os paingis com o lado disntelo ou o
fado baseiro como uma supatficie de piso decorative,

A Invencdo compresnde de acords com W quinto aspsolo um
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método para instalacio de paindls de piso oom um sistema de travamento
macanico em bordas longss compresndendo projectes e cavidades & um
sisterna de travaments megnico em bordas curtes compreendends um e-
mento de tavamento deslosdvel qus permite um sncaiee com presséo ho-
rizantal de bordas curdas, por meiy do qus as referidas bordas longas podein
obler uma posicdo destravads vertics! /oy horbontalmente, onde as proje-
shes de uma bords longa combinam com as cavidadss em uma oulra borda
nga adizcents © uma posiclo ravada vertical gfou horzontalmente, onde
algumas das proiecies de umg respectiva borda longa ze sobrepdem a oada
sulra vartical efou horizontalments, onde o matodo comprsands ag efapas
de

Travamsnto, palke menos parciaimente, de forme vertical o
horizontal, da bords longs de um primelro painel em wna primeirs fileira de
uma borda longa de um segundo patnel am uma segunda fleira,
«  Conex8o da borda longa de um nove pains! na segunds flsirs a0 pri
meire paingl na primeira flaire pela colocagdo das pantes supsriores dag
bordas longas adiaventss am conlaln e deslocando-se o novo paingd so lon-
go da borda longa do primeiro painal para uma posigdo sam que algumas dag
projecdes do nove @ do primsirs painel se sobrepfem g cada pulrs, até uma
borda curla do novo paingl 88 snoaixar com prasso em ums borda curlg
asdiacents do segundo paingl

As bordas longas do nove ¢ do primsito paine! podesiam ser -
vadas vertical e horizoniaimeanis por um movimsnio vertical oy horizontsd
seguido por wm deslocamentt ac ongo da junta de borda longa. Esse ta-
vamento podetia sar feto serm qualquer sonaixs com presséo verlical ou B
rizontal. O encaixe com prassiio das bondss curtas poderia ser feite com
g baixa resisténcia de encaixe com pressdo, se um sistema de enoaixe
oot pressdo mechnios um slmenio de ravamento deskedvel for usado.
Os sistemas de encalxe com pressio em uma pecs tonvencional poderiam
ser usados, shviamenta,

As bordas cwrles compresndendo uma lingusts deslocével pode-
riam ser desconectadas com wna ferramenia em formato de gancho, 8 qual
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poderia sor insenida 2 pardir da secdo de canto, de modo a ss puxar de volla

& linguets deslocavel. Um painel endlo poderia ser em ngulo para cima,

erquanto o oulo painel sinds estaria no subpiso. Obviaments, o8 paindis
também poderiam ser deslocados da fomma tadicionsl por una inclinagio
para cima ou um deshocamenta ao longs da junta,

linguats fosse formada de modo que pudesse sar empurrada mals 30 longe
da junta parg una posiclo destravada,

A invencio compresnde de avordo com um sexto aspacto um
métodoe de desinsialacio de paindis de plso com bordas fongas & curlas pro-
vidas com wm sistema de Favamenio noes bordas curlas comprasndenda
uma linguela deslogavel s ums borda de wn primeio painsl de piso & uma
ranhurs de lingueta em uma bords adiscente de um segundo painal de piso
similar para conexdoe das bordas curtas verlicalmenie. A fingusia e & ranhura
conpresndem, cada uma, projecdes ¢ cavidades configuradas de modo que
as bondas curtas possam obler uma posicdo varticalmante destravada, onde
as projegdss de uma das bordas cwilas adigosntes combinam com as cavk

dades na oulra das bordas surlas adiacenies ¢ uma posicio wrticaiments

fravada, onde algumas das projegdes de bordas curlas adiscentes mspecth

vamente se sobrepdam g cada cula vedicsiments, ande o método comprs-
ende as alapas de;

+  Aplicagdo de wma forga de pressiio em uma bords da ingusts desloog
vel 8 ums posicho verticaimente travada,

+  Deslocamento da ingusta deshocdved para 2 posiclo vericalments des-
ravada,

+  Separagso das bordas curtas de cada outra pela nclinagdo pars cima
dos paingik ao longs de sus bords longs.

Este sexio aspacts olsrace a vartagem de 2 borda owta do oo
vo painel poder ser destravada de uins forma mudlo simples & ndo ser ne-
nessario pegar e uma borda da fingusta de modo a se puxa-a para fora, A
ngueta deslocivel poderia sar projetada de mado que sempre estivesse em
wma posigio destravads, guando uma bordg se encontrasse com uma borda
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fonga de um painel inslalade em ums flelra previamente instalada sdiacanie,
O metodoe podena ser usado para o destravamento de paindls compresn-
dendo uma linguela deslocdvel que rava ¢ destiava bordas vertical efou ho-
rizontalmante,

A invengdo comprasnde de aoords com um safimo aspecio um
melodo para 8 produgio de projecdes & cavidades lovalizadas apds cade
sutra a0 longo de uma bords de um paingd de piso com wms ferramenta de
rofagio tendo um sixo geomeltico de rotaglo. O meétodo compresnde as
glapas de;

&) colocagio de urr borda do painel de piso em contato com &
ferramanta

b deslosamanio da borda do painel em relagdo & feramenta
essencialmanis paralels ao o geoméliico de olagdo.

Esle método de producls toma possivel produzi projecdes o
cavidades de uma Toma muto racional & com alls pracisdo. Ums borda our-
fa de painsd podernia ser movida, por exemplo, da forma badiclonal na inha
de producdo, e ndo ha necessidade de se parar o paine! ou mover ua fer
ramenta de modo 3 se formarem as projecdes e as savidades.

Varas configiracdes de fovamenta poderiam ser usadas,
soms um cortador de fuse ou uma ferramenta rotativa grande com dentes de
sorie lovalizados em apenas uma sscln imilada da parte de feramenta exe
Bma

Uma lnguete deslocdvel, a qusl & adequada pars uso am pab
néls de piso finos ou para travamento de bordas de painel vertical & hore
sontabmente, om goral & mais dificl de fixar & uma ranhurs de deslocamento
do que uma linguels convencional em que a Hnguela & inserida per
pendicularmente 8 unie & uma conex@o com alrto € usads. As lingustas
Haxivels ou deslocdvels convencimals geralmente tambem 580 insendas em
wine ranhure de deslotamento, & gusl estd looslizada em um pland que s
estende sobre 2 parte supsrky de um elsmentn de ravaments de ums Ura,
Esces sistomas ¢ métodos de tavamento convencionais para fixagio de
uma linguets deslocavel a uma ranhura nao sao adeguadoes para os tpos de
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Hars resoluglo deste problems, @ vengdo compreends de a-
corde com W selmo aspacio um mslodo pam conexdio de ums lingusta
desiocaval a umg ranhura de deslocamants. O mstodo compresnde as sta-
pas de

1. Separacde de uma lingueta desloodved de uma pega basics
de linguets que compresnde varias linguetas deslocdvels.

2. Conexdo da ingusta deslocdvel et uma ranhus de deslooa-
mento de uma borda de painel pela insergdo da lingusta iateralments ao
fongo da junts

A estrutura de susto o 3 capadidade de producio e a flexibii-
dade para producao & fixagao de uma lingusta preferencialments deslbcdvet
8 uma borda de wr painel poderiam ser methoradas consideravsiments, se
as hngueles pudessem ser providas em pegas basicas de fingusts, que
compresndessem multiplas fileires de ngustes. Esss pegs basica de lingue-
ta podera ser usada nas modsiidades descrites, mas também em sistemas
de ravamento conhscidos, por exsmply, nos sistemas descritos nas fguras
1 a3 A nvengdo compreende de acordo com um nong sspeclo uma pea
basica de lingusia que compresnde virias linguelas deslocaveis dispostas
em varias Helras com pelo menos duas inguetas s cads flera

Q travamento de plsos finos poderia ser melhorado s 3 iingusta
desiocavel fivesse pelo menos uma porgdo, prefemnciaimente wna porgda
media, com as superficies de contato supstior & inforior que ravassem am
uma ranhurs adiscente. Umas Ingusts como sssa poderia ser usada nas mo-
dalidades desorilas, mgs ambem em sistemas de ravamento conhacidos,
por axamplo, nos sistemas descrites nas Sgures las 2o

A invencao compreends de acordo com um décime aspacto uma
finguels adaptada pars ser recebids em wma ranhuny aberln ateraimente de
wit painel de piso, om que & nguets @ de wn foemato slongade & configurss
da de modo que, quando recebida na ranhura, seja deslocavel sm um plane
substanciaimente paralelo 8 um plane principal do painsd de piso, & onde 8
ingueta tam uma paris de borda biselada ou aradondads & ums segdo me-
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dia com superficies de contato supsrior & inferior Que 880 adsplados para
travamento am uma wanhura adiscente @ evitar um deslocamento verlicsl
das bordas adiacenies.

s sislemas de travamenio que compresndem uma finguels
deslocavel ou un alamento de avamento que & deslocado 2o ongo da june
ta com um empurrdo lateral aplicado & uma borda da lingusta deslocdvel,
porexempls, por uma lingueta de lgdo longo deum peins e uma nova filed-
ra, de acordo com as modglidades descrifas ou os sistemas de ravamenio
conhecidos descritos nas figuras 1o e 3o, criam uma forpa de prossdo pars
cima durants uma nclinagdo da linguets de lade longe que poderia elevar
uma secdo de canto na borda da lingueta deslosdvel de wma forma nds con
frofada, isto podetia ser evilads se & borda ¢, praferencialmente, também a
ponta da fingustia de lade longs fossem adepiadas pars reducdo das forcas
de alrito vartical gue s&o orisdas durants uma inclinggo.

& invencdo compreande de scordo com umm décimo prmsire as-
pecta wna linguets adaptada para ser recebida am wna ranhure abaris late-
raimente de um paingl de piso, onde sesa lingueta & de um formato slongs-
do, & configurads de mode gue, quands ecebida na ranhurg, sela desiocas
vl 8o longe da junta, quando uma pressdo lateral by aplicada s uma patle
de borda da referida lingueta, & onds a parte de borda tem uma bonda es-
sanciaimenie biselada que ¢ prefendids para 8 redugdo do alrito vertics! du-
rante um Uavamenio

A invencio compresnde de scorde com um décimo segundo
aspacto um eguipamento paa 2 producdo de um sistema de tavameanio gus
compresnde uma patle separads nseruda em ums bords de um painel ©
squipameaniy conpresnde uma respigadeina de sebremidade dupla com s
fias forramantas de corte, wm dispositive de inserc80 ocom wm ssnpurtadae
adaptads pars & sergdo da patte ssparada na borda de panel, um dispe-
sitive de transporte adaptade pars deslocar wim painet am relagdo as forma-
meantas de conle e o dispositive de ingerglds, & um sistama de contide, O
dispositive de insercio ¢ integrado com a respigadeira de extramidade dupla
como wna unidade de produciio, © o empurrador 8 o dispositive de ranspor-
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& sdo concotados 8o MesMo sistema de contiold qus oontinda ¢ dispositvg
de transporie & o empurradon

Todas as referdncias o “umiumalola) (clemento, dispositiva,
componente, mele, slapa, elo) devam ser interpretadss de forma aberds
coma s eferindo 3 pelo menos uma instincis do referido slemento, dispo-
sitfvn, componsnts, meio, slapa, olc. 8 menos que explictlamente deglarado
de ouls fyma.

Quase todas as modalidades sao descritas com lingustas sepa-
radas no painst de tirs compreendsnde a fira de travaments @ © slemento de

mente de modo a se simplifioar & deserigiio. A linguste separada poderia
estar localizads na borda do paingl de ranhuns compreendendn a rachura de
travamsnio qus coopera sam o slemento de avamento.
Breve Descricho dos Desenhos

As figure 1a - d dustram o sistema de ravamenio da Soniea an-
fenor;

As figura Z2a ¢ ¢ mostam modalidadss dos sistemas de frava-
msnks da ieonios anterior.

As figwra 3a ~ ¢ mostram modalidades dos sistemas de trava-
mania da feonica antsrion.

As figura 42 - ¢ mostram wn sivtema de fravamantn de acordo
com uma modalidade basica da invengas.

Az figura Sa - ¢ mosham um fravamenio com um ampurae ate-
ral de ums inguets deslondval

Az figura 83 - h mostram om varias slepas o travamento de bor
dus ourlas.

Ax figura 7a - d mostam o ravamento de qualio paingls de &
cordo com wn aspects da hvengio.

Az figura 8a - [ mosham ssedes ransverssis de paindls durants
wna nstalacdo.

As figura Ba - d mostam sistermnas de travamenta formados em

LIMA pRCR com o painel
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As figura 10a - ¢ mostram uma instalacdo de paingis com um
sistema de tavamenio am uing peges combinado com um deslocamantn de
painais durants um ravamento,

As figura 118 - © mostram um mdlodo altemative de instalacio
com bass em uma posicdo em dngulo.

As figura 12a - f mosham um sistema de travamento am bordas
longas feltas em uma pega com ¢ painel,
som deslocamanto de bardas longas & encaixe com pressio de bordas qur
s

As figura 1da - ¢ mostram ¢ fravamsnio de vanos paindiy com-
preendando projeciies sm bordas ngas.

As figura 152 - @ moslram como 08 paingis com prolegdes em
bordas longas ¢ curtas poderiam ser fravados.

As Bgura 18a - ¢ mosiram um sieleny de avamento eny ma
paca o qual podena ser conectado com wn deslocamanto verlical sfou hark
zontal.

As figura 172 - & mostram um metodo para 8 producio de proje-
oes de acordo com um principio de cortador.

As figura 18a - & mostram um mitodo pars @ producdo de pros-
odes com um principio de Bmina de serra,

As figura 192 - @ mostrat um mstode para a producds de proges
sdes de gcordo com um prncipio de corlador de fuso,

As figurs 208 - d mostram um sxample de ums ferramenta de
sortador de fuse

As figira 218 ~ © mostram como a8 projectes poderiam ser for-
madas am um pise de madeira & 8 fomagle de projectes oo wna Bining
de ssrry sspecialmernds projatada.

As figurs 32a - { mosham wm squipamento para conexdo de uma
parie separads 2 uma boda de painel.

As figia 238 - & mostram um melodo para conexdo de uma par
fe separads a uma borda pela insergo a0 longo da junta & uma pega basica
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de lingusts comprsendsnde vivias lngustas.

As figurs 248 » ¢ mostram modalidades de sistemas de bava-
mento,

As Bgura 253 ~ d mostram modalidades ds inguelas deslocavais.

As figurs 268 - & mostram projecdes de fingusda formadas em
cunhia & sistomas de ravamento com ganchos de encaixe com pressds que
se salendem verticalments,

Az figurs 3¥a -~ § mostran modalidades de sislemas de frava-
mante com ranhuras deslonadas verticalmente.

As figura 28a - & mostram modelidades em que o empurrdio late-
tal & substituldo por v encabe com pressdo ao longo da junta,

As figura 288 - & mostram modalidades em que o empuirdo lale-
ral & subsitituldo por wiva agdo de gire.

As figurs 30a -~ d mostram modalidades de me nguets deslons-
vel, & qual frava as bordss adisoantes de forma vertingl {01} & de forms hort-
zontal (D2,

vel, 8 qual frava as bordas adiscentes de forma verlical g hoteontal,

As flgura 328 - d mostram modalidades de uma linguets deslosd-
val, & qual frava as bordss adiacentes de forma vertical @ horlzontal.

As figura 338 - ¢ mostiam modalidades am gue ume ingusts
destondvel trava em uma ranhurg 8m wma parte axtemna de uma tra des e
vamento,

As figurs 34a - d mostram um métodoe de produgdo pars a forme-
3o de ranhutas rebaixadas

As figura 35 - © mostram melodos de producio allsrnativos gae
ta 8 formagdo de ranhuras rebaadas.

As figura 38a - d mosiam um métade para 2 conexdo de ums
parts separads e uma borda com uma insergdo 3o longo ds ;§§.~mt‘a‘

As figura 37a - ¢ mosiram uma conexdo de una parte separada.,

As figurs 383 - o mosham wma conexdo de sistemas de bave
manto comprestdends uma paste Raxivel separada,
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As figira 383 - d mostram uma conexdo de ums parle separads
com afimentagdo vertical de pegas basicas de lngusta,

As figura 40a - d mostram uma conexao de uma parte separada
COMm g,

As figura 418 - & mostram métodos alfernativos par a consxia
de uma parts separads em uma borda.

As figura 42a - b mosham come uma ingusta deslocavel que
poderia ser formada por puncionamento,

As figura 43a - g mosiiam como o8 principios da invenclio que
poderiam sor usados om sistemas de ravamento da eonics anterior

Ag figura 44a - o mostram como ums parde de borda de uma Bne
guels deslocavel que poderia ser fommads de mode & se reduzir uim glrito
duranis um avamento,

As figurs 453 - d mostram ums modalidade gom wns seglo ds
bonda Haxivel

As figura 463 - b mostram uma modalidade com uma cavidads
forrmads am uma tie de ravamento, 8 qual poderia ser usada para o desio-
samento de uma lingueta para uma ranhura adiacents,

As figura 473 - ¢ mostram como as cavidades poderiam ser usa-
das para mathong dos sisternas de fravamanto da Senics anlerion

Az figlra 48 - h mostram vanas modalidadss de ingustes fisgd-
vels & deslocavels,

.....

As figura 488 a - moshram um método para conexdio de parlss
separadas 2 wna borde com dols ampuradores.

As figuras 508 - g mostam uma modalidade com parles destocd-
vais que sio deslonadas para uma posicio correla automaticaments durants
LIty frovamsintion

As Bgurs Bla -8 mostiam wm destavamento de um sisterma de
travamento com Wik lingusia deslocdvel & um fravamento com uma Bnguets
destocavel compresndendo apenas uma projecin.
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A figura 48 mostra uma madalidade de paindis com um sistems
de fravanento de dobramento com emptitdo verlical de acordo com a e
verncdo. As bordas curfas da e db compresndem uma linguela deslocavel 30
coraclada 8 uma ranhurs de deslocamants 40 em uma borda sooperando
com e ranhura de ngueta 20 am uma borda adipcenie para ravamsnto
vertical das bordas. A lingusta deslocdvel 30 & a ranhurs de lingueta 20
compreendem prifacdes 31a, 3tk & cavidedes 33a, 33b. As projegbes 3a

na lingueta deslocdvel se sstendem horizontalments além do plano vertical

VP & a patle suparior da borda. As bordas surlas compreandery, mals ainds,

umna i de frgvamento § com un elemento de ravamenis 8 am uma bords
GUR CONPEB com uma mnhura de ravamento am ums bords adiacente para
travamentn horizontad das bordes. Os paindls 880 Instelados conforme se
segue. Um primeiro patnel 17 & uma primeies fleirs R1 & consctada 8 um
segundo painel 1 am ume segunda filsira R2. Um nove painel 1 € movido
oo sud bords longa 5a am divecdo & borda ongs 5 do primein painsl 17
sm um &ngulo de instalacdo normal de ey tomo de 25 & 30 graus, prassio
nado & bords adiscente & conactado com sua borda longa 53 & bords longa
5b do primelre paingl com inclinacdo. Esta acdo de inclinagio também co-
necta a bords curka 4b do novo painet 11 & borda curta 4a do segundo paingt
1. O painel de dobra 1 podena ser conectadn horizontaliments ao paingl de
tra 1 com um movimenio combinado vertical e de giro a0 longo do plenp
vartical VP e com um contato antra as bordas de topo do segundo painel 1 e
o novo paingd 1. As projecoss de Bngueta superiores 3a durants uma inglic
NACAC pastaras altaves das cavidades 33b na ranhwia de ngusta 20 As
bordas da, 4b neste esldgio ndo estdo fravadas verlicalments, & podeniam
ser ety Sngulo para cima de novo, A lingusts deslocdesl 30 tam uma segdo
de borda com uma borda de pressionsr 32 sxposts na bords longa 5hode um
segundo painel 1A borda de pressionsr podena ser ampurrads steraiments
a¢ longo da junie de borda curlg 48, guando o nove 1 8 © segundo painegt
estiverem depositados planos sobre 0 subpiso. A lingueta deslocavel 30 po-
derla ser deslotada essencialmente paralela a bords curta 4a, ds modo que
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as projecOes de linguets supsrores 31 se sobrepdam as projectes de -
nhuea ds lingusta inferionss 31, & exty superposiclo tave as bordas curtas
adjacentes 43, 4b verticalmente, As forgas de pressSo sdo paralelas & junts,
& O rinco de UM separacas de horda durante um ravananto @ sliminado. A
forca de pressdo intelra poderia ser usada para o travamenta dos paingls no
fresing plang, masmoas 38 bordas sativessem i poucs empenadas antes
da instalagio. O sistema de travaments & sgpecialments adeguado para tra-
vamento de piao de maneira com bordas sfiadas (sem hisdis)

As projecbes e as cavidades podedam ser formadas de vérias
maneitax. Um principio de Bmina de serra podena ser usado, onde prefe-
ranclalimente vadias Bminas de serrs formam as projecdes & as cavidades.
U principio de cortador tambem podena ser usado, onde varos cortadores,
Wi pars cada cavidade, s&o usadoes. Um mdtode muiio sficients 8 o princidio
de cortador de serra. As projecdes @ cavidades poderiam ser produzidas de
wna forma muito eficente em termos de custe em ums linhe de producio
continua e com alls precisdoe, sspecialmants se a posigiio de painel for sine
croniada de fomma acurads com a posicdo de ferraments ¢ & velogidads de
roiacdo de feramenta. Uma grande ferramenta de rolagdo com dentes de
sorte localizados ety apenas umg secdo imitada da parle de fsrramenta s
farna tambam poderia ser usada pars 8 fonmagcdo das cavidades e das pro-
ecfes, Dulros medodos s8o corle & laser ou puncionamentn, Todos o8 g
indus poderiam ser usados separadamants ou am combinacdss.

A figura 4b mostra g linguels deslocdvel 30 am uma posiglio
destravada vista a patir de cima. As projestes de Bnguets 318 estdo lncsl
zadas verticalmente solwe s cavidades de ranhurs 336 A figura 4¢ mostia
2 posicho travada, quando uma prassao leral P deslocou g ingusta desios
caval 30, de modo que as projegdes de lingueta ¢ de ranhura 31a, 31b se
sobreponhain 8 cada oubra,

O sistema de rovamento poderdia ser formado com apsnas uma
projecdo 3la na ingueta ¢ 3 ranhura de Engusta 310 e uma cavidade 33b na
ranhura de linguste. Contudo, & preferivel ques a lingueta e @ ranhurg de i
guata compreendam wiriss projecdss © cavidedes, as quals preferenak
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almente sio formadas a0 fongo da borda de junts essenciaimants com a
mesma disténcia infermedidnia antre cade oulra. As projecdes de preferdnoia
devermn sy essencialments idénticas. As cavidades de preferéncia tambem
devernt sef sssencialmants wénticas. tlas devem ser mawyres do gus a8s pro-
jecdies @ combinar com a distincia intermexdisria das projactes.

A figura Ba mostia U secdo fransversal de um sistems de ba-
vamento de acordo com 2 invencio. A ranhwra de desiboamento 40 poderia
ser felta muito menor do que nos sistemas da toonica anlerion uma vez que
nenhum deslocament perpendicular & requerido. Uma resisténcia a trave-
manto suficiente poderia ser afingide, por sxemplo, com wma ranhurs de
destocamento gue tvesse uma profundidads de ranhura GD de em tomo de
0.5 veres a sspessura de piso FT ou mestmio menor, & ums ranhure de Bn-
guata gue thresse uma profundidade de ranhura GBI de am oo de 0.4 veo
FRE & sspessura de pistao FT ooy manor Como um sxemplo nan imitativa,
podenia ser mencionadn que 3 lsrgura de ingusts TW preferanciaimsnte po-
deria ser de em toma de § a B mm. Isto significa que a lergura da lingueta
podena ser menor do que a eapessura de piso. & espessura da ngusia TV
podenia ser de em tomo de 0,2 vezes 3 sapesswa de piso ou sindg menor
Comae um exemplo ndo limitalive, poderia ser mencionado que 3 espossura
de lingueta preferencialmente podenia ser de om tomo de 1.8 nun. Isto toma
o sistema de ravamento muite sdequads para avamento de painégis de pis
so finos com uma espessura de § a 10 mm verticalmente (D1} e horlzontad
mente (D2} Um travamento forte fol oblido com as ingustas desiocdvels que
m uma largure, a qual & menor do gua § mm, @ UMa SSPessUR menor do
gue 1 mm As modalidades ambém foram produzidas com uma ranhurs de
deslocamento  wna ranhurs de linguets gs ouas B, cada uma, umg pro-
fundidads de manos de 2 mm

A figura Sb omostia & tngusts deslondval 30 em ums posigho
destravada vigla a pattic de cima. As drojeedes de finguets 31a sdo smoums
posicio destravada localizada verlicalmente sobie as cavidades de ranhurs
33b. A malor patte das projecdes nesta modalidade prefersncialmente & &
déntica a distincia infermedidria 34 madida de centro a cenbio & sssench
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ahnente a mesma. Uima distdnaia preferival & de e omo de uma & duas
vezes & aspessura de piso. Um ravamento forde fol atingido com as proje-
coes tendo uma distiinds intermediaria de em lomo de 10 mm. A figura g
mostia a posicdo avada guando uma pressao iateral P, preferencishnents
aplicada sm uma secdo de borda projelada 32 da linguets deslondvel 32,
thver deslocado g lingusta deslocdvel 30 ao longo da junta, de modo que a8
projectes de finguels © de ranhura 31a, 3tk se sobreponham a cada outra,
£ deslocamento preferanciaiments deve sef quase o mssmn qug o come-
priments da projecao 35 Um bavamenio forte fol alingido com as projecdes
tondo wm comprimenio de om tomo de 4 mme & nguels deslocsvel! 30 pre-
feranciaimants podernia ser coneciada & ranhura de deslocamento 44 de mul-
tas farmas, por exemple, prefersnciaimente com uma conex8e com alrile
flaxivel 38, com ceva ou apanas com alile entre a lngusda e a ranhura, &
conexdio com alrite 36 & formads na modalidade mostrads como uma aba
flexivel que oria uma presslo vertics! contrs a parte superior ou inferior da
ranhura de deslocaments 40, Uma conexdo com aiilo comp 883 Droporcio-
na as vaniagens de a lingusts desiocavel 30 ser fixads na ranhure de deslo-
camanto 40 ds umz orma confideal, mesmo se a3 sberturs de renhues vansr
duranie uma protucio. Esaa conexdo com atrito permite gus o desliocamens
10 possa soorrer com uma forga de atrito predetsrminada,

As figlras Bg - Bh mostam om qualio slapas o tavameanio de
uma seqlo das bordes curtas de acordo com a invencio. Uma borda curla
de um nove painsl 1 nests modalidade & movide verticalmente em direglo
aa segunde painel 1, conforme mostrade nas fguras 8a s b As projegbes de
ingusta 31s combinam com as cavidades 33b, slas sdo deslocadas em -
lacdo s projectes de ranbura 31b = looalizades am um plano sob as proje-
ches de ranhura 31bh. Um movimsnto verlical adiclonal colocand o peojegln
de ngueta 3a na cavidade de ranbura 330 g, obviaments, tambam g prode.
oo de ranhura 310 na cavidsde de lingueta 33a. As Figurss Se a f mostram
& pOsigRo am qus guando o8 paingis 1. 1 foram verlicalments consctados &
sstdo depositados planes no mesmo plane no subpiso. As Figuras 8g ah

fnalments mostra & posiclo verticalmente fravada am que as projectes 3a,
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31b so sobvepdem s cads oulrs devido so deslocamento da fingusts desia-
cavel 30 o longo da bords de junta.

Este métade de instalagdo & o sistema de ravament sdo adi-
cirmbmenta explicados nas Figueas fa a 7d. A igwra Yo mostta coma a bor-
da de pressionar 32 poderia ser deslocada a0 ongoe da junta por uma pres-
&&0 ateral F causada por uma finguets de borda fonga 10 durante ums ingle
nacdo das bordas longas Sa. quando uma nova fileira for instalada. © deslo-
camento em uma slapa inwisgl & causade principaimente por um des-
locamento inear da lingueta de borda longs 10, 8¢ as partes supsriores das
bordas longas 8a, 5 sstarem progimss de cada oulrg, preferancialmente am
contate. A figura 7b mostra 3 posicdo travada com a lingueta deslocdvel 30
S 508 posiclo ravads finsl O bravamento final & realizado com uma acln
de giro, a quat desloca 8 ponta da lingueta 10 e & lingueta deslocdvel 30
roals para 8 ranhura de ingusts § na bords de lado longo, Ests disténoia de
travamente LD podesia vargr, por exemplo, entre 0,08 o 018 vezes a sg-
pessura de mso FT dependende do Rormate da porda da ingusts 1 2 da
borda de pressionar 32. O slemanto de ftavamento 8 & a ranhura de travas
mento 14 geralmanie sstéo em contato durante & maior pade dests elepa de
inclinagdo & deskicamento. A nguets 10 em uma borda longs Sa durante
asta elapa de fravamenio final poderia coar uma pressio substancial conbra
2 bordg de prossionsr 32 ¢ as bordas surles da, 4b podeniam ser ravadss
firmements contra cade oulra ns dirsglio vertical A figura 7o mostra a pos-
¢do do segunde 1 e do novo painel 1, antes de suas bordes curlas 4o, 4h
serern Uavadas verticalmente, & 8 Figura 7d mosts a posiglo travada quan-
do 3 ngusts 10 de umn tercsin painsl 1a deslocou a linguets deslocdvet 30
para sus posicdo ttavada fingl

£ abvio gue g lingusta poderia ser desiooada com uma pressldo
P contra & borda de pressionar 32, 8 qual & aplicada pele instalador durants
sma instalscae, DOF axamplo, com uma erramenta, & nao pely clinagse do
terceiro painel. Tambam & dhvio gue as Bingusias deslbcavels 30 poderiam
ser consctadas & uma borda de um painel durante ums '§i§§$‘§§§§§§§i§€3x

Az Figuras 8o 2 8b mostram o travamento de s placs de plsn,
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& guad noste cast & wn plse de madelia, & um avamento de scordo com o

principio de dobramento com empurrdo verlical. & Bingusta deslocdvel 30
nesta modalidade & fixada 8 uma placa de piso, de mode que ferming apro-
xitadamente na borda superior do lade de lingusls 10 de ums borda ongs
5a e se projete com sua extensio de prassionar 32 além da oulra borda lon-
ga Bb do fado de ranhura 8. Islo & mostrade nas Figuras 82, 80 & 84 Um
teroeiro painel 1a conforme mostrado na figura Be & conectado com ingli-
PEGEC g0 sequnds pael 1 & sua lingueta 10 faz pressdo contra a borda de

interna da anhwa de bords nga 8 do primeiro painsl 1" ¢ a oulra segdo de
borda, 8 bords de pressionar 32, em contalo com a ponta da lingusts 10 do
ferceiro painel 1a. Esie principlo de instalacio penmite que, dependando da
posigio iniclal da ngueta deslocavel, o piso possa ser instalado em ambas
as diregdss ~ com a parte de lingueta de borda longa na ta ou com a tita de
borda longs sob a inguets. Poderda ser mencionado que um deslocamento
de s forno de 0.8 8 3 mm poderia resultar em um avamenio muito forls,

As Figuras Ya 2 8d mostram uma modatidads de aoorde oo o
primei aspecto da invangds, onda o mvestimento vertical das bordas o~
tas & obtido por um desiocamento dos paingis go longo das bordas curtas.
As projecdes na Enguela @ na ranhura de ingusts 31a, 31b e nas cavidades
33a, 33b poderiam ser follas am uma peca com & nucle de painel su de um
matecial em separado gus & conectado ao painel. A fgurss & mostia uma
modalidade em que 3 tia 8 e seu slemento de ravaments 8 compreendsm
proseies & cavidades, Uma modalidade comp essa poderns ser usads para
simplificacie da producdo das projecties de lnguels 31a, 4ims vez que uma
farramenta poderis ser usads, gue podeads cordar alravés da e 8 guandde
as projeedes de Engusta 31 forem fomadas.

As Figuras 108 g ¢ mostram ums instalacdo de uma modalidade
pom projecies fives & ndo destocdveis 31a, 31b. Uma borda cutta 4b de no
v painel 1 € conectada, prefarenciaiments com um movimento vertical, &
una borda curta adjacente 4b de segundo painel na mesma filelra, de modo
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QUS 25 projegdes 318 passem pelas cavidades 33 o de mado gus ax bor-
das seiam travadas horizontalmenta, As bordas curlas 48, 4b apds fsso sdo
deslocadas em relagdo o cads oulra © om uma posigdo Yavads hon-
sontalmente ao ngo das bordas adizcantes, de modo gue as bordas longas
53, 5a' selam alinhadas ao longo da mesma linha rets, conforme mostrado

na fgurs 10D & travadas vartlical & harizontalments, por mek do gue as pro-

jeches 31a, 31b se sobrepdem a cada outra. As bordas longas Ba, 5 de

dols paingis 1, 1 30 apds bso conscladas & wn primsits painal 17 pre-
fersnciaimants com if}@ﬁﬁa@é& conforms mostrade na figura 10c,

As Fguras 118 a8 o mosiaam que 8s88a conexéo podeds ser
feita com ¢ primeiro 17 e o segundo 1 palnel am umas posicBo sm Sngulo

contra cada oulro com suay partes superiores das bordas kngas em oo

talo. Uma borda curla de um novo paine! 1.6 entio conectads com wm o

vimento vertical a uma borda cutta adjacente de utn segunde paing, o qual

ssid sm uma posicdo em anguio com o subpiso, da mesma forma conforms
mostrade na figurs 108 O nove paingl 1 ent8o & deslocads o posicio sm
angulo com sus borda curls coneclada 2 borda curts do segundo paingl 1,
até sua bonds longa se enconirar com & bords longs do primeiro painel 10 @
nove 1 2 o segundo panst 1 estio entdn am dngule para batw & ¢ novo
painal '8 ravade mecanicaments de forma vertical & horizontal 8o primeirg
1" & 3o segunds paingl 1,

A vaniagem com o melado de instalagdo desorito acima & que
as bordas curtas poderiam ser conecladas ¢ fravadas horizoniiments sem
gqusiquer inclinacdo. Isto & ums vantagem quande o8 paindis séo longos ou
guande ums instalagdo & feils am oantos oy em fomoe de portas, onde uma
nchnacdc nio & possivel de ss usar,

As Figuras 12a 2 121 mostram gue g prncipio bisioo de forma-
cho de projecties nas bordes cutles gus pernsiem um ravamento com um
mavimento vertical tambem poderia ser usado para a formacis de projegtes
378, 37b e cavidodes 383, 38D em bordas ongas 83, Bb que permiterm um
travaments com um movimento horizontal de uma borda longa em dirsgio a
uma oulra borda longa. As Figuras 13s 2 127 & 128 moshiam que duas bor-
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das longas &3 e Hb poderiam ser coneclodas borzonialments no masmo
plane e travadas 9 cada oulrs verticalmente, de modo gue as projecdes 37s
do painel de Hra Sh combinassem com a8 cavidades 38b do paiel de s
nhura 53 e as projectes 37 do paine! de ranhura Sa combinassem com as
cavidades 380 do painel de tira 5b. & bordas longas Ba, b apds isso pode-
riam sor desheadas ag longo das bordas longas, de modo gue as refenidas
orojeptes s sobrepusassern a vada sudre horzontaimente, onde umg pro-
080 & posicionada atras da oulra pregac e elas travam as bordes horb
zontaimeante, conforme mostrado na figura 182

As Figuras 1532 & 138 mostram am delaths uma instalacso de
paingis de plso com uin sistema de bavameniv de bords fonga, confams
mosirado nas figuras 128 & 128 Duss bordas longas Sa ¢ 5b s8¢ conecladas
horizontaiments no mesma plano © Yavadas 8 cads oulrs verlicaimants,
cordanme mostrado nas figurss 132 ¢ 13b, de modo que 88 projecdss Jfs do
painal de tha 5b combinem com as cavidades 38b do painsl de ranhum Sa e
as projecdes 37 do paingl de ranhure 83 ¢ combinem com 88 cavidades
38a do painel de tira §b. As bordas longas Ba, b apds isso s deslocadas
a0 longe de cada oubra, de modo que as projecties se sobreponham a cada
oulra e ltavem as bordas hordsontalments As bordas curtas 4a & 4b podert-
am ser bavadas pelo encaie com prassiio horizontal, preferencialments
oo um sixlems de encaire com pressio gque compreands um slemento de
fravamenio Nexivel 8, condorme mostade na figurs 15d. Esse métndo de
instatacio podena ser usado para avamento de paindis de iade dupls com
superticiss decorativas em ambos os lados oposlos, conforme mosirado na
Hgura 138

As Flguras 142 - 14b mostram gue € sssencial que as prosciss
e, 37 o as cavidades 38a, 38b nas bordas longas seiam distribuidas g0
longo da bords de uma maneia que orie um paddo bem definide, prafes
rancigiments com 8 mesms distiinoia intlsrmedisna, guando duss placas de
piso forem conectadas com suss bordas curlas e de mode que um padrio
corragponda 80 padrdo pringipal no painel ndividual, As pladas de piss de
acordn com ssta modalidads prefenda s8o caraclerizadas pelo fato de a dis-
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tEncia intermedidng das projectes adiscentas 3738 3737 de duas placas de
piso conectadas 1a, 17 sor essencialments a mesma qua 3 Jdist8ncis inter
madidra de duas projegties 37a% 3a am uma das placas de piso Taou 1
A figura Mo mostrs uns segunds placa de piso 1 gus ol deslocada ao longo
da junta e travads vertical & hotrontalments a duas placas de piso conecia-
dag 1a, 17 am wna primelrs flera. As Figuras 148 - 4o mostam como uma
borda longa de um nove pains! 1 em uma segunda fleira & tfravads com um
movirnente hotzontal em diregdo 8 borda longa de uin prmeio painsd 1% em
wina primaira filelra, destizando ao longo da dits bords longa &, finalmente,
SONTE LITTENCaIXe com prassas hovizontal a yma borda oirla adiatents de um
ssqundo painad 1 na mesma segunda filsira

As Figuras 188 8 - mostram formas alfermativas de instalaggo de
painsis compresndenda projpedes em bordas longas. A figura 152 mosta
que bordas nurlss sdiaceniss de urn segundo 1 8 de um novo paingd 1 am
uma segunda Helra poderiam ser travadas verdical & horizontaiments, por
examply, holinaglo, encaike com pressio horzontal ou insercdo av longn
da junta. O nove painel 1 podetia apds isso ser deshocado & conectado &
bords boge adiacents de um primeie painel 17 em umas pimeica Blsira, des
de gus o ssgundo painel 1 180 seia complelamente travada. isfo permigtinia
gque as projecdes combinasseam ocum as cavidades ha borda longa. O segune
do 1 & 0 nove painel apos isso podstiam ser deslocados ac longo das bor-
das longas conectadas ¢ travados vertical @ horzontabments.

As Figuras 180 - & mostam um mdtodo de instalagdo altema-
fiva. &s bonlas curtas do segunde 1 ¢ do novo painel poderiam ser ravadas
por uma consxdo vartival su horizonial das bordas, sequids por um deslo-
camento st longo Jdas bondas cuntas, de modo gus a8 projesdes se sabres
portham & cada oulra & alé as partes supsriores das bordas bogas adias
centes estaram am sontate, mostrade nas Figuras 18b a d. As bordas longas
sdo finalmente travadas por um deslocaments de ambos os referidos paingis
1, ¥ g0 longo das bordas longss de paindis instalados em uma filels adia
cente, ¢ islo oria as projecdes de borda longs adiscenis sm uma posicdo
sobraposta hotontalmente, condormes mostrado na figura 188
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Ag bordas longas poderiam ser femadas de modo que o atrito
mantivesse 8% bondgs am conjunto ald que uma el inlela Tosse deslos

cada. As projecties poderiam ser am formato de cunha na direcdio longitu-

se alinhe o, preferencialments, pressions as bordas contra cada outra. Pode-
ng ser evilado que as Heiray individuais deslizagsen wmas contra as oulmg,
apds uma instalacio, por exemplo, com airito, cola ou material flaxivel gus
sajam insandos entre O primeirs @ o GHINIO paingis am uny fleva ¢ 5 parsds
adigoents. Os dispositivos meclnines que s8 encalsam com pressdo ou otk
am atito integrado com o sistema de fravamenio © o5 guals tavam o8 pabk
el om uma posiio ongiludingl s impedem wn deslizamento ambém po-
deriam ser usados.

As Figuras 18a - 160 mosdram gus a8 msdaldades mostradas
nas Figuras 8 & 12 poderiam ser combinadas & gue as bordas cuttes adja-
centes compreendendo as profecdes 3ia, b » as cavidades 332, 33k
combinande poderiam ser consciadas com um movimento vertical efou hori-
Fontat @ travadas vertical e horzontalmente com um deslocamenta 8o longe
das bordas adisoenies, de modo qus as projectes 3a, 3th se schrepo-
nham 8 cads oulra © bavem as bordas adiacsnies verticalmente, ¢ de mode
gue o slemento de fravamento 8 entie na ranhura de bavamenio W e frave
a horda adigcenie honzontaliments: Um sistema de avemendo como ssse
podaria ser usado pars o evamento das bordas curlas de acordo com as
Figuras 15b a 154

As Figlras 178 - 1¥e mostram um método de producdo para a
formacio de covidades 33b ¢ as projecfies 31b, de acordo com o principlo
de cartador. Varios cortadorss 70 podsdam ser usados um pars cads cavi
dade. Bsse pringipio, poderia ser usado em bordas longas & curlas pams o
fado de lingusia sfou o de sanhius de Ingusta. A fonmscdo podsris ogomss
antes ouapos o oonta de perfil

As Figuras 18a ~ & mostiam que s formagic mencionada soima
também poderia ser folla com o principio de Wamine de sara, onde preforen-
cialments variag Eminas de serra 71 prefersncialments nos masimgs aixas,
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formam as projectes 310 ¢ as cavidades 330,

As Figuras 192 3 188 mostram um método para a formagdo das
gmﬁag:ﬁes 31b e das cavidades 33b mencionadas acima com wm g:«zrié:‘s-a‘%’pia de
eficiente am fermos de susto am uma linha x::%@ produgio continua @ com alts
acuracia, sspeciabnents se g posglo de painel for sincronizads de forma
acurada com a posicas de ferramenia ¢ a velucidade de rolagda de ferra.
manta. O cortador de fuse 72 poderia ser usado como win equipamento am
saparado o, maks preferencishnents, come wma posiclo de ferraments in-
tegrads &m ums respigadaing de sxlremidade dupla. Tambam poderia ter um
sistema de controle em ﬁ&;&ﬁf&ﬁﬁ U, mais ﬁf@f&r@ﬁiﬁaimﬁmﬁa um sistema de
g}@ad@-im de extremidade {iuv;’}-ira\ A bonda ¢ deslooada -e&s&sv@-c:%aimﬁma DR
§s~3§% 20 sixd geometned de rolacdn AR da ferramenta de cortador de fuse 72,

E possivel produzir qualquer formato com porgdes aredondadas ou afiadas.
O corte podens ocorrsr antes, apds ou am relegdo com o coite de periil
Cuando da formacio de bordas curlas, ¢ preferivel ysar o mélode como
ums das stapas finais, quando a borda longa © pelo menos as pares pringh-
pads do sisterna de fravamsnio de borda curta fiverem sido formadas. E pre-
ferivel em mullas modalidades formar as projeciies e as cavidades no lado
de ranhura ades de g ranhurg de ngusia 20 ser formada sio reduz »
guantidade de fibras soltas & 8 formacdo de lasoas nas paredes internas das
cavidades & das projecdes,

A posiciio ne disténcia de comprimento de uma cavidads 33b
formada am umas bords de painel depends d8 posicle do primeiro denle de
ferramants de sntrads 563 que entra em condalo com @ bords de paingl. con-
forme mosttads na Hgurs 180 Isto significa gus & rotecdo da ferarments de-
ve s ajustada & borda de paingd que & movids am divegdo 8 ferramenta
U sjuste como esse podernia ser fell pala medicho da velocidads de ums
corrente de transporte ou de uma cinla ou do dispositive de aclonamenio
que move g corrente ou 8 dinfa. sl podeiia see adeguads quande da for
macio das bordas curlas, uma veg gqus uma conants geralments deslosa os
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paindis oom clies de corvents, os guals 880 posicikonados em distincias -
fermediarias muito pracisas. Allermativamente, os ajustes poderiam ser feltos
por uma medicdo da posicio de um paingl quango ele se aproximasse da
ferramenta de cortador de parafuso. Esta alternativa podens ser usada, por
exemplo, quande as bordas longas fossem usinadas,

O digmelm 83 da ferramenta de corlador de fuso mostada 72
praferanciaimente deve sey maenor no fado de entrada ES do qus 1o lado de
saida oposto. Contudo, & ferramenta de corlador de fuso poderia ter o mes-
mo didmetre 53 pelo compriments infeirs 84, A profundidads de corte au-
mentada em uma configuracao de ferraments como essa poderia ser atingh
da com um sixo geometrice de rofaclo que fosse lusitamente inclinado em
relando & direclo de alimentagiio da borda de painel.

O passo 84 da configuragdo de feramenta define a distingia
intermediSns das cavidades e das projectes. Portantn, € muilo faoll formae
uma grande quantidads de cavidades s propodes com distancias intermedi
arias mullo precisas poy wm cotprimenta consideravsl de uma junta,

Cs denles 58 de um cortador de fuso prefersnciaimente devem
ser de diamantes industriaiz. O di@metro de ferramenta 53 preferencisiments
& de em fomo de B0 8 1580 mm, 2 o comprimento de ferramenta 54 de em
fomo de 30 3 W0 men, Cada dente preferencialmente deve ter uma profun-
didade de corle da D05 2 0.8 mm.

As Figuras 208 - © mosteam um sxemplo de um cortador de fuso
72, o qual Toi projelado para & fonmacdo de cavidades & projegties em uma
borda de pise minadoe de § a 10 mm de sspessura com um ndddes de ma-
wrial de HOF. Sl compreende 32 dentes 58, cada um com uma profundida-
de de corte de 0.1 mm, ¢ que permite & formagio de cavidades com 3.2
de parsdes. O passo & de 10 mm, & o8 dentes 380 posicionados em Hlairas
de & pamfusos. O diimelro 53 & de 80 mm 2 ¢ comprmento 54 & de 50 mm.
A velovidade de rolachs & de em lomo de 3000 revoluptes por mimilo, o gue
significa qus a velocidade de alimentagio poderia ser de 300040 = 30.000
minmin ou de 30 mettos por minuts, A velocidade de slimentac8o poderis
sar sumentada para 40 metros, se a velooilade de otacdo fosse sumentada
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para 4000 revoluglss. O passo poderia ser sumantado para 20 mm = &lo
poderia aumentar 2 velocidade de slimentagio adicionsiments para 80 ma-
fros por minule. O corador de fuso poderis factimants s adequar a veloch

dade de alimentagdo convenciona! de 55 melrog/minulo, o gus & wsado ge-

ralmente na produgdo do sistema de ravamento de borda curta. O cortador
de fuso lambem poderia ser projetado pars fambdm permilic ums veleidade
de alimentaclo de 200 mebosiminuto, se regusside, quando da formagdo de
fanhuras idimensionals sm bovdas curlas,

O cortador de fuso podeda ter mais do que uma entrada S8a e
filniras de fuso duplo de denles, ¢ islo poderia sumeniar s veloodads de &
Imentasdo consideravelimente.

A posicao das cavidades sm redagho a wn canto de borda podse
g ser foita com uma folerdncia de menos de 1.0 o, & isto & sufidlente pars
a formacao de um sislena de bavamento de alls qualidade de scordo com g
venglo.

E uma vantagem que a disténoia infermediada entre o8 caes de
corrente seja dividida unformements com ¢ passo. 30 mmentre s olies ¢
W passo de 10 mm significe qus o cortador de fuse deve rodar saataments
30 revolugdes, de modo 3 se ensingr & mesma posiclo. isto significs que
apsnas um ajusie pequeno do contador de fuso & necessiiy, de modo a se
alinglr 8 posicdo correln o pars suplantar eventuais lolerdncias de produgdo.

A Hours 20d mostra uma parte de borda 1 com a superficie vira-
da para baiy de um pisp aninado do 8 i, o qual fol fermade com o cor
tador de fuso T2 mostradn nas figuras 208 - ¢ As projecdes 31b & as ool
dades 33b 880 emadas na virgla infenor 82 da ranhia de linguets €0 &
parie inlema da cevidade 33b & mener do qus a patds exiama ¢ am 8 mes-
ma geomeltia que o dente de ferraments. & savidade podsdia ser maior do
gue ¢ derde, se os dentes fossem deslocados na ferrameants ou se a rolagas
de farramenta ndo losse completaments ajustada para o slimentagdo do
painel A distdncia intermedidria ainds serg a mesma, contuds.

L2 pringcipio de cortador de fuso, o qual nunea fora ysado na pro-
dupdo de plsos, sbre possibilidedes pars @ formacdo de novos sistemas de
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travamearnte com formalos Hdinensionais descontinues e ndo paralelos es-
peniaimente em bordas longas. Este novo método de producdo foma possi
vl produzic o3 sistemas de ravamento desoritos acima compresndends pro-
ecles @ cavidades de uma forma muilo racional @ efstiva em lermos de cus-
fos. © princlpio também poderia ser usado para 8 produgdo de ranhurss de-
coralivas o bisdis com vatiagdes na ditegio de comprimenta.

As Figuras 21a - b mostram qus uma formagcho das projecfes
poderia ser fella antes do corle do parfil, Umt malenal am separsde 82 su o
nucleo de paingd com projecdes 318 © a8 pavidades 33a podenam ser oo
nectadas 8 wms borda da placs de piso e, preferenciaiments, coladss sntre
madeira ou laminado. Gualquer um dos métados de producln mencionadoes
antes poderis ser usado para 2 formacio das projectes.

A flgura 1o mostra que projectes @ cavidades poderiam ser
formadas com ums grande ferramants de rolagdo 73, similar & uma Bmina
de serva, o que compresnde dentes de corle em 3penas uma porgdo do cor-
po de fecamenta. sl & uma varisnle simples do principio de cortador de
fusa, & cada rotagio forms uma cavidade. & vantagem € que o distandis in-
fermedidng entre a5 cavidades podena ser muddada por um gjuste da velooe
dade de rotagio de ferramenta oy & velocklade de alimantagio do painel
Contudo, & mals dific atinglr uma velooidade alia ¢ tolerdncias suficlentss
Q didmetro grande também poderia ser uma desvantagem am vanas aplica-
phes.

As Figuras 28a - f mostram um métade & um disposttivo de in-
setpdo 58 pars insergio o ixsglo de uma parls separady, preferancizimente
uma lnguels deslocdvel 30 em uma borda de um paingl, preferencialmente
un painel de pisa. Uma pega basios de linguets TB compreendendo vidas
fingustas fexivels 30 & deslocada 8 party de um dispositive de empthamens
o 58 até um dispositive de sepwragdo &7, onde a linguets destocdvel 30 &
separada da pega baska de linguela TB e deslooada de preferénaia vartic
calmente parg wimt plans mais balxo (Figuras 22a, 235} onde um empurradar
48 pressiong a inguste deslncdvel 30 para uma ranhurs de deslotamento 40
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s uma borda de painel (Figura 23d). Uma nova lingusta apds s poderia
ser separada da pega basiea, conforme mostrado nas Flgres e a f O
dispositive de inssrodo B8 deve ser integrado, prefersncialimente, oom & res-
plgadeira de extremidade dupls (8o mostrada), 8 gusl using e forma o sis-
tema de travamento mecanico. Ums primeira vantagem desle principio é que
2 mesma corrende ou o dispositive de bansporie poderia ser ussds para des-
fncamento & posicionamento da borda ds placa de piso. Uma segunda van-
tagem & qug o mesme sistama de controle 85 poderia ser usado para contro-
Ie do dispositive de inserc8o & da respigadeins de extremidede dupla. Uma
torcsirs vanlagem & que 8 corende & o8 ¢Bss de sotrante podetiam ser 8-
daplados de modo que 8 distancia inlermediana dos cdes de corrants seia
bam definida ¢ preferenciaiments, a mesma, g klo facililas uma xagds
pregiss ¢ fcl da parte separads em uma ranbura, Une quads vantagem &
de um custo de nvestimento muito mals baixo do que no case em gue dois
squipamentos separados com dois sislemas de controle separados 880 wea-
dos. Bale sgquipamento s wm mslodo de producdo poderiam sy usados am
tdos os sistemas de ravamento compreandendo uma patte separada 2 ndo
apenas nas modalidades desoritas,

A nvencglo prove um squipsmento para & produgdo de um sis-
ma de ravamento com uma parte separads insenda am oms borda, O &
giipamanin compreends uma respigaders de extramidade dupla com um
dispositive de bansporte que desloca um painel, um dispositivo de insergén
¢ com um empurador 46 gus ingers 2 parte separada & um sistema de
controle 88 O disposiiive de inserglo @ Integrado comm a respigadsina de exe
tramidade dupla como uma unidade de producio ¢ o amplrrador & o dispo-
sitivo de transporte 880 conectados a0 mesmo sistema de controls que cons
frola o dispostive de fransporte & o smpurradorn

As Figuras 33s « 23d mostam uma conexdo de uma ngusta
separads ou guaigusr slemento solfo similar, Uma lingusta deslondvel 30 &
conectads am uma ranhurg 40 ns bords com um empunrador, de acordo
com ¢ mstodo desartlo agdma. O empurador poderia conectar, preferencial
mente, a lingueta inlelra ou apenas wna borda da Bngusta. A Sigurs 23b
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mostra qus wma roda de pressdo PW podernia ser usads para a conexdo da
inguseta deslocdvel 30 mals em wing ranhurg 40, A figura 23d mostra gus um
dispositivo de posicionamento PD poderia ser usado para posicionamento da
finguata em relegBo & ume borda longa. Islo podena ser feito em linhe am
um fuxa continu,

A Bgura S3e mostra coms uma nopusta deslocdvel ou fexivel 30
poderia ser formada a parliy de uma peca bdsics de nguets TB, por exenme
plo, & parte de uma secdo sxtiudada, a qual & punuionads de moda a8 se
formarem & separarem as linguelas da pegs basica de Ingusta exirudada
TH As conexfes de alrio podetiam ser formadas, por exemplo, por puncio-
aamsns ou com calor. A lingusta deslocavs! fambém poderia ser fonmada &
parti de um matedsl 3 base de Bbra de madeira, tal como HOF, compansa-
do, madeira dws, efc Qualquer Hipo de malets! podena ssy vsadn

As Flguras S b mostram uns modslidade em que & virla e
ferior 22 da ranhura 20 com suas projecdes @ cavidades ¢ feita de um mats-
rial e separado, © qual € ponsctado 3 bords. O sistema de iravaments poe
deria compreender uma lingusia deslocdesl 30 efou wma virsla inferior des-
locaved 22, E dbvio que a finguets 30 podaria ser folle om uma peca com as
proecies ¢ a8 cavidades, & que spanas & virols inferior poderia ser deslocd-
val A figura 24¢ mosta qus todos os principios que foram desanilos para ¢
travameanto vertical podariam ser usados pars ravamenio de placas de piso
hortzontalimente. Um elemenio de travamento separads 8 com projsedes
que se sstendam varticaimenie ¢ cavidades poderia ser combinado com um
elemenio de travaments 8 compresndendo projendes ¢ cavidades similares,
O elements de travamento 8 ou & borda de painel podenia ser desiocads, de
modo a s raverem horsontalmente o paindis, onds projecdes sabrepostas
fravam atrds de cada um A figurs mosta wns modalidads com uma ingueta
fiendval 30 pata ravamento verticel. E dbvio gque wha ingusls em uma pega
convencional poderia ser usada,

As Figuras 25a - 28 mostram modalidades de lingustas desi
ocavels 30 am uma posicda destiavads, as Figuras 25b - 28d s ums posh
B0 ravada, As projecdes de linguela 3a podedam ser em fommato ds cue



10

18

25

41

sha ou arredondadas, @ 9s cavidades de tanhuia de Bnguela 33D tambem
poderiam ter varies outros formatos, faks como relangularn, srredondads, efe.
As projeptes armdondadas ou em formato de cunha fagilitam ¢ ravamento,
deslocamento.

As fguras 282 « b mostram que as propebes de ingusts podern-
am ter uma superficis de contato mais baixa 34, & qual & inclinada pars cima
até o plane horizontal Esta superiicls infertor poderiy ser usads para se
pressionarem as projecties de ranhura 310 & a borda contra 2 parte suparior
da tira 6, durants um deglocamento, de modo a8 8¢ ravaram as bordas fie
mamente na vertical. As projepfes de ranhura 31b também poderiam ser
formadas com paredes verficalments inclinadas.

Az Figuras 38¢ ~ & mostram que uma linguets separads 30 pode-
rig compraendsr o8 ganchos 35 gque, durante ¢ dobraments com encaixe
com prassio verlics! sutomaticaments s encalsam oom pressdo & 88 prane
dem contrs & parte supernior das projegdes de rathura 31b. Os ganchos po-
deriam se estender & flexionar de forma vertical ou horizontal

Véarios testes foram follos pelo inventor, que mostram que uma
carga vertiosl ou horizontal slls podeda caussr uma fissurs C no paingd de
fira 1, conforme mostrado na figusa 273, Uma fissura como 2858 vcorre prins
cipaiments entre a pade inderior da ranhiurs de Ungusia 20 & 8 parle supseie
da ranhura de travamento 14, Este problems estd relacionado principalmen
& a pisns fnos © pisos com um nidlsn bem macke com Daixa resisténcia 3
fracdo. Gerslmente, ndo & proferivel rosclver ssses probiemas apenas palo
movimanto da pesicBo da ranhura de deslonamaenio 40 & da ranbus de fine

gueta 20 para gima, uma vz que isto cnard uma virols infedor fine & sensi-

vel 32 no pamnslda ta 1.

A figurs 27D mostia gus exte problems poderia ser resolvido
CONT W sistema de fravamenty compraendando uma projegdo 7 nio lado de
ranhurs. Bsta geometia permlle que varias superdicies gue se estendem
principalments de forma horizontal ne lado da tirs 1, ials como 3 supseficie
de contato mais balxo 82, ¢ as superficles de raphura de deslotamento sus
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patior 403 & inferlor 40b, possam ser formadas com & masma ferraments, &
isto poderia roduziy as tolerdnoias de producan.

A figura 370 mostra que esle problema também poderia ser re-
solvide com um sistemns de ravamanio compreendende uma ranhura de
calmente em relaclo o cada oulra. A ranhura de deglocamanto 40 preferan-
sialmente st localizada sm um primeiro plang horizontal H1 em uma borda
de painet {1} & a ranhura de ingusda s8id localbads em um segqundo plang
horizontal H2 am uma outra borde de painel (1), O segundo plano horizontal
HE esta localizade mals proximo da face diantelra do painel do que o primelds
ra plane horzontal H1 A figurs 27d mosta uma finguets desiocdvel 30 gus
codens ser usada o u sisterma ds ravamento com ranhuras deslogadas.

A fgura 27e mostra um sistema de rsvamento com uma lingue-
ta deslocivel 30 que lem uma parle, 3 qual ests bealizads sob um plano de
fravamenio horizontal LP que intercepta 3 parle supsrior do slemento ds a-
vamento 8. Isto proporgiona wum tavamento ainda mais forte. Una ranhuwra
de deslocamento como essa poderia ser produzida da forns convencional
ooy warias feoamentas rabathando am anguibns diferentes ou oo raspa-
gem ou brochagent.

A figurs 271 mostra que ssle principio com algumas modifice-
sdes fambém podena ser usado no sistema de bavamento da eonica anleth
or, onde uma lingueta fexivel 30 ¢ desioonds principaimente de frma per
pendicular & borda 2 partic de uma ranhura para uma anhura de inguets
adiacents com um encaixe com pressde vertical ou um empurrdo lateral,

As Figuras @8a - J8e mostram uma oulra modalidads am gqus
wna linguels deslocdvsl 30 € deslocads sutomativamente durante um do-
bramento de sacabe com pressio verticel, de mode que a lingusta deslona-
val & as projecdes de ranhura de ingueta se sobireponham a cade sulra. &
ingusts deslonavel compreends wma se0do de borda fexivel 323, 2 gual
durante um dobramento & comprimida, conforme mostrade ne figura 386 A
secho de borda 320 fard pressdo contra a lingusta deslocdve! 30 em diregso
& posican onginal, guando as borda de peined setiveram no mesme plano e
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fravarem a8 bordas, conforme moshrado na figues 280 A sscdo de bords
Hoxivel também poderia ser formads como wn elo flexival 32b, o qual puxa
para frds a lingusta deslocavel e trava as bordas, Estes principios poderfam
ser usados separadamants ou am combinacdio. As Figuras 28d ~ 388 mos-
ram coma superficies em formato de cunha da Ingusts & das projecdes de
rarthura de lingueta 31a, 31b cooperam durants um dobramanto e deslonam
a lingueta deslocavel, de modo qus ela possa se snoaixar com presséo para
138 & travar verticabmente, Essas supatficies em formalo de cunha lambém
podertam ser usadss parg posicionamants dg linguets durante um dobra-
meanto & pars suplants das tolsrdnoias de producso.

As Figuras 288 - & mostam gue coma uma alternativa para o

bordas adisvenies de dois paingis 1, 1, quando eles astivessam no mesmo
piann, Um travamenio como esse paderia sar realizado ssm gqualqusy resis-
ibncia @ encale com pressfio @ com forcas de separagdo miladas. A i
gusta de encaize com pressio de giro conhecida 30, conforme mostrado nas

Figuras 3a & £8b, poderia compreender uma axtensdo de giro 38, a qual po-

Uma secio bansversal de modo que a largura W suments ¢ smpuig uma
Hnguela 30 para uma ranhurs adiscents, quando 8 extensdo de giro o girae
da verticalmente para baixg. Um deslocamentn de uma lingusts tambdm poe
deria ser feito com um giro horizontal em diregdio & borde longa.

Az Figuras 30s - 30d mostram um sistema de iravamento com
uttia Hnguels deslondvel {30 que frava as bordas verticalmente (DY), de a-
cordo com 88 modalidades desaritas acima, mas mbem horsontalmente
{02y, guando a lingusta desocsvel 30 for deslocada ao longe da junta, de
modo qun 8% projecties s sobrepontigm a cada outra. A lingusta deslocavsl
tem psio menos dois slementos de travamento, @ cada borda de painel tem
pelo menos um slemento de ravamento prefersnciaiments formado sm uma
pecs com o riclen de painel. A lingueta deslonavel 30 compresnde, de a-
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condo com 8 modalidade mostrada ng figura 30°, dois slementos de frava-
mento de inguets 493, 42b. A ranhurs de deslocamento 40 & g ranhura de
fingueta 20 também t&m elementos de travamento de ranhura 43a, 43b faltos
ST UM PREE Com o painel, qus conpatam com s elementes de travamanio
de lingusta e ravam as bordas adiscentes hotizonialimente quando a8 proje-
oOme 3ia, 3b orem deskocadas em milacdo a cada oulra, de modo que elas
se sobreponham a cada oulra, conforme mostrada nas Figuras 8a - ¢ A figwe
fa 308 & desanhada o gacala @ mostra um piso laminado de 88 mm. O siss
tema de ravamenio & produzido som grandes ferramenias rofativas. Para
facilitar essa produsdo, © sistorma de travamento compreande as bordas de
virala inferior 48a, 48h, as gusis 8 uma parte inclinada, adiscents & ngus-
& deslotavel, que se sslends para Iorg & para baixo e ax guals estlo losals
zadas em uma superficie de lingueta 3 qual & oposta a um slsmento de s
vamanto 42a ou 42, Devide ao falo de esle sistema de fravamento ndo ter
uma s com um shmento de ravamento ¢ uma ranhura de ravemento no

lado traselo, © possivel produzic ssse sistema de dobramento de smpurrdo

vertioal, mesme am paingis de pise muite fnes. A figura 30d moste uma

modalidade sn que s elementus de fravamento 428, b, 433, b 15y essenai
almente supsificies de tavamento vertical 47, as guals &m um angulo de
em formno de B0 graus com o plano horzontal. As bordas de virola infenior
48a, b sfo essenciaimente verticals. Um sistema de bavamenio como ssse
poderia ter uma alta resisténcia de travamento vertical & horizontal, As su-
parficiag de travamaniy prefersnciaimente devem axoader a 30 graus com o
plano honzontal 48 graus ou mais 580 anda mais preferivets.

As Flguras 3g - 3le mostrarm mudalidades diferentes de sibis
mas de ravaments, onde & linguels deslocavel rave de forma vertics! & boe
slzontal. A Ggurs 318 mostia um sislems de bavamenio com wma ngueta
deslncével gue compraends s slementos de ravamenio 428 b o

A figura 31b mostra um sistema de travamento com virolas infe-
riores 48, 48 que s schrepdem a oada oulra verficalmente ¢ trava 88 bordas
am urna direndo vertical. A lingusta deslocavel 30 poderig ser projetada de

modo que triasse ums pressdo am dirsclo as virolas inferiores sobrapostas
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48, 48, & to puderia methorar as tolerdncias de produglo & o resisténcia de
rgvamento vertical,

A figura 3o mostra am sistema de fravamenio com dois elemen
tos de travamenio 4a, 43a ¢ 42b, 438 na parte inferior de cada borda de pat
nal adiacente. Este sistema de travamento & similar § Figura 8 de cabeca
para hairxo,

A figura 31d mostea um sisleme de ravamento com oo slemsn-
s de ravamento 428, b, 8 B 43a, b 8L b A lingusts deslocivel poderia
sor congctada & borda com um sncabte com pressdo essencialimente hori-
zondal A fgura 31e mostra um sistema de ravamento similsr com trés mals
rés slementos de ravamento.

E dbvio que todos estes principios de fravamento podetian ser
combinades. Uma bornds poderns oy, por examplo, um bavamento de acords
com a Figura 31a & & oulra de soorde com & Figurs 31d ou 3¢, o fodes og

Qs plomantos de fravamentos em uma paca masirados nas Figu-
rag 30a - d e da 318 - & compresndem alameantos de fravameanto com parles
intermas gue sdo formadas como uma ranhura recortada. As Figuras 38 - ¢
mostram, contude, qug os slementos de bavamenio em wna peca 433, b
também poderiam ser formados em um lade traseiro do painel 2 nio sm
uma raphurs, blo simplificn 8 produgdn. Contudo, as pades infemas dos
g uma ranhurs recortada. A lingusta 30 poderia ser produsida, por e
xanplo, por usinagem, molklagsm por injeslo ou extrusio, & salss métodos
de producio poderiam ser combinados com puncionamento, s& necsssdrin,
A lingueta 30 poderia ser formade com muilas sscdes bansversals diferens
g, por examplo, com slementos de ravamento s vitslas inferiores 88 es-
tendando slem das virolas supenomss, conforme mostrade ne Rgws 334
preende quaisquer ranhuras regorfadas nas bordas de painel ou na lingusta.
Essas linguetas deslonavels 20 podetiam ser contctadas a uma borda com
nclinacdo, encaixe com pressfo oy inserclo so longo da borda
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As Figuras 332 - ¢ mostram que 8 ngueta deslocavel paderia
sar disposta no painel de ranhurs 1, de modo que fravasse em uma ranhurg
fonalizads am uma parte externa da tira 8.

As Figuras 3a - d mosiram um métodoe de produgdo para a pro-
dugdo de um slemenio do fravaments 43a om um sislema de ravamenio
rostrado nas Figuras 8a 2 ¢ A primeiras posicdo de ferramenta T poderia

formar, por exemply, uma ranhura horizontal. A préxima posicio de ferra

s T2 podeda formar uma ranhurs recorlada 40z &, finglments, um cor-
tador fing em wma lerceira posicdo de ferramenta T3 poderia formsar a patls
supenior da borda,

As Figuras 38a - ¢ moshram como um sislema de fravameanto de
acordo com & Pigurs 31b poderia ser produzide. Uma ranhurs hotizontal &
formads, por ssemple, por uma ferramants de rotagBo T1. A ranhura recor
tads 408, a qual neste caso tam wna supsBicie de ravaments verticsl, po-
deia ter qualquer anguls & poderia ser formada por brachagem, onde o pak
rad & destocado em relag8o s uma ferramenta fxs que corta como uma faca

com varias Rminas de ferraments pegquenes ¢ ligeiramente deslocadas,

Ax Figuras 388 8 d mostram um matodo parg insergdo de wmg
ingusta deslocdvel 30 em umsa ranhurs de deslonamento 40, de modo que 8
fingusts sefa inserida paralela a ¢ ao longo da ranhura. Este métode podena
s8¢ ubado para guaisqusr lingusias, mas & sspecialments sdequade para
linguetas deslocdvels com slementos de fravamento. A lingusta 30 prefersn-

posicdo am linha com g ranhurg de desiocaments, onde & mantida sm uma
posiclo predetarminada por win ou varkes mantenedores de linguela 44a, b
O painsl 1 & deslocads essenciaimente paralelo 8 Inguets desiocgvel & uma
parts de bowda & inserids na manbura de deslocamento 40 &, preforencial-
mante, pressionads adicionadmente para 3 ranhura por pma oy vanas unidas
des de guia 45z b A lingueta deslocdvel & berada dos mantensdores de
linguela 443, b preferencigiments por uma borda de paingd, que fax com gqus
0% mantanedores rodem, por exemplo, para longs da borda,
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As Figures 372 a o mostram um mélodo para 8 insergdo de uma
fingueta am uma ranhutg, de modo que o longiudinal seja encaixads com
pressio sssencialmenta de forms parpendicular sm uma anhurs. A ngosta
reirs ou apenss wme parte do finguela poderia ser insenids com snoaixe
com pressdo, por melo do que um empurrador 48 faz pressdo sm uma boda
da linguela 30 sm uma parte da ranhurs 40 Uma parls ramansscente da
inguats poderta ser inserida com o método deserito acima ao fongoe da junta.
A conexdo de encaixe com pressdo podena ser oblida por virolas flexivelr
na borda de paingd, conforme mostrado na fgus 37h ey por virclas flexi-
veis na lingueta 30, conforme mostrado na figura e

As Flguras 38a ¢ 38b mosbam que um sistema de travamento
de goorde com a8 Inveng8o poderia ser ravado, de modo que as bordas de
painad sejam movidas de forma essencialimente horlzontal sm diregdo 8 cada
putra. Apds isso, slas poderiam ser fravedes com um smpunde latergl Os
sisfemas de ttavament também poderiam ser avados apenas corm um en-
salke com pressdo, se 2 fingueta deslocavel antes do travemento fosse dis-
posta am uma posicle am Que a8 projectes sstivessem alinhadas em franta
a cada outra. Uma instalaclio como essa poderia ser usada, por exemplo,
guandn g inclinaglo de um paingl N80 fosse possivel A flgura 38¢ mosta
que os elemanios de travamenin 424, 438" poderiam ser usados para substl-
tuiedo da conexdo com ainlo & pars mantsr 8 lingusts na ranhuea 40, dwran-
e uma nstalagdo.

As Figuras 3% a d mostam um oulro método parg conexdo de
g alemento separade, preferenciaimente uma fnguels, am uma rsnhura B
g vantagem qus as ingustas 30 possam sar alimentadas verticalmente
arrt diregdo a uma borda de paiel @ conectadas a um empurador harizontal,
( problema & que algumas ingustas, especialmante finguetas deslcdvels e
Hexbeals gue 8m g ma idimensional complexa, apenas podariam ser
produzidas com uma seglo ransversal hando um plane de linguets principat
TR, definido como um plane no qual se pretende gue a ingueta sslels localt
zada horonislmente em uma ranhura, gus estd localizado no mesmo plano
gus o plane princips! da pees bising de ingusta TB. Este probdema podetia
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sar resolvido conforme s segue. Uma peca basios de linguesta TB de scordo
com 8 invencdo & posicionada e deshocada de forma essencialments verdt
cal, ou de forma essenciaimente perpendicular a posicao do painel 1, am
diregho a uma unidade de giro 80, conforme mostrade na figura 38a. A Bin-
guets & consctada & unidade de giro 50 o separads da pega basica de lin-
guets, conforme mosirade na figura 38b. Apds isso, & unidade de giro 50 &
girada em fomo de 80 graus, de modo 3 se colocsr @ lingueta 30 com seu
plano de lingusta principal TR am uma posiglo horizental, de modo que el
pudesse ser consctada em wa ranthura 40 de uma borda de painel 1 por
wm empurrador 48, que empurrana 8 Hngusta 30 para fora a paelir da unidas
de de gire e paras a ranhura 40, Isto & mostrade nas Figuras 30c e 38d. O
painsl 1 & mostrado am uma posigdo horzontal com 8 face diantelra apon-
fando para baixon,

Uma lingueta deslocive! 30 com prolectes poderia tee uma see
clo ansversal baslante simples e poderia ser faciimente produzids com
g secho ransversal & um plans de lingusta principst TP perpendicudar ag
plano pringipal da pegs basica de ingusta TR Isio & mosteado ne figura 40a.
A corexio em wma ranhurs ento & mullo simples @ a ngueta 30 poderis
st faclimente esmpurtada pars uma ranhurs 48, conforme mostrade na figu-
@ 40a.

A figura 40b mosts que gualguer tips de finguets 30 consclada
@ umsa pega basica de lingueta TE poderia ser girado antes ds separagio da
paca basica de lingusta TB & antes da conexdo na ranhura 40, U giro co-
m asse poderia ser feity, por sxamplo, com doks empurradores de giro 8a,
510 gus pressionam s parls superior & & inferior da linguets 30,

A figwea 40c moste ume loguesta 30 que fem uma segdo frans-
versal baslants complexs 8 que & produsids com a seglio ransversal @ o
plane de inguste principal TP perpendiculares ao plane principal de uma
pega basios de iingﬁe‘i&. A lingusts 30 & coneclada com encaixe oom press

sd0. A figurs 40d mostra que essa seclo ansversal complexa poderis ser

produzida com moldagem por injog8o, 58 a finguels tvesse projecdes 3a,
318 o pade interna & na axlema.
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A figura 412 mostra que uma lngusta 30 podenia ser inserida sm
uma ranhura 40 de uma forma muite controlada, se dispositivos de gula su-
perior 52a sdou inferior 52b fossem usados. & ranhura 40 deve ser pasicio-

nada de modo que d& espago pars o dispositivo de guia supsrior 82a ssiar

40, O painel nesta figura & mesmo musbrado com o lado dianteiro pars haixo.

A figura 410 mosta que mals espago poderia ser oriado para o
disposiiivo de guls se g ingusta 30 fosse nserida am um plano que nda fos-

se paralelo ao plano horzontal,

Ag Figurss 4lc, d. @ mostram que g insergBo de uma bords de
fingueta 30z em uma ranhura 40 poderia ser faciltada se uma padle do sl
mento de avamento 8 da tiry § gfou da linguets 30 efou da ranburs 40 fos-
se removida, de modo gue a borda de lingueta pudesse ser inserids sy ums
parde da ranhuwia 40 com menos ou, preferencialmente, masmo sem guab

guay resisténcia. A pare remanescents da lingusta 30 podena ser inserids,

apds s, an longa da junda,

A figurs 4258 mosha que uma paga basica de linguets T8 oo
variss ngustas deslocavels 30 compreendendo as projegdes 3a poderia
sar formads por puncionamenta de um matetial em formalo ds fotha pafe-
renciaiments consistindo am HOF, aminade compaato, compsnsada, madsi-
ra ou aluminio ou queigusr material similar. A figurs 42h mostra gus um pun-
clonamanio podernia ser usado pars compressio do material & para 8 onnse
¢aa de segdes ndimansionals, por sxamplo, prolecbes am formalo de cunhag
3a

Poderia sar uma vanlagsm om pisos fings ou uim materat de
nuckeo mass usar wns linguels separads oy Sexivsd que ravesss conla &
superficie de ranhurs de inguels superion & a srlenior, confonne mostrado na
Sigura 270, & oue Hvesss wme parte profetada 308 qus comprasndesse es-
senciaimante superficies de contetn superior ¢ inferior horzonisis, Este prine
cipio fambém poderia ser usade nos siglemas conhecidos da soniea antert
oF, O gus UsS8 um mdtodo de dobramentn de eneaixe com prass8o vertical.

Uma lingueta flexivel 30 podeda ser formada com uma parte projstada 30a
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gue travara contra as superticies de ranhura de lingueta superior & inferior
21a & 20b, conforme mostrado nas Figuras 433 - 43¢ Um sistems de trava-
mento com essa finguets poderia ser dificll ou impossivel de traver com um
movimenia vattical, conforms mostrado na figurs 43d. Contuwdo, podernia ser
travado com um movimento combinado hortzontad & varlical, conforme mos-
trado nas figuras 438, 431, ¢ este metodo poderia ser usado, por exemply,
para rgvamento das primeiras flsiras. Um ravamento com dobramentn vers
ticsd poderia ser foito, contudo, 38 a Ingusts desiccave! compreendssse um
bisal 30b em ums parts de borda que, dursnte un dobramento, ampurratia a
parte projetada 308 para o ranhura de deslogamento, conforme mostrade na
figura 43g.

As Figuras 44 - d mostram como uma linguels de borda longs
18 8 uma bonda de pressionar da ingueta deslocsvel podatiam ser formadas
de modo a s mduzi wm adnto vertical, durante um avamento das bordas
longas & um deslocamento da lingusts deslocavel 30 a6 longo da bords cur-
s A primsics olapa em um ravamento geralments € um deslotamanto line-
at am uma posicdo nclinada de uma borda longs Ss em diregdo a8 uma bor-
da longs &b de um painel que fics plano sobire ¢ subpise, conforme maostrado
na figurs 44 A lingusta preferencialmente & simpurrads por uma distancia
de desiocamento de dist@ncia inlcial, 0 gue poderia posicionar as bordas cur-
fas sssencialments no mesmo plano se, por sxemplo, projeedes em formato
de cunha fossem usadas. O ravamento final ¢ uma aglio de givo, conformes

mosirado na fgurs 4de, quando © shemento de ravamenio 8 e a ranhuma de

fravamends 14 astvessam s oontado o faciilacs o deslocamento de ave-

manto final duranie culs 2080 8 linguets deslocavad 30 & desiocada com uma
distanoia de fravamento LD Este deslocamento final prefersncialmente deve
fravar as bordas curlas com uma pre-teacio werlicsl, onde s bovds de pained

do painel de ranhura T € prossionads vertingiments contra 2 parte superior

da tra § no painel de Girs 1, conforme mostradn, por examplo, na figurs 37h

purrar a parte superior da borda para cima ¢ grisr ums madairg om exees-

s0" nas bordas de unta ne porgdo de canto sotre as bordes longss & curlas
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isto poderia ser evitade se & borda de pressionar 3% fosse inclinada ver-
cabrients e para dentro contra o planoe vertical VF gfou aredondada. Ums
inclinagdo proferida ¢ de 20 a 40 graus. Também & uma vantagem que 3
ponta da Bnguela 18, que durante um bavamenio estd om condalo com 2
borda de pressionar 32, seis arredondada, A distncia de travamento LD na
modalidade mostrada & menor do gue §10 vezes g cspassura de pisg FTL
As Figuras 45a - d mostram que as forcas de atrito vertical pode-
e ser raduzidas adicionalmente com uma borda de prassionar flegivel 32
gue pudesse ser desiocade. por exemply, verticalments, durante um fravas
mente, Bste principio permite que g distdnola de avaments LD posssy ser
reduzids para zero, 3¢ requstida,
formagio das cavidades em uma bords poderiam ser usados pama desioca-
manto da linguels conhecida de uma ranhura para uma ranhurs adjscents,

conformes desarito na figura I Uma ou variss cavidades 330 paredes

ra 47¢) poderiam sor formadss por um oorte altavas da tra 8, & qus uns
modalidade como esss & um mdlodo de producdo s&s malk eficiendes em
farmos de custos doogue o8 mstodos conhiacidos, onde Bminas de sema de
sorte horizontal finss s8o usadas paa se fazer uma cavidade,

A hgura 478 mostra gque o principio de dolyamento de empurds
vertical gue uliliza uma lngusta Rexionaval 30 que se foxiona am uma ra-
nhura de fngueta 20 podenia ser melhorade, 58 um gancho 75 fosse formado
S s borda que cooperana o uma cavidads 33 ¢ evilaria um desiosa-
mania. Esls modsiidads foma possivel bavar as primeiras felas com o
pringcipie de fexdo, Afigura 478 mostia que © ganho 78 podania ser fexivel e
poderiz S8 BNCIIXSr oo prassdo verlicaimente em uma projecio formada
preferenciaiments na pards inferior da ranhura de deshcamento 40,

As Figuras 483 - 48h mostram modalidades diferentes de inven-
¢80, & Bgurs 48s mostra uma linguels destocdvel longs 30 com duas cone-
x0es com abrito, qus & adequads pars produlos sm formate de igjola tende
uma largura de 300 & 400 mm. Tambem € possivel conectar uma bords por
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wim comprimants de borda considerdvel, mesmo e 2 lingusta for bastants
fing, uma vez que esid posicionads o € gulads dentro de ranhura de deslo-
camento e da ranhura de fingusta. O comprimento nesta modalidade & de
am fomo de 20U veres a sspessura da lingusta. A figura 48h mostia ums
fingusla deslocdvel 30 com uma bords de pressionar flexivel que poderia see
gsada para a oriagio de uma prédracdo na divscio de comprimants, apas &
travamento. A figura 48¢ mostra uma pega basica de Hngueta T8, fells com
mokiagem por injeclo, gus compresnde duas feiras de linguetas deslocs-
vels 30, 30 com projegdes e cavidades. Islo poderna redugir constderawel
mante os custos de produglo, e as linguetas podetiam ser produzidas com
pacas basivas de linguels compreendends, por exempls, & 7 32 = 84 lingue-
tas com folerncias mantidas no nivel de ung poucos cantésimos de milimes
. Todas estas modalidedes mostradas 1&m disténelas infermedidrias e
senciabments ipuais snlre as projecdes, o islo facilifa uma producin racional,
E shvio gue as distinclas intermadidrias podediam variar as longo da junta,
A figura 48d mostra que a Bngueta fexivel conhecida poderia ser produzida
am pecas bésicas TR compresndendo duas filsiras, A figra 48e tnoska uma
fingusts deslonavel 30 com projecdes, a qual lambem & Hexivel & poderia ss
flaxinar parciabmente para dentro para @ ranhura de deslocamentn, sl po-
deria ser usado para suplantar tolerdncias de produclo & oriar uma prée
fracio wertical, As Figuras 480 s 48y mostam que uma bords podens come-
presader uma ngueta deslosavs! ou duas finguetas 30, 30 oy mais. A figurs
48 mosts vares peguenas nguetas flexivels 30 produsidas, preferancial
menie am pacas basicas sm duas Nleiras, gue podediam ser usadas em una
orda pars ravarmento com um dobramario com enoailie com pressdo vertk
el A vanlagem &€ que g nweenwa lingusla poderia ser usada pars fodas as

larguras.

paradas 30 a uma borda de um painel de pise. U squipamento & projetsdo
para ldar com pegas basicas de lngusta TB somprsendsiwdo as linguetas
30, 3 localizadas ado 2 lado & Lina apos cada oulra. Els comprsends palo

menos dois empurradoras 46 ¢ 46, O prmeire smpuirador 48 conects ums
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das finguetas 30 & uma borda de painel 1a, & o oulro empurrador conscta
uma lingueta adjacents 30 na mesma fileira de linguels 8 uma segunda bor-
da de painel 1b. isto permite uma velocidade multo alta & oue varies partes
SEPATACas pOSSAM set vonectadas & masma bods.

Az Figuras 50a - S0g mostram uma modalidade com uma lingue-
ta deslocavel 30 em uma borda compresendendo projectes 31a & uma virola
de ranhura de bnguets deslocdvel 22 nas bordas adiacentes compreendsndo
projegdes 3ib. As projegtes s8o formadas em cunha com sues pontas de
sunha apontande para cads culrs durants o esldgio inicial do dobramento
vertical. As profectes em formato de cunbs durante wm Sevamento autonia-
ticaments ajustardo as duas parles desloodvels, de modo que as projegdes
POSSRM passar por cada oulra vericalmente, conforms mostrado nas Figue
ras B0c e BOL, g Isto deslocard uma das duas partes deslocaesis, canfoome
mostrady na figura 50, as quais, 3pos isee, poderiam ser empurradas pars
fras, de mudo a fravarem as bondas sdiscenies de forma vertical & horlzon-
tal As duas pades deslocdvels 30, 228 poderiam ser essenciahmante idéntl-
CaS.

As Flguras 518 - ¢ mostram um mélndo pars destravamento de
dugs bordas de paingl qus foram ravadas previaments com um sistems de
travamanto de acordo com a invenclo. A figura 51a mostra a posiglio des
ravada com 88 projecies de ngueta 31 ooalizadas nas ou scima das oa-
vidades de ranhura 33b. A figurs 51k mostra 8 posigho ravads com as prov
iedes de inguela 318 sobrepondo-se &y projepdes de ranthura 3th, A fin-
gueta deslocdvel 30 podenia ser deslooads em uma slapa adicional pama a8
borda, conforme mostrado na fgurs S, de modo que as projegdss da fine
queta 31a estivessem looalizadas sobre as cavidades de ranhura 33b. B pre-
foride que 8 sxiromidade exlama 32 da ngusta deslondvel 30 sefa projeta-
da de mode que & posicln destravada sela automaticamente oblids, quando
esta exremidads extemna 32 astiver sm contalo com uma parte de uma bor
da longa 41 de um painsl nstalado em uma floira prévia, prefersncisimente
@ parte interna da renhura de fingusta de borda longs. B preferide que a line
guadz nicizimente eslala posicicnada de mode que 2 distaneia D entre a



1@

extremidade extermns 33 e ¢ ponto de contato na borda fongs adjscente seja
QUBSE A masma que a distincia 1F entre duas projegdes de linguets 3a,

A figra 51d mostra uma modalidade compraendendo uma Bin-
gueta deslocavel 30 com apenas uma projecio 31a se estendendo horfzons
falments além da borda superion A ranhiss de lingusia 20 sompreende uma
cavidade 330 & uma projecie 31b. Una modalidade como essa poderis ser
usada pars ravamento verticaimente da secfio média das bordas curtas de
paindis estraiios, As bordas ngas poderiam fravar as seoles de canlo. Pre-
fergnciaimente, também poderia ser usads sm paindis rigidos espessos &
em paingis oom bissls nas bordas de superiivie.

A flgura Sle mostra uma modalidade em gue 3s cavidades de
Hingueta 33b 580 formadas com Bminas de sarra de cotte hotizontal

Todos o malodos ¢ principios descriios agul para fravameands
vartical de painéis de pleo poderiam ser usados parg Bavamento de bordas
travamento 14 poderiam ser substituldos, por exemplo, por um slemento de
fravamento deslocaved com projscdes & cavidades que coopersriam gom
projesdes o cavidades na ranhura de ravamsnto & ravaram o8 peingls hor

zontahmanis.
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REIVINDICAGOES

1. Conjunto de painéis de piso (1, 1)) provido com um sistema de
travamento que compreende uma lingueta (10, 30) em uma borda de um
primeiro painel de piso e uma ranhura de lingueta (20) em uma borda adja-
cente de um segundo painel de piso similar para conexao das bordas verti-
calmente, caracterizado pelo fato de a lingueta (10, 30) e a ranhura de lin-
gueta (40) serem deslocaveis em relacdo a cada outra, a lingueta compre-
endendo uma projegdo que se estende horizontalmente além da parte supe-
rior da borda (31a, 31b) e a ranhura de lingueta compreendendo uma proje-
¢ao e uma cavidade (33a, 33b) configuradas de modo que as bordas adja-
centes possam obter uma posig&o verticalmente destravada, onde a proje-
¢éo da lingueta combina com a cavidade da ranhura de lingueta e uma posi-
cao verticalmente travada, onde a projecéo da referida lingueta se sobrepde
verticalmente & projecao da referida ranhura de lingueta, a lingueta compre-
endendo uma lingueta deslocavel (30) em uma ranhura de deslocamento
(40) do primeiro painel.

2. Conjunto de painéis de piso de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado pelo fato de que a lingueta (30) e a ranhura (20) compreen-
dem, cada uma, uma projegéo e uma cavidade.

3. Conjunto de painéis de piso de acordo com a reivindicagéo 2,
caracterizado pelo fato de que a lingueta e a ranhura compreendem, cada
uma, varias projegdes e cavidades.

4. Conjunto de painéis de piso de acordo com a reivindicagéo 3,
caracterizado pelo fato de que a lingueta e a ranhura sao configuradas de
modo que as partes superiores das bordas possam ser colocadas em conta-
to com um movimento essencialmente vertical e que a posicao verticalmente
travada possa ser obtida por um deslocamento ao longo de uma das bordas.

5. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma das
reivindicacées 1 a 4, caracterizado pelo fato de que a projecéo e as cavida-
des da ranhura sdo providas em uma virola inferior (22) e a virola inferior &
deslocavel em relacdo ao segundo painel.

6. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma das
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reivindicacées 1 a 5, caracterizado pelo fato de que os painéis s&o providos
com primeiros e segundos conectores (6, 8, 14, 20, 30) integrados com 0s
painéis de piso e configurados para a conexdo de bordas adjacentes, o pri-
meiro conector compreende uma tira de travamento (6) com um elemento de
travamento dirigido para cima (8) em uma borda de um painel de piso € uma
ranhura de travamento aberta para baixo (14) em uma borda adjacente de
um outro painel de piso para conexao das bordas adjacentes em uma dire-
¢ao horizontal D2 perpendicular as bordas adjacentes, o segundo conector
compreende a lingueta deslocavel (30) em uma borda de um painel de piso,
e uma ranhura de lingueta aberta horizontalmente (20) em uma borda adja-
cente de um outro painel de piso para conexao das bordas adjacentes em
uma direcdo vertical D1, sendo que:

- os conectores sdo configurados para serem travados com uma
inclinagédo ou um movimento vertical,

- uma borda de pressionar (32) da lingueta deslocavel (30) é
disposta em uma posigéo inicial em uma borda de um painel, e

- a borda de pressionar é configurada para ser deslocada de
forma essencialmente horizontal e essencialmente em uma direcao apenas
e ao longo da borda adjacente a partir da posicao inicial destravada para
uma posicao final travada.

7. Conjunto de painéis de piso de acordo com a qualguer uma
das reivindicagdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que o primeiro painel €
um painel em uma primeira fileira e a lingueta deslocavel (30) é configurada
para ser empurrada por uma forca aplicada na borda de pressionar (32) de
um painel em uma segunda fileira.

8. Conjunto de painéis de piso de acordo com gualgquer uma das
reivindicacdes 1 a 7, caracterizado pelo fato de que a lingueta (10, 30) €
deslocada essencialmente ao longo de e paralela as bordas adjacentes.

9. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que a largura da lin-
gueta (10, 30) varia na diregao do comprimento da lingueta.

10. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma
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das reivindicacdes 1 a 9, caracterizado pelo fato de que as projegdes e as
cavidades da ranhura efou da lingueta sao formadas em uma peca com O
painel.

11. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma
das reivindicagoes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que as projecbes € as
cavidades da ranhura sao formadas em um material separado conectado a
borda.

12. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma
das reivindicacées 1 a 12, caracterizado pelo fato de que pelo menos uma
projecéo tem um formato de cunha na direcdo horizontal e/ou vertical.

13. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualguer uma
das reivindicacées 1 a 12, caracterizado pelo fato de que uma parte externa
de pelo menos uma projecéo tem uma largura ou espessura que € menor do
gue uma parte interna.

14. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualquer uma
das reivindicacbes 1 a 13, caracterizado pelo fato de que pelo menos uma
projecao tem uma segao transversal em formato de cunha para a obtencao
de uma presséo vertical crescente, quando a lingueta deslocavel (30) for
deslocada ao longo da junta.

15. Conjunto de painéis de piso de acordo com qualguer uma
das reivindicacoes 1 a 14, caracterizado pelo fato de que a ranhura de des-
locamento (40) e a ranhura de lingueta (20) sao deslocadas verticalmente
em relacdo a cada outra.

16.Conjunto de painéis de piso (1, 1)) provido com um sistema
de travamento que compreende uma parte separada (30) em uma borda de
um primeiro painel de piso (1) e uma ranhura (20) em uma borda adjacente
de um segundo painel de piso similar (1) para conex&o das bordas vertical
e/ou horizontalmente, caracterizado pelo fato de a parte separada (30) ser
deslocavel ao longo das bordas adjacentes e pelo fato de as bordas adja-
centes serem configuradas para serem travadas vertical e/ou horizontalmen-
te por apenas um deslocamento da parte separada ao longo de e paralelo as

bordas adjacentes.
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18. Método para instalagao de painéis de piso com um sistema
de travamento de inclinacdo mecéanico em bordas longas (5a, 5b) e um sis-
tema de travamento mecanico em bordas curtas (4a, 4b) compreendendo
uma lingueta (10, 30) e uma ranhura de lingueta, cada uma provida com pro-
jecdes e cavidades, caracterizado pelo fato de compreende2 as etapas de:

e colocacdo de um novo e um segundo painel em uma posigao
em que as partes superiores de suas bordas curtas estejam em contato, em
cuja posicdo os novos e os segundos painéis estdo no mesmo plano em
uma segunda fileira com as bordas longas deslocadas € com as bordas cur-
tas destravadas verticalmente e, de preferéncia, travadas horizontalmente.

¢ deslocamento de um dos painéis ao longo das bordas curtas,
até que as bordas longas estejam alinhadas e algumas das projegdes em
uma das bordas curtas se sobreponham verticalmente a algumas das proje-
cdes na outra das bordas curtas, para travamento das bordas curtas vertical
e horizontalmente.

e colocagao das bordas longas alinhadas em contato com uma
borda longa de um primeiro painel em uma primeira fileira.

e Inclinacdo para baixo do segundo e do novo painel ao longo
das bordas longas alinhadas para travamento das bordas longas do primei-
ro, do segundo e do novo painel de forma vertical e horizontal.

19. Método para instalagdo de painéis de piso com um sistema
de travamento em &ngulo mecénico em bordas longas (5a, 5b) e um sistema
de travamento mecanico em bordas curtas compreendendo uma ranhura de
lingueta (40) e uma lingueta deslocavel (10, 30), por meio do que a referida
lingueta e a ranhura de lingueta compreendem, cada uma, projegoes (31a,
31b) e cavidades (33a, 33b) configuradas de modo que as bordas curtas
adjacentes possam obter uma posicao verticalmente destravada, em que as
projecdes de uma das bordas curtas adjacentes combinam com as cavida-
des da outra borda curta adjacente e uma posicéo verticalmente travada,
algumas das projegdes de bordas curtas respectivamente adjacentes se so-
brepdem verticalmente a cada outra,

caracterizado pelo fato de compreender as etapas de:
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e conexao das bordas longas de um segundo (1) e de um novo
painel (1') em uma segunda fileira (R2) a uma borda longa de um primeiro
painel (1") em uma primeira fileira (R1) com inclinagéo,

» posicionamento do segundo e do novo painel essencialmente
no mesmo plano e com suas bordas curtas adjacentes (4a, 4b) em contato,

e deslocamento da lingueta deslocavel (30) ao longo das bor-
das curtas adjacentes para uma posi¢do em que algumas das projegoes de
uma borda curta adjacente respectivamente se sobrepéem a cada outra para
travamento das bordas curtas adjacentes verticalmente.

20. Método para instalagao de painéis de piso com um sistema
de travamento mecanico em bordas longas compreendendo projecdes (31a,
31b) e cavidades (33a, 33b) e um sistema de travamento mecanico em bor-
das curtas compreendendo um elemento de travamento deslocavel permitin-
do um encaixe com pressao horizontal de bordas curtas, por meio do que as
referidas bordas longas podem obter uma posicao destravada vertical e/ou
horizontalmente, em que algumas das proje¢des de borda respectivamente
longa se sobrepdem a cada outra vertical e/ou horizontalmente,

caracterizado pelo fato de compreender as etapas de:

e travamento, pelo menos parcialmente, de forma vertical e ho-
rizontal, da borda longa de um primeiro painel (1") em uma primeira fileira
(R1) de uma borda longa de um segundo painel (1) em uma segunda fileira
(R2),

e conexio da borda longa de um novo painel (1) ha segunda fi-
leira (R2) ao primeiro painel (1") na primeira fileira (R1) pela colocagao das
partes superiores das bordas longas adjacentes em contato

e deslocamento do novo painel ao longo da borda longa do
primeiro painel para uma posigdo em que algumas das projegdes do novo e
do primeiro painel se sobrepéem a cada outra, até uma borda curta do novo
painel se encaixar com pressdo em uma borda curta adjacente do segundo
painel.

21. Método de desinstalagéo de painéis de piso (1, 1') com bor-

das longas e curtas providas com um sistema de travamento nas bordas cur-
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tas compreendendo uma lingueta deslocavel (30) em uma borda de um pri-
meiro painel de piso (1) e uma ranhura de lingueta (20) em uma borda adja-
cente de um segundo painel de piso similar (1') para conexdo das bordas
curtas verticalmente (D1), a lingueta e a ranhura compreendem, cada uma,
projecoées (31a, 31b) e cavidades (33a, 33b) configuradas de modo que as
bordas curtas possam obter uma posigéo verticaimente destravada, em que
as projecdes de uma das bordas curtas adjacentes combinam com as cavi-
dades na outra das bordas curtas adjacentes e uma posicao verticaimente
travada, em que algumas das projecdes de bordas curtas adjacentes respec-
tivamente se sobrepdem a cada outra verticalmente,

caracterizado pelo fato de compreender as etapas de:

¢ aplicacdo de uma forga de presséo (P) em uma borda (32) da
lingueta deslocavel em uma posicéo verticalmente travada,

¢ deslocamento da lingueta deslocavel para a posi¢éo vertical-
mente destravada,

¢ separacdo das bordas curtas de cada outra pela inclinagao
para cima dos painéis ao longo de sua borda longa.

22. Método para a conexdo de uma lingueta deslocavel (30) a
uma ranhura de deslocamento (40) em uma borda de painel, por meio do
que a lingueta deslocavel é uma parte de uma pega basica de lingueta (TB)
compreendendo varias linguetas deslocaveis (30),

caracterizado pelo fato de compreender as etapas de:

o separagdo de uma lingueta deslocavel (30) da pega basica de
lingueta (TB) que compreende varias linguetas deslocaveis,

e conexdo da lingueta deslocavel (30) na ranhura de desloca-
mento (40) de uma borda de painel pela insergéo da lingueta deslocavel late-
ralmente ao longo da borda.

23. Equipamento para a produgdo de um sistema de travamento
que compreende uma parte separada (30) inserida através de uma borda de
um painel, caracterizado pelo fato de compreender uma respigadeira de
extremidade dupla com varias ferramentas de corte, um dispositivo de inser-

cao (59) com um empurrador (46), adaptado para inserir a parte separada na



borda de painel, um dispositivo de transporte adaptado para deslocamento
de um painel em relacéo as ferramentas de corte e ao dispositivo de inser-
cao, e um sistema de controle (65), caracterizado pelo fato de o dispositivo
de insercéo ser integrado com a respigadeira de extremidade dupla como
uma unidade de produgéo e pelo fato de o empurrador e o dispositivo de
transporte serem conectados ao mesmo sistema de controle que controla o

dispositivo de transporte e o empurrador.
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RESUMO
Patente de Invengéo: "CONJUNTO DE PAINEIS DE PISO COM UM SIS-
TEMA DE TRAVAMENTO, METODO PARA INSTALAGAO DE PAINEIS
DE PISO, METODOS PARA INSTALAGAO E DESINSTALAGAO DE PAl-
NEIS DE PISO, METODO PARA A CONEXAO DE UMA LINGUETA DES-
LOCAVEL A UMA RANHURA E EQUIPAMENTO PARA A PRODUGAO DE
UM SISTEMA DE TRAVAMENTO".

A presente invencgao refere-se a painéis de piso (1, 1'), os quais
sdo providos com um sistema de travamento mecanico que compreende
linguetas e ranhuras providas com projecoes e cavidades, as gquais séo des-
locaveis em relacédo a cada outra e configuradas de modo que as projegoes
possam obter uma posicéo verticaimente destravada, em que elas combi-
nam as cavidades, e uma posicdo verticalmente travada, em que as proje-

cbes se sobrepdem a cada outra.
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