Opis !ydiao druZelm dnia 15 listgpada 1963 r.

.

_B_WiC‘L BN

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]‘

. krywa zuzlowg w przestrzeni,

Nr 47766

OPIS PATENTOWY

Saisnhoemege
‘v Ladswe]

ey

1

| %9%: 35722

RL imérnat. B 23 k
Gebr. Bohler & Co. Aktiengesellschaft

Wieden, Austria

Spoiwo do elektryeznego spawania zuzlowego
stali weglowej i stali stopowej

Patent trwa od dnia 2 lutego 1963 r.

Pierwszenstwo: 3 luty 1962 r. (Austria) -

Wiadomo, ze przy elektryczaym spawaniu,
Zuzlowym szczelina, wzdluz ktérej nastepuje
spawanie, wypelniana jest spoiwem ze stapia-

nej elektrody, zanurzonej w Kkapieli zuzlowej,

przy czym, w odréznieniu od spawania proszko-
wego, stapianie to zachodzi tu bez powstawa-
nia elektrycznego luku.

.

Otrzymane stopiwo w obu tych przypadkach
sklada sie¢ w znacznej mierze ze stopionego ma-
terialu przedmiotu spawanego, ale przy elek-
trycznym spawaniu w kapieli zuzlowej udzial
tego materialu wynosi tylko okolo 209, pod-
czas gdy przy spawaniu proszkowym mioze ‘on
wynosi¢ 60 — 70%,.

Przy elektrycznym spawaniu w kapieli zuzlo-
wej jeziorko cieklego metalu powstaje pod po-
ograniczonej z
jednej strony przez czolowe powierzchnie spa-
wanego materialu i z drugiej strony przez ele-

menty chlodzace. Na skutek tege najwyzej po-
tozona, diekla cze$¢ pionowio powstajgcej spoiny
utrzymywana jest stale w tak wysckiej tempe-
raturze, iz stworzone sg warunki odpowiednie
do otrzymania nalezytej spoiny. Sama pokrywa
zuzlowa jest ogrzewana oporowo przy wykorzy-
stywaniu pragdu spawania. Stapianie materiatu
spawanego odbywa sie na powierachni kapieli.

Opisana metoda ma to do siebie, ze powstaje
tu strefa krystaliczna, rozciggajgca sie zasadni-
czo od czolowych powierzchni spawanego ma-
terialu i powodujgca zlg ciggliwo$¢ spoiwa,
przynajmniej w obrebie tej strefy. '

Dla unikniecia tej wady proponowaho‘ juz
rozne zabiegi metalurgiczne, z ktérych w zwigz-
ku z wynalazkiem nalezy wymienié¢ te, ktére
dotycza zalecen co dc stosowania spoiwa sto-
powego. Zgodnie z tymi zaleceniami ofrzymuje
sie lepsze wyniki przy stosowaniu dedatkow
tytanu miolibdenu i wanadu do kapieli.
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Infte propozycje polegaja mna tym, aby do
proszku, majgcego tworzy¢ pokrycie zuzla, do-
dawaé odpowiednie dodatki. Poniewaz jednak
zuzycie proszku do zuzla jest bardzo niewielkie,
" przeto dodatki do proszku tworzacego zuzel sa
nietalurgicznie skuteczne tylko mna poczatku
procesu spawania. Poza tym przy tego rodzaju
postepowaniu sklad spoiny u dolu bylby inny
niz u gory, totez najodpowiedniejszg droga réw-
nomiernego doprowadzania skladnikéw stopo-
wych wydaje sie droga, polegajgca ma stosowa-
niu spoiwa stopowego. )

Badania, na ktérych opiera sie wynalazek,

mialy przeto ma celu wytworzenie takiego od-

rowiedniego spoiwa dla stali weglowej i stali
stopowej, praktycznie mie zawierajgcej tytanu,
a zawierajgcej majwyzej 0,45% wegla i niekie-
dy mnajwyzej 8%, dodatkéw stopowych, nie li-
czgc udziatu krzemu i manganu.

Proby przeprowadzone z dodatkami molibde-
nu, wanadu oraz aluminium nie mialy, wbrew
cozekiwaniom, zZadnego pozytywnego wyniku
odnosnie dodatniego wptywu tyich dodatkéw na
strukture po zastaleniu. Okazalo sie jednak, ze
w przypadku -wspomnianych nodzajéw stali
skutecznym dodatkiem jest tytam, jezeli uzyty
jest w iloédi od 0,2 do 0,8, Wplyw tytanu mo-
ze byé¢ niekiedy wzmacniany przez dodatek alu-
minium, przy czym jednsk z mniezupelnie wy-
jasnionych powodéw dodatek aluminium po-
winien wynosi¢. najwyzej polowe zawartosci
tytanu.

Przedmiotem wynalazku jest wige spoiwo do
podzuzlowego spawania stali, zawierajgcej
mmniej niz 0,19, Ti majwyzej 0,45%, C oraz nie-
kiedy skladniki stopowe, ktére, pomijajac
krzem i mangan, nie przekraczaja lgcznie 8%,
za$ istota wynalazku jest stosowanie spoiwa
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tego samego rodzaju co do skladu, co materiat
spawany, ale zawierajgcego dodatkowo 0,2—
0,8 Ti i miekiedy do 0,4% Al z tym, ze za-
warbo§é aluminium w zadnym razie nie po-
winna przekracza¢ polowy zawartoSci tytanu.
Udzial tytanu powinien tyé, w podanych gra-
nicach, tym wickszy, im wigksza jest szerckosé
spawu.

Zgodnie z wynalazkiem jako spoiwio tego sa-
mego rodzaju, co material spawany, nalezy ro-
zumieé takie, ktérego skiad mie wykazuje zad-
nych zamierzonych rémic w stosunku do sktadu
materialu spawanego i moga by¢ tylko réznice
nie dajace si¢ unikmaé w technice,

Wynalazek stwarza mozliwo§é wytwarzania
nalezytych spoin okreslonych rodzajow stali za
pomocy spawania podzuzlowego, przy uzyciu
odpowiedniego do tego celu spoiwa.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo do elektryczmego spawania zuzlowe-
go stali, zawierajgcej mniej mniz 0,19, tytanu,
najwyzej 0,45%, wegla i niekiedy dodatki stopo-
we, ktorych ilosé, pomijajagc krzem i mangan,
nie przekracza lgcznie 8%, znamienne tym, ze
jego sklad jest tego samego rodzaju co sktad
materialu spawanego, ale dodatkowo zawiera
0,2 — 0,8% tytanu i niekiedy do 0,4%, alumi-
nium, przy czym zawarbo§é aluminium w zad-
nym razie nie powinna przekraczaé¢ potowy za-
wartosei tytanu.
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