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Zarizeni k odd&lovéani malych davek skloviny

ReZeni se tykéd zaPizeni k oddélovani ~ ©
malych dévek z natékajiciho prouZku sklo-

viny, zejména v biZuterani vjyrobs, vysokou
frekvenci davkovani. Podstatou zaiizeni,
ouzitého u rotaéniho tvarovaciho stroje,
Jje jeden horni tzv. pevny niZ, uloZeny se
tfemi stupni volnosti na rému tvarovaciho
stroje tak, Ze celéd spodni plocha tohoto
noze doseda presnd na vrchni plochu dolnich
tzv. pohyblivych noZl, umistdnych na rotoru
tvarovaciho stroje. To zaruduje gtyk ostii
noZl po celou dobu stiihu a umoZnuje vhodné
tvarovani ostfi horniho noZe pro dosaZeni
minimélni stopy po stfihu na dévce sklovi-

ny.
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Vyndlez se tykd zeFizeni k odd&lovédni malych dévek z na-
tékajiciho prouZku skloviny.

V oboru sklé¥ské vyroby p¥i strojnim tvarovan{i skla ve
formdch se ddvky skla z natékajiciho prouzku skloviny oddéluji
zpravidla dvéma noZi, které vykondvaji niZkovy pohyb, pFiclemz
souddsti jednoho nebo obou noZl mohou byt odchylovace, které
usm&rnuji pohyb odd&lené ddvky a orientuji ji v prostoru. Tyto
no%e, vzhledem k jejich hmotnosti a druhu vykondvaného pohybu,
umo¥nuji odd8lovéni pouze pomérn& velkych ddvek skloviny ome-
zenou frekvenci ddvkovéni do 150 ddvek za minmutu, co¥ vyhovuje
nap¥. p¥i vyrobé 'domécenskéhel sklay /éfﬂ Aomalnoc .

V oboru biZuterni vyroby je vS8ak tPfeba pri strojnim tvaro-
véni skle odd8lovat z natékajiciho prouzku skloviny i ddvky o
hmotnosti menSi neZ 3 gramy frekvenci ddvkovdni vétsi neZ 300
dédvek za minutu. _

Je zndmo za¥izeni k oddélovédni malych ddvek skloviny v bi-
Zuterni vyrobd o hmotnosti mensSi neZ 15 grami frekvenci ddvkové-
ni a¥ 500 dévek za minutu pou¥ivené u rotadniho tvarovaciho
stroje, popsané V?Kb 8, 218 972, u néhoZ stPihaci Ustroji se-
stdvd z jednoho pdru st¥ihacich noZl. Jeden z noZi je pohyblivy
a vykondvd suvné vratny pohyb zfdzovany s pohybem forem na ro-
toru tvarovaciho stroje, druhy ndZ je nepohyblivy, avSak samo-
¢inné otodnd a vykyvné nastavitelny k pohyblivému noZi. Nevy-
hodou tohoto za¥izeni je nutnost vytvoreni na tvarovacim stroji
zvld8tniho pohybového mechanismu pro ovldddni pohyblivého noZe
a presné zfdzovdni jeho Cinnosti s pohybem forem na rotoru tva-
rovaciho stroje.

Je znémo i za¥{zeni k odd&lovénd malych ddvek skloviny o
hmotnosti mensi neZ 3 gramy frekvenci ddvkovdni 300 ddvek za
minutu pouZivané u rotadniho tvarovaciho stroje. Horni &dst
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strihaciho dstroji, jehoZ dolni &dst tvor{i nofe v podobé pod-
kovovitych segmentld, uloZené na rotoru tvarovaciho stroje, je-
jichZ podet je shodny s pocétem forem umisténych na rotoru, tvo-
i jeden niZ uloZeny na rédmu tvarovaciho stroje vykyvné a sou-
dasné otocné tak, Ze ostri tohoto tzv. pevmého noZe dosedd pres~
né ne vrchui brousSenou plochu s ostrim kaZdého z dolnich tzv.
pohyblivych nozi v podobé podkovovitych segmentl, takZe ost¥i
obou nozd jsou ve stdlém vzdjemném dotyku po celou dobu rela-
tivniho pohybu kazdého z pohyblivych noZi vzhledem k noZi pev-
nému., Nevyhodou tohoto zarizeni je to, Ze p¥i tomto usporddani
miZe byt horni pevny niZ opat¥en pouze pFimym ostPim, coZ mé

ze. ndsledek roztaZeni stopy po st¥ihu po obvodu odddlené ddvky,
nepriznivé se projevujici na jakosti hotového vylisku.

Uvedené nevyhody odstranuje za¥izeni k odddlovdni malych
ddvek z natékajiciho prouzku skloviny podle vyndlezu, Jeho pod-
stata spodivd v tom, Ze horni &dst st¥ihaciho Ustroji, jehoz
dolni ddst tvori noZe v podobé podkovovitych segmentl, uloZené
na rotoru tvarovaciho stroje, jejichz polet je shodny s pocétem
forem umisténych na rotoru, tvori jeden niZ uloZeny vykyvné a
goudasné otolné v zavésu, jenZ sdm je na rdmu tvarovaciho stro-
je uloZen vykyvné tak, Ze celd spodni ploche s ost¥#im tohoto
tzve pevného noZe dosedd presné ne vrchni plochu s ost¥im kaZ-
dého z dolnich tzv. pohyblivych no¥& v podobd podkovovitych
segmentl a dosedd na ni po celou dobu relativniho pohybu kaz-
dého z pohyblivych noZi vzhledem k noZi pevnému. Toto uloZeni
pevného no¥e umo¥nuje jednak kompenzaci p¥ipadnych nepresnosti
vySkového se¥izeni pohyblivych noZi v provoznich podminkdch v
Sirokém rozsahu a také dokonaly styk ploch a ostPi noZd béhem
trvdni st¥ihu, coZ ddle umoZnuje volbu technologicky vhodndjSi-
ho, nap?. podkovovitého tvaru ost¥i pevného noze,

Vy¥hodou zatizeni podle vyndlezu je zmenSeni ndrodnosti na
presnost sefizeni polohy pohyblivych nozl, pritom vSak dokonaly
- styk spodni ploéhy pevného noZe s vrchni plochou pohyblivych
nozd a tim i ost¥i pevného noZfe s ost¥im vsech pohyblivych noZd
a ndsledkem toho zmenSeni stopy po st¥ihu na odd&lené ddvce
skloviny, coZ se projevuje ve zlepsSeni Jjakosti hotovych vyliskdi.
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Ze¥izeni podle vyndlezu Je patrné z ndsledujiciho popisu a
p¥ipojenych vykresd, na nichZ je schematicky zobrazeno p¥ikladné
provedeni. Jednotlivé obrdzky predstavuji: obr. 1 ~ nirys zabi-
zeni, obr. 2 - pidorys zae¥izeni, obr.3 -~ ndrys zafizeni v pra-
covni poloze vV okamZiku p¥ibliZeni pohyblivého noZe, obr. 4 =
nérys za¥izeni v pracovni poloze v okam¥iku poddtku st¥ihu,
obr. 5 - pidorys situace dle obr. 4, obr, 6 ~ ndrys za¥izeni v
pracovni poloze v okamZiku vyjeti pohyblivého noZe,

Na rému 1 rotadniho tvarovaciho stroje je ns
horizontdlnim Cepu 5 vykyvné uloZen zdvés 3. V zdvésu 3 je na
horizontdlnim depu 6, jehoZ ose je mimob&Znd vzhledem k ose Je-
pu 5, otodné uloZen mezidlen 4. Na mezillenu 4 Jje pomoci Eepu
T, jeho%Z osa je riznob&Znid s osou fepu 6, vykyvné uloZen pevny
niZ 2, jehoZ ost¥i 12 je s vyhodou vytvoreno v podobé podkovy.
Pevny ntZ 2 mé vzhledem k rdmu 1 tvarovaciho stroje t¥i stupné
volnosti; pridemZ vertikdlni pohyb zdvésu 3 je omezen seriditel-
nym dorazem 8 umisténym ne rdmu 1, k némuZ Je p¥itladovén pru-
Zinou 11, otodny pohyb mezi8lenu 4 vzhledem k z4v&su 3 je omezen
gse¥iditelnymi dorazy 9 umisténymi v t&lese pevného noZe 2 a vy-
kyvny pohyb pevného noZe 2 vzhledem k mezillénu 4 je omezen se-
¥iditelnymi dorazy 10 umist&nymi na télese pevného noZe 2., Hmot-
nost pevného nofe 2 je vzhledem k ose Sepu 7 rozddlena tak, Ze
ost¥{ 12 noZe 2 ve vychozi poloze je zveddno vzhiru.

Ze¥{zeni pracuje takto: ve sméru Bipky S natékajici prouZek 43
skloviny mijfi v t&sné blizkosti ost¥i 12 pevného noZe 2, které
je ve vychozi poloze ndsledkem rozdéleni hmotnosti noZe 2 vzhle-
dem k ose &epu 7 zveddno vzhuru a%Z na dotyk dorazu 10, pridemz
zédv&s 3 vlastni hmotnosti a plsobenim pruZiny 1l je pritlalovén
k dorazu 8. Pohyblivy niZz 14 v podobé podkovovitého segmentu pod-
jizaf ve sméru 3ipky A pod pevny ntZ 2. Vrchni plocha noZe 14
vehdzi v dotyk se spodni plochou noZe 2 a nadzvednutim zévésu
3 okolo Sepu 5, pooto¥enim meziSlenu 4 okolo &eépu § a vykjvnutim
no%e 2 okolo &epu 7 nastane pPi dal8im pohybu noZe 14 ve sméru
$ipky B dokonaly dotyk t&chto ploch, plsobenim pruZfiny 1l jejich
dokonaly p¥itlek a nédsledkem toho dojde k dokonalému st¥ihu prouZe
ku 13 skloviny ost¥{m 15 noZe 14 mijejicim za trvalého dotyku
ost¥{ 12 no%e 2. Po vyjeti no%e 14 zpod noZe 2 ve sméru Sipky C

s vin
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zeujme nt¥% 2 s ost¥im 12, mezillen 4 a zdvds 3 svou pivodni vy-
chozi polohu a¥ do okemZiku, kdy pod niZ 2 zadne podjiZdst dall{
z nozi 14, |
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2.

PREDMET VYNALEZU

240 047
Zerizeni k odd&lovéni malych ddvek skloviny, sestdvajici
ze strihaciho dstroji, jehoZ horni 3dst tvo¥i jeden pevny
niZ uloZeny na rdmu rotadniho tvarovaciho stroje a dolni
ddst tvori pohyblivé noZe v podobé podkovovitych segmenti,
uloZené na rotoru tvarovaciho stroje, vyznadujici se tim,
Ze ng rédmu (1) . rotadniho tvarovaciho stro~
je je na depu (5) vykyvn& uloZen zdvés (3), v némZ je na
Eepu (6) otodn& uloZen mezillen (4), na ndm¥ je pomoci Ze-
pu (7) vykywvnd uloZen pevny ni% (2) s ost¥im (12), pridem?
na rému (1) je umistdn se¥iditelny doraz (8) zdvdsu (3),

v télese noZe jsou umistény dorazy (9) mezidlenu (4) a

na télese noZe (2) Jjsou umistény dorazy (10) noZe (2).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze ost¥i (12)
pevného nozZe (2) je vytvoFeno s vyhodou ve tvaru podkovy.

2 vykresy




™~
-
[~}
(=)
ol
(]

////_ﬁ N\

\"RRANNY -




240 047

Obr.5
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