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DESCRIPCION

Prensa-estopas para pistolas aerograficas.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a se refiere a un
prensa-estopas, especialmente concebido para pisto-
las aerograficas, y mas concretamente para la aguja
obturadora de la cdmara receptora del producto a pul-
verizar.

El objeto de la invencién es conseguir un prensa-
estopas que, ademds de cumplir con su funcién bésica
como tal elemento de estanqueidad, sea auto-ajusta-
ble en orden a eliminar automaticamente las holguras
que se producen en el mismo, por desgaste, en el nor-
mal funcionamiento de la pistola.

La invencion afecta también a la citada aguja so-
bre la que actda el prensa-estopas.

Antecedentes de la invencion

Como es sabido, una pistola aerogréfica incorpo-
ra dos tomas, una toma de aire a presién y una toma
del producto a pulverizar, que acceden a respectivas
camaras con salidas generalmente coaxiales determi-
nantes de una boquilla en la que la salida de aire gene-
ra un efecto Venturi sobre la salida del producto, que
arrastra y pulveriza a este ultimo.

La salida del producto esta asistida por una agu-
ja que juega axialmente en la citada y correspondien-
te cdmara, con una punta cénica obturadora y que es
desplazable axialmente mediante el gatillo de la pis-
tola.

En orden a permitir esta movilidad de la guaja, la
cédmara para el producto a pulverizar se cierra pos-
teriormente mediante un prensa-estopas que, conve-
nientemente fijado al cuerpo de la pistola, presiona
radialmente sobre la aguja estableciendo la necesaria
estanqueidad sobre la misma.

Precisamente por esta presion radial del prensa-
estopas contra la aguja, dicho prensa-estopas sufre un
desgaste progresivo con el que se acaba perdiendo la
estanqueidad, razén por la cual la pistola requiere de
un mantenimiento periédico para ajustar manualmen-
te el prensa-estopas, lo que resulta a todas luces inde-
seable.

Descripcion de la invencion

El prensa-estopas que la invencidén propone re-
suelve de manera plenamente satisfactoria la pro-
blemdtica anteriormente expuesta, ya que merced a
sus caracteristicas estructurales es “auto-ajustable”,
es decir que por sus propios medios compensa el des-
gaste que va sufriendo, para mantenerse permanente e
indefinidamente en dptimas condiciones funcionales.

Para ello y de forma mas concreta dicho prensa-
estopas estd constituido a partir de un cuerpo dotado
de medios de fijacion estanca al cuerpo de la pistola,
cuerpo que configura una especie de cazoleta cilindri-
ca con un orifico en su base para paso de la aguja,
cuerpo en cuyo seno se establece una junta de cierre,
consistente en un elemento de estanqueidad flexible
que impide el paso de fluido al exterior, pero con la
especial particularidad de que dicha junta de cierre
queda enmarcada por dos rascadores a modo de juntas
en forma de vaso, el interno actuante como protector
para la junta de cierre, limpiando la pintura de la aguja
cuando ésta se retrae, y el posterior, que complemen-
ta la junta de estanqueidad, receptor permanente del
esfuerzo producido por un robusto resorte que traba-
ja a compresion y que actta sobre el rascador externo
con la interposicién de un pisador, a la vez que des-

2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

cansa sobre una guia posterior, atravesada igualmente
por la aguja y rigidamente unida al cuerpo del prensa-
estopas, por ejemplo mediante remachado.

De acuerdo con esta estructuracion la presion per-
manente del muelle contra el pisador, y en éste ultimo
contra el rascador posterior, hace que a medida que
se produce el desgaste de ambos rascadores y de la
junta intermedia, merced a la forma de vaso de estos
elementos, se produzca una tendencia al aplanamien-
to de los mismos, que compensa y anula las holguras
sobre la aguja.

Complementariamente y para potenciar el efecto
del prensa-estopas, se ha previsto que la aguja pre-
sente su superficie brufiida para eliminar de la misma
la mas leve rugosidad.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcién que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor com-
prension de las caracteristicas del invento, de acuer-
do con un ejemplo de realizacién practica del mismo,
se acompafia como parte integrante de dicha descrip-
cién, una hoja tnica de planos en la que con caric-
ter ilustrativo y no limitativo y en su unica figura, se
ha representado, seglin una vista en alzado lateral y
en seccidn diametral, un prensa-estopas realizado de
acuerdo con el objeto de la presente invencion, el cual
aparece debidamente acoplado a la pistola aerografi-
ca, que ha sido representada tan solo de forma parcial.
Realizacion preferente de la invencion

Tal como acaba de decirse en la figura resefiada se
ha representado exclusivamente la parte de la pistola
que recibe el prensa-estopas, concretamente el cuerpo
(1) de la misma, la cdmara (2) para el producto a pul-
verizar, y la aguja obturadora (3) que juega axialmen-
te en la citada cdmara (2) con movimientos de avance
y retroceso generados a través del gatillo de la pistola
y que determinan la apertura y cierre de la citada ca-
mara (2), la cual se mantiene permanentemente cerra-
da por su extremidad contrapuesta a la boquilla de sa-
lida del producto, mediante un prensa-estopas (4) que
permita la movilidad de la aguja (3) manteniendo per-
manentemente las condiciones de estanqueidad.

Pues bien, de acuerdo ya con la invencién el pren-
sa-estopas (4) estd constituido a partir de un cuerpo
(5) que se fija convenientemente a la extremidad pos-
terior de la cdmara (2), por ejemplo mediante rosca-
dos complementarios (6) y con la colaboracién de ele-
mentos de estanqueidad, configurando dicho cuerpo
(5) una especie de cazoleta cilindrica, como anterior-
mente se ha dicho, dotada en su base de un orificio
(7) para paso de la aguja (3), cazoleta que se posicio-
na con su embocadura orientada hacia atrds, tal como
se observa también en la citada figura.

En el seno del cuerpo (5) y atravesados por la agu-
ja (3) se sitdan, en primer lugar un rascador rigido
(8), preferentemente de PTFE, a modo de vaso, que
se asemeja a una arandela cénica y que a través de su
borde interno perfectamente adaptado a la guaja (3),
limpia la pintura que arrastra ésta dltima en su mo-
vimiento de retroceso, impidiendo que acceda y dane
una junta de cierre (9), establecida inmediatamente a
continuacién del citado rascador (8), y que queda en-
marcada entre este Ultimo y un segundo rascador (10)
que como la citada junta es también preferentemente
PTFE.

Esta configuracion cénica para los rascadores (8-
10) y para la junta flexible (9), trae consigo que an-
te una deformacion de los mismos, por presion axial
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sobre ellos y contra el fondo del cuerpo (5), se pro-
duzca una estrangulacién de su orificio central sobre
la aguja (3), de manera que si dicha presién es cons-
tante se produce automdticamente el auto-ajuste del
prensa-estopas.

Para ello y también sobre la aguja (3), en el seno
del cuerpo (5) del prensa-estopas, se establece un pi-
sador o empujador (11) de seccién angular, tal como
se observa en la figura, de manera que sobre el es-
calonamiento perimetral definido en el mismo apoya
un muelle (12), que como anteriormente se ha dicho
trabaja a compresién, que tiende a desplazar frontal-
mente al empujador (11) y que descansa sobre una
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guia (13) para la aguja, que cierra posterior o exte-
riormente el cuerpo (5) del prensa-estopas y que se
fija convenientemente a este tltimo de manera inamo-
vible, por ejemplo mediante un remachado perimetral
(14).

De esta manera el muelle (12) mantiene una pre-
sién axial permanente sobre el paquete constituido
por los rascadores (8 y 10) y la junta intermedia (9),
que a su vez hacen que dicho paquete se deforme
a mediada que se va produciendo el desgaste inte-
rior del mismo por la friccién sobre él de la aguja
(3), manteniéndose indefinidamente las condiciones
de estanqueidad del prensa-estopas.
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REIVINDICACIONES

1. Un prensa-estopas para pistolas aerogréficas,
del tipo de los que cierran posteriormente una cdma-
ra de un producto a pulverizar donde juega una aguja
obturadora que atraviesa el prensa-estopas en condi-
ciones de movilidad y de estanqueidad, caracteriza-
do porque comprende un cuerpo base, dotado de me-
dios de fijacion estanca al cuerpo de la pistola, cuer-
po base que configura una cazoleta cilindrica dota-
da en su fondo de un orificio para paso de la citada
aguja, estableciéndose en el interior del citado cuer-
po, un paquete de estanqueidad materializado en dos
rascadores rigidos entre los que se establece una junta
flexible, estando dicho paquete de estanqueidad per-
manentemente presionado en sentido axial por un re-
sorte, adoptando los componentes del citado paquete
de estanqueidad una forma seleccionada entre vaso y
arandela cénica, de manera que la presion axial so-
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bre los componentes tiende a una deformacién con
estrangulacion sobre la aguja.

2. El prensa-estopas de la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el resorte, montado coaxialmente so-
bre la aguja, actia sobre el paquete de estanqueidad a
través de un pisador o empujador deslizante sobre la
aguja, y descansa sobre una guia para la aguja fija a la
embocadura del cuerpo del prensa-estopas, preferen-
temente por remachado perimetral de dicha emboca-
dura.

3. El prensa-estopas de cualquiera de las reivindi-
caciones 1-2, caracterizado porque el pisador actia
sobre la periferia del rascador mds alejado de la cé-
mara para el producto a pulverizar, donde la configu-
racion cénica de dicho rascador hace que éste quede a
su vez mas distanciado de la cdmara, habiéndose pre-
visto que la aguja presente su superficie brufiida para
mejorar la estanqueidad del prensa-estopas sobre la
misma.
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