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Urzadzenie do oziebiania profili stalowych
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Przedmiotem wymalazku jest urzgdzenie do o-
zigbignia profili stalowych przydatne szczeg6lnie
do hartowania - diugich profili w ukladzie pozio-
mym.

Znane jest z patentu RFN nr 1274151 urzadze-
nie, w ktérym profil prowadzony jest na samoto-
ku i przechodzi przez jeden lub kilka zespolow
dysz, przy czym kazdy zespét stanowi szereg dysz
ustawionych réwmnolegle do obrysu przekroju o-
zigbianego profilu. Kazda z dysz z zespotu posia-
da niezalezne zasilanie wody. -

Wady tego rozwigzamia jest to, ze w przypad-
ku duzych predkosci profilu wymaganych z wa-
runkéw technologicznych istnieje komiecznosé sto-
sowanja szeregu zespolow dysz gwarantujgcy wy-
starczajaco dituga strefe ozigbiania, a to powodu-
je ze profil musi byé prosty i centryczmie prowa-
dzony, gdyz w pmzeciwnym wypadku profil nie
trafia w przeSwit pomiedzy dyszami kolejnego
zespotu dysz. Ponadto skomplikowany jest uktad
zasilania dysz, jak roéwmiez regulacja tego ukla-
du.

Wada powyiZszego rozwigzania jest takze mala
uniwersalno$é urzgdzenia, gdyz kazdy przekroj
profilu wymaga innego zespoiu dysz. :

Istota rozwigzania wedlug wynalazku polega na
usytuowaniu na wlocie i wylocie koryta dyszo-
wych glowic oziebiajaco-uszczelniajgcych oraz na
umieszczeniu cato$ci w odplywowym korycie. Dy-
szowg glowice ozigbiajgco-uszczelniajacy stanowig;
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prostokatny kroéciec z dwiema szczelinowymi dy-
szami, umieszczonymi réwmolegle najlepiej jedna
z dodu a druga z goéry.

Szczeliny tych dysz skierowane s3 skoénie w
kierunku koryta, tak aby wypadkowa sita stru-
mienia wody wyptywajacej z dysz byla skiero-
wana do koryta. Sciany boczne krééea sa zbiegme
w kierunku koryta. Dno koryta posiada ksztait
leja i zakonczone jest otworem korzystnie wsp6i-
osiowym z wyplywowym odworem odplywowego
koryta. Koryto z dyszowymi glowicami osadzome
jest w odptywowym korycie poprzez §rubowy me-
chanizm podnoszenia i opuszczania koryta.

Szczelinowa dysza skiada sie z glowicy osadzo-
nej obrotowe w obudowie i majacej wzdtugme
szczeliny uko$ne pod katem o = 30 + 60° w
stosunku do osi pionowej przekroju dyszy, Smcze-
lina wspéipracuje z wazdluznym wycieciem w kréé-
cu i w obudowie dyszy. W przypadku stosowamnia
dtugich koryt wynikajacych z warunkéw techno-
logicznych, urzgdzenie wyposazone jest dodatkowo
w samptokows rolke umieszczong czefcia roboczg
w korycie i osadzong w odptywowym korycie.

Tak wykonane urzadzenie posiada prosta budo-
we, zapewnia wlasciwa prace i stwarza wiascei-
we warunki ozigbiania w przypadku zwichrowa- -
nia profilu. Urzadzenie umozliwia oziebianie pro-
fili o rémmych przekrojach przy niezmienionym
zestawie zespolow.

Wynalazek jest blizej objasmiony w przyktadzie
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wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawtia urzgdzenie w osiowym przekroju
wzdtuznym, fig. 2 przedstawia urzadzenie w prze-
_kroju oznaczonym 11rteram1 AA na fig. 1, fig. 3
przedstawtia przekro6j dy!smoywej glowmcy oznaczonejj
literami CC na fig. 4, a fig. 4 przedstawia prze-
kréj przez dyszowa glowice oziebiajgco-uszezelnia-
jgea oznaczong literami B, B, na fig. 1.

Urzgdzenie sklada sie z koryta 1 zamkmnietego
na wlocie i wylocie dyszowa glowicg ozigbiajgco-
-uszczelniajaca 3, a calo$§é umieszczoma jest w
odplywowym korycie 2. Dyszowg glowice 3 sta-
nowi prostokatny kréciec 4 z dwiema szczelino-
wymi dyszami 5 umieszczonymi réwnolegle jed-
m{‘z ‘dotu a druga z.goéry.

chzeﬂmy 12 dysz ® skierowane sg skosnie w
Kierunku koryta 1 i kieruja strumien wody w
kierugku do koryta 1. Boczne S$ciany 6 sg zbiez-
ne w kierunku koryta 1.

‘Dyszowe glowice 3 spelniaja podwoéjna funiicje,
gdyz doprowadzajg oziebiajacg wode jak réwmiez
stanowig uszczelnienie kioryta 1. Uszczelnienie ko-
ryta 1 uzyskane jest dzieki skosnemu skierowa-
niu strumienia wody jak i tez przez zbiezne w
kierunku koryta 1 usytuowanie bocznych $cian 6
krb6éca 4.

Dno korytta 1 posiada ksztatt leja i zakoriczome
jest otworem 7 wspélosiowym z wypltywowym o-
tworem 8 odplywowego koryta 2. Koryto 1 z glo-
wicami 3 jest osadzone w odplywowym korycie 2
poprzez $rubowy mechanizm podnoszenia i opusz-
czania 9. Kazda ze szczelinowych dysz 5 sklada

" sie z glowicy 10 osadzomej obrotowo w obudowie

11. W glowticy 10 wykionana jest wazdluzna szcze-
lina 12 uko$na pod katem o = 60° w stosunku do
osi pionowej przekroju dyszy 5. Szczelina 12
wispblpracuje z wzdtuznym wycieciem 13 w kr6é-
cu 4 i w obudowie 11 dyszy 5. W odplywowym
korycie 2 osadzona jest samotokowa rolka 14 stu-
iaca do podparcia oziebianego ksztalownika 15.
Ksztattownik 15 w urzgdzeniu wedlug wynalazku
ozigbiany . jest w nastepujacy sposéb: ruchem jed-
nostajnym, predkoscia technologiczng przemieszcza
sie on przez urzgdzenie pojedynczo lub jedng war-
stwa sktadajacg sie z kilku sztuk, poprzez umow-
ne 3 strefy oziebiamia — pierwsza bardzo inten~
sywng natryskowa wspéibiezng, drugg intensywna
© o burzliwym ruchu wody, trzecia bardzo intensyw-
na natryskowa przeciwbiezng.

Woda zimna doprowadzana jest do koryta 1 -

poprzez szczelinowe dysze 5, na wejsciu ustawio-
ne wsp6ibiezne, na wyjSciu przeciwbieznie. Kaz-
da szczelinowa dysza 5 w urzadzeniu posiada nie-
zalezme zasilanie wody.

"Woda ciepla odprowadzana jest przelewem przez
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gorne krawedzie koryta 1 i cze$ciowo przez kali-
browany otwér 7 koryta 1, ktéry stuzy do hydra-
ulicznefj ewakuacji zgorzeliny na zewmatrz urza-
dzenia.

Obrotowe szczelinowe dysze 5 umovliwiajg u-
stawienie dowolnych katéw wyplywajacych stru-
mieni wody w zakresie 15° do 75° do osi pozio-
mej urzadzenia.

Dla odpowiedniego profilu oziebianego ksztal-
townika 15 ustawione sa odpowfednie katy wyply-

- wu strumieni wodnych ktérych wielkodci ustala

sie eksperymentalnie.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do ozighiania profili stalowych
wspGipracujace z piecem samotokowym, znamien-
ne tym, ze stanowi je koryto (1) zamkmic¢te na
wtloone i wylocie dyszowa glowicg oziebiajaco-u-
smczeﬂjmaaalca (3) a cato$é umieszczona jest w od-
plywowym Kkorycie - (2).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze dyszows glowice oziebiajaco-uszczelniajaca (3)
stanowig prostokatny krécie¢ (4) z dwiema szcze-
linowymi dyszami (5) umieszczonymi réwmolegle
najlepiej jedna z dotu a druga z gory, a szczeliny
(12) tych dysz (5) skierowane sg skoénie w kie-
runku koryta (1), tak, aby wypadkowa sita stru-
mienia wody skierowana byla do koryta (1), a
ponadto Sciany boczne (6) kr6éca (4) sg zbiezne
w kierunku koryta (1).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, 7 dno koryta (1) posiada ksztalt leja i
zalkonczone jest otworem (7), najkorzystniej wsp6t-
osiowym z wyptlywowym otworem (8) odtply:wo-
wego koryta (2).

4. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, zna,mien-
ne tym, ze koryto (1) z glowiicami (3) jest osa-
dzone w odptywowym korycie (2) poprzez S$rubo-
wy mechanizm podnoszenia i opuszczania (9).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,
ze szczelinows dysze (5) stanowi glowica (10) o-
sadzona obrotowo w obudowie (11) i posiadajgca
wedbuing szczeline (12) ukosng pod katem o« =
= 30° + 60° w stosunku do osi pionowej prze-

‘kroju dyszy (5), przy czym szczelina (12) wispot-

pracuje z wzdluznym wycieciem (13) w krééecu (4)
i w obudowie (11) dyszy (5).

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, ze w odplywowym korycie (2) osadzona
jest co najmmiej jedna samotokowa rolka (14), -
przy czym {a rolka (14) przechodzi przez koryto
(1) i stluzy dla podparcia ozicbionego ksztaltowmi-
ka (15).
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