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SP0S0B WYTWARZANIA SMARÓW

Przedmiotem wynalazku jest spoeoc wytwarzania smarów łożyskowych o wysokiej stabil¬
ności strukturalnej, nie wydzielających oleju w toku długotrwałego magazynowania• Smary
łożyskowe w toku długotrwałego magazynowania wykazują skłonność do wydzielania oleju. Skłonność
ta zależna jest od typu i budowy zagęszczacza oraz od składu węglowodorowego oleju.

przy stosowaniu w olejach naftowych, skłonność do wydzielania olejów z smarów
wzrasta wraz z pogłębieniem stopnia rafinacji oleju oraz wzrostem zawartości w oleju węglo¬
wodorów o strukturze parafinowej. Z uwagi na wysoką stabilność termooksydacyjną głęboko
rafinowanych olejów naftowych typu parafinowego, oleje te coraz powszechniej stosowane są do
wytwarzania smarów plastycznych, w celu obniżenia tendencji do wydzielania olejów z smarów
wprowadzone są w skład smarów dodatki, w opisie patentowym PRL 131 309 przedstawiono zasto¬
sowanie w charakterze dodatku obniżającego wydzielanie oleju z smarów, nieoczyszczonego
ataktycznego polipropylenu i kopolimeru propylenowo-etylenowego otrzymywanych Jako produkt
uboczny w trakcie produkcji polimerów stereoregularnyeh, zawierających frakcję o budowie
mieszanej ataktyczno-izotaktycznej. W zgłoszeniu patentowym PRL P 238 191 opisano zastosowa¬
nie jako dodatku obniżającego wydzielanie oleju z smarów technicznego trój stearynianu glinu.
Stwierdzono, że możliwe jest wytworzenie smarów łożyskowych charakteryzujących się wysoką
stabilnością strukturalną poprzez wprowadzenie w skład smaru modyfikowanego wosku montanowego.

Sposób według wynalazku polega na wprowadzeniu do smaru, w toku dyspergowania
zagęszczacza mydlanego prostego, kompleksowego lub syntetycznego w oleju, 0,05 do 3%, korzyst¬
nie 0,1 do 1% masowych wosku montanowego rafinowanego metodą utlenienia, korzystnie kwasem
azotowym, mieszaniną dwuchromianu potasu lub trójtlenku chromu i kwasu siarkowego do uzyska¬
nia liczby kwasowej 100 do 200 mg KOH/g i liczby zmydlenia 110 do 230 mg K0H/gf a następnie
estryfikowanego glikolem etylenowym i/lub neutralizowanego wodorotlenkiem wapnia. Stosowanie
sposobu według wynalazku pozwala na wytworzenie smarów plastycznych, na głęboko rafinowanych
olejach typu parafinowego, nie wykazujących tendencji do wydzielania oleju w toku długotrwa¬
łego magazynowania.
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przykład I. Do reaktora ciśnieniowego wprowadzono 1970 kg oleju mineral¬
nego o lepkości kinetycznej 8,6 mm /s w temperaturze 10Q°C, wskaźniku lepkości 92 i
temperaturze krzepnięcia -16°C, 560 kg kwaau 12-hydrokeystearynowego oraz 84 kg monohydratu
wodorotlenku litu. Zmydlanie prowadzono 0,5 godziny w temperaturze 160°C przy ciśnieniu
0,6 f 0,8 MPa. po zakończonym procesie zmydlania odparowano wodę, odpuszczając parę wodną
i redukując ciśnienie. Uzyskany koncentrat mydeł ogrzano do temperatury 210°C do całkowi¬
tego rozpuszczenia mydeł w oleju. Uzyskany roztwór przepompowano do mieszalnika, do którego
wprowadzono uprzednio 3.800 kg oleju, o własnościach jak wyżej, podgrzanego do temperatury
150°C.

Dyspergowanie mydeł w oleju prowadzono w mieszalniku, chłodząc wytworzony smar do
temperatury 90°C. W temperaturze 130°C wprowadzono 72 kg modyfikowanego wosku montanowego
o liczbie kwasowej 6,7 i pozostałości po spopieleniu 2,8%, wytworzonego przez estryfikację
glikolem etylenowym i następne zmydlenie wodorotlenkiem wapnia wosku montanowego rafinowane¬
go kwasem chromowym, do uzyskania liczby kwasowej 171 i liczby zmydlenia 193* W temperaturze
120°C, do smaru wprowadzono 70 kg fenylobetanaftyloaminy, 140 kg 50% roztworu olejowego
dwualkilodwutiofosforanu cynku i 140 kg 50% roztworu olejowego alkiloarylosulfonianu litu.
Po ochłodzeniu do temperatury 90°C, smar poddano homogenizacji w homogenizatorze szczelino¬
wym przy ciśnieniu 30 MPa, odpowietrzeniu i filtracji przez filtr siatkowy o wielkości
oczek 0,2 mm. Wytworzony smar posiada penetrację w temperaturze 25°C po ugniataniu 278 mm/lo,
temperaturę kropienia 191°C oraz wydzielanie oleju w temperaturze 100°C w ciągu 30 godzin
1.3%.

przykład II. Do reaktora wprowadzono 2940 kg oleju mineralnego o lepkości
64,5 mm /s w temperaturze 50°C, wskaźniku lepkości 88 i temperaturze krzepnięcia -20°C,
310 kg stearyny technicznej oraz 135 kg kwasu benzoesowego. Po ogrzaniu zawartości reaktora
do temperatury 90°C i całkowitym rozpuszczeniu kwasów w oleju wprowadzono roztwór olejowy
izopropanolanu glinu, zawierający 235 kg izopropanołanu glinu i 940 kg oleju. Reakcję steary¬
ny i kwasu benzoesowego z izopropanołanem glinu prowadzono przez 0,5 godziny utrzymując
temperaturę 95°C. wydzielający się w trakcie reakcji alkohol izopropylowy skraplano w skrap¬
laczu i gromadzono w odbieralniku.

Następnie do reaktora wprowadzono emulsję wodną, zawierającą 20 kg kondensatu
wodnego i 200 kg oleju. Reakcję hydrolizy prowadzono przez 0,5 godziny utrzymując temperatu¬
rę 95°C, po czym ogrzewano odparowując wydzielający się alkohol izopropylowy. Grzanie
kontynuowano do temperatury 210°C. Dyspergowanie zagęszczacza w oleju prowadzono chłodząc
jednocześnie wytworzony smar do temperatury 80 C.

W temperaturze 140 G wprowadzono 40 kg modyfikowanego wosku montanowego o liczbie

kwasowej 5,9 i pozostałości po spopieleniu 0,03% wytworzonego przez estryfikację glikolem
etylenowym wosku montanowego rafinowanego kwasem chromowym do uzyskania liczby kwasowej 124
i liczby zmydlenia 165. W temperaturze 130°C do smaru wprowadzono 50 kg niskocząsteczkowego
polimeru 2,2,4-trójmetylo, 1,2-dwuwodorochinoliny. W temperaturze 120°C wprowadzono 105 kg
50% roztworu olejowego dwualkilodwutiofosforanu cynku oraz 75 kg 50%-go roztworu olejowego
alkiloarylosulfonianu etylenoamoniowego. Po ochłodzeniu do temperatury 80°C smar poddano
homogenizacji w tarczowym młynie koloidalnym, przy szczelinie 0,2 mm, odpowietrzono i
filtrowano przez filtr siatkowy o wielkości oczek 0,2 mm. Wytworzony smar posiada penetra¬
cję w temperaturze 25°Ć po ugniataniu 269 mm/lo, temperaturę kropienia 254°C oraz wydzie¬
lanie oleju w temperaturze 100°C w ciągu 30 godzin 0,3%.

przykład III. Do reaktora wprowadzono 3.900 kg oleju mineralnego o lep¬
kości 10,3 mm /s w temperaturze 100°C, wskaźniku lepkości 95 i temperaturze krzepnięcia -17°C
oraz 365 kg alkoholu tłuszczowego, uzyskanego na drodze uwodornienia kwasów łoju. Zawartość
reaktora ogrzewano do temperatury 85°C, do całkowitego rozpuszczenia alkoholu tłuszczowego,
po czym przy intensywnym mieszaniu wprowadzono 212 kg 2,4-dwuizocyjanianu toluilenu.
Zawartość reaktora ogrzewano do temperatury 120°C i utrzymywano ją przez 2 godziny. Następ¬
nie zawartość reaktora ochłodzono do temperatury 100°c i wprowadzono 450 kg 10% emulsji
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etylenodwuaminy w oleju. Reakcję z etylenodwuaminą prowadzono w ciągu 1 godziny, utrzy¬
mując temperaturę 100°C« Następnie zawartość reaktora ogrzano do temperatury 180°C.
Dyspergowanie zagęszczacza w oleju prowadzono chłodząc jednocześnie wytworzony smar do
temperatury 70°C. W temperaturze 130°C wprowadzono 12,5 kg modyfikowanego wosku montano¬
wego o liczbie kwasowej 8,1 i pozostałości po spopieleniu 2,1%, wytworzonego przez estryfi-
kację glikolem etylenowym i następne zmydlenie wodorotlenkiem wapnia wosku montanowego
rafinowanego kwasem azotowym i kwasem chromowym, do uzyskania liczby kwasowej 163 i liczby
zmydlenia 189.

W temperaturze 120 C do smaru wprowadzono 50 kg czterometylo-N,N,-dwuamino-
dwufenylometanu oraz 100 kg 50% roztworu olejowego dwualkilodwutiofosforanu cynku. Po ochło¬
dzeniu do temperatury 70 G, smar poddano homogenizacji w tarczowym młynie koloidalnym
przy szczelinie 0,2 mm, odpowietrzeniu i filtracji przez filtr siatkowy o boku oczka 0,2 mm.
Wytworzony smar posiada penetrację w temperaturze 25 C po ugniataniu 284 mm/lo, temperaturę
kropienia 247°C oraz wykazuje wydzielenie oleju w temperaturze 100°C w ciągu 30 godzin 0,6%.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania smarów o wysokiej stabilności strukturalnej przez zagęszcze¬
nie oleju naftowego zagęszczaczem mydlanym prostym, kompleksowym lub syntetycznym,
znamienny tym, że w toku dyspergowania zagęszczacza w oleju wprowadza się 0,05
do 3% masowych, korzystnie 0,1 do 1% masowych wosku montanowego rafinowanego metodą utle¬
nienia, korzystnie kwasem azotowym, mieszaniną dwuchromianu potasu lub trójtlenku chromu i
kwasu siarkowego do uzyskania liczby kwasowej 100 do 200 mg KOH/g i liczby zmydlenia 110
do 230 mg KOH/g, a następnie estryfikowanego glikolem etylenowym i/lub neutralizowanego
wodorotlenkiem wapnia.
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