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Vyndlez rie$i spdsob vysuSovania a vy-
palovania ndterov rar, napr. vysuSovanie a
vypalovanie protikorozivnych naterov oce-
lovych rarv pre tovarensky vyrdbané tepel-
ne izolované potrubia, pri ktorych si kla-
dené zvlast vysoké nédroky na rovnomerné
vysuSovanie a vypalovanie s regulovatelny-
mi teplotami zodpovedajicimi predpisom
vyrobcov naterovych hmot.

V studasnej dobe sa v &sl. podmienkach
kladenia tepelne izolovanych potrubnych
sieti kandalovych aj bezkandlovych vypalo-
vacie nétery ocelovych rir nepouZivajd, po-
uZivaji sa naterové hmoty nevypalovacie,
hiavne syntetické. Preto sa vypalovanie né-
terov rar doposial nevykoniva, nie je v
priemyselnych podmienkdch vyrieSené, ani
publikované. Problém vytvrdzovania nate-
rov rdr vypalovanim sa vynoril pri rieSeni
§tatnej vyskumnej tlohy ndvrhu progre-
sivnej technolégie vyroby a uklddky tepel-
ne izolovanych potrubnych sieti, ktora ma
za tkol zefektivnit vyrobu a montdZ te-
pelne izolovanych potrubi v sietiach tep-
lovodnych a parovodnych rozvodov. Uké-
zalo sa, Ze z hladiska protikorozivnej och-
rany ocelovych rir si najvyhodnejsie vhod-
ne aplikované silikonové vypalovacie na-
terové hmoty: st najodolnejSie voci teplo-
tam a prostrediu v podmienkach tepelne

215541

2

izolovanych sieti teplovodov a parovodov.
Na aplikdciu tychto néterovych hmdt na-
viazal potom ukol vyrieSit pokrokovym,
technicky a ekonomicky vhodnym spdso-
bom vysuSovanie a vypalovanie néterov rar
v§robnej dlZky 6 m a 12 m, svetlosti Js 80
aZ Js 200.

V inych technolbgiach sd zname viaceré
spbsoby vysuSovania a vypalovania hmot.
Napr. vypalovanie niterov a glazfr je znéa-
me v keramickom priemysle pri vyrobe
ozdobnej aj uZitkovej keramiky vysuSova-
cimi a vypalovacimi pecami na béze plyn-
ného a tekutého paliva. Tieto pece majid
nevyhodu v priestorovej a energetickej na-
rofnosti a pre potreby vypalovania nate-
rov rdar sa aj z dovodov problematického
zaruCenia Kkvality vypalovania nehodia.

Z elektrickych zdrojov tepelnej energie,
ktoré by pri§li do dvahy, st zname Kkre-
menné a keramické infraZiari¢e. Nevyho-
dou spdsobu vysuSovania a vypalovania na-
terov infraZiariémi je nizka dc¢innosi vyu-
Yitia tepelného zdroja a pre zabezpelenie
rovnomerného vyhrievania celého povrchu
rary relativne vysokd spotreba elektrickej
energie. Dal3imi nevyhodami sG nutnost te-
pelného odizolovania zariadenia od okolia
a tieZ bezpetnostné hladisko styku vypa-
rov néterov s infraZiariCovymi telesami.
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Znémy je tieZ spdsob vysuSovania priamym
odporovym ohrevom. Nevyhodou tohto spd-
sobu sd potiaZe pri presnom dodrZiavani tep-
16t. Dalsie nevyhody spoé&ivaja vo velkych
narokoch na zdroj elektrickej energie a v
problematickom riadeni vyhrievacich  tep-
16t.

Z elektrickych zdrojov tepla je zndmy e§-
te indukény ohrev na transforméatorovom
principe so sekundidrnym zavitom nakrét-
ko, na ¢om si zaloZené postupy tavenia
niektorych kovov. Tento spdsob je z kon-
Strukénych, ale aj technologickych dévodov
na_ vypalovanie naterov rar nevhodny.

Dalsi zndmy spdsob ziskavania tepelnej
energie je vyuZitie hysteréznych a virivych
pradov v kovovych predmetoch nachéddza-
jucich sa v okoli cievky pretiekanej strie-
davym elektrickym pridom. Vyhrievany
predmet je sufastou magnetického obvodu
cievky. Doposial st zndme viaceré apliké-
cie vyhrievania na principe virivych pru-
dov, napr. chuvnicke kladivko vyhrievané
virivymi pradmi vyuZivad ako zdroj elektric-
kej energie stredofrekvenfny generdtor.
Zname si tieZ stredofrekventné a vysoko-
frekvencné taviace pece. Nevyhodou vS3et-
kych doposial zndmych postupov vyuZiva-
jicich na ohrev virivé prady je z hladiska
poZadovaného vysuSovania a vypalovania
ndterov rar ich funkCnd, technologickd a
konStrukénd nevhodnost. Na vysuSovanie a
vypalovanie néaterov, ani inych hmdot, prin-
cip virivych pridov doposial nebol prisp6-
sobeny.

V zahrani¢i sa ochranné ndtery rur te-
pelné izolovauych potrubi véd&Sinou nevy-
konédvaji. Ochrana proti korézii ocelovych
rir sa rieSi pouZitim 3pecidlne legovanych
oceli, inde sa zabezpefuji podmienky pre
zamedzenie moZnosti vzniku kyslikovlhkost-
nej korézie Specidlnymi technolégiami u-
kladky. Su tieZ zname pripady rieSenia pro-
tikordznej ochrany nandSanim syntetickych
néterovych hméot, ktoré nie st vypalova-
cie. RieSenie vypalovania néiterov rir sa
preto v zahrani¢nej literatire nevyskytuje.

Vys8i uvedené nedostatky odstrafiuje spd-
sob vysuSovania a vypalovania néaterov rir
podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze
sa na vysuSovani a vypalovani vrstvu pd-
sobi elektrickymi virivymi pridmi po celom
valcovom povrchu riary, uloZenej vo vnutri

cievky.
Pokrok dosiahnuty -vynédlezom spoc€iva vo
vysokej energetickej 1ddinnosti vyuZitia

zdroja energie, ktord sa dosahuje sistre-
denim poZadovanych tepelnych tfinkov do
vysuSovanej a vypalovanej vrstvy. Z toho
vyplyva priaznivy vplyv na hygienu pracov-
ného prostredia a priestorova nendrocnost,
pretoZe postup podla vyndlezu nespdsobu-
je vyZarovanie tepla do okolia. DalSou vyho-
dou postupu je dosiahnutie tplnej rovno-
mernosti vysudenia a vypédlenia nédterov na
celej ploche riry. Postup umoZiiuje jedno-
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duché riadenie vyhrievacej teploty a tym
splnenie technologickych poZiadaviek vy-
robcov naterov na pozvolné a plynulé zvy-
Sovania teploty, lebo pri vy3Sich frekven-
cidch budiaceho elektrického pridu sa zvy-
$i dCinnost vysulovania a vypalovania.

Nizka mernd spotreba elektrickej ener-
gle uZ pri priemyselnej frekvencii 50 Hz
budiaceho pridu cievky sa e$te zniZi pri
pouZiti stredofrekven&ného alebo vysoko-
frekventného generdtora ako zdroja elek-
trickej energie, kedy sa uéinnost vysudova-
nia a vypalovania zvy3i nahustenim silo-
Ciar virivfch pridov na vonkajSom povr-
chu rury.

Na pripojenom vykrese je uvedeny pri-
klad postupu vysusovania a vypalovania
podla vynédlezu. Cievka 3 je svojimi elek-
trickymi a geometrickymi vlastnostami pri-
spOsobend dlZke priemeru a magnetickym
vlastnostiam rary 1 a tieZ poZadovanym tep-
lotdm vysuSovacieho a vypalovacieho pro-
cesu. Je navinutd na teplovzdornom, tepel-
ne a elektricky nevodivom valci 2 s duti-
nou zodpovedajlicou vonkajSiemu priemeru
vkladanej riry 1 opatrenej vysu$ovanym a
vypalovanym néterom. Elektricky je ciev-
ka 3 pripojend na zdroj striedavého elek-
trického napétia 5. Doba vysu¥ovania a vy-
palovania je urfend dobou zapnutia spina-
Ca 4. Elektricky prud pretekajtci cievkou
3 vytvori magnetické pole 6. Na vykrese
ja striedavého elektrického napétia 5 sa
rou 1 a spinacom 4. Spina¢ 4 sa zapne a¥
po zasunuti rary 1 do valca 2 cievky 3, pri
ukonfeni vysuSovania alebo vypalovania
musi vypnutie spinata 4 predchddzat vy-
tiahnutiu rdry 1 z dutiny 2 cievky 3.

Spbsob vysuSovania a vypalovania néte-
rov rur podla prikladného prevedenia na
vikrese sa vykondva nasledovne: V regu-
latore teploty, ktory je sdcastou bloku zdro-
ja striedavého elektrického napédtna 5 sa
nastavi Ziadand teplota a ¢as vysuZovania
alebo vypalovania nédteru podla druhu né-
terovej hmoty a podla toho, ¢i sa mé néa-
terovd hmota vysu8it alebo vypélit. Pre si-
likonové naterové hmoty udédva vyjrobca vy-
suSovaciu teplotu 30 °C po dobu 20 minit
a vypalovaciu teplotu 300 °C po dobu 5 mi-
nut. Ndrast teploty pri vypalovani musi byt
pozvolny a plynuly v Case 20 mintt. Natre-
td rdra 1 sa uloZi do valcovej dutiny 2 ciev-
ky 3, ktord sa spinatom 4 pripoji na zdroj
elektrického striedavého napétia 5. Elek-
tricky prad pretekajici cievkou 3 wvytvori
magnetické pole 6 indukujtce v rire 1 vi-
rivé pridy spdscbujice zohriatie vrstvy né-
teru a tym ich vysu3enie alebo vypdlenie.
Po uplynuti nastaveného ¢asu vysuSovania
alebo vypalovania sa vypnutim spinaca 4
odpoji zdroj elektrického striedavého na-
pdtia 5 od cievky 3 a rira 1 s vysuSenym
alebo vypédlenym néterom sa z valcovejdu-
tiny 2 cievky 3 vytiahne.
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PREDMET VYNALEZU

Spoésob vysuSovania a vypalovania nate- 7e na vysuSovanii a vypalovant vrstvu sa
rov rar, napr. vysuiovania zdkladného na- pOsobi elektrickymi virivymi pradmi po ce-
teru pri teplote 30 °C a vypalovania vrch- lom valcovom povrchu rury, uloZenej vo
ného nateru pri teplote 300 °C ocelovych vnitri cievky.

rar pre izolované potrubia, vyznaeny tym,

1 list vykresov




/

K I Y S N

Ll i 1. 3
T

)
]

i

|
|

| A I I S B I I IS |

215541

/117

|

] 1 :
/ '
Ao S A8 N AR DA AEN ERN SR Bt BN RN N0 AR Y R NN |

Vytiskla Severogtafia, zdvod Most

Cena: 2,40 K&



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

