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SPOSOB WYTWARZANIA OGNIOTRWALYCH WYROBOW GLINOKRZEMIANOWYCH WIELOSZAMOTOWYCH

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wytwarzania ogniotrwalych wyrobdéw glinokrzemianowych
wieloszamotowych.

Znany Jest z polskiego opisu patentowego nr 79 072 sposdb wytwarzania ogniotrwalych
wyrobéw glinokrzemianowych, w ktérym z masy o wilgotnosci 4 do 6 % w sklad ktérej wchodzi
Jako material wigzacy mieszanina otrzymana drogg wspélnego przemialu ogniotrwalej gliny
surowej o ogniotrwalosci zwyklej 2000 do 2020 K i palonki wysokoglinowej o zawartosci
60 - 70 % A1203 o granulacji O do 0,1 mm, zas$ jJako material schudzajacy lupek prazony lub
ogniotrwala glina palona o ogniotrwalosci zwyklej 2020 K 1 zawartosci 38 - 42 % A1203 o
granulacji O do 4 mm,

Z otrzymane]J masy formuje sig¢ ksztattki i prostki pod cisnieniem 50 MPa, a nastg¢pnie
suszy do wilgotnosci 1 % i wypala w temperaturze od 1730 do 1790 K, Ilo$é gliny surowe)
1lub kaolinu wynosi 10 do 30 %, ilo$& palonki wysokoglinowej 10 do 20 %, 1los$& gliny palo-
nej lub upku 60 do 80 %.

Wadg znanego sposobu jest otrzymywanie wyrobdw charakteryzujacych sie stosunkowo wy-
sokg porowatoscig otwarta wynoszacg 21 do 25 ¥ oraz zbyt niskg wytrzymatosécig na $ciska-
nie 30 do 45 MPa,

Celem wynalazku Jjest opracowanie sposobu wytwarzania wyrobdéw glinokrzemianowych wie-
loszamotowych, ktére bedg posiadaly znacznie korzystniejsze wtasnosdci.

Stwierdzono, 2e Jezell w procesie wytwarzania wyrobéw wieloszamotowych, do masy opar-
te) na znanych sktadnikach, wprowadzil sie czefé skladnika plastycznego w postacl zawiesiny,
palonke wysokoglinowg zawierajgcg powyzej 70 % wagowych A1203 1/1ub korund spiekany i/lub
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elektrokorund 1 niewielkie 1losci dodatkéw w postaci tlenkéw zelaza i/lub magnezu 1/1ub
tlenku boru oraz kwarcytu i/lub piasku 1/lub Yupku kwarcytowego, to uzyska sie zamierzony
cel,

Sposéb wytwarzania ogniotrwaltych wyrobéw glinokrzemianowych wieloszamotowych wedtug
wynalazku polega na tym, 2e w mieszadle przygotowuje sie masg sypka o wilgotnosci 4 = 7 %
zawlerajacg: 10 do 16 % wagowych ogniotrwalej gliny surowe] o ogniotrwatosci zwykle) mi-
nimum 2000 K { granulacji do 2 mm, 3 do 10 % wagowych ogniotrwalej gliny surowej o ognio-
trwatosci zwykle] minimum 1960 K w postaci zawiesiny, 3 do 15 ¥ wagowych palonki wysoko-
glinowe] zawierajace) powyze) 70 % AlZO3 a korzystnie 80 do 90 % wagowych A1203_1/1ub ko-
rundu spiekanego i/lub elektrokorundu o granulacjl O do 0,03 mm, 1 do 5 ¥ wagowych kwarcy-
tu 1/1udb piasku 1/lub tupku kwarcytowego o granulacji do 0,5 mm, korzystnie do 0,09 mm,
0,2 do 1 % wagowego zwiazkéw zawierajqcych w swym skladzie ponad 30 % tlenku 2elaza 1/1ub
tlenku magnezu 1/lub tlenku boru o granulacji do 1 mm, korzystnie do 0,09 mm, 20 - 40 %
wagowych ogniotrwalej gliny palonej i/lub kaolinu palonego o zawartosci A1203 ponad 34 %,
a korzystnie 40 do 44 % wagowych o gramulacji do 0,5 mm, korzystnie do 0,09 mm, 40 do 70 %
wagowych ogniotrwalej gliny palone) i/lub kaolinu palonego o ogniotrwalosci zwykte] ponad
1950 K, korzystnie 1980 do 2020 K 1 o zawartosci A1203 ponad 34 %, a korzystnie 40 do 44 %
wagowych 1 o granulacji O do 2 mm lub O do 3 mm 1lub O do 4 mm, korzystnie 0,5 do 2 mm lub
0,5 do 3 um 1ub 1 do 3 mm,

Z masy te] formule sie wyroby pod ciénieniem ponad 40 MPa, ktére po wysuszeniu do wil-
gotnos$ci do 1 %, wypala sie w temperaturze ponad 1670 K, korzystnie w zakresie temperatur
1720 do 1770 K,

Zaletg sposobu wedlug wynalazku Jest uzyskanie wyrobéw wieloszamotowych o duzej wy-
trzymaloéci na Sciskanie wynoszacej 45 do 65 MPa 1 niskiej porowatosci otwartej od 14 do
17 % oraz ogniotrwalosci pod obcigzeniem od 1690 do 1750 K.

Przyk?1%ad. W mieszadle krg2nikowym przygotowuje sie mase o nastepujacym skladzie:
- 14 % wagowych ogniotrwalej gliny surowej o ogniotrwatosci zwykiej 2000 K 1 gramlacji

do 1,0 mm,

- 6 % wagowych ogniotrwalej gliny surowej o ogniotrwalosci zwyklej 1960 K w postaci zawie-
siny,

- 6 % wagowych palonki wysokoglinowe) o zawartosci 80 ¥ wagowych-A1203 o granulacjil O do
0,09 mm,

- 2 ¥ wagowych kwarcytu o granulacji O do 0,09 mm,

- 0,5 % wagowych siarczanu 2elaza o granulacji O do 0,05 mm,

- 25 % wagowych ogniotrwale]j gliny palonej o ogniotrwatosci zwyklej 2000 K i zawartosci
A1203 37 % wagowych oraz granulacji O do 0,09 mm,

- 46,5 % wagowych ogniotrwalej gliny palone) o ogniotrwaloéci zwykiej 2000 K 1 zawartoscl
A1,05 37 % wagowych oraz granulacji od 1 do 3 mm.

Z wymieszane) masy o wilgotno$ci 5 ¥ formuje sie ksztattki, ktére po wysuszeniu do wil-
gotnosci do 1 % wypala sig¢ w temperaturze 1720 K,
Otrzymano ksztattki o nast¢pujgcych parametrach:

- porowatos$é otwarta 16 %

- wytrzymatos$é na $Sciskanie 48 MPa

- ogniotrwalosé pod obcigzeniem 1750 K

Wyroby stosuje sig¢ do budowy obmurza piecéw i urzadzerd cieplmych pracujgcych w wysokich
temperaturach i wystawionych na dzialanie mechaniczne oraz wstrzasy cieplne takich Jak:
obmurza kadzi stalowniczych, strefy wylotowej 1 wlotowe] piecdéw obrotowych do wypalania
klinkieru cementowego, piecéw obrotowych do prazenia rud cynku, glin palonych i1 palonek wy-
sokoglinowych,
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Zastrzez2enie patentowe

Sposéb wytwarzania ogniotrwatych wyrobéw glinokrzemianowych wieloszamotowych polega-
Jacy na formowaniu pod cisnieniem mas sypkich o wilgotnodci 4 do 7 % zawierajacych ognio-
trwala gline surowg lub kaolin i palonke wysokoglinowa oraz ogniotrwals gline palong, su-
szeniu wyformowanych wyrobéw do wilgotnosci do 1 % i wypaleniu ich, znamienny
t y m, 2e z masy zawlerajace) 10 do 16 ¥ wagowych ogniotrwatej gliny surowej o ogniotrwa-
Yoéci zwykleJ ponad 2000 K i granulacji do 2 mm, 3 do 10 % wagowych ogniotrwalej gliny su-
rowe] o ogniotrwalosci zwyklej ponad 1960 K w postaci zawiesiny, 3 do 15 ¥ wagowych palon-
ki wysokoglinoweJ zawierajace] powyzej 70 % A1203 a korzystnie 80 do 90 % wagowych A1203
i/1ub korundu spiekanego i/lub elektrokorundu o granulacji O do 0,09 mm, 1 do 5 % wagowych
kwarcytu i/lub piasku 1/lub }upku kwarcytowego o granulacji do 0,5 % mm a korzystnie O do
0,09 mm, 0,2 do 1 ¥ wagowego zwlgzkéw zawlerajacych w swym sktadzie ponad 30 % tlenku Zela-
za 1/lub tlenku magnezu 1/1lub tlenku boru o gramlacji do 1 mm a korzystnie O do 0,09 mm,
20 do 40 ¥ wagowych ogniotrwalej gliny palonej i1/lub kaolinu palonego o ogniotrwalosci
zwyk2ej co najmniej 1950 K, a korzystnie 1980 do 2020 K i zawartosci A1203 ponad 34 %, a
korzystnie 40 do 44 % wagowych i granulacji do 0,5 mm, a korzystnie O do G,09 mm, 40 do
70 % wagowych ogniotrwalej gliny palonej i/lub kaolinu palonego o ogniotrwalosci zwyklej
ponad 1950 K, a korzystnie 1980 do 2020 K i o zawartosci A1203 ponad 34 % wagowych, a ko-
rzystnie 40 do L4 % wagowych 1 granulacji O = 2 1ub O = 3 1ub O = 4 1lub 0,5 - 4, a korzyst-
nie 0,5 = 2 1ub 0,5 = 3 1ub 1 = 3 mm, formuje sie¢ wyroby pod ciénieniem ponad 40 MPa i po
-wysuszeniu wypala w temperaturze ponad 1670 K, a korzystnie 1720 do 1770 K.
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