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69 Vorrichtung zur Texturierung wenigstens eines aus einer Mehrzahl von Filamenten bestehenden
Endlosgarns.

@ Die Vorrichtung besteht aus einer Diise (1) mit einem A T R 2 3
Garnfiihrungskanal (2), in welchen eine radiale Boh- \
rung (3) fiir die Zufiihrung des Druckmediums miindet.

Der Kanal weist eine sich nach aussen erweiternde, kon-
vex gewOlbte Austrittsoffnung (2") auf und einen in die =) A ,

letztere hineinragenden, mit derselben einen Ringspalt (4)

T

bildenden, kugel- bzw. halbkugelformigen Leitkorper (5).
Der #ussere Durchmesser der Austrittséffnung (4') ent-
spricht mindestens dem 4-fachen des Durchmessers des
Kanals (2) und mindestens dem 0,5-fachen des Durch- S 6 2 1
messers des Leitkorpers (5).
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PATENTANSPRUCHE
1. Vorrichtung zur Texturierung wenigstens eines aus einer

Mehrzahl von Filamenten bestehenden Endlosgarnes, mit einer

mit einem Druckmedium beschickten Diise (1) enthaltend einen
Garnfiihrungskanal (2), mindestens eine in radialer Richtung in
den Kanal einmiindende Zufiihrung (3) fiir das Druckmedium,
eine sich nach aussen erweiternde, konvex gewélbte Austritts-
offnung (2°) des Kanals (2) und einen in die letztere hereinra-
genden, mit derselben einen Ringspalt (4) bildenden kugel- bzw.
halbkugelférmigen Leitkorper (5) dadurch gekennzeichnet, dass
der #dussere Durchmesser (D) der konvex gewolbten Austritts-
6ffnung (2°) des Kanals (2) mindestens gleich dem 4fachen des
Durchmessers (d;) dieses Kanals und mindestens gleich dem
0,5fachen des Durchmessers (d;) des kugel- bzw. halbkugelfor-
migen Leitkorpers (5) ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stirnfliche (1°) der Diise (1) eine Tangentialebene zur
konvexen Wélbung der Austrittséffnung (2°) des Kanals (2) bil-
det.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die konvexe Wolbung der Austrittsoffnung (2°)
des Kanals (2) kreisbogenfoérmig ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchmesser (d;) des Kanals (2) 1,2 bis 1,6 mm und
der Radius (R) des Wélbungs-Kreisbogens 5 bis 8 mm betrégt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchmesser (d;) des Kanals (2) 1,8 bis 2,5 mm und
der Radius (R) des Wélbungs-Kreisbogens 7 bis 12 mm betrédgt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchmesser (d2) des kugel- bzw. halbkugel-
férmigen Leitkorpers (5) 6 bis 15 mm betrégt.

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Durchmesser (D) des Beriihrungskreises
der Wolbungsbogen mit der Tangentialebene der Formel

D=d;+2R

entspricht. . ]

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, das sie eine einzige radiale Bohrung (3) zur Zu-
fiithrung des Druckmediums aufweist.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Texturierung
wenigstens eines aus einer Mehrzah! von Filamenten bestehen-
den Endlosgarns mit einer mit einem Druckmedium beschickten
Diise.

Aus der CH-PS 618 221 ist eine Texturiereinrichtung zur
Behandlung wenigstens eines aus einer Mehrzahl von Filamen-
ten bestehenden Endlosgarns bekannt, bestehend aus einer mit
einem Garnzufiihrungskanal, und einer anschliessenden Wirbel-
kammer ausgeriisteten Diise. In die Wirbelkammer miindet we-
nigstens ein radial gerichteter, der Zufiihrung von Druckluft
dienender Kanal, und an diese Kammer schliesst ein Ansatz an,
der eine mit dieser koaxiale konische Durchtritts6ffnung bildet.
In diese Durchtrittséffnung greift ein in ihr einen Ringspalt bil-
dender Leitkorper ein, der mit einer der Wirbelkammer unter
Bildung eines Abstandes zugewandten halbkugelférmigen Ober-
fldche ausgestattet ist.

Durch diese Ausbildung der Diise wird gegeniiber anderen
bekannten Vorrichtungen dieser Art ein besserer Texturieref-
fekt und ein geringerer Luftverbrauch erreicht. Es hat sich je-
doch gezeigt, dass der Luftverbrauch und damit der Energie-
aufwand immer noch zu hoch sind, um eine wirtschaftliche
Produktion zu erreichen.

In der GB-A 2 093 872 ist ferner eine weitere Vorrichtung
dieser Art beschrieben, bei welcher der Garnzufithrungskanal

einen Durchmesser von 1,2 bis 2,5 mm hat und zwei einander
diametral gegeniiberliegende radiale Bohrungen fiir die Zufiih-
rung des Druckmediums aufweist, deren Einmiindungen in den
Kanal gegeneinander versetzt sind.

5 Durch die Verwendung von nur zwei anstelle der bei der aus
der CH-PS 618 221 bekannten Vorrichtung iiblichen drei radia-
len Bohrungen fiir die Zufiihrung des Druckmediums wird der
Luftverbrauch um mehr als 30% herabgesetzt. Durch die Ver-
setzung der Einmiindungen der Bohrungen in den Kanal wird

10 erreicht, dass sich die Einzelfilamente des Endlosgarns leichter
trennen lassen und anschliessend intensiver verwirbelt werden.

Es hat sich nun gezeigt, dass bei den nach dem vorstehend
beschriebenen Verfahren texturierten Garnen deren Stabilitét,
d.h. die Erhaltung der Garneigenschaften sowohl wahrend des

15 Verarbeitungsprozesses als auch nach demselben, ein wichtiges

Kriterium fiir die Einsatzmoglichkeit solcher Garne ist. Ferner

ist auch die Hoéhe des Durchmischungsgrades der einzelnen Fi-

lamente der texturierten Garne von wesentlicher Bedeutung fiir
die Erzielung eines gleichméssigen Warenbildes.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, cine verbesserte
Vorrichtung der beschricbenen Art zu schaffen, mit welcher ein
optimaler Texturiereffekt erzielbar ist, der eine hohe Stabilitit
des Garns sowie einen hohen Durchmischungsgrad der einzel-
nen Filamente gewédhrleistet.

Die erfindungsgemaisse Losung der Aufgabe ist im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 in Verbindung mit dessen
Oberbegriff enthalten. Die Anspriiche 2 bis 8 enthalten bevor-
zugte Ausbildung der Vorrichtung.

Die Anmelderin hat erkannt, dass durch Verwendung einer
30 Diise mit einer konvex, vorzugsweise kreisférmig gewdlbten, re-
lativ grossen Austrittséffnung des Garnfiihrungskanals ein aus-
gezeichneter Texturiereffekt und eine gute Stabilitit des Garns
erzielt wird, sowie ein hoher Durchdringungsgrad der einzelnen
Filamente und regelmissige Schlingenverteilung léngs der Fa-
denachse. :

Die erfindungsgemaisse Ausbildung der Diise ermdglicht es
ferner, fiir die Herstellung von texturierten Garnen mit Titern
von 70 bis 700 dtex die Zahl der radialen Bohrungen zur Zufiih-
rung des Druckmediums auf eine einzige Bohrung zu reduzie-
ren, ohne dass dabei der Texturiereffekt verschlechtert wird.
Damit ist eine weitere Herabsetzung des Luftverbrauchs er-
reichbar.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist nachfolgend an-
hand der Figuren der Zeichnung niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Mittelldngsschnitt durch die erfindungsgemésse
Diise, :

Fig. 2 eine Ansicht der Diise in Richtung des Pfeils A in
Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht der gesamten Texturiervorrichtung,
Fig. 4 ein Diagramm zur Darstellung einer Versuchsreihe
mit verschiedenen Kreisbogenradien der Wolbung der Austritts-

6ffnung des Garnfiihrungskanals,

Fig. 5 ein Diagramm zur Darstellung einer Versuchsreihe
mit verschiedenen Texturiergeschwindigkeiten und

Fig. 6 ein Diagramm zur Darstellung von Vergleichsversu-
chen betreffend den Luftverbrauch.

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte Diise 1 besitzt einen
Garnfithrungskanal 2, durch welchen das zu texturierende Garn
6 lduft. Der Kanal 2 wird durch eine radiale Bohrung 3 aus ei-
nem nicht dargesteliten Druckluftbehélter mit Druckluft ver-
sorgt. Die Achse der Bohrung 3 schliesst mit der Achse des Ka-
nals 2 einen Winkel a von 48° ein. Der Durchmesser der Boh-
rung 3 betrdgt 1,1 mm. Der Kanal 2 hat einen Durchmesser d,
von 1,5 mm und weist eine sich nach aussen erweiternde, kon-
vex gewolbte Austrittsdffnung 2’ auf. Die konvexe Wélbung
hat die Form eines Kreisbogens mit einem Radius R von 6,5
mm, zu welchem die Stirnfléche 1’ der Diise 1 eine Tangential-
ebene bildet, wobei die Beriihrungspunkte der Wolbungsbogen
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mit der Tangentialebene auf einem Kreis mit dem Durchmesser . y—X
D liegen. Der Durchmesser D entspricht der Formel D = d, I=—oo - 100%
+ 2 R und betrigt damit 14,5 mm. X

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, ragt ein kugelférmiger Leit-
korper 5, dessen Durchmesser d; 12,5 mm betrégt, teilweise in s Diese gibt an, wieviel Prozent bleibende Dehnung durch die

die Kanalaustrittsoffnung 2’ hinein und bildet mit der Innen- aufgebrachte Last verursacht wird.

wand der letzteren einen Ringspalt 4. Das aus der Diise austre- Bei einer zweiten Versuchsreihe wurde ein Multifilament-
tende Garn 6 wird iiber den Rand der Austrittséffnung 2’ abge-  Mischgarn aus Polyester mit einem Titer 167 f 68 x dtex und
zogen. Polyamid 6,6 mit einem Titer 78 f 34 dtex bei verschiedenen

Wie in Fig. 3 dargestellt, befindet sich an dem die Diise tra- 10 Garnabzugsgeschwindigkeiten v und bei einem konstanten
genden Gehduse 7 an einem Triiger 8 eine Achse 9, um welche Druck von 9 bar texturiert und dabei die Titerzunahme AT und

ein mit dem LeitkGrper 5 fest verbundener Hebel 10 schwenk- die Instabilitdt I in Abhéngigkeit der Geschwindigkeit v be-
bar ist. Durch Schwenkung des Hebels 10 kann der Ringspalt 4  stimmt. Zum Vergleich wurde die Texturierung ausser mit der
eingestellt bzw. der Leitkérper 5 abgehoben werden. vorstehend beschriebenen erfindungsgeméssen Vorrichtung mit

Die fortschrittliche Wirkung der erfindungsgemdssen Vor- 15 einer Vorrichtung geméss der CH-PS 618 221 mit drei radialen
richtung wird im folgenden anhand von durchgefiihrten Versu- Bohrungen fiir Zufiihrung der Druckluft durchgefiihrt. Die Re-

chen nachgewiesen. sultate dieser Versuche sind aus dem in Fig. 5 dargestellten Dia-

Ein Multifilamentgarn aus Polyester mit dem Titer 167 f 68  gramm ersichtlich. Die ausgezogenene Kurven zeigen den Ver-
dtex wurde mit der vorstehend beschriebenen Vorrichtung tex- lauf der Titerzunahme AT und der Instabilitit I bei der Textu-
turiert, wobei verschiedene Diisen 1 verwendet wurden. Die ver- 20 rierung mit der erfindungsgemassen Vorrichtung, und die ge-
schiedenen Diisen unterschieden sich durch die Radien R der strichelten Kurven zeigen den Verlauf dieser Grossen bei der
konvexen kreisbogenférmigen Wolbung der Kanalaustrittsoff- Texturierung mit der Vorrichtung gemiss CH-PS 618 221.
nung 2’. Die Resultate dieser Versuchsreihe sind aus dem in Im mit Z, bezeichneten Geschwindigkeitsbereich erfolgt eine
Fig. 4 dargestellten Diagramm ersichtlich, wobei auf der Ordi- gute Durchmischung der einzelnen Filamente bei der Texturie-
nate die Titerzunahme AT des Garns und dessen Instabilitit I 25 rung mit der erfindungsgemaissen Vorrichtung, und im mit Z,
in Prozenten und auf der Abszisse der Radius R der kreisbo- bezeichneten Bereich erfolgt eine gute Durchmischung der Fila-
genférmigen Wolbung der Kanalaustrittséffnung 2’ aufgetragen  mente bei der Texturierung mit der Vorrichtung geméss CH-PS
sind. Die ausgezogene Kurve zeigt den Verlauf der Titerzunah- 618 221. Wie ersichtlich, wird mit der erfindungsgeméssen Vor-
me AT, und die gestrichelte Kurve zeigt den Verlauf der Insta- richtung die gute Durchmischung der Filamente bis zu Ge-

bilitdt 1. Wie ersichtlich, ist im Bereich R = 5 - 7mm ein deutli- 30 schwindigkeiten von 600 m/min, mit der bekannten Vorrich-
ches Maximum fiir AT und ein Minimum fiir I vorhanden, d.h.  tung dagegen nur bis 300 m/min erreicht.

es herrschen optimale Texturierverhéltnisse. Im Diagramm geméss Fig. 6 ist schliesslich noch der Luft-
Zur Bestimmung der Instabilitdt I des Garns werden Garn- verbrauch § in Abhéngigkeit des Luftdrucks p (Uberdruck) in
stréngchen mit vier Windungen von je einem Meter Umfang der Diise dargestellt, wobei die ausgezogene Kurve den Luftver-

auf einer Haspel gebildet. Diese Strangchen werden dann eine 35 brauch mit der erfindungsgemassen Vorrichtung, die gestrichel-
Minute mit 25 cN belastet, und anschliessend wird die Linge x te-'Kurve den Luftverbrauch mit der Vorrichtung geméss CH-
bestimmt. Daran schliesst sich ebenfalls eine Minute eine Bela- PS 618 221 und die strichpunktierte Kurve den Luftverbrauch
stung mit 1250 cN an. Nach dem Entlasten wird nach einer Mi-  mit der Vorrichtung gemiss dem Patentgesuch GB-A-2 093 872

nute das Strdngchen erneut mit 25 cN belastet und nach einer zeigt. Wie ersichtlich, ist mit der erfindungsgeméssen Vorrich-
weiteren Minute dann die Lénge y bestimmt. Daraus ergibt sich 4 tung eine erhebliche Herabsetzung des Luftverbrauchs erreich-
der Wert der Instabilitit bar.

4 Blitter Zeichnungen
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