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Urzadzenie do wyréwnywania i suszenia krajki dzianiny

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-A
réwnywania i suszenia krajki wyrobu wldkienni-
czego, takiego jak tkanina, a zwlaszcza dzianina.

W procesach obrébki réznych typéw materia-
16w w szczegbdlnosci, wibkienniczych, takich jak
dzianina itp., wystepuje silna tendencja do zawi-
jania sie jej wzdluz brzegéw. Powoduje to za-

~ zaklécenia proceséw produkcyjnych. Dzianina po
operacji prania bardzo czesto zawija sie wzdluz
brzegéw uniemozliwiajac prawidlowe suszenie. Dla
unikniecia tego zjawiska stosuje sie rozszerzarki
wyréwnujace jej brzegi. Urzadzenia takie sg prze-
waznie zlozone i kosztowne, a ponadto mogg usz-
kodzié krajke dzianiny. Znane sg takze walki za-
ciskowe lecz nie dajg sie one regulowaé¢ i nie po-
prawiajg operacji suszenia.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdze-
nia do wyr6wnywania brzegbw materiatu wiékien-
niczego, zwlaszcza . dzianiny, pozbawionego wad
znanych urzadzen. wygltadzajacego brzeg materia-
lu, bedacego w ruchu, przesuwanego materiatu,
przystosowanego do réznych jego szerokosci oraz
przystosowanego do jednoczesnego wyréwnywania
obydwu brzegéw materiatu.

W urzgdzeniu wedlug wynalazku wspdlosiowe
przewody rurowe rozmieszczone poprzecznie do
kierunku przesuwania dzianiny, zaopatrzone na
zewnetrznych koncach w teleskopowe czlony ru-
rowe, zakonczone sg dyszami z otworami szczeli-
nowymi réwnoleglymi do brzegéw dzianiny, kt6-
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rych potozenie ustala sie za pomocg s$réb regu-
lacyjnych umieszczonych poprzecznie nad prze-
suywang dzianing. Konce $rub regulacyjnych osa-
dzone sg obrotowo w $cianach bocznych komory
suszenia. Obydwa konce sSrodkowe $rub regulacyj-
nych maja przeciwne pochylenie linii $rubowej i
wspélpracujg z popychaczami potgczonymi z pod-
luznymi réwnoleglymi ramionami, z ktérych zwi-
saja wsporniki polgczone sztywno z dyszami. Sru-
ba regulacyjna zawiera na jednym koncu pokretlio
stuzgce do sterowania $rubg. Drugie kornice prze-
wodéw rurowych sg polgczone z korpusem polg-
czonym poprzez przewody rurowe z komorg spre-
zonego powietrza przylgczong do otworu wyloto-
wego dmuchawy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w czeSciowym widoku
perspektywicznym, fig. 2 — urzadzenie w przekro-
ju. .
Dzianina 10 jest przenoszona za pomocg prze-
nosnika 12, korzystnie w postaci azurowej siatki
lub tasmy dziurkowanej, w celu latwego jej od-
wadniania i suszenia, zwlaszcza jeS§li dzianina
przeszta procesy prania. Dzianina opuszczajgca sta-
nowisko prania jest przenoszona poziomo, przez ko-
more suszenia gdzie poddawana jest nagrzewaniu
w celu odparowania roztwor6w. Operacje ta prze-
prowadza sie za pomocag przepuszczania dzianiny
przez zesp6l ogrzewanych bebnéw obrotowych, ko-
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rzystnie razem z przenosnikiem, w celu wyelimi-
nowania rozciggania dzianiny. Dzianina jest prze-
noszona przez komore suszenia w ktérej ogrzewa-
na jest powietrzem bez zwijania poziomo i bez
naprezen. Stosuje sie réwniez wymuszony obieg
powietrza w komorze poprzez ‘wymiennik ciepta
1 kierowanie go z powrotem do komory suszenia,
dzieki czemu ogrzany, wyparowany roztwér sto-
sowany jest jako nosnik suszgcy. Dzianina podczas
suszenia zawija sie na obydwu brzegach zaklécajac
‘przenoszenie i jej suszenie oraz powoduje wytwa-
rzanie 'nier6wnych zwojéw przy zwijaniu. Jesli
brzegi zawijaja sie na siebie, to podwbjne faldy
nie daja sie w pelni wysuszyé w komorze susze-
nia.

Korzystne jest, aby przenosnik 12 przenosilt dzia-
nine 10 wzdluz poziomego toru, jak pokazano na
fig. 1. Nad g6rng powierzchnig dzianiny i prze-
nosnika znajduje sie szereg glowic 14 A, B, C, D
rozmieszczonych wzgledem siebie réwnolegle i w
pewnej odleglosci oraz rozciagajacych sie poprzecz-
nie do tkaniny, w niewielkiej odleglosci do jej
plaszczyzny. Kazda glowica 14 zawiera posrodku
korpus 16. Kazdy korpus 16 korzystnie jest pod-
party w stalym polozeniu za pomocg wspornika
18, zamocowanego pomiedzy przeciwleglymi $cian-
kami bocznymi 20, 22, ktére tworza komore su-
szenia dla dzianiny 10. Ze wzgledu na jasnos$é
przykladu pokazano tylko jeden wspornik 18.

Z przeciwnych stron korpusu 16 usytuowane sg
rury 24 i 26, korzystnie wspdlosiowo, ktére umie-
szczone sg réwnolegle w poblizu powierzchni dzia-
niny 10. Rury 24 i 26 umieszczone sg poprzecznie
do dlugo$ci tkaniny i sg wyposazone na zewne-
trznych swobodnych konicach w teleskopowe czlo-
ny rurowe 28 i 39, zamocowane przesuwnie w od-
powiednich rurach. Kazdy czlon teleskorowy 28
i 30 jest osadzony tak, ze $lizga sie gladko w sto-
sunku do swojej rury nosnej, i konczy sie dysza
32, 34. Kazda dysza konczy sie splaszczeniem two-
rzagcym podluzny otwér szczelinowy 36, poprzez
ktoéry gaz lub powietrze jest przettaczane pod ci-
$nieniem do zawinietych brzegéw dzianiny 10. Po-
wietrze lub gaz dostarczane przez dysze wywiera-
ja ci$énienie na zawiniete brzegi dzianiny w celu
rozwiniecia ich na zewnatrz i ulozenia plasko na
podpierajacym przeno$niku 12.

Stoéujac_ wiele zespoléw 14 wzdluz toru dzianiny
i stosujgc zakonczenia dyszowe o postaci plaskiej
udaje sie utrzymaé brzegi dzianiny w postaci roz-
winietej przez czas wystarczajacy do ich wysusze-
nia, ktoére nastepnie ukladajg sie w spos6b na-
turalny plasko. Powietrze lub para jest dostarczana
do dysz 32 i 34 za pomocg pionowych przewodéw
38 rurowych przylaczonych do kaidej z glowic 14
A, B, C, D i oznaczonych 38 A, B, C, D. Wszyst-
kie przewody 38 A, B, C, D Igcza sie- ze wsp6lna
komorg 40 sprezonego ‘'powiefrza, przymocowang
do $cianki 20 i przylgczong do otworu wylotowego
dmuchawy 42, przymocowanej do przeciwnej stro-

ny Scianki 20. W przypadku obiegu parowego, dmu- -

chawa 42 jest polgczona po stronie wlotowej do

wnetrza komory suszacej za pomocg przewodu 44,

tgczgcego sie z otworem wylotowym 46 w Sciance
20. W tym ukladzie ogrzana para w komorze su-
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szenia jest pobierana przez otwér wylotowy 46

"1 wttaczana dmuchawg 42 do wspblnej komory

sprezonego powietrza 40 poprzez przewody 38 do
odpowiednich glowic 14, skgd sprezona para jest
dostarczana w przeciwnych kierunkach przez dy-
sze ‘32 i 34, i kierowana na zawiniete brzegi.

- W systemie tym moze byé dodany wymiennik cie-

pla w celu ogrzewania pary. Ze wzgledu na to, ze
dzianina 10 moze byé wytwarzana w ro6znych sze-
rokosciach, urzadzenie zapewnia wygodng regula-
cje wszystkich glowic jednoczeénie, dzieki czemu
dysze moga byé ustawiane prawidlowo do ope-
racji suszenia, a operacja wyréwnywania moze
byé stosowana bez wzgledu na szeroko$é dzianiny.

Jak pokazano na fig. 1 mechanizm regulacyjny
zawiera pare frub pociggowych 48 i 50, umieszczo-
nych poprzecznie nad przenosnikiem i dzianing
z koncami przymocowanymi obrotowo do S$cianek
20 i 22 za pomoca tozysk 52 i 54. Kazda Sruba
regulacyjna posiada przeciwne pochylenie linii $ru-
bowej na Srodkowych koncach 58 i 58, z ktorych
kazdy wspélpracujg z odrebnym popychaczem 60,
62. Dzigki temu obrét Sruby regulacyjnej 48 powo-
duje przesuwanie sie¢ popychacza 62 w przeciw-
nych kierunkach do przodu lub do tylu, zalez-
nie od kierunku obrotu. Obydwie S$ruby regu-
lacyijne 48 i 50 sg sterowane koéikiem recznym 64,
umieszczenyrn na zewnatrz $cianki 22. Dwie Sruby
regulacyjne sg zwigzane ze sobg w ukladzie pocig-
gowym za pomocag tancucha 66 zazebiajgcego sie
o kotko zebate 68, mocowane na zewnetrznym kon-
cu kazdej ze $rub pociggowych. Kazdy popychacz
60, 62 jest przylgczony do podluznie usytuowanych,
rownolegiych ram 70, 72, z ktérych zwisaja w od-
stepach wieszaki 74, 76, unoszace wsporniki 781 80,

potgczone sztywno dolnymi koncami do dysz 32.

i34,

W uktadzie tym obrét kola recznego 64 powodu-
je obracanie srub, a przez to przesuwanie sie dwéch
ram 70, 72 jednoczesnie do siebie lub od siebie,
zaleznie od kierunku obrotu.” Ruch. wspornikéw
78, 80 powoduje z kolei przesuwanie sie dysz 32
i 34 do lub od nastawionego polozenia, optymal-
nie dostosowanego do szerokosci przechodzacej pod
nimi dzianiny. Regulacja ta jest realizowana lat-
wo i szybko za pomoca karby recznej 64. W celu
umozliwienia operatorowi obserwowania polozenia
dysz, przewidziano .-w poblizu korby recznej okien-
ko obserwacyjne. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wyr6wnywania i suszenia kraj-
ki dzianiny, przemieszczanej na przenosniku pod-
czas obrébki, zawierajgce przewody rurowe, zna-
mienne tym, ze wspélosiowe przewody rurowe (24)
i (26) rozmieszczone poprzecznie do kierunku prze-
suwania dzianiny, zaopatrzone na zewnetrznych
koficach w teleskopowe czlony rurowe (28) i (30)
zakonczone sg dyszami (32) i (34) z otworami
szczelinowymi (36) rownoleglymi do brzegéw dzia-
niny, ktérych polozenie ustala si¢ za pomoca Srub
regulacyjnych (48) i (50).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze sruby regulacyjne (48) i (50) umieszczone po-



98 104

5 .
przecznie nad prezsuwang - dzianing maja konce
osadzone obrotowo w Scianach bocznych (20) i (22)
komory -suszenia, przy czym obydwa Srodkowe
konce (56) i (58) Srub regulacyjnych (48) i (50) ma-
jg przeciwne pochylenie linii Srubowej, a kazdy
z nich wspblpracuje z oddzielnym popychaczem
(60) i (62) polaczonym z podluznymi ré6wnoleglymi
ramionami (70) i (72), z ktérych zwisaja wsporniki
(78) i (80) polgczone sztywno z dyszami (32) i (34),

[ ]
a Sruba regulacyjna (48) lub (50) zawiera na jed-
nym koncu pokretlo (64) sluzace do sterowania
$rub.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze drugie konce przewodéw rurowych (24) i (26)
sa polaczone z korpusem (16) polaczonym poprzez
przewody rurowe (38) z komora (40) sprezonego
powietrza polaczong z otworem wylotowym dmu-
chawy (42).




	PL98104B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


