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Wynalazek niniejszy dotyczy tarcz
szlifterskich oraz spesebu traktowania ich
w celu udoskonalenia ich jakosci.

Jednym z celow wymalazku niniejszego
jest wytworzenie skuteczniejszych w dzia-
faniu tarcz szlifierskich oraz sposéb ich ob-
réobki, ktéry moze byé stosowany do goto-
wych juz tarcz szlifierskich. Inhy cel wy-
nalazku stanowi wytworzenie tarcz szli-
fierskich zawierajacych udoskonalony ma-
terial wypelniajacy. Przedmiot wynalazku
stanowia rowniei tareze do oczyszczania
powierzchni przedmiotow, czyli tak zwane
tarcze pucerskie, oraz tarcze do szlifowa-
nia stali nierdzewnej, przy czym wynala-
zek nie ogranicza sie do jakiegokolwiek o-
kreslonego ksztattu, wielkosci lub typu tar-

cay. Najlepiej jest stosowaé jako material
wyjsciowy stosunkowo przesigkalne tarcze
szlifierskie, np. tarcze, ktérych twoezywo
cierne jest zwiazane dowolnym znamrym ze-
szklonym lub ceramicznym tworzywem
wiazacym; moga byé jedmak stosowane i
inne tworzywa wiazgce, zwlaszcza krze-
mian sodu oraz orgar.icfne tworzywa wia-
igce. Tareza taka meze byé wykomana w
dowolny zmany sposéb.

Po wytworzeniu surowej tarczy szli-
fierskiej wytwarza si¢ roztwér (najlepiej
wodny) seli rozplywajacej sie i higrosho-
pijrej. Wszelkiego rodzaju rozplywajace
sig¢ i higroskopijne chlerki, siarczhi, azota-
ny, weglany lub octany moga byé uzyte do
tego celu. Doskonate wyniki osiagnieto w



praktyce przez zastosowanie chlorku cyn-
ku oraz <chlorkui wapnia, ktéry jest nieco
tanszy i jest rowniez dobrze rozplywa]ch
sie, higroskopijna sola. .
Roztwér ten nie musi byé roztworem

nasyconym, lecz powinien byé¢ roztworem

stezonym, poniewaz celem obrébki jest wy-

tworzenie w tarczy osadu soli, wiec dowol- .

ny sposéb prowadzacy do wytworzenia sig

znaczniejszego takiego osadu jest sposo-

bem nadaj acym

si¢ do zastosowania w
praktyce. T :

Po wytworzeniu roztworu odpowiedniej
soli umieszcza si¢ w.nim tarcze surows; lub.

polewa sie ja tym roztworem. Po naleiy-
tym zwilZeniu (zmoczeniu) tarczy roztwo-

rem soli nadmiar roztworu ponad ilo$¢, po--

chloniety przez mase tarczy, usuwa sie
przez wprawienie tarczy w ruch obrotowy.

Nastepnie w razie potrzeby suszy sie tar- .

cze w pozadanym stopniu.:- Takie tarcze
szlifierskie zawieraja zwykle duze wilgo-
ci, nawet podczas ich pracy, dzigki higro-
skopijnosci soli wcielonej do masy tarczy.
Sél ta moze byé nalozona na tarcze za
pomoca, oléwka wytworzonego z tej soli,
za pomoca szczotki namoczonej roztworem
tej soli lub w sposéb podobny przed uzy-
ciem lub podczas uzycia jej do szlifowa-
nia lub polerowania rozmaitych przedmio-
tow. . :
. Tarcza taka moze byé¢ uzyta nastepnie
do oczyszczania odlewéw lub do dowol-
nych innych prac, przy ktérych nie stosuje
sie._ doprowadzania wody. Stwierdzono, ze
w. razie uiycia tarczy potraktowanej w
ten sposéb jej wydajnosé¢ wzrasta o 75%
w stosunku.do wydajnosci nieobrobionej
solami tarczy o takiejze budowie i wielko-
§ci ziarna, czyli tarcza taka wykazuj2
szybsze dzialanie $cierajace. Aczkolwiek
opisana powyzej obrébka zwigksza stopien
zuzywania sie samej tarczy, zwiekszeniel to
jest jednak znacznie mniejsze w poréwna-
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niu ze zwiekszeniem sie jej wydajnosci,
czyli pewnemu okreslonemu zuzyciu tarczy
bedzie cdpowiadato starcie wigkszej ilosci
materialu -obrabianego.

Tarcze takie sa zwlaszcza pozyteczne
przy obrébce (szlifowaniu) stali nierdzew-
nej. Jak sie zdaje przesycenie tarczy so-
lami rozpuszczajacemi si¢ w wodzie
zmniejsza w pewnym stopniu jej zdolnosc

_do polerowania z wytwarzaniem polysku;

przypuszczalnie zachodzi przy tym zjawi-
sko analogiczne do smarowania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki tarcz szlifierskich
w celu zwiekszenia skutecznosci ich dzia-
lania $cierajacego, znamienny tym, ze tar-
cze traktuje si¢ solami rozplywajacymi sie
i higroskopijnymi.

- 2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze tarcze traktuje si¢ roztworem
soli rozplywajacej sie¢ i higroskopijnej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tym, ze tarcze zanurza sie¢ w roztworze
wzmiankowanej soli rozpuszczajacej sig.

4. Sposéb wedtug zastrz. 2 lub 3, zna-
mienny tym, ze tarcza szlifierska po po-
traktowaniu jej solg rozplywajaca sig i hi-
groskopijna jest wprawiana w ruch obro-
towy w celu usunigcia nadmiaru roztworu
soli.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze jako sél rozpuszczajaca si¢
stosuje si¢ rozplywajacy si¢ i higroskopij-
ny chlorek.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tym, ze jako rozpuszczajacy si¢ chlo-
rek stosuje sie chlorek cynku.

Norton Company.

Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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