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Przy niektérych znanych procesach
traktowania zanieczyszczonych stopionych
metali albo stopéw w celu usuniecia zanie-
czyszczenl albo poszczegélnych skladnikéw
ze stopoéw, stopiony metal jest traktowany
stopionym odczynnikiem albo odczynnika-
mi, ktére dzialaja na zawarte w stopie za-
nieczyszczenia, jak np. miedz, cynk, cyne,
arsen, antymon, bizmut i t. d., pochlaniaja
je albo wiaza sie z miemi. Sposéb tego ro-
dzaju opisany jest np. w angielskim paten-
cie Nr 189013, w ktérym jako odczynnik
jest uzyta stopiona mieszanina sody zra-
cej i soli kuchennej wraz z odpowiednim
$rodkiem utleniajacym, np. azotanem so-
dowym.

- Przy wykonaniu takiego sposobu po-

nowne otrzymywanie odczynnika albo od-
czynnikéw z masy reakcyjnej, zawieraja-
cej zanieczyszczenia, ktore nalezy usunaé,
jest bardzo wazne, a nawet w pewnych
przypadkach ze wzgledéw ekonomicznych
konieczne. Do ponownego otrzymania od-
czynnikéw tych masa musi byé traktowana
woda, -a roztwér odczynnika albo miesza-
niny odczynnikéw nalezy oddzieli¢ od za-
nieczyszczeri, poczem roztwér musi byé od-
parowany prawie do sucha i stopiony, aby
odczynnik mégl byé ponownie uzyty w po-
staci stopionej masy. '
Odparowywanie to jest nieekonomicz-
ne, poniewaz wymaga kosztownego urza-
dzenia, zajmujacego duzo miejsca i ponie-
waz koszty przeprowadzenia tego sposobu,



ktéry fest zreszta dlugotrwaly, sa same
przez si¢ duze. Poza tem, stosowanie sto-
pionegq ofl¢zynnika wymaga przyrzadu do
ogrzewania go.

Celem niniejszego wynalazku jest usu-
niecie kosztéw i wad, zwiazanych z uiy-
ciem stopionego odczynnika oraz upro-
szczenie traktowania stopionej metalicznej
masy oraz zmmiejszenie zwiazanych z tem
kosztéow. Ponadto wynalazek umozliwia
stosowanie pewnych odczynnikéw, ktére
dotychczas nie mogly byé uzywane w po-
staci stopu.

Nowy sposéb polega na stosowaniu roz-
tworu odczynnika (albo mieszaniny od-
czynnikéw) do traktowania stopionej masy
metalicznej, przyczem ogrzany metal sto-
piony sam moze byé uzyty do odparowy-
wania wody z roztworu przez bezpoéred-
nie stykanie si¢ roztworu z metalem albo
posrednio, mnp. zapomoca rozzarzonych
przez metaliczna stopiona mase $cianek
naczynia, do ktérego roztwér ten zostaje
wprowadzony. Naczynie moze byé roz-
grzane i w inny sposéb, np. zapomoca
$rodka ogrzewalnego, sluzacego do utrzy-

mania metalu w plynnym stanie. W obu

przypadkach odparowana woda albo czesé
jej w formie pary moze byé uzyta do we-
wnetrznego dzialania albo mieszania od-
czynnika ze stopiona masa metaliczna.
Wyczerpany odczynnik, zawierajacy wy-
dalone z masy metalicznej zanieczyszcze-
nia, zostaje otrzymany w stanie ptynnym,
ciastowatym albo stalym i moze byé prze-
prowadzony w roztwér, z ktérego mozna
wydzielié znéw roztwér odczynnika, ktéry
bez uprzedniego odparowywania albo sto-
pienia moze byé na nowo uzyty do oczy-
szczania, :

Dzi¢ki przeto nowemu sposobowi zo-
staja nietylko -usuniete koszty i strata cza-
su, zwigzane z odparowywaniem, ale réw-
niez wykorzystuje si¢ cieplo stopionej ma-
sy metalicznej do odparowywania wody,
zawartej w roztworze odczynnika; takie

‘odpowiednio zuzytkowuje si¢ wytworzona

pare. Dalej sposéb niniejszy umozliwia
stosowanie odczynnika rozpuszczalnego,
ktéry przy pomyslnych temperaturach do
oczyszczania metali nie daje sig¢ latwo sto-
pi¢. Ponizej opisano, jako przyklad, wyko-
nanie niniejszego wynalazku.

Mieszanina, skladajaca sie¢ z wodoro-
tlenku sodowego, soli kuchennej i odpo-
wiedniego $rodka utleniajacego, np. azota-
nu sodowego, ktéra dotychczas byla stoso-
wana w stopionej formie, obecnie uzywana
jest w postaci roztworu. Roztwér ten wpro-
wadzony zostaje w $ciste zetkniecie ze sto-
piona masa metaliczna, ktéra ma byé o-
czyszczona, mp. z zanieczyszczonym sto-
pionym olowiem, przyczem roztwér ten
wiryskuje si¢ do olowiu, utrzymywanego
w temperaturze 500°C. Tworzaca sie przy-
tem para przeciska czastki odczynnika
przez otéw. Dzialanie pary moze byé
wzmocnione zapomoca mieszania catej ma-
sy. Do przeprowadzenia pozadanego zmie-
szania rozpuszczonego odczynnika ze sto-
pionym metalem moze byé zastosowane
kazde odpowiednie urzadzenie, przyczem
jednak nalezy braé¢ pod uwage, ze stopio-
ny oléw posiada o wiele wyzszy ciezar
wlasciwy od rozpuszczonego odczynnika.

Jako dalszy przyklad podaje si¢ spo-
s6b wydalenia miedzi z olowiu zapomoca
roztworu siarczka alkalicznego i zadanego
siarka roztworu sody kaustycznej, dalej u-
suniecie cynku z otowiu zapomoca roztwo-
ru chlorku cynkowego i soli kuchennej z
dodatkiem albo bez dodatku specjalnych

srodkéw utleniajacych, wzmacniajacych

dzialanie powietrza.

Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
wspommnianemi przykladami, ale daje sie
stosowaé przy uzyciu innych odczynnikéw
i do traktowania innych metali, jak np.
miedzi, cyny i t. d.

Przy stosowaniu niniejszego wyna-
lazku mozna zaoszczedzié na ilosci $rod-
kéw utleniajacych, dodawanych do od-




czynnika, ktére zastepuje wybtwarzajaca
sn; para wodna. -

‘Wynalazek niniejszy pos1ada i t¢ za-
lete, Ze umozliwia prace przy temperatu-
rze, lezacej ponizej punktu topliwosci od-
czymnika, co w mniektérych przypadkach
-jest bardzo pozadane.

. Dla blizszego wyjaénienia istoty niniej-
szego wynalazku shza rysunki, na ktérych
fig. 1 przedstawia schematyczny przekréj
pionowy wypelnionego stopiong masa me-
taliczna maczynia do przetapiania, w kté-
re wchodzi koniec rury do wprowadzenia
roztworu odczynnika; fig. 2 i 3 — schema-
tycznie pionowe przekroje przez dwa dal-
sze urzadzenia do wykonania niniejszego
sposobu, przyczem w urzadzeniu tem sa
zastosowane sSrodki do regulacji i do sto-
sowania wytworzonej z roztworu odczyn-
nika pary; fig. 4 — schematyczny przekroj
catkowitego urzadzenia do wykonania wy-
nalazku; fig. 5 — podobny przekréj, w
ktérym urzadzenie wisi nad naczyniem do
topienia i fig. 6 — widok zgéry, przedsta-
wiajacy przewaznie mechanizm do prze-
noszenia ruchomych czesci.

Podlug fig. 1 roztwér reakcyjny wpro-
wadza si¢ w bezposrednie zetkniecie ze
stopiong masg w mnaczyniu I zapomoca o-
twartej u dolu rury 2, ktérej wolny koniec
jest pograzony do odpowiedniej gleboko-
§ci w stopionej masie metalicznej. Para,
tworzaca si¢ dzieki zetknigciu sie roztwo-
ru odczynnika ze stopiona masa, rozprze-
strzenia si¢ przy wznoszeniu si¢ do goéry
przez cala stopiona mase i $cisle miesza
odczynnik z metalem, ktéry wskutek tego
zostaje dokladnie oczyszczony. Wylot ru-
ry 1 moze byé zaopatrzony w rozpylacz
wodny albo tez innego rodzaju rozdzielacz
o dowolnym ksztalcie.

W urzadzeniu podlug fig. 2, cieplo sto-
pionej masy metalicznej zostaje uzyte po-
§rednio w ten sposéb, ze metal rozgrzewa
Scianki urzadzenia do wyparowywania,
ktére przenosza cieplo do roztworu. Na-

czynie 3 pogratone jest czeéciowo albo
catkowicie w stopiong mas¢ w naczyniu 1.
Roztwor odczynnika wprowadza si¢ do na-
czynia 3 w mozliwie drobno podzielonym
stanie przez rur¢ 2. Wytworzona przez
zetkniecie si¢ roztworu z goracemi §ciana-
mi naczynia 3 albo z plyta rozpryskujaca
lub podobnem urzadzeniem, para wywolu-
je w maczyniu 3 cisnienie, ktére mozna re-
gulowaé zapomoca wylotowej rury 4 i za-
woru 5, przyczem ci$nienie to moze byé
uzyte do wtiryskiwania uwolnionego od
wody odczynnika z naczynia do swpwnej
masy metalicznej.

Odczynnik moze byé wiryskiwany
przez otwér w postaci wylotowego zawo-
ru 6 w naczyniu 3 pod powierzchni¢ masy
metalicznej. W tym przypadku odczynnik
rozdziela si¢ wraz z wytwarzajaca sie pa-
ra przy wznoszeniu do gory przez stopiona
mase. Na fig. 3 uwidoczniono naczynie 3,
ktére moze byé u dotu odgraniczone od
plynnego metalu, wskutek czego cisnienie
pary doprowadza odczynnik przez wyloto-
wa rure 7 do innego miejsca, np. do komo-
ry reakcyjnej 8, w ktérej zbiera sie od-
czynnik, i w ktérej, pod dzialaniem odpo-
wiednich urzadzen, krazy stopiony metal.
W tym przypadku zaleca sie zaopatrzyé
naczynie 3 w zawér wlotowy 9, dzieki cze-
mu stopiony metal moze si¢ perjodycznie
dostawaé do wnetrza naczynia 3, aby wraz
z odczynnikiem byé odprowadzany dalej
np. zapomoca znanej pompy Roesing'a,
przez co staje si¢ zbgdna specjalna pompa
do transportowania stopionej masy meta-
licznej przez odczynnik albo tez dzialanie
takiej pompy zostaje uzupelnione.

Zamiast samoczynnego przepuszczania
pary w okreslonych odstepach czasu przez
odlotowa rure 7 mozna, przy parowej ru-
rze wylotowej 4 albo w innem miejscu, za-
stosowaé zawér obrotowy albo suwakowy
w celu umozliwienia okresowego odplywn
pary, wskutek czego stopiony metal wznosi
si¢ okresowo w naczyntu, przyczem nie ma



potrzeby opuszczania poziomu stopu az do
wylotu rury odplywowej. Dzialanie takie-
go zaworu jest szczegolowo opisane poni-
zej.

‘Niezaleznie od urzadzenia, wytworzona
para moze by¢é stale przeprowadzana do
skraplacza albo uzyta do ogrzewania, lub
tez czes¢ jej moze byé odprowadzana przez
rurg 10 (fig. 3), aby w postaci strumienia
stuzyé do wprawiania stopionej masy me-
talicznej w ruch albo wprowadzania jej w
obieg dla utrzymania réwnomiernej tem-
peratury. Stopiona masa metaliczna moze
by¢ jednak utrzymana w ruchu réwniez w
inny sposéb, np. jak opisano ponizej, mo-
ze by¢ poruszana mechanicznie.

Na fig. 4, 5 i 6 przedstawione jest cal-
kowite urzadzenie do wykonania wyna-
lazku. Para, wytworzona w maczyniu 3
przez roziarzona, stopiong mase, zostaje
uzyta do wtlaczania metalu i odczynnika,
pochodzacego z odparowanego roztworuy,
przez rur¢ 7 do otwartego u dotu zbiorni-
ka 11, umieszczonego nad garnkiem 12,
ktérego dno jest zaopatrzone w samo-
czynny wpustowy zawér 13 lub zawér po-
dobny, przyczem zawér taki winien posia-
da¢ ponadto syfonowe lub plynowe za-
mkniecie 14, przez ktére uwolniona od od-
czynnika masa metaliczna moze przeply-
waé do naczynia I, pozostawiajac odczyn-
nik w naczyniu 71. W ten sposéb masa me-
taliczna styka si¢ bardzo scisle z odczyn-
nikiem; w razie potrzeby, masa ta moze
powtérnie przeplynaé przez zbiornik 3 i
wyplywowa rure 7 do zbiornika 11, zawie-
rajacego odczynnik a mastepnie do garnka
12, az do oczyszczenia calej ilosci metalu
w naczyniu 1,

Dzieki takiemu parokrotnemu obiegowi
osiagga sie¢ dokladne oczyszczenie stopionej
masy metalicznej. Oczyszczanie moze sie
ponadto odbywaé stopniowo w taki spo-
séb, ze odczynnik zostaje co pewien czas
usuwany i dodaje sie dalsze ilosci roztwo-
ru tego samego odczynnika albo roztwory

innych odczynnikéw, przyczem w razie po-
trzeby mozna réwniez zmieniaé warunki
fizyczne, np. temperatur¢e. W taki sposéb
mozna usunaé¢ poczatkowo to zanieczy-
szczenie, ktore daje sig¢ najlatwiej wydzie-
la¢; jest ono wtedy w zasadzie wolne od
pozostalych zanieczyszczen, ktére zreszta
moga by¢ zkolei stopniowo usuwane w po-
dobny sposéb podczas dalszego przebiegu
procesu.

Jak widaé z fig. 4, 51 6, naczynie do
odparowywania 3 i zbiornik odczynnika 171
stanowia glowne czesci calkowitego urza-
dzenia, ktére moze byé przenoszone np.
zapomoca dZwigaru 15. Do tego calkowi-
tego urzadzenia nalezy réwniez pozioma
rama 16, do ktérej jest przymocowana pio-
nowa oprawa 17, osadzona na naczyniu 1
zapomoca hakéw 18, zaopatrzonych w $cia-
gajace $ruby. Stopiona masa metaliczna,
przeznaczona do oczyszczenia, znajduje
si¢ w naczyniu 1.

Dno parownika 3 jest zaopatrzone w
dwa kulowe zawory wpustowe 9 albo inne
odpowiednie zawory. Zawory te umozli-
wiaja jedynie doplyw metalu do naczynia
3, ktére poza tem jest zaopatrzone w dy-
sze 19, osadzone na pierscieniu doprowa-
dzajacym 20 albo tez w inne odpowiednie
urzadzenie rozdzielcze, sluzace do tego,
aby roztwér odczynnika kierowaé, wzgled-
nie wytryskiwaé na $ciany naczynia 3. Do
wzmozenia wytryskiwania moze byé uzy-
te sprezone powietrze albo para. Wttoczo-
na przez rur¢ 7 mieszanina metalu i od-
czynnika doplywa do zbiornika 11 i garnka
12 przez rozdzielacz 21, przepuszczajacy
mieszanine w cienkich strumieniach albo w
drobnych kroplach.

Przy opuszczeniu urzadzenia w stopio-
ny metal masa stopiona plynie do gamka
12 przez zawér 13, znajdujacy si¢ na dnie
garnka. Podczas przebiegu oczyszczania
garnek 12 napelnia sie stopniowo plyna-
cym z parownika 3 metalem, ktéry nastep-
nie odplywa zpowrotem, uwolniony od od-



czynnika, przez otwér 22 syfonu 14 do na-
czynia 1. Odczynnik pozostaje w zbiorniku
11, gdzie plywa na powierzchni zbieraja-
cego sig w garnku 12 metalu.

Wylot 22 garnka 12 moze byé zaopa-
trzony w obslugiwany z odpowiedniego
miejsca poza urzadzeniem srubowy zawér,
ktéry w celu usuniecia zawartego w zbior-
niku 11 odczynnika moze byé czesciowo
lub catkowicie zamkniety, co zastepuje
wyjmoewanie zbiornika 11 wraz z garnkiem
12 z urzadzenia dla wylania odczynnika.
Zapobiega to wyplywowi czesci albo cal-
kowitej iloéci metalu z otworu 22 do na-
czynia 1, wskutek czego poziom metaluy,
doplywajacego stale do zbiornika 11, stop-
niowo wznosi si¢, a plywajacy na po-
wierzchni metalu stopiony odczynnik meo-
ze przeplywaé ze zbiornika 11 przez odpo-
wiedni wylew 11* do przenosnego naczy-
nia.

W zbiorniku 11 i w garnku 12 sa umie-
szczoene mieszadla, osadzone na wale 24
i napedzane silnikiem 26 za posrednic-
twem skrzynki przekladniowej 25. Silnik
26 napedza précz tego zapomoca walu 27
mieszadla 28, stuzace do mieszania sto-
pionego metalu w kapieli 7 w celu ciagle-
go stykania sie s$wieiego i cieplejszego
stopionego metalu z zewnetrzna powierzch-
nia parownika 3. Silnik ten porusza précz
tego zawér, np. tlokowy zawér obrotowy
29, przez ktéry moze odplywaé para wy-
tworzona w parowniku 3 dzieki odparowy-
waniu roztworu odczynnika po przejsciu
przez oddzielacz 30, stuzacy do tego, aby

roztwér, porywany niekiedy przez pare,

odprowadzaé zpowrotem do parownika 3.

Tlok zaworu 3 jest zaopatizony w prze-
stawiane przepustowe otwory, ktére moga
by¢ mastawiane podczas pracy. Szybkosé
obiegowa moze byé réwniez w podobny
spaséb regulowana zapomoca przeklad-
»i 31.

Czeéci urzgdzenia, znajdujace sie nad
kapiela metalowa, moga byé otoczone pla-

szczem 32, ktéry, w razie potrzeby, moze
sluzyé do ogrzewania oddzielacza 30 i na-
czynia 11 spalinami pieca. Jezeli bowiem
zasuwa 33 zostaje otwarta, a zasuwa 34 —
zamknigta, woéwczas gazy zostaja kierowa-
ne kanatem 35 do wlotowej rury 36 i prze-
plywaja przez wnetrze plaszcza 32 oraz
wylotowa rure 37 w kierunku strzalek.
Jezeli urzadzenie nie ma byé ogrzewa-
ne w opisany sposéb, woéwczas wpustowa
zasuwa 33 moze byé zamknieta, a zasuwa
34 — otwarta, wskutek czego gazy plyna
bezposrednio kanalem 35 do kanalu glow-
nego, jak to wskazuja strzatki na fig. 5.
Oczyszczanie odbywa sie zapomoca

- wyzej opisanego urzadzenia, np., jak na-

stepuje: stopiona metaliczna masa, ktéra
ma byé oczyszczona, znajduje sie w na-
czyniu 7 i urzgdzenie zajmuje polozenie
wskazane na fig. 5. Ttokowy zawér obro-
towy 29 zostaje calkowicie otwarty i urza-
dzenie opuszcza si¢ wdoél, poczem stopio-
na masa metaliczna wznosi si¢ w przyrza-
dzie 3 do parowania i jednoczesnie w garn-
ku 12, zaopatrzonym w syfonowe zamknie-
cie, az do osiagniecia jednakowego pozio-
mu. Urzadzenie umocowuje sie mastepnie
zapomoca hakéw 18, poczem silnik 26 zo-
staje uruchomiony i obraca mieszadla 23
i 28. Roztwér odpowiedniego odczynnika
wtryskuje si¢ przez dysze 19 do przyrzadu
do parowania 3 pod cisnieniem, przewyz-
szajacem ci$nienie, ktére ma byé wytwo-
rzone w tym przyrzadzie. Roztwér paruje
wskutek zetkniecia sie ze $cianami przy-
rzadu 3, ogrzanemi przez znajdujaca si¢ w
naczyniu ! stopiong mase, odczynnik zo-
staje przytem czesciowo albo catkowicie
odwodniony i wytwarza si¢ para. _
Gdy zawér 29 pozostaje catkowicie o-
twarty, to metal i odwodniony odczynnik
pozostaja w przyrzadzie 3, a para wyply-
wa z urzadzenia przez wpustowy otwoér
zaworu. ’
- Gdy zawér 29 jest zamkniety, to ci$nie-
nie pary, wytworzonej w parowniku, tlo-



czy stopiona mase metalowa wraz z od-
wodnionym odczynnikiem przez wypltywo-
wa rure 7, az do chwili, gdy poziom stopu
znajdzie si¢ tuz pod dolnym koricem rury
7. Para moze wéwczas wyplywaé przez te
rure, przez co ciénienie w przyrzadzie do
parowania opada i stopiona masa metalo-
wa przeplywa ponownie przez wpustowy
zaw6r 9 i wznosi si¢ w tym przyrzadzie,
zapobiegajac dalszemu wyplywowi pary,
wskutek czego cisnienie w parowniku znéw
wzrasta i stopiony metal z odwodnionym
odczynnikiem i parg znéw sa wytltaczane
przez wyplywowa rure. W ten sposéb przez

caly czas wytwarzania pary w parowniku

odbywa si¢ w szybkich wahaniach pompo-
wanie metalu z naczynia do stapiania przez
zawér 9 wraz z odwodnionym odczynni-
kiem i para przez wypustowa rure 7 do
zbiornika 11.

Przewaznie jednak przy oczyszczaniu
metali niezbednem jest, by odplyw pary
wraz z plynacym z odplywowej pary stru-
mieniem metalu i odczynnika byl ograni-
czony i nawet zupelnie przerwany. Cel ten
osiagniety zostaje przez ttokowy zawér 29,
ktéry umozliwia wypuszczanie dowolnej
ilosci pary, wytworzonej w parowniku w
okreslonych odstepach czasu. Przez nasta-
wianie zaworu 29 wahanie powierzchni od-
wodnionego odczynnika i metalu w parow-
niku mozna w taki sposéb miarkowaé, za-
leznie od zmian wewnetrznego ciénienia
pary, aby poziom ten nie opadal nigdy tak
nisko, by para mogla odptywaé z parowni-
ka przez odplywowa rure 7. Koniec odpty-
wowej rury 7 moze byé stale zamkniety.
Metal dostaje si¢ wtedy przez zawér 9 do
parownika, gdy ttokowy zawér 29 jest o-
twarty, a metal i odczynnik zostaja wytta-
czane tylko woéwczas, gdy zawér 29 jest
zamkniety, przyczem wystepujace w da-
nym przypadku nadmierne cinienie moze
‘byé usuniete przez nieprzedstawiony na
rysunku zawér bezpieczeristwa. Odwodnio-
ny odczynnik dokladnie styka sig, podczas

— 6

ttoczenia go ku goérze przez wyplywowa
rure 7, z plynaca jednoczesnie przez rure
stopiona masa metaliczng i nawet mozliwe
jest, ze metal jest juz zupelnie oczyszczo-
ny w tym momencie, gdy zmieszany z od-
czynnikiem wyplywa z rozdzielacza 21.

W razie potrzeby mozna tuz ponad dol-
nym korficem wylotowej rury 7 umiescié
zawér wsteczny, ktéry bedzie zapobiegal
odplywowi zpowrotem slupa plynu

~ Przy wplywaniu do zbiornika 11 sto-
piona masa metaliczna zostaje wskutek
swego znacznie wiekszego ciezaru gatun-
kowego oddzielona od odczynnika, plywa-
jacego na powierzchni stopionego metalu w
syfonowym garnku 12; metal w garnku 12
opada, podnosi sie przez syfon 14, wycie-
ka przez wylotowy otwér i dostaje sig
znéw do naczynia 1. Garnek 12 pozostaje
wypelniony metalem przynajmniej do po-
ziomu wylotowego otworu 22 i wytwarza w
ten sposéb dostateczne zamkniecie dla od-
czynnika, plywajacego na powierzchni me-
talu.

Gdy zbiornik 11 jest juz wypelniony
odczynnikiem, mozna wtedy, jak jest po-
wyzej opisane, opréznié go i stosowaé roz-
czynnik ten do ponownego otrzymania roz-
tworu odczynnika i zawartych w nim sktad-
nikéw oczyszczanego metalu w celu uzy-
cia do dalszych zabiegéw oczyszczania.

W razie potrzeby w ciagu trwania pro-
cesu oczyszczania moga byé wprowadzane
samoczynnie do zbiornika 7171 dodatkowe
substancje stale, stopione albo gazowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wydzielania zanieczyszczen
albo skladnikéw z metali albo stopéw me-
talowych zapomoca traktowania tychze od-
czynnikami, znamienny tem, Zze odczynnik
wydzielajacy zanieczyszczenia jest stoso-
wany w formie roztworu, przyczem od-
czynnik z tegoz roztworu jest przeprowa-

‘dzany zapomoca ciepla plynnego metalu



w odpowiedni do dokonania reakcji stan
fizyczny.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze roztwér odczynnika doprowa-
dza si¢ w bezposrednie zetkniecie ze sto-
piona masa metalowa.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze przez posrednie przenoszenie
ciepla stopionej masy metalowej z wod-
nego roztworu odczynnika, wytwarza sig
para, ktéra mozna uzyé do wprowadzenia
odczynnika do stopionego metalu.

4, Sposob wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze przenoszenie ciepla z me-
talu na roztwér odczynnika odbywa sie za
posrednictwem $cian naczynia do parowa-
nia, zawierajacego roztwér odczynmika.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3 i 4, zna-
mienny tem, Zze wytworzona para znajdu-
jaca sie pod cisnieniem, zostaje uzyta do
perjodycznego opréznienia zawartosci na-
czynia, w ktérem odbywa si¢ parowanie.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3—5, zna-
mienny tem, Ze naczynie do parowania jest
perjodycznie oprézniane przez otwér wy-
pustowy, utrzymywany zwykle w stanie

zamknigtym przez stopiona plynna mase, -

przyczem odpréznianie to odbywa sie przy
zmniejszonem ci$nieniu pary.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3—6, zna-
mienny tem, ze stale albo okresowo sto-
piony metal wprowadza si¢ z kapieli meta-
lowej do naczynia do parowania.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3—7,

znamienny tém, ze zawarto§é naczynia do
parowania zbiera si¢ w reakcyjnej prze-
strzeni, w ktérej odbywa si¢ reakcja po-
miedzy stopionym plynnym metalem a od-

- czynnikiem.

9. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedltug zastrz. 1 i 3—8, znamienne zasto-
sowaniem mnaczynia do parowanmia, ktére
opuszcza si¢ do kapieli metalowej, oraz
wpustem do roztworu odczynnika i wylo-
tem do odwodnionego odczynnika i wy-
tworzonej pary. :

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, ze w naczyniu do parowania
jest zastosowany otwér, mp. zawér, przez
ktéry do tegoz maczynia wplywa metal z
kapieli metalowe;j.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 i 10,
znamienne zaworem, regulujacym wylot
pary i uruchomianym co pewien okres
czasu.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 9—11,
znamienne tem, ze naczynie do parowania
jest polaczone przewodem rurowym ze
zbiornikiem, do ktérego przetlacza si¢ z
naczynia do parowania przez przewéd ru-
rowy mieszaning odczynnika i plynnego
metalu, przyczem zbiornik ten i naczynie
do parowania sa polaczone w zespél, za-
nurzany do kapieli metalowej.

Henry Harris.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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