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Twardy stop brazalowy
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Przedmiotem wynalazku jest twardy stop bra-
zalowy, szczegblnie do wytwarzania narzedzi i
wkiladek do tlocznikéw oraz form wiryskowych
tworzyw sztucznych.

Znane dotychczas stopy brazalowe zawierajg
okoto 11% aluminium, 5% zelaza i 1% niklu, osig-
gaja twardo$é najwyzej do 400 HB oraz wykazu-
ja krucho$¢ w. stanie surowym.

Celem wynalazku jest wytworzenie takiego sto-
pu, ktéry znajdzie zastosowanie do produkcji na-
rzedzi do glebokiego tloczenia, zwlaszcza takich
materialéw jak stale nierdzewne, kt6ry dzieki ma-
temu powinowactwu ze stalami nierdzewnymi i
wielu innymi materialami, a takze dzigki dobrym
wlasnoSciom §lizgowym ° jest stosunkowo malo

~ sklonny do spojenia z wyrwanymi cz\ggﬂtg@i tto-
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Stop brazalowy wedlug wynalazku posiada w
stanie surowym twardo$§é, siegajacg do 451 HB,
bez ulepszania cieplnego przy réwnoczesnym bra-
ku tendencji do krucho$ci. Narzedzia lub wkladki
narzedzi, wykonane z powyzszego stopu zachowujg
pozadang twardo§é przy réwnocze$nie wystarcza-
jacych wilasciwo§ciach wytrzymato§ciowych na ro-
zerwanie 45—55 kg na mm?2, a wykonane wyroby
odznaczajg sie duza gladkoScig, spowodowang bra-
kiem przyczepno$ci materialu przerabianego. Zy-
wotno§é wyrob6éw jest wieksza cd stali stopowych
rarzedziowych, a ustepuje jedynie narzedziom wy- -
konanym z weglikbw spiekanych, posiadajac jed-
nak w stosunku do nich zalete, poniewaz moga by¢
stosowane w tych okoliczno$ciach, w ktérych nie
mqg%;g_stosowaé weglikéw spiekanych ze wzgle-
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czonych blach, a tym samym matryce z niego
wykonane bedg znacznie trwalsze niz matryce sta-
lowe.

Okazalo sie, Ze stop brazalowy wediug wyna-
lazku pozwala osiggngé wyzej wymieniony cel,
przy czym majkorzystniej jest, jezeli zawiera na-
stepujace skladniki w procentach wagowych:

©  miedz — 76,35 — 80,13%
aluminium — 12,85 — 15,16%
zelazo — 3,50 — 4,20%
nikiel — 1,74 — 3,37%
mangan — 0,25 — 1,05%
krzem — 0,06 — 0,17%
tytan — 0,26 — 0,51%
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du na wielko§¢ $rednicy wewnetrznej narzedzia
jak na przyklad do produkcji ciggadel, przy ktérej
zakres stosowania weglikbw jest ograniczony ma-
ksymalna §rednicg 2(0 mm.

Stop brazalowy na wktadki do form do two-
rzyw sztucznych, posiadajgcy wymagane wiasci-
wosci wytrzymalo$ciowo-technologiczne, wytwarza
sie przykladowo z wsadu zawierajacego wagowo:

miedzi — 80,03%
aluminium — 13,82%
zelaza — 3,50%
niklu — 1,74%
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manganu — 0,49%
krzemu — 0,06%

tytanu — 0,26%

Spos6b wytwarzania stopu wedlug wynalazku
polega na topieniu brazu z mieszaning soli w ilo§-
ci 0,5% ciezaru wsadu, w temperaturze nie prze-
kraczajacej 1200°C, w czasie 30 minut. Po stopie-
niu zasypuje sie powierzchnie plymnego stopu miat-
kim weglem drzewnym wysuszonym w tempera-
turze 150°C.
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Zastrzezenie patentowe

Twardy stop brazalowy Cu Al Ni Fe Mn Si do
wytwarzania narzedzi, a szczegblnie wkladek do
czeécei roboczych tlocznikéw oraz form wtrysko-
wych tworzyw sztucznych, zawierajacy wagowo
76,35 — 80,03% miedzi, 3,50 — 4,20% zelaza, 1,74 —
3,37% niklu, 0,25 — 1,05% manganu, 0,06 — 0,17%
krzemu, znamienny tym, zZe zawiera aluminium
12,85 — 15,16% wagowych oraz tytanu 0,26 — 0,51%
wagowych.

Bltk 4782/67 r. 280 egz. A4.
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