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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Harjavalssiin (1) kuuluu sylinteriosa (2) ja siihen kiinnitetyt
harjaelementit (4), joissa kussakin elementissa harjakset (6) on
kiinnitetty oleellisesti sdteen suuntaan. Harjavalssin (1)
sylinteriin (2) kuuluu pitkittdiset kiskot (3) Ja kuhunkin
elementtiin (4) vaste (7), joka kiinnittaa elementin (4) kiskoon
(3) ja kuhunkin kiskoon (3) on sovitettu tyénnettavaksi yksi tai
useita perdkkaisid elementteja (4).




En borstvals (1) innefattar en cylinderdel (2) och vid denna
fastade borstelement (4) i var och en av vilka borsten (6) ar
fastade vidsentligt i radiens riktning. Borstvalsens (1) cylin-
der (2) innefattar langstrackta skenor (3) och varje element (4)
innefattar en sparr (7) som faster elementet (4) vid skenan (3)
och ett eller flera successiva element (4) ar anpassade att

skjutas in i varje skena (3).
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HARJAVALSSIIN TARKOITETTU HARJAELEMENTTI

Keksinnén kohteena on harjavalssiin tarkoitetut harjaelementit,
joissa kussakin elementissa harjakset on kiinnitetty oleellises-
ti sateen suuntaan. Vaikka keksintdé on tarkoitettu etupaassa
kaytettavaksi kartongin kiilloituskoneen harjavalssien yhteydes-

si, voidaan sitad soveltaa mydés muissa pyorivissa harjoissa.

Nykyiset kartonginkiilloitusharjat on valmistettu siten, etta
harjavalssin runko-osana toimii paistdan laakeroitu terdksinen
sylinteriosa, joka on halkaisijaltaan yleensa 200 - 600 mm ja
pituudeltaan 1.500 - 10.000 mm. T&man sylinterimiaisen harjavals-
sin paino on koosta riippuen 400 - 4.000 kg. Harjavalssin runko-
osa on paallystetty noin 10 mm:n vahvuisesta alumiinilevysta
taivutetuilla liuskoilla, joiden leveys on yleensda noin 100 mm
ja pituus 1.000 mm. Sylinterin ulkopinnan muotoon taivutetut
liuskat on ruuvien avulla kiinnitetty riveittédin harjavalssin
pintaan. Alumiiniliuskoihin on porattu noin 10 mm:n valein
halkaisijaltaan 5 mm olevia reikia ja naihin reikiin on perin-
teisella kasinsitomismenetelmdllda sidottu hevosen jouhesta
olevia harjaksia, joiden pituus on noin 60 mm alumiiniliuskan
pinnasta laskettuna. Ndin sidotut alumiiniliuskat on alapinnal-
taan sivelty ensin hyvin ohuella liimalla, joka on osittain
tunkeutunut poratuissa rei'issa oleviin kuituihin, sitoen yksit-
tiaiset kuidut toisiinsa. Lisaksi liuskat on alapinnaltaan sivel-
ty paksulla polyuretaanikerroksella, joka on estanyt harjan
purkautumisen sitomislangan katkeamisen yhteydessa. Tama nykyi-
sin kaytossa oleva menetelma on kuitenkin varsin kallis ja hidas
tyomenetelmd, mikd johtuu suuresta kdsitydén osuudesta. Uudelleen
harjastettavaksi 1lahetettdvd harjavalssi on jouduttu ensiksi
irrottamaan kartonkikoneesta ja l&hettamddan harjatehtaalle,
jossa alumiiniliuskat on irrotettu harjavalssista ja alumiini-
liuskojen alapinnassa oleva polyuretaani on joko hiottu tai liu-
otettu pois ja sen jalkeen jaljella olevat kuidut on vaannetty
irti rei'istaan ja alumiiniliuskojen reiat on yksitellen porattu
puhtaaksi ennen uudelleen sitomista. Yhdessa harjavalssissa on
koosta riippuen 40.000 - 120.000 reikaa. Sitomisen ja uudelleen
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liimauksen jalkeen liuskat on jalleen kiinnitetty harjavalssin
pintaan ja kdsin sitomisen jaljilta olevat epitasaiset kuitujen
paat on tasoitettu oikeaan mittaansa ja harjavalssi on tasapai-
notettu ennen palautusta kartonkitehtaalle. Tamian aikaavievan
uudelleenharjastustyén johdosta kartonkitehtaat ovat joutuneet
pitamaan ylimdaraisid harjavalsseja, koska osa valsseista on
aina uudelleenharjastettavana. Suurena ongelmana onkin ollut

uudelleenharjastuksen pitkat toimitusajat.

Tamdn keksinnén tarkoituksena on aikaansaada harjavalssijarjes-
telmd, jossa harjavalsseja ei tarvitse enaa irrottaa koneesta,
vaan uudet Kkertakayttoiset harjaelementit voidaan vaihtaa no-
peasti paikallaan Kkartonkikoneessa. Talldin ei tarvita enaa
Ylimddraisid harjavalsseja eika kalliita edestakaisia rahteja
eika valssin uudelleen tasapainotusta. Keksinnén tunnusmerkilli-
set piirteet on esitetty oheisessa patenttivaatimuksessa. Kar-
tonkitehtaat voivat pitda varastossaan keksinnén mukaisia vahan
tilaa vievid kertakdyttdisid harjaelementteja, jolloin ei paase
enaa syntymaan toimitusviiveestd johtuvia ongelmatilanteita.

Seuraavassa keksint6a selostetaan viittaamalla oheisiin kuviin,
jotka esittdvat keksinnoén erdita sovellutusmuotoja.

Kuva 1 esittdaa harjavalssia

Kuva 2 esittda poikkileikkausta harjavalssista.
Kuva 3 esittda harjaelementin poikkileikkausta.
Kuva 4 esittdd erdsta toista harjaelementtia.

Kuvassa 1 harjavalssin 1 toinen puoli on esitetty ilman harja-
elementtejd 4. Vain yksi harjaelementti 4 on piirretty harja-
valssin 1 vasemmalle puolelle. Harjavalssiin 1 kuuluu sen sylin-
terin 2 pinnalle kiinnitetyt johteet 3 eli 1liukukiskot. Nama
voivat olla profiilipinnaltaan muuten mielivaltaisia, mutta
niiden on pystyttava sitomaan harjaelementissa 4 oleva vaste.

Elementtien 4 paat kiskon suunnassa ovat vinot, jolloin siir-
tymakohdasta saadaan liukuva.
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Kuvassa 2 johteisiin 3 on kiinnitetty kaksi harjaelementtia 4,
kun muut johteet 3 ovat ilman harjaelementteja. Sylinteriin 2
kiinnitetaan tarpeellinen maara johteita, jotta koko keha saa-
daan katettua harjaelementeilla.

Kuvassa 3 nahdaan harjaelementin rakenne. Harjaelementti on
rakennettu kovamuovisen rungon 5 varaan. Rungon pohjaan on
porattu tihedsti reikia 13, joista harjaksien 6 niput on tyon-
netty lapi. Nippujen lédpivienti on toteutettu siten, etta U-
mallinen hakanen 10 on muodostanut nippuihin taitoksen 9, jonka
paa juuri tulee esiin reidsta 13. Hakaset 10 tulevat lahes koko-
naisuudessaan ulos. Taman jalkeen rungon 5 muodostamaan kauka-
loon on kaadettu valumassaa 8, jonka tdssa muodostaa edullisim-
min polyuretaanipohjainen valuhartsi. Taman viskositeetin tulee
olla sopivaa, jotta se imeytyisi harjakuituihin kantaosan vah-
vuuden verran. Valuhartsia on kaadettu lahes harjarungon reuna-
osan ulkopinnan tasalle ja ennen hartsin kovettumista siihen
upotetaan alumiininen profiili 14, joka muodostaa vasteen 7 ja
johon kuuluu tartuntaulokkeita 12. Namd kiinnittyvat lujasti

kovettuvaan valumassaan 8.

Kaytannén kokeissa havaittiin alumiinisten vastaosien, kiskon 3
ja vasteen 7 valille tarpeelliseksi sopiva tiiviste. Tama seka
poistaa valyksen, ettd estaa mekaaniset vauriot tydnnettdessa
elementteja paikalleen. Edullisimmaksi tiivisteeksi havaittiin

tassa suhteessa teflonteippi.

Edella mainittu harjaksista 6 muodostettujen nippujen asentami-
nen rei'itettyyn runko-osaan voidaan suorittaa automaattikoneil-
la. Valmistusmenetelmd on kuitenkin sikali poikkeava tunnetusta
harjastustavasta, etta tiassa reika on porattu kappaleen lapi,
kun taas normaalissa harjarungossa reika ei ulotu runkokappaleen
lapi, jotta nipun taittava ja keraava hakanen voidaan ampua

harjarunkoon kiinni.

Keksinnén mukaiseen harjaelementtiin voidaan saada samalle
pinta-alalle kiinnitettya lahes kolminkertainen madra harjas-

jouhta verrattuna kadsinsidonnalla tehtyyn harjaan. Kartongin-
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kiillotusharjan kiillotusominaisuuksien seka kayttéajan on
todettu paranevan suoraan suhteessa kiaytettyyn jouhimaaraan.

Kuvassa 4 harjasjouhimdaraa voidaan edelleen kasvattaa kaksin-
kertaiseksi edelliseen suoritusmuotoon verrattuna. Tassa runko-
kappaleeseen 15 kuuluu harjaksien 16 puolelle korotetut reunat.
Nama muodostavat astiat, johon voidaan kaataa sopivaa valumassaa
tai muuta sideainetta 17, johon esikiinnitetyt tai pannalla

puristetut harjakset upotetaan.

Tassa runkokappaleeseen 15 kuuluu itsessdian muotoiltu vaste 18,
mikd muodostaa harjavalssin 1 johteeseen 3 sopivan uran. Vastaa-
vasti myos kisko voidaan koneistaa itse sylinteriin.
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Patenttivaatimus

Harjavalssiin tarkoitettu harjaelementti (4), johon kuuluu
runko-osa (5), harjakset (6) ja kiinnitysosa (7), ja Jjossa
runko-osan (5) pohjaosaan on muodostettu useita reikia (13),
joihin niputetut ja taitetut harjakset (6) on asetettu ulottuen
cleellisesti pohjaosan lapi ja jossa runko-osan (5) toiselle
puolelle kuuluu valukomponentti (8), joka sitoo harjasnippujen
paat elementtiin (4) kiinni, ja jossa kiinnitysosa (7) on muo-
dostettu akselin suuntaiseen johteeseen (3) kiinnittyvaksi
vasteeksi (7), tunnettu siitda, etta harjaksien (6) nippuihin
kuuluu U-malliset hakaset (10), joilla niput on taitettu ja
tyonnetty reian (13) 1lapi, jolloin sanottu U-hakanen (10) jaa
valukomponentin (8) sisaan.

Patentkrav
FOor borstvals avsett borstelement (4), vilket innefattar
stomdel (5), borst (6) och fastsattningsdel (7), och dar i stom-

dels (5) bottendel har formats flera hal (13), i vilka de bundna
och vikta borst (6) har placerats sd att de vasentligt stracker
sig igenom bottendelen och dar den andra sidan av stomdelen (5)
innefattar en gjutkomponent (8), vilken binder borstknippenas
andar till elementet (4) och dar fastsattningsdelen (7) har
formats som ett motstycke (7) som fastsatts i en skena (3) i
axelns riktning, kdnnetecknat av att till borstknippena (6) hor
U-formade klammer (10), med vilka knippena har vikts och tryckts
genom hadlet (13), varvid den namnda U-klammern (10) fastnar

inuti gjutkomponenten (8).
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