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Sposéb wykonywania kanalu zwrotnego
we wkladce nakretki tocznej przekladni srubowej
i urzadzenie do drazenia kanalu zwrotnego

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywania ka-
nalu zwrotnego we wkladce nakretki tocznej przzkladni
srubowej i urzadzenie do drazenia kanalu zwrotnego.
Znany jest sposob wykonywania kanalu zwrotnego we
wkladce nakretki, polegajacy na calkowitym obrobie-

niu wkladki lacznie z kanalem zwrotnym na frezarce i -

pOZniejszym zamocowaniu jej w przygotowanym otworze
nakretki.

Niedogodnoscia tego. sposobu wykonywania jest ko-
nieczno$¢ dokladnego ustalenia polozenia kanalu zwrot-
nego we .wkladce, oraz dokladnego umiejscowienia otwo-
ru w nakretce wzgledem zwojow linii $rubowej nakretki.
Mimo stosowania specjalnych przyizadow do wykony-

wania tych zabiegbw, po umocowaniu wkiadki w nakretce .

konieczna staje si¢ reczna obrobka wykanczajaca miejsce
przejscia kanatu zwrotnego wkladki w zwoje linii $rubo-
‘wej nakretki.

Sposoéb _wedlug wynalazku polega na tym, ze wkladke
z nieobrobionym kanalem zwrotnym mocuje si¢ w na-
kretce i drazy si¢ pelen profil tego kanalu przez elektro-
drazenie wedlug znanych parametrow.

Urzadzenie do drazenia kanalu zwrotnego polaczone
Z glowica elektrodrazarki zawiera profilowe narzedzie
o ksztalcie kanalu oraz sprzegniete jest z szablonem ma-
jacym zarys gwintu tocznej ‘nakretki i ustalajacym poto-

zenie tego narzedzia wzgledem linii Srubowej.

’ Zaleta wynalazku jest uproszczenie procesu wykonania
nakretki przekladni §rubowej tocznej, zmniejszenie ilosci

potrzebnych przyrzadow do wykonania nakretki oraz
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dokladniejsze wykonanie przejicia * 2\kanalu zwrotnego
na profil linii §rubowej-nakretki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia
urzadzenie w przekroju osiowym, a fig. 2 przekrdj osio-
wy nakretki z widokiem z gbry zamocowanej wkladki.

W glowicy 1 elektrodrazarki osadzone jest profilowe -

narzedzie 2 o ksztalcie kanalu zwrotnego 3. Narzedzie
sprzegnigte jest z szablonem 4 magcym zarys gwintu
tocznej nakretki 5. Szablon 4 ustala polozenie narzedzia
2 wzgledem linii §rubowej 6. W nakretce 5 zamocowana
jest wkladka 7.

Wkiadke 7 z nieobrobionym kanalem 3 mocuje si¢ w
tocznej nakretce 5 i po wprowadzeniu narzedzia 2 z sza-
blonem 4 drazy si¢ pelen profil kanatu 3 przez elektro-
drazenie wedlug znanych parametrow elektrodrazarki

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wykonywania kanalu zwrotnego we wk}adce
nakretki tocznej przekladni $rubowej, znamienny tym
ze wkladke (7) z nieobrobionym kanalem (3) mocuje sig
w nakretce (5) i drazy si¢ pelen profil tego kanalu przez
elektrodrazenie wedlug znanych parametrow.

2. Urzadzenie  do drazenia kanalu zwrotnego polaczo-
ne z glowica elektrodrazarki, znamienne tym, Ze profi-
lowe narzedzie (2) o ksztalcie kanalu (3) sprzegnigte jest
z szablonem (4) majgcym zarys gwintu tocznej nakretki
(5) i ustalajacym polozenie tego narz¢dzia wzgledem li-
nii $srubowe;j (6). ’
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