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W czasie spawania przedmioty rozsze¬
rzają się wskutek nagrzania, co powoduje
czasem pęknięcie szwu przy stygnięciu,
zwłaszcza w przedmiotach cienkich o grub¬
szych brzegach.
Według wynalazku przedmioty żeliwne

są spawane w ten sposób, że jednorazowo
spawa się tylko niewielki odcinek szwu, np.
pół centymetra, wskutek czego spawanie w
danem miejscu trwa bardzo krótko, np. pół
minuty, poczem robi się przerwę aż do o-
stygnięcia materjału. O ile przedmiot ma
grube ścianki, to jednorazowo spawa się tyl¬
ko część grubości, a po ostygnięciu nakłada
się dalszą część grubości szwu.
Ponieważ przedmiot nagrzewa się tylko

niewiele i otrzymuje za każdym razem czas

na ostygnięcie, więc nie rozszerza się zbyt¬
nio i w następstwie nie występują naprę¬
żenia, przekraczające wytrzymałość szwu,
który zatem nie pęka przy stygnięciu.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób spawania przedmiotów żeliw¬
nych, znamienny tern, że spawanie przepro¬
wadza się okresowo niewielkiemi odcinka¬
mi, np. o długości pół centymetra, w ciągu
krótkiego czasu, np. pół minuty, a pomię¬
dzy poszczególnemi okresami spawania robi
się przerwy tak długie, aby przedmiot o-
stygł.

Andrzej Bogusławski.

Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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