Warszawa, 31 maja 1935 r.

OPIS PATENTOWY

Nr 21405.

Andrzej Bogustawski
(Warszawa, Polska).

Sposob spawania przedmiotow Zeliwnych.

Zgloszono 5 pazdziernika 1933 r.
Udzielono 15 kwietnia 1935 r.

W czasie spawania przedmioty rozsze-
rzaja sie wskutek nagrzania, co powoduje
czasem peknigcie szwu przy stygnieciu,
zwlaszcza w przedmiotach cienkich o grub-
szych brzegach.

Wedlug wynalazku przedmioty zeliwne
sa spawane w ten sposéb, ze jednorazowo
spawa sie¢ tylko niewielki odcinek szwu, np.
p6t centymetra, wskutek czego spawanie w
danem miejscu trwa bardzo krétko, np. pot
minuty, poczem robi si¢ przerwe az do o-
stygniecia materjalu. O ile przedmiot ma
grube s$cianki, to jednorazowo spawa sig tyi-
ko czesé grubosci, a po ostygnigciu naklada
si¢ dalsza cze$é grubosci szwu.

Poniewaz przedmiot nagrzewa si¢ tylko
niewiele i otrzymuje za kazdym razem czas

na ostygnigcie, wigc nie rozszerza sie zbyt-
nio i w nastepstwie nie wystepuja napre-
zenia, przekraczajace wytrzymaltosé szwu,
ktéry zatem nie peka przy stygnigciu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb spawania przedmiotéw zeliw-
nych, znamienny tem, Ze spawanie przepro-
wadza si¢ okresowo niewielkiemi odcinka-
mi, np. o dtugosci pél centymetra, w ciagu
krotkiego czasu, np. pél minuty, a pomie-
dzy poszczegélnemi okresami spawania robi
si¢ przerwy tak dlugie, aby przedmiot o-
stygl.

Andrzej Bogustawski.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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