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Vyndlez se tykd podavace sypkych mate-
riald, zejména pro podavani a ddvkovani
mokrych neprosévanych paliv s jillovymi
viméstky.

Vynélezu je moZno pouzit k podévéni a
davkovani mokrych neprosévanych paliv s
jilovitymi vméstky ze zdsobniku ke vstupu
do mleciho zaFizeni v systémech pro piipra-
vu prachového paliva do Kkotll tepelnych
elektraren. Vyndlezu je také moZno s uspeé-
chem pouZit k nepfetrZitému podavani a dav-
kovani méng vihkého paliva a jako dévko-
vactho zaiizeni s dopravnikem nebo bez do-
pravniku v hutich, uhelném a chemickém
priimyslu a v zem&délstvi.

Nutno ocenit védecky a prakticky vyznam
praci pro vyzkum mechanismu pohybu syp-
kych materidld (paliv) vyvolaného plsobe-
nim vlastni ti%e, protoZe fyzikdlné-chemicke
vlastnosti sypkych materialit a zékonitosti
jejich vystupu maji rozhodujici vliv na kon-
strukci zasobnik{l paliv, ddvkovacich zafize-
ni a podavadi.

Spravnd volba technologie vystupu a kon-
strukéniho provedeni z&sobniku je moZna
jen na zaklad® viestranného prizkumu Z4-
konitosti pohybu paliva, jehoZ zrnitost je slo-
7it4 a které je pfitom vihkeé.

Bez znalosti mechaniky sypkych materialt
je nemoZné FeSit mnoho problémi, vznika-
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jicich p¥i vystupu paliva ze zasobniku.

Vyzkumu fyzikdlns-mechanickych vlast-
nosti sypkych materiall, zdkonitostem je-
jich pohybu a vystupu materidlil je vénova-
no mnoho praci.

Ve v3ech t8chto pracich v&novanych me-
chanice sypkého materidlu se uvadgji nej-
dfilezitdjsi parametry charakterizujici fyzi-
kalni stav sypkého materidlu a navrhuje se
metodika zjitovani minimdlnich rozmérd vy-
stupniho otvoru zdsobniku v zavislostli na
ahlu sklonu stény vysypky a na kolmych a
tangencidlnich napétich vznikajicich v mate-
riaiu.

Pojednéva se o problémech vytvafeni mos-
ti v sypkém materidlu (palivu) a o opatle-
nich pro zajisténi plynulého stejnomérného
jeho vystupu ze zasobnikil.

Davaiji se doporuéeni pro konstrukei za-
sobnikii se zietelem na fyzikdln&-chemické
vlastnosti materiald {paliv).

Pojedndvd se dale o typach vynéaSecich
zatizeni a podavadich ovlivitujicich piiznivé
vystup materidlu (paliva) vystupnim otvo-
rem a podobné. ’

Pri vystupu sypkych materidld (paliv]) ze
zasobniku dochézi zpravidla k poruchédm,
projevujicim se systematickfm uvadznutim
paliva ve vystupnim otvoru, v zévésu v&tsi-
ho mnoZstvi paliva na st&nach, ve vytvére-
ni mosth a podobne.
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Uvedené nedostatky se odstraiiuji vesmdas
ru¢nd pomoci bodcli. Takovéto prdce jsou
namdhavé. SniZeni pocétu pracujicich mle-
cich zafFizeni naproti tomu naruSuje Fizeni
ohng, coZ vede k narfistdn{ tepelnych ztrat,
vzniklych v podstaté v disledku mechanicky
nedokonalého spalovéni, &imZ klesa stupeii
ucinnosti kotlového agregdtu a stoupd spo-
tfeba paliva.

Opatfeni proti vytvafeni mostit a preruse-
ni toku materidlu nemaji vZdy Zadouci téi-
nek, ndkdy dokonce zplisobuji jests v&tsi ne-
snaze.

Na z4kladé cetnych zkuSenosti v elektrar-
ndch, vyzkumu tykajiciho se provozu z&sob-
nikd lze tvrdit, Ze pozitivni didinek ma zvét-
Seni vystupniho otvorw a thlu sklonu st&n
zasobniku jakoZ i zkyp¥en{ paliva v pdsmu
vystupniho otvoru.

Kterékoliv z téchto opat¥eni, pouZije-li se
samo o sob&, nezajistuje normdlni provoz
zasobniku, zvld§tg pii pracich s palivy, kte-
ré maji Spatné sypné vlastnosti.

& proto tdelné provést pii FeSeni probls-
mu konstrukce zdsobniku a podavade néko-
lik opat¥ent zpiisobujicich nepfetrzity vystup
paliva.

Jsou znamy konstrukce podavadi sypkych

materidld (paliva), které jsou urdeny pro
pfivod mokrych netiidénych a neproséva-
nych paliv s obsahem jilovych vméstkd a se
sklonem k uvéznuti a vytvdfeni mostii ze
zdsobniku ke vstupu do mleciho zaFizeni jak
s podtlakem, tak i tlakovych systémil pro
pTfipravu prachového paliva pro kotlovd za-
Fizeni elektrdren. Tyto konstrukce sest4vaji
z ddavkovafe se vstupnim hrdlem a ze stira-
ctho pdsu vytvofeného jako né&kolikaradovy
pas napjaty na hnacich hvézdicovych kolech
a vodicich vélcich napinaciho hifdele a vlo-
Zeného hFidele a obsahujictho dvé vétve u-
spofddané nad sebou a z dopravniki uspo-
Fadaného pod davkovadem, p¥FitemZ dolnt
nosnd vétev stiracitho pédsu dopravniku pii-
vadi materidl (palivo) ke spotiebii.

P provozu takovychto podavadi miiZe do-
jit p¥i pracich s materidly (palivy) se zvy3e-
nym obsahem jilu k uvaznuti materidlu na
hornim i dolnim stolu ddvkovade a na dol-
nimﬂ stolu dopravniku pod stiradi stiracich
pasti.

Uvaznuti materidlu (paliva) na stolech
davkovade a dopravniku vede k nalisovani
materidlu a k zastaveni podavade. Odstrang-
ni nalisovaného materiglu (paliva) vyZadu-
je mnoho préce, coZ mé za ndsledek zkrace-
ni doby provozui podavade a¥ k prvnimu sel-
héani.

ProtoZe se ¢im déale tim vice mno# opa-
tfeni pro spalovani mén&cennych neproséva-
nych paliv, vede Sasté uvedeni podavade mi-
mo provoz zpilisobené odstrafiovanim nahro-
madéného materidlu k velkym ztratdm.

Podavag, ktery je nejbliZsi technické pod-
stat8 podavade podle vyndlezu, je zndmy po-
dava¢ sypkého materidlu, ktery viak nemi-
Ze spolehlivé pracovat v pifpads podéavani
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mokrych nepresévanych paliv s vysokym ob-
sahem jilu.

Ukolem vyndlezu je vyvoj podavade Syp-
kych materidlli {paliv) se zvySenou piisob-
nosti a spolehlivosti pri pracich s palivy se
zvySenym obsahem vlhkosti a jilu, které ma-
ji sklon k prilindni a tvoFeni mostdi, zmdnou
konstrukce stiracich pasi ddvkovace: a do-
pravniku. -

VytEeny kol Fe$i u podavade sypkych ma-
teriallt (paliv) sestdvajici z ddvkovale se
vstupnim hrdlem, pod nim¥ je uspofddén sti-
raci péds se stiradi a dopravnik se stiracim
pasem pro privod materidlu k spotiebiéi, ob-
sahujicim nosnou a volnou vétev vynédlez, je-
hoZ podstata spodivd v tom, Ze nejménd je-
den stira¢ je na stiracich pasech dédvkova-
te, popfipadé dopravniku, opatfen po celé
§ifce stirafe noZem, pro vytvoreni seskrabo-
vace, pFifemZ ostr4d hrana noZe je usporé-
ddna pod drZdkem stirafe a nad nosnou vét-
vi stiraciho pdsu jsou umistdny .omezovade
piipustného zvedani stiraciho pasu.

Takovymtio provedenim ddvkovade a do-
praviniku podavace sypkych materialit (pa-
liv) podle vyndlezu se odstrafiuje ulpivédni
paliva (sypkého materidlu) na stolech, dim¥
se zvysuje provozni spolehlivost podavage

~ a sniZuje se naklad, jeho? je treba k odstra-

ilovdni nalisovaného materiglu.
NiiZ seSkrabovade materidlu (paliva) je u-

.spofddédn vzhledem k stiracimu pédsu v dhlu

se sklonem v rozmezi od 40 do 50° v zdvis-
losti na fyzikaln&-technickych vlastnostech
materidlu (paliva).

PIi zmén& thlul sklonu noZe pro dopravu
prakticky v8ech druhl sypkych materidli a
paliv s vysokym obsahem vlihkosti a jilu ne-
bylo zjisténo pii vhedné hustoté seskrabo-
vafli Zadné nalisovdni materialt (paliva) na
stolech podavade a dopravniku. Ostrd hrana
noze seSkrabovace je uspofdddna 0,1 aZ 0,2
vysky ,h“ pod drZikem stirade. e

Zmenseni této velifiny vede k hromadéni
dolni plochou seskrabovade materidlu (pali-
va) na stole a miZe vést k jeho nalisovani.

Piekroteni této hodnoty neni ddelns, pro-
toZe vede k zvySené spotfebs kovu na vyro-
bu stiraciho pdsu a podavade jako celku.

Je G&elné, aby hustota usporddéani seskra-
bovadli byla amérna piilnavosti zavislé na
sile, jiZ jsou ¢astice materidlu (paliva) pii-
tladovany k povrchové ploSe, na soudr#nosti,
kterd je z4visld na vzdjemné pFilnavosti &és-
tic, jakoZ i na koeficientu vnitfniho t¥eni
materidlu (paliva).

ZhorSeni sypkosti sypkych materidlt (pa-
liva) a koeficientu jejich vnitFniho t¥eni do-
chazi k zvétSeni pfilindni a soudrZnosti. Zvét-
Suje se proto hustota uspofddani seskrabo-
vacl a miZe dosdhnout a7 100 procent, coZ
znamend, Ze vSechny stirafe jsou vytvore-
ny jeko seskrabovade.

Pii nizkych hodnotach p¥ilnavosti, soudrz-
nosti a koeficientu vnit¥fniho tfeni je na sti-
racim pdsu uspofddan velmi maly podet se-
Skrabovagi.
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Je Gdelné, aby omezovafe pripustného
zvedani stiraciho pasu uspolddaného u vstu-
pu dopravniku jsou umistény ve vzdélenosti
A=02 aZ 0,35 délky ,a“ vstupniho hrdla
a zbyvajic{ tdsti dopravniku ve vzdalenosti
B=0,38 aZ 1 délky ,a“ vstupniho hrdla.

Omezovade pripustného zvedani pasu spo-
lu se seskrabovagi zabratiuji nalisovani syp-
Xkého materidlu (paliva) na stolech.

Vynédlez je ddle bliZe vysvétlen na jednom
piikladu provedeni podle pripojenych vykre-
s, kde na obr. 1 je schéma podavate syp-
kych materidld podle vyndlezu v podilném
fezu, na obr. 2 svisly Fez podavafem s dav-
kovadem v provedeni se tfemi hfideli v po-
hledu ze strany, na obr. 3 je svisly fez po-
davafem s davkova&em v provedeni s dvéma
hiideli v pohledu ze strany, na obr. 4 je sku-
pina C na obr. 1 obr. 5 skupina D na obr. 4
prifezu seskrabovate a na obr. 6 podavac
sypkého materidlu v pldorysu.

Podavad sypkého materidlu (paliva} po-
dle vynélezu obsahuje davkova¢ 1 pod nimz
je usporadan dopravnik 2 pro ptivod syp-
kého materidlu (paliva) pfimo k mlecimu
zatizeni, které neni na vykresu zndzornéno.

Davkovad 1 obsahuje vstupni hrdo 3, pod
kterym je uspoiadan stiraci pas 4.

Dopravnik 2 uspofddany pod ddvkovacem
1 obsahuje také stiraci pds 5 pro piivod syp-
kého materidlu k spotiebiéi, obsahujici nos-
nou vétev 6 a volnou vétev 7.

Na stiracich péasech 4, 5 davkovade 1 po-
piipadé dopravniku 2 jsou uspoifddany se-
Skrabovade 8 obsahujici stirate 9 a noZe 10.

N7 10 seskrabovade 8 je uspofddén k sti-
racimu pésu pod Ghlem ¢, jehoZ rozmezi 40
a7 50° zavisi na fyzikdln&-mechanickych
vlastnostech materidlu (paliva).

P¥i takovéto zm#n& thlu sklonu noZe 10
pii dopravé prakticky v8ech druhii materia-
18 a paliv s vysokym obsahem jflu nedoché-
zi pfi odpovidajici hustotd uspofddani ses-
krabovadt B k nalisovani materidld (paliva)
na stiracich pasech 4, 5 davkovade 1, popli-
padeé dopravniku 2.

Uhly sklonu noZe 10 sedkrabovace 8, kte-
ré se mohou manit v rozmezi 40 aZ 50° jsou
optimalni.

Ostrda hrana noZe 10 se8krabovale 8 je v
0,1 aZ 0,2 vy8ky ,h"“ stirade 9 pod drZdkem
stirace 9.

NedodrZeni této hodnoty vede k hromads-
ni sypkého materidlu (paliva) dolni plo-
chou seskrabovate 8 na stiracich pdsech
4, 5 a miZe vést k jeho nalisovdni. Pfekro-
geni této hodnoty neni G&elné, protoZe je s
nim spojeno zvyseni spotfeby kovu pro vy-
robu podavace.

Nad nosnou v&tvi 6 dopravniku 2 jsou u-
spofaddny omezovace 11 piipustného zve-
dani nosné vétve 6 stiraciho pésu 5.

Davkovad 1 je pohandn pohonem 12, do-
pravnik 2 je pohdnén pohonem 13.

Davkovaé 1 a dopravnik 2 jsow opatfeny
mimo seskrabovate 8 stirali 14 bez nozi.

Hustota usporddani se¥krabovacli 8 na
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davkovaci 1 a dopravniku Z je tunérna pfil-
navym sildm, soudrZnosti a koeficientu vniti'-
niho tfeni materidlu (paliva). ZhorSenim
sypkosti paliva a jeho koeficientu vnitfniho
tfeni vzrista prilnavost a soudrZnost. S tim
souvisi hustota uspoldddni seSkrabovacli 8
a miZe dosdhnout 100 procent, coZ zname-
néd, e vechny stirace jsou vytvofeny jako
se$krabovacde. PFi minimdlnich hodnotach
pFilnavosti, soudrznosti a koeficientu vniti-
niho tfeni, to znamena, Ze pri dobré sypkos-
ti materidlu (paliva) nemusi byt na stiracim
pasu 5 ukpolddany vibec Zadné seSkrabo-
vade 8, co? znamend, Ze hustota jejich uspo-
Ffddani se rovna nule.

Omezovade 11 pFipustného zvedani nosné
vétve 6 stiractho pasu 5 jsou uspofddany
nad dolni nosnou vétvi 8 dopravniku 2. V
Gsti vstupniho hrda 3 jsou omezovace 11 u-
spoidddny podle zkuZenosti s men3i vzdale-
nosti, kdeZto za timto dstim ve sméru pohy-
bu materidlu (paliva) se vzddlenost mezi
omezovadi 11 zvétSuje.

Optimdalni vzddlenosti mezi omezovaci 11
jsovl A=0,2 aZ 0,35 délky ,a“ vstupniho hrad-
la a B=0,38 a7 1 délky ,a“ vstupniho hrdla.

Pro lignit s vlhkostl poddvaného materia-
lu (paliva WP=60 procent a s obsahem po-
pelu A~ 45 procent suchého materialu je
dgvkovad 1 opatfen napiiklad jednim stira-
cim pdsem B pouze se seSkrabovaci 8, kdez-
to na dopravniku 2 jsou seSkrabovace 8 u-
spofadany ve vzajemné vzddlenosti CtyT Te-
t8zovych roztedi mezi omezovaci 11, A=
= 1000 mm a B= 1500 mm.

7kraceni vzdalenosti mezi omezovaci 11
vede Kk zvySeni hnaciho vykonu.

ZvétSeni vzdalenosti mezi omezovadi 11
miZe vést k vytvateni naliski materidlu na
pracovnich stolech, coZ vede nakonec k za-
staveni podavace.

Nedoporuduje se usporadat omezovate 11
nad nosnou vétvi 6 pedavace 1.

Horni nosnd vétev 15 stiraciho pésu 4
davkovade 1 se pohybuje nad hornim stolem
16 a dolni nosnd vétev 17 se pohybuje nad
dolnim stolem 18.

Stoly 16 a 18 jsou piipevnény na skiini
davkovade 1. Stiraci pasy 4 ddvkovacde 1 a
stiraci pasy 5 dopravniku 2 jsou pohdnény
hnacim hiidelem 19, pop¥ipad& hnacim hii-
delem 20.

Aby se zabréanilo zanaSeni sypkého mate-
ridlu (paliva) na stranu hnaciho hiidele 18,
je podava¢ podle vynalezu opatien odhazo-
vadi 21 paliva, uspofadanymi v blizkosti
hnaciho hiidele 19 nad hornf nosnou vétvi
15 stiraciho pdsu 4.

Za nudelem regulace vysky vrstvy sypkého
materidlu (paliva), ktery (které) vystupuje
ze vstupniho hrdla 3 ddvkovace 1, je ve smé-
ru pohybu stiraciho pasu 4 uspofddan regu-
lator 22 vysky vrstvy ve tvaru noze.

Na pfiloZenych vykresech jsou znazorné-
ny rozmanité varianty podavace sypkych
materialfl, sestavajiciho z ddvkovace 1 s tie-
mi h¥ideli na obr. 2 a dvéma hiideli na obr.
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3 a z dopravniku 2, opatfenych stiracimi pé-
sy 4.

Podavaf sypkého materidlu (paliva) po-
dle vyndlezu pracuje takto. Material (pali-
vo) nachézejici se v zédsobniku, ktery neni
znazornén, vstupuje vlastni tiZi do vstupni-
ho hrdla 3 ddvkovade 1. Vstupni hrdlo 3 je
spojeno piimo se zdsobnikem, pricemZ vy-
stupni prifez zdsobniku je o néco mensi neZ
pritfez vstupniho hrdla 3 za udelem zabra-
néni vytvareni dutin, naruujicich tok syp-
kého materidlu (paliva) do ddvkovadée 1 po-
davade podle vynélezu.

Materidl vystupujici ze zdsobniku do vstup-
niho hrdla 3 je poddvdn na horni stdl 16
a je nosnymi vétvemi 15 dopravovan na dol-
ni stil 18 ddvkovade 1 otvorem (meziprosto-
rem) mezi hornim stolem 16 a hnacim hfi-
delem 19 s hvézdicovymi koly. Potom vy-
stupuje sypKy materidl {palivo) z dolniho
stolu 18 vystupnim hrdlem 23 davkovade
1 na povrch dopravniku 2 a vede k spotie-
biéi.

Ulpivéni (nalisovdni) materidlu (paliva)
na stiracich pésech 4, 5 davkovage 1, po-
pfipadé dopravniku 2 zabrafiuji seSkrabova-
Ce 8 opatiené noZ 10 uspofddanymi pod
thlem o.

Ostra hrana noZe 10 seSkrabovace 8 je u-
spofddédna pod drZékem stirade 8, ¢imZ naZ
10 p¥i pohybu stiracich past 4 a pdsii 5 se-
Skrabuje materidl (palivo) ze stolfi a dopsia-

vuje je k vystupnim otvordm davkovade 1,
popiipadé& dopravniku 2. v

Mechanismy dédvkovade 1 a dopravniku 2
jsou chrdnény dvojim zpiisobem a sice elek-
tricky, vypnutim elektromotoru pri zvétse-
ni toku nad stanovenou hranici a mechanic-
ky dstfiZnymi koliky ve spojkdch hnacich
hrideld, coZ neni na vykresech zndzornéno.

Podava¢ podle vyndlezu je moZno pouZit
u materidld [paliv) s vlihkost! WP aZ do 65
procent a u suchého materidlu s obsahem
popelu A° aZ 45 procent a s obsahem jilu aZ
70 procent.

Regulace vykonu se provadi zmé&nou oté-
¢ek elektromotoru pohondl 12 a 13 synchro-
né u davkovade 1, pop¥ipadé u dopravniku 2
v rozemi od 5:1 (1500/300 o/min) a regu-
laci vy8ky vrstvy paliva regulatory 22 vysky
vrstvy v rozmezi 1: 2.

Dopravnik 2 podavade podle vyndlezu mil-
Ze byt uspordddn v dhlu do 15° vzhledem k
ose vstupniho hrdla 3, §imZ se zlep3uje moZ-
nost konstruké&niho provedeni podavade po-
dle vyndlezu.

Podavad sypkého materidlu (paliva) po-
dle vyndlezu pracuje s vlhkymi neproséva-
nymi materidly (palivy) s vysokym obsahem
jilovych vméstki.

Podavad sypkého nateridlu (paliva) po-
dle vyndlezu je vyrobué jednoduchy a z kon-
strukéniho hlediska ma vy3$3i technickou -
rovell neZ dosud zndmé podavacde.

PREDMET VYNALEZU

1. Podava¢ sypkych materidldl, zejména
paliv, sestdvajici z ddvkovafe se vstupnim
hrdlem, pod kterym je uspoPdddn stiraci pas
se stirac¢i a dopravnik se stiracim pdsem pro
piivod materidlu k spotiebiéi, obsahujicim
nosnou vétev a volnou vétev, vyznacujici se
tim, Ze nejméné jeden stirad (9) je na sti-
racich pasech (4, 5) dévkovade (1), popfi-
padé dopravniku (2) opatfen po celé Sifce
stirade (9] noZem (10) pro vytvofeni seskra-
bovade (8), pFi¢emZ ostrd hrana noze (10)
je uspofdddna pod drZdkem stirade (9) a
nad nosnou vétvi (6) stiraciho pésu (5] do
pravniku (2) jsou umistény omezovade {11)
pfipustného zvedéani stiractho pasu (%).

2. Podavad sypkych materialil, zejména pa-
liv, podle bodu 1, vyznadujici se tim, e niiZ
(10) seskrabovade (8) je uspofadan k stira-
cimu pdsu (4, 5) pod thlem v rozmezi 40 a¥
50° v zavislosti na fyzikdln&-chemickych
vlastnostech sypkého materidlu (paliva).

3. Podava¢ sypkych materiglfl, zvl4sté pa-

liv, podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze
ostrd hrana noZe (10) se3krabovade (8) je
uspofddana 0,1 aZ 0,2 vysky (,h“) stirade
(9) pod drZdkem stirade (9).

4. Podavac¢ sypKych materidlil, zv1ast8 pa-
liv podle bodd@ 1 aZ 3, vyznadujici se tim, Ze
hustota uspofddédni seSkrabovacéii (8) ulpé-
lého materidlu (paliva) je tmé&rnd pfilnavos-
ti zavislé na sildch, kterymi je material (pa-
livo) pFitladovdn k povrchu, soudrZnosti z4-
vislé na silach, kterymi jsou &dstice mate-
ridlu (paliva) pfitladovany vzd;emné k so-
b8, jakoZ i na koeficientu vnitfniho t¥eni
materidlu, zv143té paliva.

5. Podava& sypkych materidld, zviasts pa-
liv, podle bodu 1, vyznad&ujici se tim, Ze ome-
zovaCe (11) pFipustného zvedédni stiraciho
pdsu (5) umisténé ve vstupu dopravniku (2)
jsou usporddany s hustotou A=0,2 aZ 0,35
délky (,a“) vstupnfho hrdla (3) a na zby-
vajicl ¢dsti dopravniku (2) s hustotou B=
=0,38 aZ 1 délky (,a“) vstupniho hrdla {3).

2 listy vykresti
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