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Wynalazek dotyczy sposobu nasiarczania wsadéw mie-
dziono$nych przetapianych na kamiei miedziowy w pie-
cach hutniczych.

Dotychczas niedobor siarki w niektoérych wsadach
przetapianych w piecach do produkcji kamienia mie-
dziowego uzupelniano przez dodatek materialéw nasiar-
czajacych takich jak: piryt kopalny lub markazyt flo-
tacyjny. Materialy nasiarczajace, jak rowniez siarczki
zawarte w samym wsadzie miedzionosnym, po podgrza-
niu w piecu do temperatury 500—600°C ulegaja dy-
socjacji termicznej. Dwusiarczek zelaza rozklada si¢ da-
jac trwaly siarczek zelazawy oraz siarke elementarna
stanowiaca ilo$ciowo polowe siarki zawartej we wpro-
wadzonym dwusiarczku zelaza. Cala siarka elementarna
w postaci niezmienionej lub utleniona do dwutlenku
siarki zostaje uniesiona z pieca w gazach odlotowych.

Wada dotychczasowego sposobu nasiarczania wsadu
jest bezpowrotne tracenie w przyblizeniu polowy siarki
zawartej w materiatach nasiarczajacych. Siarka ta wraz
z gazami odlotowymi jest usuwana przez komin i za-
nieczyszcza atmosfere. )

Celem wynalazku jest uniknigcie wad dotychczasowe-
g0 sposobu nasiarczania przez opracowanie sposobu na-
siarczania wsadow miedziono$nych umozliwiajacego wy-
sokie wykorzystanie wprowadzonej ze wsadem siarki.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze zagadnienie to moz-
na rozwiazaé¢ przez zmiang ziarnistoéci i sposobu wpro-
wadzania do pieca jednego z materiatow wsadowych,
a mianowicie zuzla konwertorowego. Dotychczas zuzel
konwertorowy stosowany jako zelazono$ny topnik wpro-
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wadzano do pieca w postaci grubokawalkowej i nie
zmieszany z innymi skiadnikami wsadu.

W sposobie wedlug wynalazku zuzel konwertorowy
rozdrabnia sie do ziarnisto$ci ponizej 5 mm, miesza sig
z koncentratem miedziono$nym, lub koncentratem mie-
dziono$nym i materialami nasiarczajacymi po czym, w
zaleznosci od rodzaju pieca w ktorym prowadzi sig
przetop na kamien miedziowy, mieszanke albo zbryla
si¢ przez brykietowanie lub grudkowanie, albo wpro-
wadza do pieca w postaci niezbrylone;j.

W procesie przetopu tak przygotowanego wsadu w
miarg przenikania ciepla w glab brykietu czy grudki,
lub w glab warstwy wsadu, przebiegaja kolejno reakcje
rozkladu siarczkéw i reakcje redukcji zelaza. Strefy
przebiegu tych reakcji w materiale czg$ciowo zachodza
na siebie, a niezaleznie od tego warstwy zewnetrzne sa
przenikane przez pary siarki elementarnej, ktéra wy-
dziela si¢ z wewnetrznych warstw. Siarka w warstwach
wewnetrznych jest intensywnie pochtaniana i tworzy siar-
czek zelazawy, ktéry po stopieniu przechodzi do ka-
mienia miedziowego powodujac wzrost jego ogdlnych
iloéci i zubozenie pod wzgledem zawarto$ci miedzi.

Sposéb nasiarczania wsadow miedziono$nych wedtug
wynalazku umozliwia zadane zubozenie kamienia mie-
dziowego pod wzgledem zawarto§ci miedzi i réwno-
czesne wykorzystanie siarki dysocjacyjnej zawartej we
wsadzie. Siarke t¢ odzysykuje si¢ przy wytwarzaniu
kwasu siarkowego z gazé6w otrzymanych w procesie kon-
wertorowego §wiezenia kamienia miedziowego.

Dzigki wykorzystaniu siarki dysocjacyjnej sposdb
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wedlug wynalazku wydatnie zmniejsza zapotrzebowanie
na materialy nasiarczajace, lub je calkowicie eliminuje,
oraz zmniejsza zanieczyszczenie powietrza dwutlenkiem
siarki. Ponadto zuzel konwertorowy dzigki rozdrobnie-
niu spelnia we wlasciwy sposob role topnika utatwiajac
procesy zuzlotworcze i obnizajac temperature topnienia
wsadu, co zwigksza wydajno$¢ przetopu i obniza roz-
chéd energii cieplnej.

Ponizszy przyktad blizej wyjasnia sposdb wedlug wy-
nalazku. Zuzel konwertorowy z konwertora $wiezacego
kamien miedziowy zlewa si¢ do kadzi, skad réwno-
miernym cienkim strumieniem wlewa si¢ go do rynny
urzadzenia granulujacego zuzel przy pomocy strumie-
nia wody. Zuzel konwertorowy po rozdrobnieniu przez
granulacje wodna ma nastgpujaca ziarnisto$é: frakcja
3—5 mm — 13,0%, 2—3 mm — 19,7%, 1,2—2,0 mm —
8,7%, 049—1,2 mm — 49,6%, ponizej 0,49 mm —
9,0%. Tak rozdrobniony zuzel konwertorowy dodaje si¢
w ilosci 18 % wagowych do mieszanki koncentratow mie-
dzi z 4,2 % wagowych pirytu.

Mieszanka koncentratow miedzi ma nastgpujacy sktad
hemiczny w procentach wagowych: 21,2% miedzi, 5,9%
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zelaza, 9,7% siarki, 18,3% krzemionki, 9,6% tlenku
wapnia, 4,6 % tlenku magnezu, 6,7% tlenku glinu i 7,4%
wegla organicznego.

Mieszanke koncentratéw z zuzlem konwertorowym i
pirytem brykietuje si¢ i przetapia w piecu szybowym
na kamien miedziowy.

Wprowadzona z wsadem siarka zostaje w 88,6 % wy-
korzystana do nasiarczania wsadu miedzionos$nego, dzie-
ki czemu zawarto§¢ miedzi w kamieniu wynosi tylko
51%.

Zastrzezenie patentowe

Sposob nasiarczania wsadéw miedziono$nych przeta-
pianych na kamien miedziowy w piecach hutniczych,
znamienny tym, Ze zuzZel konwertorowy rozdrabnia sig
do ziarnisto$ci ponizej 5 mm, miesza z drobnoziarni-
stym koncentratem miedziono$nym lub z drobnoziarni-
stym koncentratem miedziono$nym i drobnoziarnistymi
materiatami nasiarczajacymi jak piryt lub markazyt, po-
czem w postaci zbrylonej lub niezbrylonej przetapia sie
w piecu hutniczym.

WDA-1. Zam. 6642, naklad 130 egz.
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