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(54) LED-Lichtquelle
(57) Eine LED-Lichtquelle (100) weist ein erstes

Gehauseteil (20), ein zweites Gehéauseteil (40),
welches mit dem ersten Gehéauseteil (20)
zusammenfugbar und zumindest
teillichtdurchlassig ausgebildet ist, mindestens eine
LED-Platine (10) sowie Mittel zur elektrischen
Kontaktierung der mindestens einen LED-Platine
(10) auf, wobei die Mittel zur elektrischen
Kontaktierung durch Leiterbahnen (45),
Kontaktierungsflachen (44) und Federkontakte (12)
gebildet sind, welche an zumindest einem der
beiden Gehauseteile (20, 40) und der mindestens
einen LED-Platine (10) derart angeordnet sind,
dass die mindestens eine LED-Platine (10)
zwischen beiden Gehéauseteilen (20, 40) klemmend
und elektrisch kontaktierend gehalten wird.
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Beschreibung

LED-LICHTQUELLE

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine LED-Lichtquelle, welche mindestens eine LED-
Platine aufweist, die in einem durch Gehauseteile gebildeten Aufnahmeraum angeordnet ist.
Insbesondere betrifft die Erfindung eine LED-Lichtquelle, welche in der Lage ist, herkbmmliche
langliche Leuchtstofflampen oder Gasentladungslampen zu ersetzen.

[0002] LEDs haben zwischenzeitlich in nahezu samtlichen Bereichen der Beleuchtungstechno-
logie klassische Lichtquellen wie bspw. Gliihbirnen oder Leuchtstofflampen ersetzt. Aufgrund
der im Vergleich zu klassischen Lichtquellen geringen Abmessungen einer einzelnen LED, die
oftmals auch als punktférmige Lichtquelle bezeichnet wird, werden neu entwickelte Leuchten in
der Regel speziell auf die Anwendung von LEDs als Leuchtmittel ausgelegt. Dies betrifft die
Lagerung bzw. Anordnung der LED-Platinen in dem Leuchtengehause sowie die den LEDs
zugeordneten optischen Mittel, tber die das Licht in der gewlinschten Weise beeinflusst wird.

[0003] Einen Sonderfall von Leuchtmitteln auf LED-Basis stellen sog. Retrofit-Lampen dar, die
klassische Leuchtmittel wie Glihbirnen oder Leuchtstofflampen ersetzen sollen. Diese Retrofit-
Lampen sind dabei derart ausgefiihrt, dass sie in gleicher Weise wie eine herkdmmliche Gliih-
birne bzw. Leuchtstofflampe verwendet werden kdnnen und somit in bereits existierenden
Leuchten, die fir den Einsatz derartiger klassischer Leuchtmittel ausgelegt waren, eingesetzt
werden kénnen. Eine Retrofit-LED-Glihbirne weist also bspw. im Wesentlichen die Form einer
klassischen Gilihbirne auf sowie einen dem Standard entsprechenden Sockel, der in eine ent-
sprechende Fassung einer Leuchte eingeschraubt werden kann.

[0004] Die vorliegende Erfindung befasst sich insbesondere mit LED-Lichtquellen, die Leucht-
stofflampen oder Gasentladungslampen ersetzen sollen. Es handelt sich hierbei also um langli-
che Lichtquellen, die Ublicherweise dadurch realisiert werden, dass mehrere in Léngsrichtung
hintereinander angeordnete, Ublicherweise auf einer oder mehreren Platinen angeordnete
einzelne LEDs zum Einsatz kommen. Hierzu sind aus dem Stand der Technik unterschiedliche
Lésungen bekannt, die insbesondere darauf abzielen, eine klassische Leuchtstofflampe még-
lichst gut nachzuahmen. Bspw. wird von der Anmelderin eine Lichtquelle vertrieben, bei der
eine LED-Platine in ein langliches Kunststoffrohr eingeschoben wird, dessen AuBBenabmessun-
gen denjenigen einer Leuchtstofflampe entsprechen.

[0005] Es hat sich allerdings gezeigt, dass die bislang bekannten Lésungen eher Notlésungen
darstellen, welche die in der Regel héhere Effizienz der LEDs nur unzureichend nutzen. Ferner
sind die bislang bekannten Lésungen verhéltnismaBig aufwendig in ihrer Herstellung und Mon-
tage.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabenstellung zugrunde, eine neuartige
Lichtquelle auf LED-Basis zur Verfigung zu stellen, welche die oben genannten Nachteile
vermeidet. Es soll also insgesamt eine l&ngliche Anordnung zur Lichtabgabe auf LED-Basis zur
Verflgung gestellt werden, welche einfach zu montieren bzw. herzustellen ist und das von den
LEDs abgegebene Licht effizient zu Beleuchtungszwecken nutzt.

[0007] Die Aufgabe wird durch eine Anordnung zur Lichtabgabe, welche die Merkmale des
Anspruchs 1 aufweist, geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der
abhangigen Anspriiche.

[0008] Das Hauptaugenmerk der erfindungsgemaBen Lésung wurde zunéchst auf die Montage
der erfindungsgemaBen LED-Lichtquelle gelegt. Dabei hat sich bei aus dem Stand der Technik
bekannten L&sungen als nachteilig herausgestellt, dass die zum Einsatz kommenden LED-
Platinen verhéltnismaBig aufwendig mit entsprechenden Stromversorgungsanschliissen bzw.
Betriebsgeraten verbunden werden missen. Es handelt sich hierbei um Arbeitsschritte, welche
in der Regel nicht automatisiert durchgefihrt werden kénnen sondern stattdessen von Hand zu
erledigen sind. Dies fihrt nicht nur zu einem erhéhten personellen Aufwand bei der Montage
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und damit auch zu erhéhten Herstellungskosten, sondern erhéht auch die Fehleranfélligkeit im
Falle einer Produktion in hohen Stlickzahlen.

[0009] Um diese Probleme zu vermeiden, ist erfindungsgeman vorgesehen, dass die Kontaktie-
rung der zum Einsatz kommenden LED-Platine(n) mit Hilfe von Leiterbahnen, Kontaktierungs-
flachen und Federkontakten erfolgt. Diese sind einerseits an der LED-Platine sowie anderer-
seits an Gehauseteilen der LED-Lichtquelle angeordnet, und zwar derart, dass die LED-
Platine(n) zwischen zwei Gehauseteilen klemmend und elektrisch kontaktierend gehalten wer-
den.

[0010] Erfindungsgemal wird also eine LED-Lichtquelle bzw. eine Anordnung zur Lichtabgabe
vorgeschlagen, welche aufweist:

[0011] + ein erstes Geh&usetell,

[0012] « ein zweites Geh&duseteil, welches mit dem ersten Gehauseteil zusammenfligbar und
zumindest teillichtdurchlédssig ausgebildet ist, wobei die beiden Gehauseteile im zu-
sammengeflgten Zustand einen Aufnahmeraum umschlieBen,

[0013] + mindestens eine in den dem Aufnahmeraum angeordnete LED-Platine sowie

[0014] - Mittel zur elektrischen Kontaktierung der mindestens einen LED-Platine, wobei die
Mittel zur elektrischen Kontaktierung der LED-Platine durch Leiterbahnen, Kontaktie-
rungsflachen und Federkontakte gebildet sind, welche an zumindest einem der bei-
den Gehduseteile und der mindestens einen LED-Platine derart angeordnet sind,
dass die mindestens eine LED-Platine zwischen beiden Gehauseteilen klemmend
und elektrisch kontaktierend gehalten wird.

[0015] Die erfindungsgemafe Lésung fihrt also dazu, dass die LED-Platine bzw. LED-Platinen
nicht aufwendig an dem Geh&use befestigt und insbesondere mit elektrischen Zuflihrungslei-
tungen verbunden werden missen, sondern sowohl die mechanische Halterung als auch die
elektrische Kontaktierung in einfacher Weise dadurch erfolgt, dass die Platinen in dem Geh&use
an geeigneter Stelle positioniert werden und dieses dann entsprechend zusammengefligt wird.
Diesbeziiglich wird also sozusagen eine kabellose LED-Lichtquelle realisiert, bei welcher der
Ublicherweise aufwendige Verdrahtungsprozess wahrend der Herstellung vermieden wird.

[0016] GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist dabei ferner vorgesehen, dass
auch das Zusammenfligen der beiden Gehduseteile werkzeuglos erfolgen kann. Insbesondere
kann vorgesehen sein, dass beide Gehduseteile miteinander verrastbar ausgestaltet sind,
wobei eine besonders bevorzugte Ausflihrungsform auch darin bestehen kann, dass die Ge-
h&useteile an einer gemeinsamen Seite Uber ein Scharnier schwenkbar miteinander verbunden
sind und an der dem Scharnier gegeniiberliegenden Seite entsprechende Rastmittel vorgese-
hen sind.

[0017] Um den Montageprozess der erfindungsgemaBen LED-Lichtquelle weiter vereinfachen
zu kdnnen, kann ferner vorgesehen sein, dass an der dem Aufnahmeraum abgewandten Ruck-
bzw. AuBenseite des ersten Gehauseteils ein Betriebsgerat zur Stromversorgung der mindes-
tens einen LED-Platine angeordnet ist. Auch hier erfolgt die Verbindung mit den Mitteln zur
elektrischen Kontaktierung vorzugsweise tUber Federkontakte und zugehdrige Kontaktierungs-
flachen, sodass auch zur Montage des Betriebsgerédts kein aufwendiges AnschlieBen eines
Zufihrungskabels oder gar ein Verldten erforderlich ist.

[0018] Wie eingangs erwéhnt, soll die erfindungsgemafRe LED-Lichtquelle insbesondere dazu
dienen, in Leuchten zum Einsatz zu kommen, die urspriinglich fir die Verwendung von Leucht-
stofflampen ausgelegt waren. Die LED-Lichtquelle weist somit eine entsprechende Lénge auf,
die Ublicherweise die Lange klassischer LED-Platinen Uberschreitet. Dies bedeutet wiederum,
dass innerhalb des Aufnahmeraums mehrere LED-Platinen hintereinander angeordnet werden
mussen. Da auch diese Platinen elektrisch miteinander verbunden werden mdissen, ist vor-
zugsweise vorgesehen, dass an einem der beiden Geh&useteile, vorzugsweise an dem zweiten
Geh&auseteil, in regelmaBigen Abstidnden Kontaktierungsflichen oder Federkontakte angeord-
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net sind, welche dazu ausgebildet sind, jeweils zwei benachbarte LED-Platinen elektrisch mitei-
nander zu verbinden. GemanB einer besonders bevorzugten Variante kann hierbei vorgesehen
sein, dass die Kontaktierungsflachen bzw. Federkontakte zumindest zwei unterschiedlichen
Platinenlangen entsprechend angeordnet sind. D.h., es kénnen unterschiedliche LED-Platinen
zum Einsatz kommen, die dann je nach ihrer entsprechenden Lange jeweils nur bestimmte
Kontaktierungsflachen bzw. Federkontakte nutzen. Die Flexibilitét hinsichtlich der Realisierung
der LED-Lichtquelle wird hierdurch betrachtlich erhéht, da je nach Einsatzgebiet unterschiedli-
che Platinen mit entsprechend ausgefihrten LEDs zum Einsatz kommen kénnen. Dabei erlaubt
das vorgeschlagene Konzept, die LED-Platinen sowohl seriell als auch parallel miteinander zu
verbinden.

[0019] Alternativ zu den individuellen Kontaktierungsflachen wére jedoch auch denkbar, an
einem der beiden Gehauseteile ein oder mehrere durchgéngig verlaufende Leiterbahnen anzu-
ordnen, welche dann wahlweise durch die Platinen kontaktiert werden kénnen. Dabei kann
insbesondere auch vorgesehen sein, dass die an den LED-Platinen vorgesehenen Kontaktie-
rungsmittel mit Mitteln zur Unterbrechung der Leiterbahn(en) ausgebildet sind. Ein andere
Weiterbildung der Erfindung, welche sowohl die Montage vereinfacht als auch eine qualitativ
hochwertige Lichtabgabe gewéhrleistet, besteht darin, an zumindest einem der beiden Geh&u-
seteile Mittel zur definierten Positionierung der LED-Platine(n) vorzusehen. Bei diesen Mitteln
kann es sich z.B. um einen Stift oder Vorsprung handeln, der mit einer entsprechenden Aus-
nehmung oder Offnung der LED-Platine zusammenwirkt. Gleichzeitig sind vorzugsweise mehre-
re zu beiden Seiten der LED-Platine angeordnete Flihrungselemente vorgesehen, die zwar die
LED-Platine fiihren, jedoch eine Relativbewegung gegeniiber dem Geh&use zulassen, so dass
aufgrund unterschiedlicher Warmeausdehnungskoeffizienten sich ergebende Verschiebungen
aufgenommen bzw. ausgeglichen werden kénnen.

[0020] Alternativ zu der zuvor beschriebenen Ausfiihrungsform kdnnen die Mittel zur definierten
Positionierung auch eine Rasterung umfassen, wobei insbesondere auch vorgesehen sein
kann, dass diese Rasterung zusatzlich auch zur definierten Positionierung optischer Elemente
in dem Gehause genutzt wird. Dies ist dann von Vorteil, wenn es sich um optische Mittel z.B. in
Form von Linsen oder dergleichen handelt, welche in exakter Weise in Bezug auf die LEDs
positioniert werden missen, um eine gewlnschte Beeinflussung des Licht gewahrleisten zu
kénnen. Alternativ oder ergénzend hierzu kdnnten allerdings auch optische Mittel in Form von
Folien, z.B. Streufolien oder Filtern in das Geh&use eingelegt werden, um die Lichtabgabe
insgesamt an spezielle Anforderungen anzupassen.

[0021] Insgesamt wird also im Rahmen der Erfindung eine Lésung zur Verfligung gestellt, die
es erméglicht, langliche LED-Lichtquellen in einfacher Weise herzustellen, da viele Produkti-
onsschritte im Rahmen automatisierter Herstellungsprozesse erfolgen kénnen und der manuell
durchzufihrende Montageaufwand auf ein Minimum reduziert wird. Trotz allem ist das Konzept
ausreichend flexibel, um mit Hilfe unterschiedlicher LEDs sowie im Rahmen der Verwendung
unterschiedlicher zweiter Geh&useteile auch verschiedene Lichtabstrahlcharakteristiken reali-
sieren zu kdénnen, die jeweils speziellen Einsatzgebieten der LED-Lichtquelle entsprechen.

[0022] Nachfolgend soll die Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnung naher erlautert
werden. Es zeigen:

[0023] Figur 1 ein Ausflhrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen LED-Lichtquelle
in perspektivischer Ansicht;

[0024] Figur 2 eine Schnittdarstellung der in Figur 1 gezeigten LED-Lichtquelle;

[0025] Figur 3 das zweite Gehaduseteil mit den daran ausgebildeten Kontaktie-
rungsflachen;

[0026] Figuren 4-6 Darstellungen der Kontaktierung der Kontaktierungsflachen durch

die LED-Platinen;
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[0027] Figur 7 eine Darstellung zur Verdeutlichung der elektrischen Verbindung
zwischen den LED-Platinen und dem Betriebsgerét;

[0028] Figur 8 eine erste Mdglichkeit zur Realisierung einer definierten Positionie-
rung der LED-Platinen in den Gehauseteilen;

[0029] Figur 9 eine zweite Mdglichkeit zur Realisierung einer definierten Positionie-
rung der LED-Platinen in den Gehauseteilen;

[0030] Figur 10 eine Weiterbildung der Variante von Figur 9, bei der zusatzlich auch
optische Elemente in definierter Weise in den Gehauseteilen positi-
oniert werden; und

[0031] Figuren 11 bis 14  unterschiedliche Varianten zur Verbindung der LED-Platinen mit zur
Stromversorgung vorgesehenen Kontaktierungsflachen oder Leiter-
bahnen.

[0032] Anhand der Figuren 1 bis 7 soll zun&chst der grundsatzliche Aufbau der erfindungsge-
méaBen LED-Lichtquelle erldutert werden, anschlieBend werden dann sinnvolle Weiterbildungen
oder Varianten besprochen.

[0033] Figur 1 zeigt hierzu in perspektivischer Ansicht ein Ausflhrungsbeispiel einer mit dem
Bezugszeichen 100 versehene LED-Lichtquelle, in Figur 2 ist eine Schnittdarstellung senkrecht
zur Langsachse L der LED-Lichtquelle 100 gezeigt.

[0034] Grundsétzlich besteht die erfindungsgeméaBe LED-Lichtquelle 100 aus zwei Gehausetei-
len, einem ersten riickseitigen Gehauseteil 20 sowie einem zweiten Geh&useteil 40, die mitei-
nander verbindbar sind und im verbundenen Zustand einen Aufnahmeraum 50 (siehe Fig. 2)
umschlieBen, in dem mindestens eine, Ublicherweise jedoch mehrere LED-Platinen 10 mit
darauf angeordneten LEDs 11 angeordnet sind. Das zweite Gehduseteil 40, lber welches die
Lichtabgabe erfolgt, ist dabei zumindest teillichtdurchlassig ausgebildet und stellt das optisch
wirksame Element der LED-Lichtquelle 100 dar, Gber welches die Lichtabgabe beeinflusst
werden kann.

[0035] Die Ausgestaltung der beiden Gehéauseteile 20, 40 kann insbesondere der Schnittdar-
stellung von Figur 2 entnommen werden. Das erste, riickwertige Gehauseteil 20 dient dabei
einerseits der Lagerung der LED-Platinen 10 sowie andererseits zusatzlich auch der Lagerung
eines Betriebsgerats 15 zur Stromversorgung der LED-Platinen 10. Es weist hierzu einen langli-
chen, plattenférmigen Zentralbereich 21 auf. Zu beiden Langsseiten dieses plattenférmigen
Bereichs 21 verlaufen seitliche Vorspriinge oder Stege 22, die jeweils mit zur Innenseite hin
weisenden Rastnasen 23 ausgebildet sind. Uber diese Rastnasen 23 erfolgt dann die nachfol-
gend noch naher beschriebene, bevorzugte werkzeuglose Verbindung mit dem zweiten Gehau-
seteil 40.

[0036] Wie ferner in Figur 2, insbesondere jedoch auch in Figur 7 erkennbar ist, weist dabei das
erste Gehaduseteil 20 an der dem Aufnahmeraum 50 zugewandten Seite des plattenférmigen
Bereichs 21 in Langsrichtung verlaufende Rippen bzw. Vorspriinge 25 auf. Diese dienen als
Auflageflache fur die LED-Platinen 10.

[0037] Das zweite Gehauseteil 40 weist ebenfalls einen sich in Léngsrichtung erstreckenden,
zentralen Bereich 41 auf, der optisch wirksam und firr die Lichtabgabe der LED-Lichtquelle 100
verantwortlich ist. Im vorliegenden Fall ist dieser zentrale Lichtabstrahlbereich 41 kuppelférmig
ausgebildet und weist im Querschnitt in etwa eine Halbkreisform auf, sodass die hierdurch
gebildete Lichtabstrahlflache in Wesentlichen der Oberflache einer mittig geteilten Leuchtstoff-
lampe folgt.

[0038] Die dargestellte Form des Lichtabstrahlbereichs 41 ist jedoch lediglich als beispielhaft
anzusehen und kann grundséatzlich in beliebiger Weise gewahlt werden, um eine entsprechend
gewlinschte Lichtabgabe zu erzielen. Dies betrifft auch die Wahl des Materials fiir diesen Licht-
abstrahlbereich 41 des zweiten Gehauseteils 40. Je nachdem, in welcher Weise das von den
LEDs 11 emittierte Licht durch die LED-Lichtquelle 100 insgesamt abgegeben werden soll, kann
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der Lichtabstrahlbereich 41 aus einem klaren oder auch einem lichtstreuenden Material beste-
hen. Die Innenseite oder AuBenseite kann hierbei zusatzlich auch noch mit weiteren lichtbeein-
flussenden Strukturen wie bspw. Prismenstrukturen, Facetten oder anderweitigen Strukturie-
rungen versehen sein. Ferner bestiinde ggf. auch die - in den Figuren nicht naher dargestellte -
Méoglichkeit, in das zweite Gehauseteil zusatzlich optisch wirksame Elemente wie z.B. Folien,
Filter oder der gleichen einzulegen, um die Lichtabstrahleigenschaften in gewlinschter Weise zu
beeinflussen.

[0039] Zu beiden Seiten des Lichtabstrahlbereichs 41 sind nach auBen stehende Arme bzw.
Fligel 42 ausgebildet, welche zum Verrasten mit den Rastnasen 23 des ersten Gehauseteils 20
ausgebildet sind. Wie die Schnittdarstellung von Figur 2 zeigt, hintergreifen diese Arme 42 im
zusammengefligten Zustand beider Gehauseteile 20,40 die Rastnasen 23, sodass ein zuver-
lassiger Zusammenhalt gewahrleistet ist. Gleichzeitig kann diese Verrastung allerdings durch
Ausbiegen eines oder beider seitlichen Stege 22 wieder geldst werden, sodass im Bedarfsfall
auch ein Trennen beider Geh&useteile 20, 40 wiederum ermdglicht ist.

[0040] Da die seitlichen Arme 42 fir die Lichtabgabe der LED-Lichtquelle 100 eine eher unter-
geordnete Rolle spielen, kénnte allerdings in gleicher Weise auch eine vertauschte Ausgestal-
tung der Mittel zum Iésbaren Verbinden beider Gehduseteile 20 bzw. 40 vorgesehen sein. Es
ware also in analoger Weise auch denkbar, dass entsprechende Stege mit Rastnasen an dem
zweiten Gehauseteil 40 ausgebildet sind und dass das erste Gehauseteil 20 lediglich nach
auBen weisende Arme aufweist, die mit diesen Rastnasen zusammenwirken. Auch kdnnten die
Mittel zum Verrasten beider Gehauseteile 20, 40 in beliebiger anderer Form ausgefiihrt sein,
wobei insgesamt jedoch bevorzug ein werkzeuglos durchzuflihrender Zusammenbau ermdglicht
sein sollte. Ferner wére es auch denkbar, beide Gehduseteile Uber ein oder mehrere Schar-
niere schwenkbar miteinander zu verbinden.

[0041] Beide Geh&useteile 20, 40 kénnen also in einfacher Weise miteinander verbunden und
gof. auch wieder voneinander gelést werden. Eine weitere Besonderheit der erfindungsgema-
Ben Lésung besteht allerdings insbesondere darin, in welcher Weise die LED-Platinen 10 in
dem von beiden Gehduseteilen 20, 40 umschlossenen Aufnahmeraum 50 angeordnet und
elektrisch kontaktiert werden. Die Besonderheit besteht dabei darin, dass die LED-Lichtquelle
100 kabellos ausgefiihrt wird und die elektrische Kontaktierung der LED-Platinen 10 ausschlief3-
lich Gber Leiterbahnen, Kontaktierungsflachen und Federkontakte erfolgt. Dieses fir die vorlie-
gende Erfindung wesentliche Konzept soll nachfolgend naher beschrieben werden.

[0042] Zur Realisierung der elektrischen Kontaktierung bzw. Stromversorgung der LED-Platinen
10 ist es erforderlich, dass eine durchgehende elektrisch leitende Verbindung ausgehend von
dem Betriebsgerat 15 zu den Platinen 10 hin und Uber diese hinweg erfolgt und auch von den
Platinen 10 zuriick wieder eine Verbindung zum Betriebsgerat 15 vorliegt, um einen geschlos-
senen Stromversorgungskreis zu erzielen. Hierflr sind zundchst an der Riickseite des ersten
Geh&useteils 20 verlaufende langliche Leiterbahnen 51 und 52 verantwortlich, die von Kontak-
tierungsflachen 53 und 54 fir das Betriebsgerat 15 weg verlaufen bzw. zu diesen hin verlaufen.
Diese Kontaktierungsflachen 53 und 54 dienen dem elektrischen Anschluss des Betriebsgerats
15 an den internen Stromversorgungskreis fiir die LED-Platinen 10, wobei die Kontaktierung
mittels an der Unterseite des Gehauses des Betriebsgerdts 15 vorgesehenen Federkontakten
16 und 17 erfolgt. Die mechanische Befestigung des Betriebsgeréts 15 an der Riickseite des
ersten Gehduseteils 20 erfolgt mit Hilfe einer Halteklammer 18, die einerseits an dem Gehause-
teil 20 fixiert ist und andererseits mit einem das Betriebsgerat 15 Uberspannenden Bligel 19
federnd gegen die Rick- bzw. Oberseite des Betriebsgerats 15 driickt und dieses somit auf das
erste Gehauseteil 20 presst. Hierdurch wird einerseits eine zuverlassige Befestigung sowie
andererseits eine sichere Kontaktierung der Kontaktierungsflachen 53 und 54 durch die Feder-
kontakte 16 und 17 des Betriebsgerats 15 erzielt, ohne dass hierfir zusatzliche Verbindungs-
maBnahmen erforderlich wéren.

[0043] Eine vergleichbare Vorgehensweise ist auch zur elektirischen Kontaktierung der LED-
Platinen 10 vorgesehen. Da diese allerdings in der Regel eine kiirzere Lange als die gesamte
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LED-Lichtquelle 100 aufweisen und somit mehrere Platinen 10 in Langsrichtung hintereinander
angeordnet zum Einsatz kommen, muss zusétzlich Sorge dafiir getragen werden, dass die
einzelnen Platinen 10 elektrisch miteinander verbunden werden kénnen.

[0044] Hierzu sind im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel an dem zweiten Gehauseteil 40, ge-
nauer gesagt an den beiden dem Aufnahmeraum 50 zugewandten Oberseiten der Seitenarme
42 wiederum Kontaktierungsflachen 44 ausgebildet. Diese in regelméafBigen Abstdnden ange-
ordneten, langlich ausgeflihrten Kontaktierungsflachen 44 sind dazu vorgesehen, durch die
LED-Platinen 10 kontaktiert zu werden, wobei hierfiir an den Stirnbereichen der LED-Platinen
10 wiederum jeweils entsprechend ausgefihrte Federkontakte 12 vorgesehen sind. Wie insbe-
sondere die Darstellung von Figur 6 zeigt, ist dabei die Positionierung der Kontaktierungsfla-
chen 44 sowie der Federkontakte 12 derart gewahlt, dass zwei in Langsrichtung hintereinander
angeordnete LED-Platinen 10 jeweils gemeinsam ein Kontaktierungsfeld 44 liber die Federkon-
takte 12 kontaktieren, sodass hierdurch die zum Erzielen eines geschlossenen Stromversor-
gungskreises erforderliche elektrische Verbindung der LED-Platinen 10 untereinander erzielt
werden kann.

[0045] AbschlieBend ist dann lediglich erforderlich, dass eine, vorzugsweise die in Langsrich-
tung gesehen erste LED-Platine 10 mit den an der Riickseite des ersten Geh&useteils 20 ver-
laufenden Leiterbahnen 51 bzw. 52 verbunden wird. Dies wird in vorteilhafter Weise dadurch
erzielt, dass auch in diesem stirnseitigen Endbereich des zweiten Gehauseteils 40 die bereits
erwahnten Kontaktierungsflachen 44 vorgesehen sind, wobei nunmehr allerdings diese Kontak-
tierungsflachen 44 einerseits von den zugehdrigen Federkontakten 12 der LED-Platine 10
sowie andererseits von an dem ersten Gehauseteil 20 vorgesehenen Federkontakten 55 und 56
(siehe hierzu Fig. 7) kontaktiert werden, welche gleichzeitig Uber eine entsprechende Durchkon-
taktierung mit den Leiterbahnen 51 und 52 verbunden sind. Diese am ersten Gehauseteil 20
angeordneten Federkontakte 55 und 56 Ubergreifen hierbei die Stirnseite der LED-Platine 10
und sind in gleicher Weise positioniert, wie es die Federkontakie einer benachbarten weiteren
LED-Platine 10 waren. Die fir den Anschluss an die Leiterbahnen 51 und 52 vorgesehene
stirnseitig angeordnete LED-Platine 10 muss also nicht in spezieller Weise modifiziert werden
sondern kann stattdessen identisch zu allen weiteren LED-Platinen 10 ausgestaltet sein.

[0046] Die zuvor beschriebenen MaBnahmen haben zur Folge, dass zur Montage der LED-
Lichtquelle 100 lediglich die LED-Platinen 10 in geeigneten Positionen in eines der beiden
Gehéduseteile 20 bzw. 40 eingelegt bzw. aufgelegt und anschlieBend beide Gehauseteile 20, 40
zusammengefugt werden missen. Hierbei erfolgt dann automatisch das zuvor erlduterte Zu-
sammenfiigen bzw. Verbinden der einzelnen fiir die Stromversorgung vorgesehenen elektrisch
leitenden Komponenten, um letztendlich einen vollstédndig geschlossenen Stromversorgungs-
kreis ausgehend von dem Betriebsgerat 15 zu den LED-Platinen 10 hin und wieder zurlick zu
bilden. Die Verwendung der Federkontakte 12 bringt dabei zusatzlich auch den Vorteil mit sich,
dass diese aufgrund ihrer Flexibilitat fir eine ausreichend zuverlassige mechanische Arretie-
rung der LED-Platinen 10 innerhalb des Geh&uses der LED-Lichtquelle 100 sorgen. Weitere
MaBnahmen wie bspw. ein separates Befestigen der Platinen 10 in einem eigenen Arbeits-
schritt oder dergleichen sind ebenfalls nicht erforderlich.

[0047] Es ist also ersichtlich, dass eine Montage bzw. ein Zusammenfligen der verschiedenen
Komponenten der erfindungsgemaBen LED-Lichtquelle 100 in sehr einfacher Weise erfolgen
kann. Insbesondere sind keine aufwendigen Schritte zur Verkabelung bzw. elektrischen Verbin-
dung der verschiedenen Komponenten erforderlich. Stattdessen kd&nnen alle wesentlichen
MaBnahmen wie das Aufbringen der Leiterbahnen und Kontaktierungsflachen sowie ggf. das
Befestigen der Federkontakte an den LED-Platinen in automatisierter Weise erfolgen. Die ma-
nuell durchzufiihrenden Montagearbeiten kénnen hierbei auf ein Minimum beschrankt werden.

[0048] Anzumerken ist in diesem Zusammenhang, dass alternativ zu der zuvor beschriebenen
Ausfuhrungsform die Positionierung der Kontaktierungsflachen 44 sowie der Federkontakte 12
auch vertauscht erfolgen kénnte. In diesem Fall missten also an der entsprechenden Oberfla-
che der LED-Platinen 10 Kontaktierungsflachen vorgesehen sein und die Federkontakte wiirden
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stattdessen an dem zweiten Geh&useteil 40 positioniert werden. Es wiirden sich jedoch wiede-
rum die gleichen Vorteile hinsichtlich der Herstellung der verschiedenen Komponenten der
LED-Lichtquelle sowie der Zusammenfligung bei der Endmontage ergeben.

[0049] Eine weitere Abwandlung kénnte auch darin bestehen, dass entgegen der dargestellten
Ausfihrungsform die LED-Platinen 10 von der Rickseite her durch entsprechende MaBBnahmen
kontaktiert werden. Die Federkontakte 12 bzw. Kontaktierungsflachen 44 missten dann an der
Rilckseite der LED-Platinen 10 bzw. an der entsprechenden Oberflache des ersten Geh&use-
teils 20 ausgefihrt werden. Die Ausflihrungsform, wie sie in den Figuren 1-7 dargestellt ist, ist
jedoch insofern von Vorteil, als Ublicherweise LED-Platinen fir eine Kontaktierung von der
Vorderseite her ausgelegt sind und dementsprechend wiederum auf Standardkomponenten
zurtickgegriffen werden kann.

[0050] Eine andere Weiterbildung kénnte auch darin bestehen, dass die Kontaktierungsflachen
44 in unterschiedlichen Anordnungsmustern an dem entsprechenden Gehauseteil, hier also
dem zweiten Geh&duseteil 40 ausgefiihrt sind, sodass die Mdéglichkeit besteht, LED-Platinen
unterschiedlicher Lange zu verwenden.

[0051] D.h., die Anordnung bzw. Positionierung der Kontaktierungsflachen 44 ist derart, dass
Untergruppen hiervor jeweils ein Anordnungsmuster mit gleichmafBigen Abstédnden untereinan-
der in Langsrichtung bilden, wobei jedoch durchaus eine einzelne Kontaktierungsflache mehre-
ren Mustern zugehdérig sein kann. Je nachdem, wie lang die zum Einsatz kommenden Platinen
sind, werden dann jeweils nur die entsprechend geeignet positionierten Kontaktierungsflachen
44 durch die LED-Platinen 10 kontaktiert, wéhrend hingegen diejenigen Kontaktierungsflachen
44, die nicht im Ubergangsbereich zwischen zwei benachbarten LED-Platinen 10 angeordnet
sind, funktionslos bleiben. Hierdurch wird die Méglichkeit eréffnet, zur Realisierung der LED-
Lichtquelle 100 auf unterschiedliche Platinen zurlickgreifen zu kénnen, die dann auch hinsicht-
lich der zum Einsatz kommenden LEDs und des von diesen abgegebenen Lichts unterschiedli-
che Eigenschaften aufweisen kdnnen. Trotz eines grundsatzlich gemeinsamen Konzepts kdn-
nen auf diesem Wege verschiedenste LED-Lichtquellen zur Verfligung gestellt werden, abhan-
gig davon, in welcher Weise diese zum Einsatz kommen sollen.

[0052] Im Weiteren sollen nunmehr Details bzw. bevorzugte Weiterbildungen des bislang an-
hand der Figuren 1-7 erlauterten erfindungsgemafen Konzepts erlautert werden.

[0053] So ist zundchst vorzugsweise vorgesehen, dass beide Gehduseteile 20 und 40 aus
Kunststoff bestehen. Hierflir kann jeweils das gleiche Material verwendet werden, es waére
allerdings auch denkbar, unterschiedliche Materialien einzusetzen. Dies gilt auch fir die einzel-
nen Gehauseteile selbst, wobei bspw. eine Kombination aus PMMA und PC zur Realisierung
des zweiten Gehauseteils 40 sinnvoll wére, um fir die jeweiligen Bereiche jeweils optimale
Eigenschaften zu erzielen. Da namlich PMMA in der Regel einen besseren optischen Wir-
kungsgrad aufweist als PC, wahrend PC wiederum weniger temperatur- und schlagempfindlich
ist, wére es also sinnvoll, den fiir die Lichtabgabe verantwortlichen Bereich 41 aus PMMA und
die weiteren Bereiche aus PC zu bilden.

[0054] Ergé&nzend hierzu kénnte zumindest in gewissen Bereichen ein Kunststoff mit verbesser-
ten Wéarmeleiteigenschaften verwendet werden, der das thermische Verhalten der erfindungs-
gemafen LED-Lichtquelle 100 insgesamt unterstiitzt. Da in der Regel derartige Kunststoffe mit
verbesserten Wéarmeleiteigenschaften auch teurer sind, ware auch hier die Herstellung eines
Geh&useteils aus mehreren Material-Komponenten durchaus sinnvoll.

[0055] Weiterhin ware es denkbar, zur Realisierung der Geh&useteile 20 und 40 Kunststoff mit
anderen Werkstoffen zu kombinieren. Dies betrifft insbesondere die Realisierung des ersten
Gehauseteils 20, wobei bspw. metallische Materialien wie Aluminium, Kupfer, Blech usw. oder
Keramiken zum Einsatz kommen kénnten. Der Einsatz von metallischen Materialien dient dabei
insbesondere der Warmeabfuhr, wahrend hingegen fiir den Einsatz von Keramikmaterialien die
isolierenden Eigenschaften sprechen sowie die Méglichkeit, auf die Keramikmaterialien in ein-
facher Weise die Leiterbahnen und Kontaktierungsflachen aufbringen zu kénnen. Ein anderer
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Vorteil besteht darin, dass Keramiken einen hohen Reflexionsgrad haben kénnen und hier ggf.
die Effizienz der LED-Lichtquelle gesteigert werden kann.

[0056] Eine verbesserte Warmeankopplung zwischen den LED-Platinen 10 und dem ersten
Gehduseteil 20 kdnnte dabei auch dadurch erzielt werden, dass in dem verbleibenden Zwi-
schenraum ein separates Element mit hoher Warmeleitfahigkeit eingebracht wird. Es kann sich
hierbei sowohl um Kunststoff mit verbesserter Warmeleitung als auch um ein Metall handeln,
welches den Zwischenraum zwischen der Oberseite der LED-Platine und der Bodenflache des
ersten Gehauseteils ausfillt und damit die Warme unmittelbar von den LEDs 11 auf die Riick-
seite des Gehauseteils 20 Ubertragt.

[0057] Die Herstellung der Gehduseteile 20, 40 kann abhangig von den zum Einsatz kommen-
den Materialien erfolgen. Bei der Verwendung von Kunststoffen und/oder Aluminium ergibt sich
die Méglichkeit, die Gehauseteile als Extrusionsteile auszufiihren, ggf. auch mit zwei unter-
schiedlichen Materialkomponenten. Das Extrusionsteil kann dann jeweils auf die gewiinschte
Lange geschnitten und entweder alleine fir sich stehend oder ggf. mit weiteren Zusatzteilen
verwendet werden. Bei diesen Zusatzteilen kann es sich z.B. um zusétzliche Halter, welche die
Befestigung der LED-Lichtquelle an einem Leuchtentragerteil erméglichen, oder um Stirnteile
handeln, welche den Aufnahmeraum 50 an den beiden Stirnseiten der LED-Lichtquelle 100
abschlieBen.

[0058] Alternativ zur Herstellung als Extrusionsteil wére es auch denkbar, eines oder ggf. beide
Gehduseteile im Spritzgussverfahren herzustellen. Dies ist insbesondere dann von Vortell,
wenn verschiedene Materialien miteinander kombiniert werden und/oder zusétzliche Formen
bzw. Strukturierungen z.B. zum Beeinflussen der Lichtabgabe erforderlich sind, die im Rahmen
des Extrusionsverfahrens gar nicht oder zumindest nicht ohne Weiteres nicht hergestellt werden
kénnen.

[0059] Darliber hinaus ware auch eine Kombination eines Extrusionsteils zusammen mit einem
Spritzguss-Werkzeugteil méglich. Beide Teile kénnen anschlieBend zu einer Gesamteinheit
zusammengeflgt werden, wobei als weiterer Automationsschritt eine gleichzeitige Verarbeitung
denkbar ware, bei der das in seiner Lange variable Extrusionsteil mit dem Werkzeug zusammen
verspritzt wird.

[0060] Im Falle des Herstellens eines oder beider Geh&useteile im Spritzgussverfahren wére es
ferner denkbar, das Werkzeug modular aufzubauen mit Grundeinheiten, welche - in Langsrich-
tung gesehen - mittlere bzw. zentrale Bereiche des entsprechenden Gehauseteils bilden, und
Zusatzelementen, welche die Stirnseiten mit ggf. gewlinschten Abschlusskappen realisieren.
Durch Kombination der Anzahl verschiedener Grundeinheiten ggf. in verschiedenen Langen mit
den stirnseitigen Zusatzelementen kénnten dann ohne groBen Aufwand unterschiedlich lange
Geh&auseteile zur Realisierung der erfindungsgeméBen LED-Lichtquelle erstellt werden.

[0061] Eine sinnvolle Weiterbildung insbesondere des ersten Geh&useteils 20 kénnte ferner
auch darin bestehen, MaBnahmen vorzusehen, welche die unterschiedliche Warmeausdehnung
der LED-Platinen 10 im Vergleich zu den Geh&useteilen beriicksichtigen. Dies stellt bekannt-
licherweise durchaus ein Problem bei langlichen Anordnungen zur Lichtabgabe dar, weshalb in
vorteilhafter Weise vorgesehen sein kann, dass einerseits die LED-Platinen 10 jeweils mittig
fixiert sind, sich von diesem Punkt ausgehend allerdings zur Seite hin relativ zum Geh&useteil
20 ausdehnen bzw. bewegen kdnnen.

[0062] Eine Mdglichkeit hierfiir wiirde wie in Figur 8 schematisch dargestellt darin bestehen,
zundchst einen entsprechenden Zapfen 26 an der Bodenflache des ersten Geh&useteils 20
vorzusehen, der in eine zugehdrige Ausnehmung 13 der LED-Platine 10 eingreift. Zu beiden
Seiten in Langsrichtung sind dann jeweils seitlich zusatzliche Fiihrungselemente 27 in Form von
Stiften, Vorspriingen oder dergleichen vorgesehen, welche die Platine 10 jeweils seitlich flihren,
sodass unterschiedliche Langenausdehnungen in einfacher Weise aufgenommen werden kén-
nen. Selbstversténdlich kénnten die entsprechenden Elemente zur zentralen Fixierung einer-
seits und l&nglichen Fiihrung der Platinen 10 andererseits auch an dem zweiten Gehauseteil
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vorgesehen sein.

[0063] Alternativ zu dieser Méglichkeit kdnnte ferner an oder in einem der beiden Gehauseteile
20, 40 auch eine Rasterung vorgesehen sein, die seitlich, ober- oder unterhalb eingearbeitet ist.
Wie schematisch in Figur 9 dargestellt ist, muss dann an der jeweiligen Platine 10 ein zusatzli-
ches Bauteil 14 in Form eines Stifts oder Vorsprungs angebracht werden, das bspw. aufgeldtet
oder in vergleichbarer Weise befestigt ist. Dieses Bauteil 14 greift dann in die Rasterung 28 ein,
um wiederum eine mittige Fixierung bzw. eine Arretierung in der gewlnschten Position in
Langsrichtung zu erzielen. Auch in diesem Fall kann - wie schematisch in der Figur 9 gezeigt -
eine unterschiedliche Warmeausdehnung der Platine 10 gegenlber dem Gehauseteil ermdg-
licht werden.

[0064] In einer in Figur 10 dargestellien Weiterbildung kénnte die Rasterung 28 an dem Ge-
h&useteil 20 bzw. 40 dann auch dazu genutzt werden, zusatzliche optische Elemente 48, wel-
che in den Aufnahmeraum 50 eingebracht werden, in gewlinschter Weise zu positionieren. Dies
ist insofern von Vorteil, als Optiken zur Beeinflussung des Lichts von LEDs 11 oftmals dazu
ausgelegt sind, individuell einer LED zugeordnet zu werden. Die gewlinschte Beeinflussung der
Lichtabgabe ist in diesem Fall nur dann gewahrleistet, wenn sichergestellt ist, dass die Optik
auch tatsdchlich in definierter Weise gegentiber der LED 11 positioniert ist. Auch dies kdnnte
mit Hilfe der oben angesprochenen zusatzlichen Rasterung 28 bzw. Verzahnung realisiert
werden, wobei dann das optische Element 48 wiederum zu dem Bauteil 14 vergleichbare Vor-
springe 49 oder Eingriffselemente 49 aufweist, welche dazu geeignet sind, mit der Rasterung
28 zusammenzuwirken.

[0065] Eine andere Weiterbildung des erfindungsgeméaBen Konzepts besteht in der Ausgestal-
tung der an den Geh&useteilen 20 oder 40 vorgesehenen Kontaktierungsflachen zur Stromver-
sorgung der LED-Platinen 10. Bei dem Ausfihrungsbeispiel der Figuren 1-7 waren wie erlautert
in bestimmten Abschnitten positionierte Kontaktierungsflachen 44 vorgesehen, die jeweils zwei
stirnseitig aneinander grenzende LED-Platinen 10 miteinander elektirisch verbinden. Es ergibt
sich hierbei eine Verschaltung, wie sie schematisch nochmals in Figur 11 dargestellt ist, wobei
die Darstellung denn Fall fir eine Platinenlange zeigt, bei welcher lediglich jede zweite Kontak-
tierungsflache 44 durch die Federkontakte 12 der Platinen 10 berihrt wird. Genauso ware es
bei dem dargestellten Beispiel allerdings auch mdéglich, kiirzere Platinen zu verwenden, die
dann alle Kontaktierungsflachen 44 nutzen.

[0066] Alternativ hierzu ware es allerdings auch denkbar, an dem firr die Kontaktierung der
Platinen 10 verantwortlichen Geh&useteil 20 oder 40 in Langsrichtung durchgangig verlaufende
Leiterbahnen 45;, 45,, 45; anzubringen. Durch eine unterschiedlich gestufte Abgriffposition der
Kontakte 12 der LED-Platinen 10 erfolgt dann eine Kontaktierung der Leiterbahnen 45, 45,,
45,, wie sie schematisch in Figur 12 gezeigt ist. D.h., die erste LED-Platine 10 ist eingangsseitig
mit einem ersten Leiter 45, und ausgangsseitig mit einem zweiten Leiter 45, verbunden, wah-
rend hingegen die zweite LED-Platine 10 eingangsseitig mit dem zweiten und ausgangsseitig
mit dem dritten Leiter 45, bzw. 45; verbunden wird. Dies setzt sich entsprechend fort, sodass in
einfacher Weise eine serielle Verschaltung der LED-Platinen 10 erzielt werden kann In gleicher
Weise ware allerdings auch parallele Verschaltung der LED-Platinen 10 denkbar.

[0067] Alternativ hierzu kénnte auch - wie in Figur 13 dargestellt - eine einzelne serielle Leitung
45 genutzt werden, wobei dann einer der Kontakte 12 der LED-Platinen 10, hier jeweils der
erste bzw. linke, mit einer Unterbrechungsfunktion ausgefiihrt ist. Wie schematisch dargestellt,
wird also anschlieBend an den entsprechenden Kontakt 12 die durchgehende Leiterbahn 45
unterbrochen, sodass auch in diesem Fall eine entsprechende Verschaltung der LED-Platinen
10 erhalten werden kann. In diesem Fall missten die entsprechenden Kontakte 12 der LED-
Platinen 11 in geeigneter Weise ausgelegt sein, um die Unterbrechungsfunktion zu erzielen. Die
hierfir verantwortliche - schematisch dargestellte - Unterbrechungseinheit 12a muss dann
entsprechend elektrisch isolierend ausgefiihrt sein und sie kann bspw. in den Abgriff integriert
oder auch separat ausgefihrt sein.

[0068] Als zusatzliche Sicherheitsfunktion kann dabei ferner auch, wie in Figur 14 dargestellt,
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vorgesehen sein, dass auch der zweite bzw. ausgangsseitige Kontakt 12 der LED-Platine 10 zu
einer Unterbrechung der Leiterbahn 45 fihrt. In diesem Fall muss dann die entsprechende
Unterbrechung vor der zugehérigen Kontaktstelle vorgesehen sein.

[0069] SchlieBlich ist darauf hinzuweisen, dass die beiden Geh&useteile durchaus hinsichtlich
ihrer Gestaltung variabel ausgefiihrt sein kédnnen und bspw. auch die Méglichkeit besteht, un-
terschiedlich ausgestaltete zweite Geh&useteile jeweils in gewlinschter Weise mit einem ersten
Gehduseteil zu kombinieren. Dies bietet sich insbesondere dann an, wenn unterschiedliche
Lichtabstrahleigenschaften fir die erfindungsgeméaBe LED-Lichtquelle realisiert werden soll,
was dadurch erreicht wird, dass unterschiedliche Typen fir das zweite Geh&useteil mit unter-
schiedlichen Formen und/oder Materialien bzw. Strukturierungen der Oberflache zur Verfligung
gestellt werden. Alle diese verschiedenen zweiten Gehauseteile kénnen allerdings dann grund-
satzlich mit dem ersten Gehauseteil kombiniert werden, um eine vollstandige erfindungsgema-
Be LED-Lichtquelle zu bilden.

[0070] In gleicher Weise wére es auch denkbar, fir das erste Gehauseteil unterschiedliche
Varianten zur Verfigung zu stellen, die dann ggf. in einzelnen Ausfihrungsformen zusétzliche
Bereiche, Kammern oder Befestigungsmittel aufweisen, um Zusatzkomponenten befestigen zu
kdnnen. In diesem Sinne kénnten bspw. neben dem Betriebsgerat an der Riickseite des ersten
Geh&duseteils noch zusatzliche Sensoren, Notlicht-Betriebsgerate, Kihlkdrper oder dergleichen
angeordnet werden.

[0071] Letztendlich ist also das vorliegende erfindungsgemafie Konzept sehr flexibel ausgelegt
und gestattet es, in einfacher Weise langliche LED-Lichtquellen zur Verfiigung zu stellen, die
hinsichtlich ihrer lichttechnischen Eigenschaften unterschiedlichsten Anforderungen genigen.
Trotz allem zeichnet sich das erfindungsgeméaBe Konzept grundsatzlich dadurch aus, dass die
LED-Lichtquelle aus verhaltnismaBig wenigen separaten Baueinheiten besteht und diese in
sehr einfacher Weise wahrend der Endmontage zusammengefiigt werden kénnen.
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Anspriiche

1.

LED Lichtquelle (100), aufweisend:
ein erstes Gehauseteil (20),

+ ein zweites Gehauseteil (40), welches mit dem ersten Geh&duseteil (20) zusammenfiig-
bar und zumindest teillichtdurchldssig ausgebildet ist, wobei die beiden Gehiuseteile
(20, 40) im zusammengefiigten Zustand einen Aufnahmeraum (50) umschlieBen,

* mindestens eine in dem Aufnahmeraum (50) angeordnete LED-Platine (10), sowie

+ Mittel zur elektrischen Kontaktierung der mindestens einen LED-Platine (10),

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittel zur elektrischen Kontaktierung durch Leiterbahnen (45), Kontaktierungsfla-

chen (44) und Federkontakte (12) gebildet sind, welche an zumindest einem der beiden

Gehauseteile (20, 40) und der mindestens einen LED-Platine (10) derart angeordnet sind,

dass die mindestens eine LED-Platine (10) zwischen beiden Gehauseteilen (20, 40) klem-

mend und elektrisch kontaktierend gehalten wird.

LED-Lichtquelle nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die beiden Gehéduseteile (20, 40) werkzeuglos miteinander verbindbar, insbesondere
verrastbar sind,

wobei vorzugsweise die Gehduseteile (20, 40) an einer gemeinsamen Seite Uber ein
Scharnier schwenkbar miteinander verbunden sind.

LED-Lichtquelle nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass an der dem Aufnahmeraum (50) abgewandten Rick- bzw. AuBenseite des ersten
Geh&useteils (20) ein Betriebsgerét (15) zur Stromversorgung der mindestens einen LED-
Platine (10) angeordnet ist.

LED-Lichtquelle nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Betriebsgeréat (15) mittels Federkontakten (16, 17) elektrisch mit den Mitteln zur
elektrischen Kontaktierung verbunden ist.

LED-Lichtquelle nach einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass an einem der beiden Gehauseteile (20, 40), vorzugsweise an dem zweiten Geh&use-
teil (20), in regelmaBigen Abstédnden Kontaktierungsflachen (44) oder Federkontakte (12)
angeordnet sind, welche dazu ausgebildet sind, mehrere LED-Platinen (10) elektrisch mit-
einander zu verbinden.

LED-Lichtquelle nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktierungsflachen (44) bzw. Federkontakte (12) in zumindest zwei unter-
schiedlichen Platinenldngen entsprechenden Mustern angeordnet sind.

LED-Lichtquelle nach einem der Ansprliche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass an einem der beiden Gehauseteile (20, 40), vorzugsweise an dem zweiten Gehause-
teil (20), mindestens eine durchgéngig verlaufende Leiterbahn (45) angeordnet ist, welche
durch die mindestens eine LED-Platine (10) kontaktierbar ist.

LED-Lichtquelle nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass an der mindestens einen LED-Platine (10) vorgesehene Kontaktierungsmittel mit Mit-
teln zur Unterbrechung der Leiterbahn (45) versehen sind.
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9. LED-Lichtquelle nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere parallel zueinander verlaufende Leiterbahnen (45;, 45,, 45;) vorgesehen
sind, welche durch die mindestens eine LED-Platine (10) wahlweise kontaktierbar sind.

10. LED-Lichtquelle nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass an zumindest einem der beiden Gehauseteile (20, 40) Mittel zur definierten Positio-
nierung der mindestens einen LED-Platine (10) vorgesehen sind.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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