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@ Pulver-Sprahbeschichtungsvorrichtung.

@ Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung, bei welcher

das Pulver nicht aus einem Behélter mit Fluidisierbo-
den einer Spruhvorrichtung zugefiihrt wird, sondern aus ei-
nem Lieferantenbehéiter (8), in welchem der Pulverliefe-
rant das Frischpulver dem Pulveranwender liefert. An ei-
nem zu beschichtenden Gegenstand nicht haftendes
versprihtes Pulver wird abgesaugt und Uber ein Fallrohr
(33) ohne Forderluft, nur durch Schwerkraft, in den Liefe-
rantenbehdlter (8) zurickgefuhrt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Pulver-Sprihbeschich-
tungsvorrichtung nach dem Oberbegriff von An-
spruch 1, insbesondere zur elektrostatischen Sprih-
beschichtung von Gegenstanden mit Pulver und die
Rickgewinnung und Wiederverwendung von uber-
schussigem Pulver, welches an dem zu beschich-
tenden Gegenstand vorbeigespriht wurde. Das fri-
sche Pulver und das ziirckgewonnene Pulver befin-
den sich in einem Pulverbehalter und werden durch
einen Injektor mittels eines Druckluftstromes einer
Spruhvorrichtung zugefohrt, welches eine Handpi-
stole oder eine automatische Pistole sein kann.
Dem Pulverbehalter wird je nach Bedarf frisches
Pulver aus einem Lieferantenbehdlter zugefahrt, in
welchem der Pulverlieferant das frische Pulver dem
Pulveranwender liefert. Im Lieferantenbehélter bildet
das Pulver eine kompakte Masse. Demgegeniber
muss es im Pulverbehélter in einem fluidisierten Zu-
stand sein, damit es durch die Saugwirkung eines
Injektors abgesaugt und in einem Druckluftstrom
der Sprihvorrichtung zugefihrt werden kann. Eine
vergleichbare Anlage zeigt beispielsweise die DE-
PS 3 443 182 C2.

Ferner sind aus den EP 0 184 994 B1 und
0337 132 A2 sowie der DE-OS 4 012 1909 A1l
Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtungen  bekannt,
mit welchen das frische Pulver direkt einer Sprih-
vorrichtung zugefihrt werden kann, ohne die Zwi-
schenschaltung eines Pulverbehélters zur Aufnah-
me von zurickgewonnenem Pulver und zur Fluidi-
sierung des Frischpulvers.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst wer-
den, eine Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung
derart auszubilden, dass mit ihr unter Vermeidung
des bekannten Pulverbehélters auch dann direkt
aus dem Lieferantenbehalter Pulver der Sprihvor-
richtung zugefiiht werden kann, wenn gleichzeitig
auch {berschissiges Pulver zuriickgewonnen und
wiederverwendet werden soll. Diese Vorrichtung soll
einfach sein und eine hohe, gleichbleibende Be-
schichtungsqualitat garantieren.

Diese Aufgabe wird gemass der Erfindung durch
die Kombination der Merkmale von Anspruch 1 ge-
l6st.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den ab-
hangigen Ansprichen enthalten.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausfiih-
rungsformen als Beispiele beschrieben. In den
Zeichnungen zeigen

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht einer elek-
trostatischen Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung
nach der Erfindung,

Fig. 2 eine schematische Ansicht von links gese-
hen der in Fig. 1 dargestellten elektrostatischen
Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung,

Fig. 3 schematisch eine andere Ausfiihrungsform
einer Anordnung von einem Fallrohr und von Steig-
rohren mit Injektoren in einem Lieferanten-Pulverbe-
hélter nach der Erfindung,

Fig. 4 eine nochmals weitere Ausfihrungsform
nach der Erfindung betreffend die Anordnung ei-
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nes Fallrohres zwischen Steigrohren mit Injekto-
ren,

Fig. 5 eine nochmals weitere Ausfihrungsform
nach der Erfindung betreffend ein Fallrohr und
Steigrohre mit Injektoren in einem Lieferanten-Pul-
verbehélter.

Die Pulver-Spruhbeschichtungsvorrichtung nach
der Erfindung dient vorzugsweise zum elektrostati-
schen Pulver-Spriihbeschichten von Gegenstanden,
eignet sich jedoch auch dann zum Pulver-Sprihbe-
schichten von Gegenstédnden, wenn das Pulver
nicht elektrostatisch aufgeladen wird.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte elektrostati-
sche Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung nach
der Erfindung enthalt folgende wesentliche Elemen-
te: eine Hauptpulverversorgung 2; eine Frischpul-
verversorgung 3; einen Pulversammelbehlter 4; ein
die Hauptpulverversorgung 2 und die Frischpulver-
versorgung 3 enthaltendes Gestell oder Gehause 5;
einen Vibrationstisch 6 auf einem Wagen 7 in der
Hauptpulverversorgung 2; einen Lieferantenbehélter
8, auch «Gebinde» genannt, in Form eines stabilen
Behalters oder Kartons oder Sacks, in welchem der
Pulverlieferant Frischpulver an den Pulveranwender
liefert; Pulver 10 im Lieferantenbehalter 8, welches
anfanglich reines Frischpulver ist und dann mit zu-
rickgewonnenem Pulver vermischt wird; eines oder
mehrere Steigrohre 12 mit je einem Injektor 14 am
oberen Steigrohrende zur Fdrderung von Pulver 10
aus dem Lieferantenbehdlter 8 durch das in das
Pulver 10 eintauchende Steigrohr 12, den Injektor
14 und eine Sprihvorrichtung 16, welche Uber ei-
nen Pulverschlauch 17 an den Injektor 14 ange-
schlossen ist und das Pulver in Form einer Pulver-
wolke 18 auf einen zu beschichtenden Gegenstand
spriht; eine Pulverriickgewinnungsvorrichtung 20
mit einer Saugdise 21 zum Absaugen von der
Sprahvorrichtung 16 versprihtem Pulver, welches
auf dem zu beschichtenden Gegenstand nicht haf-
tet; eine Siebvorrichtung 22, vorzugsweise ein Tur-
bosieb, dessen Saugeinlass 23 Uber einen Pulver-
schlauch 24 an die Saugdiise 21 angeschlossen ist
und dessen Auslass 25 Uber einen Pulverschlauch
26 an den Saugeinlass 27 eines Zyklons, vorzugs-
weise eines Minizyklons 28 angeschlossen ist, des-
sen unterer trichterférmig verengter Auslass 30
Uber eine Schleuse 32 an ein Fallrohr 33 ange-
schlossen ist, durch welches Pulver vom Minizyklon
28 in den Lieferantenbehalter 8 féllt, wenn die unte-
re Schleuse 32 gedffnet ist; einen zweiten Lieferan-
tenbehalter 8/2 mit Frischpulver 10/2; mindestens
einen zweiten Injektor 14/2 auf dem oberen Ende
eines zweiten Steigrohres 12/2 zur Zufuhr von
Frischpulver 10/2 aus dem zweiten Lieferantenbe-
halter 8/2 in Richtung eines Pfeiles 35 durch einen
Pulverschlauch 36 mit einem Absperrelement 37 in
Form eines Quetschventiies zum Einlass 23 des
Turbosiebes 22; eine Absaugvorrichtung 40 mit
dem Pulversammelbehélter 4 neben dem Lieferan-
tenbehalter 8 zur Erzeugung eines Saugluftstromes
42 im Bereich des Fallrohres 33 quer zum Fallrohr
Gber den Lieferantenbehdlter 8 zum Absaugen von
Pulverstaub unmittelbar tber diesem Lieferantenbe-
halter 8 quer zu ihm in die Absaugvorrichtung 40.
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Die Absaugvorrichtung 40 weist Uber dem Pulver-
sammelbehélter 4 einen Filter 43 in Form von Fil-
terpatronen auf, welche sich neben dem Lieferan-
tenbehalter 8 Uber dessen oberen Rand 44 nach
oben hinaus erstrecken. Zwischen dem Filter 43
und dem Lieferantenbehdlter 8 befindet sich eine
far Luft und Pulver durchlassige Abschirmung 45,
durch welche die Saugwirkung der Absaugvorrich-
tung 40 dber den horizontalen Querschnitt des Lie-
ferantenbehalters 8 an seinem oberen Ende verteiit
und konzentriert wird, sowie ein gleichmassig lang-
samer Luftzug erzeugt wird, durch welchen (ber
dem Lieferantenbehalter 8 entstehender Pulver-
staub méglichst ohne die im Lieferantenbehélter 8
zu verbleibenden Pulverpartikel durch die fir Pulver
durchlassige Wand 45 zu dem Filter 43 gesaugt
wird. Die Wand 45 ist vorzugsweise eine gelochte
Platte oder eine Jalousie oder dgl. Der Pulverstaub
wird durch den Filter 43 vom Luftstrom getrennt
und féllt in den Pulversammelbehélter 4. Der Saug-
luftstrom wird durch ein Sauggeblase 46 erzeugt,
welches sich Uber dem Filter 43 befindet und die
durch den Filter 43 hindurchgesaugte Luft in Rich-
tung eines Pfeiles 47 fordent.

Details eines Turbosiebes sind aus der DE-PS
3443 182 C2 bekannt. Mit «Turbosieb» ist hier
eine Siebvorrichtung bezeichnet, bei welcher das
Pulver und sein Forderluftstrom axial in ein zylindri-
sches Sieb stromen, darin Wirbel bilden, durch die
Mantelwand des Siebes hindurchstromen und dann
ausserhalb des zylindrischen Siebes koaxial weiter-
strémen. Das Sieb halt Verunreinigungen zuriick.

Der zweite Lieferantenbehaiter 8/2 mit Frischpul-
ver 10/2 steht auf einem zweiten Vibrationstisch 6/2
auf einem zweiten Wagen 7/2.

Wenn der erstgenannte Lieferantenbehélter 8
leer ist, kann er schnell durch einen dritten Liefe-
rantenbehalter 8/3 mit Frischpulver 10/3 ersetzt
werden, welcher als Reserve auf einem dritten Vi-
brationstisch 6/3 aut einem dritten Wagen 7/3 steht.

Injektoren nach der Art der Injektoren 14 und 14/
2 sind beispielsweise aus der DE-OS 4 012 190.9
A1 bekannt. In ihnen wird durch Forderluft einer
Forderluftleitung 50 ein Unterdruck erzeugt, durch
welchen uber das Steigrohr 12 oder 12/2 Pulver 10
oder 10/2 aus dem Lieferantenbehélter 8 oder 8/2
gesaugt wird. Die Starke des Unterdrucks und da-
mit die geforderte Pulvermenge kann durch Einbrin-
gen von Steuerluft einer Steuerluftleitung 51, oder
durch Verandern des Druckes der Férderluftleitung
50 in bekannter Weise verdandert werden.

Die Schleuse 32 trennt Luft und Pulver des Zy-
klons 28 vom Fallrohr 33. Dadurch wird vermieden,
dass der im Zyklon 28, welches vorzugsweise ein
kleiner Minizyklon ist, herrschende Unterdruck Pul-
ver aus dem Lieferantenbehalter 8 durch das Fall-
rohr 33 hindurch nach oben in den Minizyklon
saugt. Die Schleuse 32 besteht bei der dargestell-
ten Ausfihrungsform aus zwei Quetschventilen 54
und 55, die in Pulverfalirichtung nacheinander an-
geordnet und durch einen kurzen Leitungsabschnitt
56 miteinander verbunden sind. Der Leitungsab-
schnitt 56 dient als Schleusenkanal, weicher wech-
selweise durch Offnen des oberen Quetschventils
54 bei geschlossenem unteren Quetschventil 55 mit
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dem Minizyklon 28 strédmungsmassig verbunden
wird oder durch Offnen des unteren Quetschventils
55 bei geschlossenem oberen Quetschventil 54
Uber das Fallrohr 33 mit dem Lieferantenbehélter 8
strdmungsmassig verbunden wird. Die Schleuse 32
kann ferner ein Sieb 58 enthalten, durch welches
das Pulver nach dem Zyklon 28 in das Fallrohr 33
falit. Das Sieb 58 ist normalerweise nicht erforder-
lich, wenn das Turbosieb 22 verwendet wird. An
das obere Ende 60 des Zyklons 28 ist Uber einen
Schlauch 61 und einen Filter 62 ein Sauggeblase
64 angeschlossen. Das Sauggebldse 64 erzeugt
den fir die Saugdilse 21, das Turbosieb 22 und
den Zykion 28 erforderlichen Unterdruck und Pul-
ver-Forderluftstrom. Ferner saugt es (ber das Tur-
bosieb 22 und den Zykion 28 den Forderluftstrom
des zweiten Injektors 14/2 ab, welcher aus demn
zweiten Lieferantenbehalter 8/2 Frischpulver dem
zuriickgewonnenen Pulver der Saugdiise 21 bei-
mischt. Die saubere Abluft 65 des Sauggeblases 64
ist so frei von Pulver, dass sie in den Arbeitsraum
zuriickgefithrt werden kann.

Das Falirohr 33 ragt in Arbeitsposition von oben
nach unten Uber den oberen Behélterrand 44 hin-
aus in den Lieferantenbehalter 8 hinein, damit még-
lichst kein Pulver und kein Pulverstaub aus dern
Lieferantenbehélter 8 hinausgetrieben wird. Uber
dem Lieferantenbehélter 8 gegebenenfalls entste-
hender feiner Pulverstaub wird durch den langsa-
men wolkenartig gleichmassigen Saugluftstrom 42
der Absaugvorrichtung 40 seitlich abgesaugt.

Das Falirohr 33 kann vertikal verschiebbar oder
um eine Horizontalachse vertikal verschwenkbar
sein, damit es ohne Demontage und Montage in
den Lieferantenbehélter 8 eingetaucht werden
kann, ohne dass der Lieferantenbehélter 8 vertikal
angehoben oder abgefahren werden muss. Ge-
maéss einer bevorzugten Ausfilhrungsform bilden
der Minizyklon 28 und die Quetschventile 54 und
55 zusammen eine Einheit, welche ohne das Fall-
rohr 33 seitlich verschwenkt werden kann. Wenn
der Minizyklon 28 und die Quetschventile 54, 55
weggeschwenkt sind, kann das Fallrohr in den Lie-
ferantenbehélter 8 vertikal oder schrag von oben
eingetaucht oder aus ihm herausgenommen wer-
den.

Es sind verschiedene Betriebsarten méglich.

Betriebsart 1 des Fallrohres 33: Das untere Ende
70 wird unabhangig vom Niveau 72 des Pulvers 10
im Lieferantenbehélter 8 in einem geringen Abstand
oberhalb dieses Pulverniveaus 72 gehalten. Der
Abstand kann durch eine Niveausonde 74 unabhan-
gig vom Pulverniveau 72 konstant gehalten werden.
Der Nachteil ist die Bildung einer Pulverstaubwolke
Uber dem Pulverniveau 72.

Betriebsart 2 des Fallrohres 33: Das untere Ende
70 wird durch die Niveausonde 74 stets knapp un-
ter dem Pulverniveau 72 gehalten, unabhangig von
der Héhe des Pulverniveaus 72. Der Vorteil ist eine
reduzierte Pulverstaubwolke (iber dem Pulverniveau
72. Es besteht jedoch die Gefahr, dass durch eine
durch die Schleuse 32 hindurch wirkende Saugwir-
kung des Zyklons 28 sich im Falirohr 3 auf dem
Pulverniveau 72 eine Pulversdule aufbaut. Die Ni-
veausonde 74 halt das untere Fallrohrende 70 stets
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auf dem Pulverniveau 72, auch wenn dessen Hohe
sich verandert.

Betriebsart 3 des Fallrohres 33: Das untere Ende
70 des Fallrohres 33 wird bis weit unterhalb des
Pulverniveaus 72 in das Pulver 10 des Lieferanten-
behélters 8 eingetaucht. Der Vorteil besteht darin,
dass das durch das Fallrohr 33 in den Lieferanten-
behalter 8 fallende Pulver 75 keinen Pulverstaub
Uber dem Niveau 72 aufwirbeln kann. Der Nachteil
besteht darin, dass arn unteren Ende 70 des Fall-
rohres 33 das Pulver 10 im Lieferantenbehélter 8
fluidisiet werden muss, damit das herabfallende
Pulver 75 in den Lieferantenbehélter 8 eindringen
und sich darin im Pulver 10 des Lieferantenbehal-
ters 8 moglichst gleichmassig verteilen kann. Die
hierfur erforderliche Fluidisiereinrichtung ist vorzugs-
weise am Fallrohr 33 befestigt. Mogliche Beispiele
hierfir zeigen die Fig. 3, 4 und 5. Vorzugsweise
wird das untere Fallrohrende 70 von Anfang an,
auch wenn das Pulvemiveau 72 noch seinen
Hochststand hat, bis auf einen geringen Abstand
moglichst nahe bis zum Boden 76 des Lieferanten-
behilters 8 eingetaucht. Je tiefer das untere Fall-
rohrende 70 in den Lieferantenbehalter 8 einge-
taucht ist, desto gleichméssiger wird das durch das
Fallrohr 33 herabfallende Pulver 75 im Lieferanten-
behélter 8 verteilt.

Betriebsart 1 des Steigrohres 12 mit dem Injektor
14: Das untere Steigrohrende 78 wird, gesteuert
von der Niveausonde 74, stets in gieichbleibender
Tiefe auf dem Pulverniveau 72 oder unterhalb des
Pulverniveaus 72 gehalten, wobei es zusammen mit
dem Pulverniveau 72 steigt oder fallt. Diese Be-
triebsart 1 kann mit jeder der Betriebsarten 1, 2
oder 3 des Fallrohres 33 kombiniert werden.

Betriebsart 2 des Steigrohres 12 mit seinem In-
jektor 14: Das untere Steigrohrende 78 wird von
Anfang an bis auf einen kleinen Abstand vom Be-
halterboden 76 des Lieferantenbehélters 8 in das
Puiver 10 eingetaucht, unabhangig von der Héhe
des Pulvermiveaus 72. Auch diese Betriebsart 2
kann mit jeder der Betriebsarten 1, 2 oder 3 des
Fallrohres 33 kombiniert werden.

Die moéglichen Betriebsarten des Steigrohres 12/2
mit seinem Injektor 14/2 des zweiten Lieferantenbe-
halters 8/2 sind die gleichen wie die soeben be-
schriebenen beiden Betriebsarten des Steigrohres
12 mit seinem Injektor 14 des Lieferantenbehélters
8.

Eine gleichférmig gute Beschichtungsqualitat wird
nur dann erzeugt, wenn am unteren Einlassende 78
des Steigrohres 12 eine gleichbleibende Pulverkon-
zentration im Lieferantenbehélter 8 vorhanden ist.
Die grosste Gleichmassigkeit wird erzielt, wenn das
untere Einlassende 78 des Steigrohres 12 stets den
gleichen Abstand vom Pulverniveau 72 hat. Dies ist
bei Betriebsart 1 des Saugrohres 12 mit seinem In-
jektor 14 der Fall.

Eine gleichférmige Pulverkonzentration am unte-
ren Einlassende 78 des Steigrohres 12 kann auch
dadurch erzielt werden, dass das Pulverniveau 72
im Lieferantenbehdaiter 8 bei allen Betriebssituatio-
nen konstant gehalten wird. Eine bevorzugte Aus-
fuhrungsform zur Konstanthaltung des Pulverni-
veaus 72 unabhangig von der Menge des entnom-
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menen Frischpulvers 10 und der Menge des
zurickgewonnenen Pulvers 75 besteht darin, dass
die Niveausonde 74 die Zufuhr von Frischpulver 10/
2 aus dem zweiten Lieferantenbehélter 8/2 mittels
des zweiten Injektors 14/2 und dessen Steigrohr
12/2 so steuert, dass das Pulvermiveau 72 im Liefe-
rantenbehélter 8 stets konstant bleibt.

Pulver kann aus einem Behalter nur entnommen
werden, wenn es darin in einem Luftstrom schwebt,
was als «Fluidisieren» bezeichnet wird. In Behaltern
bei Pulveranwendern befindet sich iiblicherweise
ein luftdurchlassiger Boden, durch welchen Fluidi-
sierluft eindringt; und das Uber dem Fluidisierboden
befindliche Pulver «fluidisiert». Ein Lieferantenbe-
hélter kann aus einem steifen Behalter, einem Kar-
ton oder einem Sack bestehen, und hat keine Vor-
richtung zur Fluidisierung des Puivers. Aus diesem
Grunde muss am unteren Steigrohrende 78 eine
Fluidisiervorrichtung vorgesehen sein, durch welche
Druckluft in Form von feinsten Druckluftstrahlen in
das Pulver 10 des Lieferantenbehélters 8 einge-
bracht wird, welche das kompakte Puiver 10 fluidi-
siert. Solche Fluidisiervorrichtungen sind bekannt,
beispielsweise aus der DE-OS 4 012 190.9 A1 und
den EP 0 184 994 B1 und 0 337 132 A2.

Das Steigrohr 12 und das Fallrohr 33 kdnnen
durch einen Trager 79 zu einer Baueinheit mitein-
ander verbunden sein, die gemeinsam in den Liefe-
rantenbehélter 8 eingetaucht oder herausgenom-
men werden kann. Der Trager 79 kann an dem Ge-
stell oder Gehause 5 fest ocer positionsveranderlich
befestigt sein.

Fig. 3 zeigt eine Ausfihrungsform, bei weicher
unterhalb des unteren Endes 70 des Fallrohres 33
gegeniber dessen Mindungséffnung Druckluftaus-
lassrochre 81 und 82 befestigt sind, Uber welche
Luft austritt, die das Pulver 10 im Lieferantenbehal-
ter 8 unterhalb des unteren Fallrohrendes 70 fluidi-
siert. Symmetrisch dazu sind mehrere Steigrohre 12
mit je einem Injektor 14 an deren oberem Ende und
Druckluftauslasselementen 80, 2.B. pordse Schall-
dampfer, an ihrem unteren Ende zur Fluidisierung
des Pulvers 10 vorgesehen. Die Injektoren 14 sind
paraliel zu den Druckluftauslassrohren 81 und 82
angeordnet.

Bei der weiteren Ausfiihrungsform nach Fig. 4 ist
am unteren Fallrohrende 70 eine Fluidisiereinrich-
tung 84 befestigt, welche sich ringférmig konzen-
trisch zum Fallrohrende 70 erstreckt und Druckluft-
auslasselemente 80, z.B. pordse Schalldampferele-
mente aufweist. Diese gleichen pordsen Schall-
dampferelemente 80 kdnnen in bekannter Weise
auch am unteren Steigrohrende 78 vorgesehen
sein, um fein dosiert Druckluft in das Pulver 10 des
Lieferantenbehélters 8 einzuleiten und dadurch das
Pulver 10 zu fluidisieren. In Fig. 4 sind die Steig-
rohre 12 mit ihren Injektoren 14 an einem Ring 87
konzentrisch zum Falirohr 33 angeordnet.

Die Ausfuhrungsform von Fig. 5 ist eine Kombi-
nation der Ausfihrungsform von Fig. 3 und 4 mit ei-
ner ringformigen Fluidisiereinrichtung 84 konzen-
trisch am unteren Fallrohrende 70 und zwei Reihen
parallel zueinander angeordneten Steigrohren 12
mit je einem Injektor 14 und einer Fluidisiereinrich-
tung 80.
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Die Sprihvorrichtung 16 kann in bekannter Wei-
se Elektroden und eine Hochspannungsquelle zur
elektrostatischen Aufladung des verspriihten Pul-
vers 18 haben.

Patentanspriiche

1. Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung enthal-
tend
~ mindestens einen Pulverbehalter (8),

— mindestens einen Injektor (14), welcher aus dem
Pulverbehélter Pulver absaugt und in einem Druck-
luftstrom zu mindestens einer Spriihvorrichtung (16)
fordent,

— eine Pulverriickgewinnungsvorrichtung (21, 28),
welche von der Sprihvorrichtung verspriihtes Pul-
ver, das nicht an einem beschichteten Gegenstand
haftet, absaugt und in den Pulverbehalter zuriickfor-
dert,

— einen Zyklon (28), welcher das von der Pulver-
rickgewinnungsvorrichtung abgesaugte Pulver vom
Saugluftstrom trennt und von welchem die Luft am
oberen Zyklonende durch ein Sauggeblise abge-
saugt und das ausgeschiedene Pulver vom unteren
Zyklonende Uber eine Schleuse durch Schwerkraft
in den Pulverbehalter zuriickgefihrt wird, dadurch
gekennzeichnet,

— dass die Beschichtungsvorrichtung so ausgestat-
tet ist, dass als Pulverbehalter ein ein Frischpulver
enthaltender Lieferantenbehélter verwendbar ist, in
welchem der Pulverlieferant das Frischpulver dem
Pulveranwender liefert,

— dass ein Fallrohr (33) vorgesehen ist, welches
sich von der Schleuse (32) von oben nach unten
bis in den Lieferantenbehélter (8) hineinerstreckt.

2. Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung  nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der In-
jektor (14) auf dem oberen Ende eines Steigrohres
(12) angeordnet ist, welches sich von oben nach
unten in den Lieferantenbehalter (8) erstreckt und
durch weiches der Injektor Pulver aus dem Liefe-
rantenbehalter saugt.

3. Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung  nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Fallrohr (33) an seinem unteren Ende (70) mit
einer Einrichtung (81, 82; 84, 80) zur Fluidisierung
des im Lieferantenbehalter (8) befindlichen Pulvers
(10) versehen ist.

4. Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fallrohr (33) relativ zum Lieferanten-
behéiter (8) bewegbar angeordnet und dadurch in
den Lieferantenbehalter von oben nach unten hin-
einbewegt oder umgekehrt herausbewegt werden
kann.

5. Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung nach ei-
nem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fallrohr (33) und das Steigrohr (12)
zu einer Einheit miteinander mechanisch verbunden
sind, welche in den Lieferantenbehalter (8) auf ver-
schiedene Hdhen eingetaucht werden kann.

6. Pulver-Spruhbeschichtungsvorrichtung nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass ein zweiter Lieferantenbehélter (8/2) mit
Frischpulver (10/2) vorgesehen ist, aus welchem
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dem ersten Lieferantenbehélter (8) in Abhangigkeit
vom Pulverniveau (72) in diesem ersten Pulverbe-
halter Frischpulver (10/2) zugefahrt wird.

7. Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung  nach
Anspruch 6, gekennzeichnet durch eine Sammel-
vorrichtung (22), durch welche das zuriickgewonne-
ne Pulver und aus dem zweiten Lieferantenbehalter
(8/2) abgesaugtes Frischpulver (10/2) miteinander
vermischt und dann gemeinsam dem Zykion (28)
pneumatisch zugeleitet werden.

8. Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Absaugvorrichtung (40) vorgesehen
ist, welche iiber dem Pulver (10) des Lieferantenbe-
halters (8) im Bereich des Fallrohres (33) einen
Saugluftstrom zum Absaugen von Pulverstaub (ber
dem Pulverniveau (72) des Lieferantenbehilters er-
zeugt.

9. Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 8, gekennzeichnet durch
ein Turbosieb (22), welches dem Saugeinlass (27)
des Zyklons (28) stromungsmassig vorgeschaltet
ist.

10. Pulver-Spriihbeschichtungsvorrichtung nach
einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lieferantenbehilter (8) auf ei-
nem Vibrationstisch (6) steht, welcher den Lieferan-
tenbehalter vibriert.

11.  Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung nach
einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fallrohr (33) Uber eine Schleuse
(32) an das untere Ende (30) des Zyklons (28) an-
geschlossen ist.

12. Pulver-Sprihbeschichtungsvorrichtung nach
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zykion (28) und die Schleuse (32) ohne das Fall-
rohr (33) seitlich wegschwenkbar sind, und dass im
weggeschwenkten Zustand das Fallrohr (33) vertikal
in den Lieferantenbehalter (8) eingetaucht oder aus
ihm herausgenommen werden kann,
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