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一种用于有机固废处理的好氧发酵设备

(57)摘要

本实用新型提供了一种用于有机固废处理

的好氧发酵设备，包括卧式发酵仓，卧式发酵仓

内设置有用于混合物料并将物料从进料口搅动

至出料口的搅拌装置，所述搅拌装置由搅拌轴和

若干搅拌叶片组成，所述搅拌轴为空心轴，所述

搅拌叶片为空心状，且搅拌叶片上设有若干通

孔，搅拌轴其中一端口密封，另一端口通过管道

和曝气装置连接。本实用新型中把搅拌轴和搅拌

叶片作为曝气管道，一方面卧式发酵仓的空间利

用率更高，另一方面曝气口不容易堵塞，曝气量

越大；搅拌轴和搅拌叶片的设置方式，更适合好

氧发酵设备内部运行的情况，不易损坏，搅拌更

为均匀；出料口处设置漏料板，将发酵完全的物

料排出，没发酵完全的物料继续在设备内搅拌发

酵。
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1.一种用于有机固废处理的好氧发酵设备，包括卧式发酵仓，卧式发酵仓内设置有用

于混合物料并将物料从进料口搅动至出料口的搅拌装置，所述搅拌装置由搅拌轴和若干搅

拌叶片组成，其特征在于，所述搅拌轴为空心轴，所述搅拌叶片为空心状，且搅拌叶片上设

有若干通孔，搅拌轴其中一端口密封，另一端口通过管道和曝气装置连接。

2.根据权利要求1所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述搅拌轴

为圆柱状。

3.根据权利要求2所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述搅拌轴

沿进料口至出料口的水平方向由若干段由直径由小到大的空心圆柱体焊接而成。

4.根据权利要求3所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述空心圆

柱体为3段。

5.根据权利要求1所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述搅拌叶

片沿搅拌轴的轴向和圆周方向间隔布置。

6.根据权利要求5所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述搅拌叶

片沿进料口至出料口的水平方向由小到大布置。

7.根据权利要求1所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述出料口

设置在卧式发酵仓的底部，出料口上设有漏料板，漏料板上设有若干漏料孔。

8.根据权利要求7所述的用于有机固废处理的好氧发酵设备，其特征在于，所述漏料板

周边漏料孔密度大于中央漏料孔密度。
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一种用于有机固废处理的好氧发酵设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及有机固废处理设备，具体涉及一种用于有机固废处理的好氧发酵

设备。

背景技术

[0002] 随着社会经济的发展，固体废气物日益增多，对环境造成了很大的污染，现有技术

中的好氧发酵设备中均设有曝气装置，但曝气口都位于装置的底部，曝气口易堵塞，由于曝

气口固定设置，所以曝气不均匀；好氧发酵设备中由进料口向出料口方向，物料越来越密

实，搅拌压力越来越大，但现有技术中的搅拌轴和搅拌叶片都是均匀布置，导致越靠近出料

口的搅拌轴和搅拌叶片越容易损坏，且搅拌的越不均匀；且现有技术中有的好氧发酵设备

为了保证卧式发酵仓内始终存有一定的物料，出料口设置在卧式发酵仓的中部，这种设置

会有物料淤积现象，而有些设置的底部的物料口，又会导致物料没发酵彻底就排出。

实用新型内容

[0003] 实用新型目的：本实用新型的目的在于针对现有技术的不足，提供一种用于有机

固废处理的好氧发酵设备。本实用新型的创新点在于曝气口设置在搅拌叶片上，随着搅拌

轴的转动，曝气口不断转动，曝气更为均匀，且搅拌轴和搅拌叶片根据设备内搅拌情况布

置，不易损坏，且搅拌均匀。

[0004] 技术方案：为了达到上述实用新型目的，本实用新型是这样的完成的：一种用于有

机固废处理的好氧发酵设备，包括卧式发酵仓，卧式发酵仓内设置有用于混合物料并将物

料从进料口搅动至出料口的搅拌装置，所述搅拌装置由搅拌轴和若干搅拌叶片组成，所述

搅拌轴为空心轴，所述搅拌叶片为空心状，且搅拌叶片上设有若干通孔，搅拌轴其中一端口

密封，另一端口通过管道和曝气装置连接。曝气装置和搅拌轴连通，搅拌叶片和搅拌轴为空

心状，代替现有技术中的曝气管道，不易堵塞，且曝气口随着搅拌轴的转动而转动，曝气更

为均匀，卧式发酵仓的空间更为宽敞。

[0005] 进一步地，所述搅拌轴为圆柱状。圆柱状的气流通过更为通畅，且搅拌叶片焊接在

搅拌轴上更为方便均匀。

[0006] 进一步地，所述搅拌轴沿进料口至出料口的水平方向由若干段由直径由小到大的

空心圆柱体焊接而成。进料口至出料口方向物料越来越密实，搅拌所需动力越来越大，搅拌

轴直径随着搅拌力度进行调整，搅拌的更为均匀，更换搅拌轴的频率也越低，且越靠近出料

口曝气量越大。

[0007] 进一步地，所述空心圆柱体为3段。

[0008] 进一步地，所述搅拌叶片沿搅拌轴的轴向和圆周方向间隔布置，使得搅拌更为均

匀。

[0009] 进一步地，所述搅拌叶片沿进料口至出料口的水平方向由小到大布置。随着搅拌

压力的增大，把搅拌叶片相对增大，使搅拌更为均匀，搅拌叶片不易损坏，曝气量越大。
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[0010] 进一步地，所述出料口处设有出料口，出料口设置在卧式发酵仓的底部，出料口上

设有漏料板，漏料板上设有若干漏料孔。将发酵完全的物料排出，发酵不完全的物料仍旧留

在卧式发酵仓里继续发酵。

[0011] 进一步地，所述漏料板周边漏料孔密度大于中央漏料孔密度。物料大量堆积在出

料口，漏料孔堆积物料多，将孔主要分布在周边，使得漏料板刚度更强不容易破裂。

[0012] 本实用新型的有益效果：与传统技术相比，本实用新型具有如下优点：

[0013] 1、本实用新型中把搅拌轴和搅拌叶片作为曝气管道，一方面卧式发酵仓的空间利

用率更高，另一方面曝气口不容易堵塞，曝气量越大。

[0014] 2、本实用新型中搅拌轴和搅拌叶片都由进料口向出料口的水平方向由小到大的

调整，更适合好氧发酵设备内部运行的情况，不易损坏，搅拌更为均匀。

[0015] 3、本实用新型中在出料口处设置漏料板，将发酵完全的物料排出，没发酵完全的

物料继续在设备内搅拌发酵，通过分布在漏料板上漏料孔的分布方式使漏料板的刚度更

强，不易破裂。

附图说明

[0016] 图1为实施例1的结构示意图。

[0017] 图2为漏料板的示意图。

具体实施方式

[0018] 实施例1：如图1所示，一种用于有机固废处理的好氧发酵设备，包括卧式发酵仓1，

卧式发酵仓1内设置有用于混合物料并将物料从进料口7搅动至出料口8的搅拌装置2，卧式

发酵仓1中设有隔板10将卧式发酵仓1分隔为左中右三个腔室，隔板10上设有物料流通口，

搅拌装置2由圆柱状的搅拌轴3和若干搅拌叶片4组成，搅拌轴3为空心轴，搅拌叶片4为空心

状，且搅拌叶片4上设有若干通孔5，搅拌轴3其中一端口密封，另一端口通过管道和曝气装

置6连接；搅拌轴3沿进料口至出料口方向由3段由直径由小到大的空心圆柱体焊接而成，搅

拌叶片4沿搅拌轴3的轴向和圆周方向间隔布置且搅拌叶片沿进料口至出料口方向由小到

大布置，出料口8设置在卧式发酵仓1的底部，出料口8上设有漏料板9，漏料板9上设有若干

漏料孔9.1，漏料孔9.1主要分布在漏料板9的周边位置。
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图1

图2
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