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(57) Abstract: In the method of the invention for
comminuting grinding stock in a vertical roller mill, the
grinding stock is delivered in front of at least one grinding
roller to form a grinding bed and is comminuted between a
grinding dish and the at least one grinding roller. A feeding
device allows the grinding bed be adjusted to different
heights across the width of the grinding roller as the grinding
bed is formed.

(57) Zusammenfassung: Beim  erfindungsgemaifien
Verfahren zur Zerkleinerung von Mahlgut in einer
Vertikalrollenmiihle wird das Mahlgut vor wenigstens eine
Mabhlrolle zur Ausbildung eines Mahlbettes zugefithrt und
zwischen einem Mahlteller und der wenigstens einen
Mahlrolle zerkleinert, wobei dass sich ausbildende Mahlbett
iiber die Breite der Mahlrolle mittels einer Zufiihreinrichtung
mit unterschiedlicher Hthe einstellbar ist.
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Zerkleinerung von Mahlgut in einer Vertikalrollenmiihle

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Zerkleinerung von Mahlgut in einer
Vertikalrollenmiihle sowie eine Vertikalrollenmiihle, wobei das Mahlgut vor
wenigstens eine Mahlrolle zur Ausbildung eines Mahlbetts zugefiihrt und zwischen

einem Mabhlteller und der wenigstens einen Mahlrolle zerkleinert wird.

Bei Vertikalrollenmiihlen hdngt die Materialverteilung auf dem Mabhlteller von vielen
Faktoren (Mahlgut, Umdrehungsgeschwindigkeit, Mahlbetthéhe, Aufgabepunkt...)

ab, die sich zum Teil auch gegenseitig beeinflussen.

Aus der DD 106 953 A1 und der DE 44 43 099 A1 sind Verfahren zur Zerkleinerung
von Mahlgut in einer Vertikalrollenmiihle bekannt, wobei das Mahlgut wenigstens
einer Mahlrolle zur Ausbildung eines Mahlbettes zugefithrt und zwischen einem
Mabhlteller und der wenigstens einen Mahlrolle zerkleinert wird. Aufgrund der
Geometrie der Mahlrolle bildet sich iiber die Breite der Mahlrolle ein Mahlbett mit

unterschiedlicher Hohe aus.

Die DD 225 634 Al offenbart eine Rollenmiihle mit einer Aufgabevorrichtung, mit

der ein moglichst gleichméBig ausgebildetes Mahlbett erreicht werden kann.

In der DE 196 51 103 A1l wird die Problematik der im Mahlbett eingeschlossenen
Luft angesprochen und schldgt zur Entliftung des auf dem Mahlteller befindlichen
Mabhlgutes vor, das Mahlgut schichtweise dem Mahlteller aufzugeben, wobei der
Feingutanteil im Wesentlichen eine untere erste Mahlgutschicht und der
Grobgutanteil im Wesentlichen eine dariiber liegende zweite Mahlgutschicht in dem
Mahlbett bildet. Gemil einer ersten Variante wird das Mahlgut zentral aufgegeben,
wihrend in einem zweiten Ausfilhrungsbeispiel eine separate Zufiihrung vor jeder

Mahlrolle erfolgt.

Zur Verbesserung der Mahlgut-Einzugsbedingungen der Mabhlrolle und
Gewihrleistung einer effizienteren Mahlung schldgt die DE 197 23 100 Al

Gutleitelemente bzw. Gutleitschaufeln vor, die an gemeinsamen, oberhalb des
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Mabhltellers angeordneten Tragarmen gehaltert und dabei in ihrer Hoéhenlage

und/oder in einer Gutleitrichtung einstellbar sind.

Dennoch kommt es trotzt dieser bekannten MabBnahmen immer wieder zu
Vibrationen wahrend des Mahlbetricbes, die dann durch ein hohes Mahlbett oder

eine Wassereindiisung auf Kosten der Mahleffizienz niedrig gehalten werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das Verfahren zur Zerkleinerung
von Mahlgut in einer Vertikalrollenmiihle sowie die hierfiir benétigte
Vertikalrollenmiihle dahingehend zu verbessern, dass Vibrationen weiter reduziert

und die Mahleffizienz gesteigert wird.

Erfindungsgemall wird diese Aufgabe durch die Merkmale der Anspriiche 1 und 7
gelost.

Beim erfindungsgeméfien Verfahren zur Zerkleinerung von Mahlgut in einer
Vertikalrollenmiihle wird das Mahlgut vor wenigstens eine Mahlrolle zur Ausbildung
eines Mahlbettes zugefiihrt und zwischen einem Mabhlteller und der wenigstens einen
Mabhlrolle zerkleinert, wobei das sich ausbildende Mahlbett tiber die Breite der
Mabhlrolle mittels einer Zufiihreinrichtung mit unterschiedlicher Hohe eingestellt

wird.

Die erfindungsgemifBe Vertikalrollenmiihle zur Zerkleinerung von Mahlgut weist
einen Mahlteller und wenigstens eine mit dem Mabhlteller zusammenwirkende
Mahlrolle sowie eine Zufiihreinrichtung auf, um das Mahlgut unter Ausbildung eines
Mabhlbettes der wenigstens eine Mahlrolle zuzufiihren. Die Zufiihreinrichtung ist zur
gezielten Einstellung einer unterschiedlichen Héhe des sich ausbildenden Mahlbettes

iiber die Breite der Mahlrolle ausgebildet.

Bei der herkémmlichen Betricbsweise einer Vertikalrollenmiihle wird versucht, das
Mahlgut mit moéglichst gleichmifBiger Hohe der Mahlrolle zuzufithren. Mit Hilfe
einer Gutleiteinrichtung, wie sie beispielsweise aus der DE 197 23 100 Al bekannt

ist, kann dies auch bei unterschiedlichen Betricbsweisen der Vertikalrollenmihle
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relativ zuverldssig erfolgen. Mit der erfindungsgeméBen Zufiihreinrichtung ldsst ich
neben einer gleichméBigen Hohe des Mahlbettes tiber die Breite der Mahlrolle auch
ein Mabhlbett einstellen, dass beispielsweise in seiner Hohe zum Mahltellerrand
ansteigt oder abfillt. Eine zum Mabhltellerrand hin ansteigende Mahlbetthéhe ist
insbesondere dann sinnvoll, wenn die Vertikalrollenmiihle mit maximalem Durchsatz
betrieben werden soll. Da die Umfangsgeschwindigkeit des Mahltellers in Richtung
des Mahltellerrandes ansteigt ist dort auch die grofte Zerkleinerungswirkung. Ist die
Mabhlrolle hingegen schon teilweise verschlieBen, kann eine Effizienzsteigerung
dadurch erreicht werden, wenn das Mahlbett zum Mabhltellerrand hin in der Hohe
abfillt und somit der radial innere Bereich zuerst zum Einsatz kommt. Soll die
Vertikalmiihle hingegen mit minimalem Energieverbrauch betrieben werden, wird
man ein Mahlbett mit einer einheitlichen Hoéhe tiiber die Breite der Mahlrolle
einstellen. Somit kann das Mahlbett in seiner Hohe gezielt auf die jeweils
gewlinschte Betriebsweise optimiert werden, wodurch sich in der jeweiligen

Betricbsweise die Vibrationen reduzieren und die Mahleffizienz erhoht.
Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Die Zufiihreinrichtung ist vorzugsweise so ausgebildet, dass die Hohe des Mahlbettes
so ecingestellt werden kann, dass sie sich in Richtung zum Mahltellerrand
kontinuierlich oder stufenartig verdndern lasst. Weiterhin kann vorgesehen werden,
dass die Breite des Mahlbettes durch die Zufiihreinrichtung begrenzt wird und an die
Breite der Mahlrolle angepasst ist. Das Mahlgut kann auflerdem wahlweise in der
Mitte des Mahltellers aufgegeben und tiber Leiteinrichtungen zur Zufiithreinrichtung
geleitet werden oder wird unmittelbar einer jeder Mahlrolle zugeordneten

Zufiihreinrichtung zugefiihrt.

Gemil einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird die Hohe des Mahlbettes
iiber die Breite der Mahlrolle in Abhéngigkeit wenigstens eines Betriebsparameters,
beispielsweise der Laufruhe oder der Leistungsaufnahme, wihrend der Zerkleinerung

laufend nachgeregelt. Hierzu ist eine geeignete Steuer- und Regeleinrichtung
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vorgeschen, die mit wenigstens eciner Messeinrichtung zur Erfassung des

Betriebsparameters und der Zufiihreinrichtung in Verbindung steht.

Die Zufiihreinrichtung wird  vorzugsweise durch einen oder zwel,
héchstvorzugsweise durch drei oder mehr Schieber gebildet, die tiber die Breite der
Mabhlrollen nebeneinander angeordnet sind und im Abstand zum Mabhlteller gleich

unterschiedlich einstellbar sind.

GemiB einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung weist die Zufiithreinrichtung
seitliche Begrenzungen fiir das Mahlbett auf, deren Abstand ectwa der Breite der
Mabhlrolle entspricht. Dabei kann die zur Mitte des Mabhltellers weisende seitliche

Begrenzung eine Mahlgutzufithréffnung aufweisen.

Nach der Mahlrolle ist ferner eine Abstreifeinrichtung zum Abstreifen des
gemahlenen Mahlgutes vom Mabhlteller vorgesehen. Als Vertikalrollenmiihlen

kommen insbesondere eine Luftstrommiihle oder ein Kollergang in Betracht.

Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Erfindung werden im Folgenden anhand

der nachfolgenden Beschreibung und der Zeichnung niher erldutert.
In der Zeichnung zeigen

Fig. 1 eine schematische Draufsicht einer Vertikalrollenmiihle gemif einem

ersten Ausfithrungsbeispiel,
Fig. 2 eine Seitenansicht der Vertikalrollenmiihle gemalB Fig. 1,

Fig. 3 eine schematische Draufsicht einer Vertikalrollenmiihle gemif einem

zweiten Ausfithrungsbeispiel,
Fig. 4 eine Seitenansicht der Vertikalrollenmiihle gemélB Fig. 3,

Fig. 5 schematische Darstellung der Zufiihreinrichtung mit drei Schiebern,
die so eingestellt sind, dass sich ein in der Hohe gleichmiBiges

Mahlbett ergibt,
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Fig. 6 schematische Darstellung der Zufiihreinrichtung mit drei Schiebern,
die so eingestellt sind, dass sich ein in der Héhe zum Mahlrand

ansteigendes Mahlbett ergibt,

Fig. 7 schematische Darstellung der Zufiihreinrichtung mit drei Schiebern,
die so eingestellt sind, dass sich ein in der Héhe zum Mahlrand

abfallendes Mahlbett ergibt,

Fig. 8 schematische Darstellung der Zufiihreinrichtung mit einem Schieber,
der so eingestellt sind, dass sich ein in der Hoéhe zum Mahlrand

abfallendes Mahlbett ergibt,

Fig. 9 schematische Darstellung einer sich vor der Mahlrolle aufstauenden

Materialwelle und

Fig. 10 schematische Darstellung eines durch die Zufiihreinrichtung in seiner

Hoéhe optimal eingestellten Mahlbetts.

Die in den Figuren 1 und 2 dargstellte Vertikalrollenmiihle weist einen Mahlteller 1
und mehrere Mahlrollen 2 auf. Dabei kdnnen wahlweise der Mahlteller und/oder die
Mahlrollen angetrieben werden. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist beispiclhaft
fiir eine der Mahlrollen 2 ein Antrieb 3 dargestellt. Ublicherweise werden jedoch
wenigstens zwei Mahlrollen, vorzugsweise alle Mahlrollen angetrieben, sofern die

Vertikalrollenmiihle nicht lediglich {iber einen Mahltellerantrieb verfiigt.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist jeder Mahlrolle 2 eine Zufiihreinrichtung 4
zugeordnet, mit deren Hilfe Mahlgut 5 unter Ausbildung eines Mahlbettes 50 der
Mabhlrolle 2 zugefiihrt wird. Sie besteht im Wesentlichen aus einem Schacht 40 mit
einer Materialzufiihr6ffnung 41 und seitlichen Begrenzungen 401, 402, welche die
Breite des Mahlbetts 50 begrenzen, und deren Abstand im Wesentlichen der Breite b
der Mahlrolle 2 entspricht. Weiterhin sind drei Schieber 43, 44, 45 vorgesehen, die

iiber die Breite der Mahlrollen nebeneinander angeordnet sind und mit gleichem oder
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unterschiedlichem Abstand zum Mabhlteller 1 einstellbar sind und dadurch die

Auslassoffnung 42 definieren.

Die Stellung der Schieber 43, 44, 45 gemidl Fig. 1 ist nochmals in einer
Vorderansicht in Fig. 6 veranschaulicht. Die Schieber 43, 44, 45 sind einzeln oder in
der Gruppe durch geeignete Antricbe 46, 47, 48, beispielsweise durch
Hydraulikzylinder, individuell einstellbar. Die Héhe des sich gemdB Fig. 6
ausbildenden Mahlbettes 50 ist durch die Schieber so eingestellt, dass sie sich in
Richtung zum Mabhltellerrand 10 stufenartig erhoht. Eine solche Stellung der
Schieber ist vor allem dann interessant, wenn die Vertikalrollenmiihle mit maximalen

Durchsatz betrieben werden soll.

Fig. 7 zeigt eine Stellung der Schieber 43-45, bei der sich die Hohe des Mahlbettes
50 nach innen erhdht. Eine solche Stellung ist dann zweckmifBig, wenn die inneren

Bereiche der Lauffliche der Mahlrolle 2 bereits starker verschlissen sind.

In Fig. 5 sind die Schieber 43, 44, 45 mit gleichem Abstand zum Mahlteller
eingestellt. Es stellt sich somit auch ein in der Hohe gleichmiBiges Mahlbett ein, was
eine energetisch giinstige Betriebsweise der Vertikalrollenmiihle erméglicht. Neben
den Darstellungen in den Fig. 5 bis 7 kénnen die Schieber auch so ecingestellt
werden, dass die Hohe des Mahlbetts von der Mitte nach innen und aullen abfillt
oder ansteigt. Eine solche Stellung der Schieber ist vor allem dann interessant, wenn
die axiale Belastung und damit axiale Vibrationen der Mahlrolle reduziert werden

soll.

Anstelle von drei einzelnen, nebeneinander angeordneten Schiebern kdnnen natiirlich
auch zwei oder mehr als drei Schieber vorgesehen werden. Fig.8 zeigt aulerdem ein
Ausfiihrungsbeispiel mit einem einzigen Schieber 49, der sich tiber die gesamte
Breite b der Mahlrolle erstreckt und dessen Unterkante 490 entsprechend dem
auszubildenden Mahlbett 50 gerade oder schrig zum Mahlteller 1 ausgerichtet
werden kann. Hierdurch kann sich die Hohe kontinuierlich iiber die Breite der

Mahlrolle erhéhen oder verringern.
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Die Schieber 43, 44, 45 bzw. 49 haben jedoch nicht nur die Aufgabe, die Hohe des
Mahlbettes iiber die Breite der Mahlrolle einzustellen, sondern gewéhrleisten auch,
dass der Mahlrolle 2 nur soviel Mahlgut zugefiihrt wird, dass sich keine
Materialwelle 51 vor der Mahlrolle 2 ausbildet, wie dies in Fig. 9 dargestellt ist,
sondern sich vielmehr eine Situation einstellt, wie sie in Fig. 10 veranschaulicht ist.
Die Ausbildung einer Materialwelle 51 wiirde ansonsten zu erheblichen Vibrationen

und einer Verschlechterung der Laufruhe fiithren.

Nach jeder Mahlrolle 2 ist eine Abstreifeinrichtung 7 zum Ableiten des gemahlenen

Mabhlguts 5 vom Mabhlteller 1 vorgesehen ist.

Im Rahmen der Erfindung ist es jedoch auch denkbar, dass das Mahlgut 5 tiber eine
zentrale Aufgabeeinrichtung 6 dem Mahlteller 1 aufgegeben wird, wie dies im
Ausfiihrungsbeispiel gemél den Figuren 3 und 4 dargestellt ist. Auch hier ist jeder
Mahlrolle 2 eine Zufiihreinrichtung 4 zugeordnet, die wiederum mehrere,
nebeneinander angeordnete Schieber 43, 44, 45 oder einen einzelnen Schieber 49
aufweist, mit deren Hilfe die Hohe des Mahlbettes 50 tiber die Breite der Mahlrolle
eingestellt werden kann. Die Zufiihreinrichtung weist hier auch eine Art Schacht 40
auf, dessen Materialeinfiihr6ffnung 41 jedoch nicht am oberen Ende des Schachtes,
sondern in der zur Mitte des Mahltellers weisenden seitlichen Begrenzung 401
angeordnet ist. Das iiber die Aufgabeeinrichtung 6 in der Mitte des Mahltellers 1
aufgegebene Mahlgut 5 gelangt durch die Fliehkraftwirkung des sich drehenden
Mahltellers 1 zu den Materialeinfithroffnungen 41 und tiber diese in die

Zufuhreinrichtung 4.

Das von den Mahlrollen 2 zerkleinerte Mahlgut 5 wird hinter Mahlrolle 2 wiederum
mit Abstreifeinrichtungen 7 iiber den Mabhltellerrand 10 abgestreift. Diese
Abstreifeinrichtung wird zweckméBigerweise so angeordnet, dass sie auf ihrer
anderen Seite als Leiteinrichtung fiir das Mahlgut 5 zu den Einfiihréffoungen 41 der
Zufihreinrichtungen 4 wirkt.

Die Vertikalrollenmiihle kann beispiclsweise als Luftstrommiihle oder als

Kollergang ausgebildet werden. Im Falle eines Kollergangs fallt das tber den
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Mabhltellerrand 10 abgeleitete, zerkleinerte Mahlgut 5 nach unten und wird dort in
geeigneter Weise abgezogen. Bei einer Luftstrommiihle stromt ein Luftstrom von
unten nach oben am Mabhltellerrand 10 vorbei und erfasst dabei das zerkleinerte
Mabhlgut, welches zusammen mit dem Luftstrom in einen meist iiber dem Mahlteller
angeordneten Sichter gelangt. Wird die Luftstrommiihle mit einem heilen Luftstrom
betrieben, kann neben der Zerkleinerung gleichzeitig auch eine Trocknung des
Mabhlgutes stattfinden. Da ein Kollergang bzw. eine Luftstrommiihle aus dem Stand
der Technik hinreichend bekannt sind, wird daher auf die weiteren Details nicht

weiter eingegangen.

Uber eine geeignete Steuer- und Regelungseinrichtung 8 kénnen die Antriebe 46-48
der Schieber 43-45 auch wihrend des Zerkleinerungsbetricbes angesteuert werden.
Auf diese Weise kann die Betriebsweise der Vertikalrollenmiihle in Abhéngigkeit
wenigstens eines Betriebsparameters durch Verdnderung der Hohe des Mahlbettes
iiber die Breite der Mahlrolle 2 gezielt beeinflusst werden. Zu diesem Zweck steht
die Steuer- und Regeleinrichtung 8 mit einer geeigneten Messeinrichtung 9 in
Verbindung. Diese Messeinrichtung kann beispiclsweise wenigstens einen der
folgenden Betricbsparameter erfassen: Laufruhe, Leistungsaufnahme der Antriebe

von Mabhlrollen und/oder Mahlteller, etc.

Mit Hilfe der Schieber ldsst sich die Stabilitdt des Mahlbettes 50 deutlich erhéhen,
indem die Mahlbetthohe iiber die Breite der Mahlrolle an die Betriebsweise, das
Mahlgut und den VerschleiBzustand der Mahlrolle angepasst wird. Eine weitere
Erhohung der Mahlbettstabilitit ergibt sich dadurch, dass eine Materialwelle 51, wie
sie in Fig. 9 gezeigt ist, vermieden wird. Aullerdem lasst sich das Mahlgut durch die
Schieber sehr gezielt und optimal tiber die Breite der Mahlrolle verteilt zufiihren.
Was sich positiv auf die Laufruhe und die Mahleffizienz auswirkt und auBBerdem das

Materialbett stabilisiert.
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Patentanspriiche

. Verfahren zur Zerkleinerung von Mahlgut (5) in einer Vertikalrollenmiihle,

wobei das Mahlgut (5) vor wenigstens eine Mahlrolle (2) zur Ausbildung eines
Mabhlbettes (50) zugefiihrt und zwischen einem Mabhlteller (1) und der wenigstens

einen Mabhlrolle (2) zerkleinert wird,

dadurch gekennzeichnet, dass das sich ausbildende Mahlbett (50) tiber die Breite
(b) der Mahlrolle (2) mittels einer Zufiihreinrichtung mit unterschiedlicher Hohe

eingestellt wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass diec Hohe des

Mabhlbettes (50) so eingestellt wird, dass sie sich in Richtung zum Mahltellerrand

(10) kontinuierlich oder stufenartig verandert.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das gemahlene

Mabhlgut (5) nach der Mahlrolle (2) vom Mahlteller (1) abgeleitet wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des

Mahlbettes (50) durch die Zufiihreinrichtung (4) begrenzt wird und an die Breite
(b) der Mahlrolle (2) angepasst ist.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Mahlgut (5) in der

Mitte des Mahltellers (1) aufgegeben und iiber Leiteinrichtungen zur
Zufihreinrichtung (4) geleitet wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohe des

Mahlbettes (50) iiber die Breite der Mahlrolle (2) in Abhéngigkeit wenigstens

eines Betriebsparameters wihrend der Zerkleinerung laufend nachgeregelt wird.

. Vertikalrollenmiihle zur Zerkleinerung von Mahlgut (5) mit einem Mabhlteller (1)

und wenigstens einer mit dem Mabhlteller (1) zusammenwirkenden Mahlrolle (2)
sowie einer Zufiihreinrichtung (4), um das Mahlgut (5) unter Ausbildung eines

Mabhlbettes (50) der wenigstens einen Mahlrolle (2) zuzufiihren,
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10.

11

12.

13.

14

10

dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiithreinrichtung (4) zur gezielten Einstellung
einer unterschiedlichen Hohe des sich ausbildenden Mahlbettes (50) iiber die
Breite der Mahlrolle (2) ausgebildet ist.

Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zufihreinrichtung (4) wenigstens einen oder zwei, vorzugsweise drei Schieber
(4, 44, 45; 49) aufweist, die liber die Breite (b) der Mahlrolle (2) nebeneinander
angeordnet sind und im Abstand zum Mabhlteller (1) gleich oder unterschiedlich

einstellbar sind.

Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zufihreinrichtung (4) als Zufiihrschacht (40) ausgebildet ist.

Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zufihreinrichtung (4) seitliche Begrenzungen (401) fiir das Mahlbett (50)
aufweist, deren Abstand im Wesentlichen der Breite (b) der Mahlrolle (2)

entspricht.

. Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zur

Mitte des Mahltellers (1) weisende  seitliche Begrenzung eine

Mahlgutzufiihré ffnung (41) aufweist.

Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass nach der
Mabhlrolle (2) ecine Abstreifeinrichtung (7) zum Ableiten des gemahlenen
Mabhlguts (5) vom Mahlteller (1) vorgesehen ist.

Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vertikalrollenmiihle als Luftstrommiihle oder Kollergang ausgebildet ist.

. Vertikalrollenmiihle nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens

eine Messeinrichtung (9) zur Erfassung eines Betriebsparameters der
Vertikalrollenmiihle und eine Steuer- und/Regeleinrichtung (8) vorgesehen sind,

wobei die Steuer- und/Regeleinrichtung (8) mit der Messeinrichtung (9) und der
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Zufihreinrichtung (4) zur Einstellung der Hohe des Mahlbettes (50) in
Abhingigkeit des Betriebsparameters in Verbindung steht.
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