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(54) Title: SHUTTER FOR CLOSING OPENINGS IN MOTOR VEHICLE INTERIORS, ROLLER SHUTTER BOX HAVING
A SHUTTER, CENTRE CONSOLE HAVING A SHUTTER BOX AND METHOD FOR PRODUCING A SHUTTER

(54) Bezeichnung : JALOUSIE ZUM VERSCHLIEBEN VON OFFNUNGEN IN KFZ-INNENRAUMEN, ROLLOBOX MIT EI-
NER JALOUSIE, MITTELKONSOLE MIT EINER ROLLOBOX SOWIE VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER JA-
LOUSIE

(57) Abstract: The invention relates to a shutter for closing openings in motor vehicle interiors, having a decorative layer and a
support arrangement; the invention also relates to a roller shutter box, to a centre console, and to a method for producing a shutter.
Because the support arrangement comprises at least one one-piece support forming a plurality of roller shutter rods, additional ex-
pense for connecting the roller shutter rods is unnecessary.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Jalousie zum VerschlieBen von Offnungen in Kraftfahrzeuginnenriumen, mit
einer Dekorschicht und einer Trageranordnung, eine Rollobox, eine Mittelkonsole, sowie Verfahren zur Herstellung einer Jalou-
sie. Dadurch, dass die Trdgeranordnung mindestens einen einstiickigen eine Mehrzahl von Rollladenstangen bildenden Trager
aufweist entfillt ein zusétzlicher Aufwand zum Verbinden der Rolladenstangen.
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Jalousie zum Verschliefen von Offnungen in Kfz-Innen-

raumen, Rollobox mit einer Jalousie, Mittelkonsole

mit einer Rollobox sowie Verfahren zur Herstellung

einer Jalousie

Die Erfindung betrifft eine Jalousie zum Verschliefien
von Offnungen beispielsweise von Rolloboxen von Mit-
telkonsolen in Kraftfahrzeugen, eine Rollobox, eine
Mittelkonsole, sowie ein Verfahren zum Herstellen ei-

ner derartigen Jalousie,

Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Mo6glich-
keiten zur Konstruktion von Jalousien zum Verschlie-
Ren von Rollboxen, beispielsweise in Mittelkonsolen

in Fahrzeugen, bekannt.

Aus der DE 4010241 ist es bekannt eine derartige Ja-
lousie aus einer Vielzahl von Rollladenstdben herzu-

stellen. Diese sind jeweils einzeln mit einem
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Dekorfurnier sowie optional mit einer Schutzschicht
Uuberzogen. Die Rollladenstdbe sind jeweils durch Zwi-
schenstlcke mit ihren Nachbarstaben gelenkig verbun-
den. Diese Anordnung hat den Nachteil, dass aufgrund
des einzelnen Aufbringens der Furniere, sowie durch
die Notwendigkeit der Vielzahl von einzelnen Zwi-
schenstlicken die Herstellung relativ kompliziert ist.
Auferdem weist eine solche Jalousie den Nachteil auf,
dass sie keine durchgdngige Oberflache aufweist, da
sie an den Verbindungsstellen zwischen jeweils zwei
Rollladenstaben abgesenkt ist. Hierdurch wird eine

Reinigung des Rollladens erheblich erschwert.

Auflerdem sind, beispielsweise aus der EP 1 690 740
Al, Jalousien bekannt, welche aus einzelnen Lamellen
bestehen, die durch eine Zwischenschicht verbunden
sind. Auf die Zwischenschicht ist ein Dekor aufge-
bracht. Derartige Jalousien sind fur den Nutzer
leichter zu reinigen, allerdings ist die Herstellung

immer noch sehr kostenaufwandig.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, Jalou-
sien zu ermdéglichen, die sich bei zumindest gleich-
wertiger Qualitdt kostenglnstiger herstellen lassen.
Eine weitere Aufgabe besteht darin, ein vereinfachtes
Verfahren zur Herstellung von Jalousien zu ermdgli-

chen.

Diese Aufgaben werden durch eine Jalousie nach An-
spruch 1, eine Rollobox nach Anspruch 9, eine Mittel-
konsole nach Anspruch 12 sowie ein Verfahren nach An-
spruch 13 geldst. Durch die in den Unteranspruchen
angegebenen Mafinahmen sind vorteilhafte Weiterbildun-

gen und Verbesserungen mdéglich.

Dadurch, dass die Trageranordnung mindestens einen
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einstickigen, eine Mehrzahl von Rollladenstangen bil-
denden, Trager aufweist, sind die Rollladenstangen
bereits dadurch verbunden, dass sie durch den
einstuckigen Trager gebildet werden, sodass eine Not-
wendigkeit eines zusdtzlichen Verbindens dieser Roll-
ladenstangen untereinander entfdllt. Mit Rollladen-
stangen sind hierbei jegliche stangen- oder lamellen-
férmigen Gegenstande zur Bildung einer Jalousie bzw.

eines Rollladens gemeint.

Mit dem Begriff "einstuckig" ist gemeint, dass der
Tradger als ein Stuck gefertigt ist. Eine Mehrzahl von
Rollladenstangen, die durch eine Klebeschicht mitei-
nander verbunden sind, wlirde also keinen einstlckigen

Trager im Sinne der Erfindung bilden.

Vorteilhaft sind zumindest einige der Rollladenstan-
gen gelenkig miteinander Verbunden. Eine Biegesteif-
igkeit in Biegerichtung der gelenkigen Verbindung ist
vorteilhaft jeweils mittig zwischen zwei Rollladen-
stangen, d.h. vorzugsweise in der Mitte der gelenki-
gen Verbindung, minimal. Die Biegesteifigkeit in die
zur Biegerichtung der gelenkigen Verbindung orthogo-
nale Richtung ist vorteilhaft mindestens eine und be-
sonders vorteilhaft mindestens zwei oder drei Gréfien-
ordnung groéRer als die minimale Biegesteifigkeit in
Biegerichtung der gelenkigen Verbindung und ist vor-
teilhaft hinreichend groff um ein Ubermdfiiges Durch-
biegen auch bei einer Belastung mit einer Kraft von

mindestens 800N zu vermeiden.

In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform sind
die gelenkigen Verbindungen als Filmscharniere ausge-
bildet. Die Filmscharniere sind vorteilhaft sich in

Scharnierrichtung auf Ihre Mitte zu verjungend ausge-

bildet. Eine Lange der Filmscharniere betragt vor-
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teilhaft zwischen 1 mm und 4 mm, besonders vorteil-
haft zwischen 2 mm und 3 mm und insbesondere 2,5 mm.
Die Dicke an der dunnsten Stelle des Filmscharniers
betragt vorteilhaft zwischen 0,1 mm und 1 mm, beson-
ders vorteilhaft zwischen 0,2 mm und 0,6 mm und ins-

besondere 0,4 mm.

Besonders vorteilhaft ist die Tradgeranordnung als ein
einziger einstlckiger Trager ausgebildet. Hierdurch
werden keinerlei zusdtzliche Verbindungen zwischen
Rollladenstangen oder verschiedenen Tragern mehr be-
nétigt. Vorteilhaft hat der Trdger eine Breite zwi-
schen 50 mm und 300 mm, besonders vorteilhaft zwi-
schen 80 mm und 200 mm und insbesondere von 120 mm
und eine Lange 2zwischen 100 mm und 500 mm, besonders
vorteilhaft zwischen 200 mm und 400 mm und insbeson-
dere von 300 mm. Die einzelnen Rollladenstangen wei-
sen vorteilhaft eine Breite zwischen 5 mm und 25 mm
und besonders vorteilhaft zwischen 10 mm und 15 mm

auf.

Der Trager kann auf besonders einfache Weise als
Spritzgusstrdger ausgebildet sein. Von besonderem
Vorteil ist dies insbesondere bei flexibler Verbin-
dung der Rollladenstangen durch Filmscharniere, da so
ein flexibles Verbinden der Rollladenstangen ohne zu-

sdtzlichen Aufwand méglich ist.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht der Tra-
ger aus einem Polymer, welcher insbesondere thermo-
plastisch sein kann. Die Ausbildung des Tragers aus
einem derartigen Polymer ist vorteilhaft, da sich ein
solches besonders leicht verarbeiten lasst. Bei-
spielsweise eignen sich POM oder PA6 ideal als Mate-
rialien zur Ausbildung des Tragers. Vorteilhaft weist

das Material einen Hartegrad von héchstens 95, beson-
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ders vorteilhaft 85 und insbesondere von héchstens 80
shore L auf. Zugleich betragt der Hartegrad vorteil-
haft mindestens 5, besonders vorteilhaft mindestens
50 und ganz besonders vorteilhaft mindestens 75 shore
L. Jegliche durch beliebige Kombinationen der voran-
gehend genannten Hochst- und Minimalwerte umgrenzte
Hartegradbereiche kdénnen als vorteilhaft betrachtet
werden, wobel der Bereich zwischen 76 und 80 shore L
besonders vorteilhaft ist. Die Wahl des Hartegrades
in Kombination mit der Ausformung des Trégers ist
entscheidend fir die Eigenschaften der Jalousie. Ein
niedriger Hartegrad fuhrt zu einer angenehm weichen
Haptik und zu einer erhdhten Flexibilitat der gelen-
kigen Verbindungen. Wird jedoch der Hartegrad zu
niedrig gewahlt fiuhrt dies zu einer zu geringen
Steifigkeit in Richtung der Rollladenstangen und so-
mit zu einem unvorteilhaften Durchbiegen. Dem kann
zwar durch eine dickere Ausbildung der Trager entge-
gengewirkt werden, jedoch erhdht dies sowohl Materi-

alkosten als auch Platzbedarf der Jalousie.

Vorteilhaft ist es, die Dekorschicht direkt auf den
Tréger, d.h. ohne eine Zwischenschicht aufzubringen,
da dies die Herstellung besonders vereinfacht. Alter-
nativ kann jedoch auch eine Zwischenschicht, bei-
spielsweise zur Beeinflussung der haptischen Eigen-
schaften z.B. durch Polsterung, vorteilhaft sein.
Auch bei Verwendung einer solchen Zwischenschicht,
mit der prinzipiell auch separate Rollladenstangen
verbunden werden kénnten, wird die Herstellung gegen-
Uber dem Stand der Technik vereinfacht. Bei Verwen-
dung von separaten Rollladenstangen missen diese beim
Aufbringen einer, zugleich zur Verbindung und zur
Verbesserung der haptischen Eigenschaften dienenden
Schicht aufwdndig einzeln fixiert werden, wahrend bei

Verwendung mindestens eines einstiickigen, mehrere
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Rollladenstangen enthaltenden, Trdgers eine einzelne

Fixierung der Rollladenstangen wegfallt.

Die Dekorschicht kann beispielsweise aus Leder,
Kunstleder, einem Stoff oder einem anderen Textil be-
stehen. Eine Dicke der Dekorschicht betragt vorteil-
haft zwischen 0,3 mm und 2 mm, besonders vorteilhaft
zwischen 0,5 mm und 1,2 mm und insbesondere 0,8 mm.
Ein Hartegrad der Dekorschicht liegt vorteilhaft zwi-
schen 25 und 85, besonders vorteilhaft zwischen 45

und 65 und insbesondere bei 55 shore A.

Vorteilhaft kann auf die Dekorschicht ein Zierelement
aufgebracht oder in die Dekorschicht eingebracht
sein. Als Zierelement kann beispielsweise eine Pra-

gung, ein Aufdruck oder eine Ziernaht dienen.

Weiterhin betrifft die Erfindung eine Rollobox mit
einem Staufach und einer wie vorangehend beschriebe-
nen Jalousie, wobei die Jalousie zum Verschlieflen des

Staufachs angeordnet ist.

Vorteilhaft weist die Rollobox mindestens zwei Fuh-
rungsschienen auf, welche zur Fihrung des Rollos an-
geordnet sind. Vorteilhaft sind die Enden der Rollla-
denstangen sowie die Fihrungsschienen derart ausge-
bildet, dass die Jalousie auch im Falle eines Durch-
biegens, beispielsweise durch ein auf der Jalousie
abgestelltes schweres Gewicht, nicht seitlich aus der
Fuhrungsschiene hinausrutschen kann. Vorteilhaft sind
die Fuhrungsschiene sowie die Enden der Rollladen-
stangen derart ausgebildet, dass im Falle einer zur
ubermidfRigen Durchbiegung fuhrenden Belastung ein Teil
einer durch die Belastung verursachten Kraft durch

die Fuhrungsschiene aufgenommen wird.
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In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform wei-
sen die Flhrungsschienen zwei winklig, vorteilhaft
rechtwinklig, zueinander angeordnete Schenkel auf.
Diese Schenkel kénnen stoffschlissig miteinander ver-
bunden sein, sodass die Flhrungsschiene einteilig
ist. Alternativ kann die Fuhrungsschiene jedoch auch
aus mehreren getrennten Schienen gebildet werden.
Durch eine Winklige Ausgestaltung der Fihrungsschie-
nen kann die Jalousie beim Offnen teilweise in einen
fir den Nutzer nicht einsehbaren Bereich, wie bei-
spielsweise in eine hohle AuRenwand der Rollobox ver-

schoben werden.

Des Weiteren betrifft die Erfindung einer Mittelkon-

sole mit einer vorangehend beschriebenen Rollobox.

AuBerdem umfasst die Erfindung ein Verfahren zur Her-
stellung einer Jalousie welches die Schritte Herstel-
len einer Tradgeranordnung mit mindestens einem
einstiickigen eine Mehrzahl von Rollladenstangen bil-
denden Trager und Aufbringen einer Dekorschicht auf

die Trageranordnung umfasst.

Besonders einfach kann die Dekorschicht auf die Tra-
geranordnung durch Kleben aufgebracht werden. Der
Trager kann insbesondere durch Spritzgiefen herge-

stellt werden.

Vorteilhaft wird die Dekorschicht beim Verfahren in
eine gewlnschte Form geschnitten. Aufllerdem ist es
Vorteilhaft als zusatzlichen Schritt Zierelemente auf
die Dekorschicht aufzubringen. Des Weiteren ist es

vorteilhaft Klebstoff auf den Trager aufzubringen.

In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform wird

das Zuschneiden der Dekorschicht, das Aufbringen von
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Zierelementen auf die Dekorschicht und/oder das Auf-
bringen von Klebstoff auf den Trdger parallel zu ei-

nem der anderen Schritte durchgefihrt.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich-
nungen dargestellt und werden in der nachfolgenden

Beschreibung ndher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 Explosionsdarstellung eines Ausfihrungsbei-

spiels einer erfindungsgemifien Jalousie,

Fig. 2 Seitenansicht der Jalousie aus Figur 1,
Fig. 3 Detailansicht der Jalousie aus Figur 1,
Fig. 4 Detailansicht einer zweiten Ausfihrungsform

einer erfindungsgemidffen Jalousie,

Fig. 5 Schrage Aufsicht auf eine erfindungsgemifie
als Mittelkonsole ausgebildete Rollobox,

Fig. 6 Schnittansicht der Rollobox aus Figur 6,
Fig. 7 Aufsicht auf die Rollobox aus Figur 6 und
Fig. 8 Schnitt entlang einer Rollladenstange durch

die Rollobox aus Figur 6.

In Figur 1 ist eine Jalousie 1 in Explosionsdarstel-
lung gezeigt. Die Jalousie 1 besteht aus einem Trager
2 sowie einer Dekorschicht 3. Der Trager 2 weist im
dargestellten Ausfihrungsbeispiel eine Lange von 300
mm und eine Breite von 120 mm auf, ist einstickig
ausgebildet und besteht aus einer Mehrzahl von Roll-
ladenstangen 4. Die Rollladenstangen weisen in diesem
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Ausfuhrungsbeispiel eine Breite von 12mm auf und
sind, wie am besten Figur 3 zu entnehmen ist, durch
Filmscharniere 5 flexibel verbunden sind. Die Film-
scharniere sind an der dunnsten Stelle etwa 0,4 mm

Dick und etwa 2 mm bis 3 mm lang.

Der Trager 2 kann beispielsweise aus thermoplasti-
schem POM bestehen und wurde durch ein Spritzgussver-
fahren in einem Verfahrensschritt einteilig herge-
stellt. Im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel weist der
Trager einen Hartegrad von 76 shore L auf. Die Ge-
samtbiegesteifigkeit der Jalousie in Biegerichtung
der Filmscharniere 5 ist hinreichend gering um ein
einfaches Verbiegen der Jalousie, beispielsweise zum
Verschieben der Jalousie in einer gebogenen Fihrungs-
schiene, zu ermdglichen. Die Biegesteifigkeit der
Filmscharniere selbst ist niedriger als die durch-
schnittliche Biegesteifigkeit in Biegerichtung und
ist in der Mitte der Filmscharniere 5 minimal. Ortho-
gonal zur Biegerichtung der Filmscharniere 5 ist die
Biegesteifigkeit mehr als eine Gréfenordnung grofier
als die Biegesteifigkeit in Biegerichtung der Schar-
niere. In dem in den Figuren 1 bis 3 dargestellten
Ausfihrungsbeispiel ist die Dekorschicht 3 direkt auf
den Trager aufgebracht. Die Dekorschicht 3 besteht
aus Leder ﬁnd ist mit gesteppten Zierndhten 8 sowie
einer nicht dargestellten Prdgung versehen. Durch die
Dekorschicht 3 hindurch ist ein Bedienelement 6 zum
Auf- und Zuziehen der Jalousie mit dem Trager ver-

schraubt.

Die Jalousie 1 wurde dadurch hergestellt, dass zu-
nadchst der Trager 2 in einem Spritzgiefverfahren er-
zeugt und die Dekorschicht 3 zurechtgeschnitten wur-
de. Anschliefend wurde Klebstoff auf den Trager 2
aufgebracht. Der Trdger 2 und das Dekormaterial 3
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wurden dann in ein Kaschierwerkzeug eingebracht mit
dem die Dekorschicht 3 auf den Trager 2 aufgedrickt
wurde. Hierzu wurde ein Kaschierwerkzeug mit einer
strukturierten Oberfldache verwendet, durch die
gleichzeitig eine Pragung in das Dekormaterial einge-
bracht wurde. Nach dem Entnehmen der Jalousie aus dem
Kaschierwerkzeug wurde das Bedienelement 6 ange-
bracht.

Das in Figur 4 gezeigte Ausfihrungsbeispiel unter-
scheidet sich von dem vorangehend beschriebenen Bei-
spiel lediglich dadurch, dass zwischen dem Trager und
der Dekorschicht eine weiche Zwischenschicht 7 ange-
ordnet ist. Statt Leder wurde Kunstleder als

Dekormaterial verwendet.

In Figur 5 ist eine erfindungsgemafe Rollobox 9 dar-
gestellt, die als Mittelkonsole ausgebildet ist. Die
Rollobox 9 weist eine Offnung 10 auf. Diese ist durch

die Jalousie 1 verschlossen.

In Figur 6 ist ein Langsschnitt durch die Rollobox 7
gezeigt, wobei einige Details zugunsten der Uber-
sichtlichkeit weggelassen wurden. Die Jalousie 1 ver-
deckt die Offnung 8 und ist in jeweils. einer vor und
hinter der Bildebene liegenden Ebene durch jeweils
eine in dieser Schnittebene nicht sichtbare Schiene
gefihrt. Die Schiene gibt den Verlauf der Jalousie 1
vor. Hierzu weist die Schiene eine der dargestellten
Anordnung der Jalousie entsprechende winklige Form
mit einer abgerundeten Ecke auf. In Figur 8 ist ein
Schnitt langs durch eine Rollostange und somit quer
durch die fuhrenden Schienen 11, entlang der Schnitt-

linie 12, welche in Figur 7 dargestellt ist, gezeigt.

Wie zu erkennen ist weisen die Rollladenstangen 4 in
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dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel auf beiden Sei-
ten ein abgerundetes Ende 13 und eine vor dem Ende
angeordnete Verjungung 14 auf. Die Schienen 11 sind
derart geformt, dass auf beiden Seiten der Rollostan-
ge eine Kante 15 der Schienen 9 in die Verjungung 14
eingreift. Hierdurch wird verhindert, dass sich die
Rollladenstange 4 im Falle einer Ubermdffigen Kraftbe-
lastung von oben derart durchbiegt, dass eines oder
beide ihrer Enden 13 aus der Schiene 11 rutschen.
Stattdessen nimmt bei einer solchen Belastung die
Schiene 11 die Kraft auf. Da die Schiene nur in Maflen
in diese Richtung belastbar ist, ist es vorteilhaft,
dass der Trager, welcher die Rollostange beinhaltet,
eine hinreichend grofie Biegesteifigkeit in eine zur
Scharnierrichtung der Filmscharniere 5 orthogonale
Richtung aufweist, damit eine uUbermafige
Durchbiegung, also eine Durchbiegung die zu einer
seitlichen Belastung der Fuhrungsschienen fihren wir-
de, zumindest bei einer Belastung durch eine Kraft
von bis zu 800N von oben auf die Jalousie der

Rollobox vermieden wird.

Hierdurch werden die Schienen uUblicherweise nur durch
eine nach unten gerichtete Kraft belastet, sodass die
Kanten 15 zumeist nur vernachlassigbar wenig belastet

werden.

Bei hinreichender Biegesteifigkeit in die zur Schar-
nierrichtung orthogonale Richtung kann es auch vor-
teilhaft sein, die Rollostangen ohne eine Verjungung
14 auszubilden und die Kante 15 der Schiene wegzulas-
sen, da derartige Schienen und Jalousien einfacher zu

produzieren sind.
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Aspekte der vorliegenden Erfindung sind:

Jalousie (1) zum verschiebbaren Verschliefien von
Offnungen in Kraftfahrzeuginnenrdumen, insbeson-
dere von Rolloboxen, mit einer Dekorschicht (3)
und einer Trageranordnung, dadurch gekennzeich-
net, dass die Tradgeranordnung mindestens einen
einstlickigen, eine Mehrzahl von Rollladenstangen

(4) bildenden, Trager (2) aufweist.

Jalousie nach einem der vorangehenden Aspekte,

dadurch gekennzeichnet, dass die mehreren durch
den einstuckigen Trager (2) gebildeten Rollla-

denstangen (4) zumindest teilweise flexibel mit-
einander verbunden sind, wobei die flexible Ver-
bindung vorteilhaft als mindestens ein durch den
einstlickigen Trager gebildetes Filmscharnier (5)

ausgebildet ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Aspekte, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trageranordnung

als ein einstlckiger Trager (2) ausgebildet ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Aspekte, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trageranordnung
als mindestens ein Spritzgusstrdger ausgebildet

ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Aspekte, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trageranordnung
aus einem Polymer und insbesondere aus einem
thermoplastischem Polymer besteht wobei das
Polymer vorzugsweise einen Hartegrad zwischen 5
und 95, besonders vorteilhaft zwischen 50 und 85
und insbesondere zwischen 76 und 80 shore L auf-

welst.
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Jalousie nach einem der vorherigen Aspekte, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht (3)

direkt auf die Trégeranordnung aufgebracht ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Aspekte, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht (3)
zumindest telilweise aus Leder, Kunstleder, Stoff

und/oder einem Textil besteht.

Jalousie nach einem der vorherigen Aspekte, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht (3)
mindestens ein Zierelement beinhaltet oder dass
mindestens ein Zierelement auf die Dekorschicht
(3) aufgebracht ist, wobei das Zierelement vor-
teilhaft als Ziernaht (8), Einpragung und/oder
Aufdruck ausgebildet ist.

Rollobox fiir eine Mittelkonsole in Kraftfahrzeu-
gen enthaltend mindestens ein Staufach sowie
mindestens eine Jalousie nach einem der vorange-
henden Aspekte, wobei die Jalousie zum Ver-
schliefen des Staufachs angeordnet und ausgebil-
det ist.

Rollobox nach Aspekt 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rollobox mindestens zwei FUhrungsschie-

nen zum Fihren des Rellos beinhaltet.

Rollobox nach Aspekt 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fluhrungsschienen als abgewinkelte Fuh-
rungsschienen ausgebildet sind, insbesondere
derart, dass ein Winkel zwischen einem ersten
Schenkel und einem zweiten Schenkel der Fuh-
rungsschienen zwischen 70° und 110°, vorzugswei-
se zwischen 80° und 100° und insbesondere 90°

betragt.
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Mittelkonsole mit einer Rollobox nach einem der
Aspekte 9 bis 11.

Verfahren zur Herstellung einer Jalousie (1) mit

den Schritten

- Herstellen einer Trageranordnung mit mindes-
tens einem einstlckigen eine Mehrzahl von Roll-
ladenstangen bildenden Trager (2) und

- Aufbringen einer Dekorschicht (3) auf die Tra-

geranordnung.

Verfahren nach Aspekt 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dekorschicht (3) durch Kleben auf-

gebracht wird.

Verfahren nach Aspekt 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als zusdtzlicher Schritt die
Dekorschicht (3) in eine gewlnschte Form ge-

schnitten wird.

Verfahren nach einem der Aspekte 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass als zusatzlicher
Schritt die Dekorschicht mit Zierelemente verse-

hen wird.

Verfahren nach einem der Aspekte 10 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass als zusatzlicher
Schritt Klebstoff auf den Trager (2) aufgebracht

wird.

Verfahren nach einem der Aspekte 15 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens einer der
Schritte Zuschneiden der Dekorschicht, Aufbrin-
gen von Zierelementen auf die Dekorschicht
und/oder Aufbringen von Klebstoff auf den Trager
parallel zu einem der anderen Schritte durchge-
fihrt wird.



10

15

20

25

30

WO 2011/069682

PCT/EP2010/007625
15

Patentanspruche

Jalousie (1) zum verschiebbaren Verschlieflen von
Of fnungen in Kraftfahrzeuginnenrdumen, insbeson-
dere von Rolloboxen, mit einer Dekorschicht (3)
und einer Trageranordnung, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trageranordnung mindestens einen
einstlickigen, eine Mehrzahl von Rollladenstangen
(4) bildenden, Trager (2) aufweist, wobei die
Trageranordnung aus einem Polymer mit einem Har-
tegrad zwischen 5 und 95 Shore L ist und wobei
die Dekorschicht (3) einen Hartegrad zwischen 25

und 85 Shore A aufweist.

Jalousie nach einem der vorangehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die mehreren durch
den einstlickigen Trager (2) gebildeten Rollla-
denstangen (4) zumindest teilweise flexibel mit-
einander verbunden sind, wobei die flexible Ver-
bindung vorteilhaft als mindestens ein durch den
einstickigen Trager gebildetes Filmscharnier (5)

ausgebildet ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Trageranordnung

als ein einstickiger Trager (2) ausgebildet ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Trageranordnung
als mindestens ein Spritzgusstrager ausgebildet

ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Ansprlche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Polymer der
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Trageranordnung einen Hartegrad zwischen 50 und
85 und insbesondere zwischen 76 und 80 Shore L
aufweist und/oder als thermoplastisches Polymer

ausgebildet ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht
(3) direkt auf die Trdgeranordnung aufgebracht

ist.

Jalousie nach einem der vorherigen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht
(3) zumindest teilweise aus Leder, Kunstleder,
Stoff und/oder einem Textil besteht.

Jalousie nach einem der vorherigen Ansprilche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dekorschicht
(3) mindestens ein Zierelement beinhaltet oder
dass mindestens ein Zierelement auf die
Dekorschicht (3) aufgebracht ist, wobei das
Zierelement vorteilhaft als Ziernaht (8), Ein-

pragung und/oder Aufdruck ausgebildet ist.

Rollobox flr eine Mittelkonsole in Kraftfahrzeu-
gen enthaltend mindestens ein Staufach sowie
mindestens eine Jalousie nach einem der vorange-
henden Anspriche, wobei die Jalousie zum Ver-
schlieffen des Staufachs angeordnet und ausgebil-
det ist.

Rollobox nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rollobox mindestens zwei Fuhrungs-

schienen zum Fihren des Rollos beinhaltet.

Rollobox nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die FUhrungsschienen als abgewinkelte
Flhrungsschienen ausgebildet sind, insbesondere
derart, dass ein Winkel zwischen einem ersten
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Schenkel und einem zweiten Schenkel der Fuh-
rungsschienen zwischen 70° und 110°, vorzugswei-
se zwischen 80° und 100° und insbesondere 90°¢°

betragt.

Mittelkonsole mit einer Rollobox nach einem der
Ansprluche 9 bis 11.

Verfahren zur Herstellung einer Jalousie (1) mit
den Schritten

- Herstellen einer Trageranordnung mit mindes-
tens einem einstuckigen eine Mehrzahl von Roll-
ladenstangen bildenden Trager (2) aus einem
Polymer mit einem Hartegrad zwischen 5 und 95
Shore L und

- Aufbringen einer Dekorschicht (3) mit einem
Haértegrad zwischen 25 und 85 Shore A auf die

Trageranordnung.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dekorschicht (3) durch Kleben auf-

gebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als zusdtzlicher Schritt die
Dekorschicht (3) in eine gewlunschte Form ge-

schnitten wird.

Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass als zusatzlicher

.Schritt die Dekorschicht mit Zierelemente verse-

hen wird.

Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass als zusatzlicher
Schritt Klebstoff auf den Trdger (2) aufgebracht

wird.
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18. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer
der Schritte Zuschneiden der Dekorschicht, Auf-
bringen von Zierelementen auf die Dekorschicht
und/oder Aufbringen von Klebstoff auf den Trager
parallel zu einem der anderen Schritte durchge-

fuhrt wird.
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