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Die Erfindung betrifft eine Gewebeband-Einrichtung,

2.B. Endlos-Siebband fir Papier- und Zelistoffmaschinen, . 100
bei welcher an zumindest einem Ende des Gewebebandes . 2 . 7 o /
(20', 20") eine Anschlussvorrichtung (7a'; 7b") vorgesehen N tf—""l /- l

ist, welche Gber ein lésbares Verbindungsmittel (9) mit ’ 9 N A i SN

einer \fveiteren Anschlussvorrichtung (7b'5 7a") Qesselber! W;’
oder eines anderen Gewebebandes verbindbar ist, wobei b /\ A\ "‘s‘f“‘. \ ,\\;5 )
eine Anzahl bestimmter Langsfaden (2', 2") entlang eines K \4}}”:@ ‘Q‘Q&%“:{
dem Ende des Gewebebandes zugeordneten Abschnittes D f\‘\%’} &’.0\,::,# .
(4', 4") aus dem Gewebe (20') herausgenommen ist. Die Lo f(‘\?:%‘o}f‘ o ‘;';'}" Y
herausgenommenen Abschnitte (4', 4") der Langsfaden (2', 3 ~

2") sind an zumindest einer Seite des Gewebebandes (20',
21') in einem Bereich vor der Anschlussvorrichtung (7a’;
7b') aufliegend angeordnet sind, sodass diese eine Abstat-
zung (10'; 10") zum Schutz der Anschlussvorrichtungen
(7a'; 7b') bei iUber eine Arbeitsfliche (AF) laufendem F.no <
Gewebeband bilden. ErfindungsgemdB sind die herausge- ) '[
nommenen Abschnitte (4') der Langsfaden (2') um Querfa- Lt
den (11', 12') herumgewebt und mit diesen riickverwoben.
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Die Erfindung betrifft eine Gewebeband-Einrichtung, z.B. Endlos-Siebband fiir Papier- und Zell-
stoffmaschinen, bei welcher an zumindest einem Ende des Gewebebandes eine Anschlussvorrich-
tung vorgesehen ist, welche Uber ein Iésbares Verbindungsmittel mit einer weiteren Anschlussvor-
richtung desselben oder eines anderen verbindbar ist, wobei eine Anzahl bestimmter Langsfaden
entlang eines dem Ende des Gewebebandes zugeordneten Abschnittes aus dem Gewebe heraus-
genommen ist, wobei die herausgenommenen Abschnitte der Langsfiden an zumindest einer
Seite des Gewebebandes in einem Bereich vor der Anschlussvorrichtung aufliegend angeordnet
sind, sodass diese eine Abstiitzung zum Schutz der Anschlussvorrichtungen bei tiber eine Arbeits-
flache laufendem Gewebeband bilden.

Lésbare Verbindungen zwischen den zwei stirnseitigen Enden eines Gewebebandes oder zwi-
schen den Enden zweier verschiedener Gewebebénder, wie z.B. Foérdergurten, Endlossiebbznder
od. dgl., sind bekannt und werden beispielsweise in der DE 28 10 72 C, der DE 2 059 021 A, der
DE 2 338 263 A, der FR 2 145 365 A und der EP 564 436 A beschrieben. Die Anschlussvorrich-
tungen fiur diese lsbaren Verbindungen sind entweder als .einzelne Kupplungsésen, als Schrau-
benwendeln oder als Nahtschlaufen ausgebildet. Die Kupplungsésen oder Schraubenwendeln
kdénnen an dem Ende des Gewebes angendht oder in das Gewebe eingewebt sein, wogegen
Nahtschlaufen entweder durch die Gewebestruktur selbst oder durch bindungskonformes Zuriick-
weben einzelner Langsfaden in das Gewebe hergestelit werden kénnen. Als Verbindungsmittel
eignet sich ein Steckdraht, welcher nach Aneinanderfiigen der Anschlussvorrichtungen durch die
Osen, Schraubenwendeln oder Nahtschlaufen dieser Anschlussvorrichtungen gesteckt wird. Der
Steckdraht kann gerade oder spiralférmig ausgebildet sein und einen runden oder ovalen Quer-
schnitt besitzen.

Bei vielen der bekannten Gewebeverbindungen sind die Anschlussvorrichtungen jedoch einem
Verschlei ausgesetzt, welcher die Lebensdauer des Gurtes beeintriachtigen kann, insbesondere
wenn die Gewebeverbindung starken mechanischen Belastungen oder einer erhéhten Verschmut-
zung ausgesetzt ist. Zum Schutz einer l6sbaren Verbindung der oben genannten Art ist in der
FR 2 145 365 A vorgeschlagen worden, die Anschiussvorrichtungen mit einer flachigen Abdeckung
zu versehen, welche an einem Gewebeende befestigt ist. Eine solche Abdeckung schitzt zwar die
Verbindung, besitzt unter anderem aber den Nachteil, dass einerseits dadurch zusétzliche Herstel-
lungskosten entstehen, andererseits das Gewebeband an der Verbindungsstelle dicker ist und
daher fir bestimmte Einsatzzwecke unter Umstanden nicht geeignet ist oder zumindest dort einem
erhéhten Verschleill unterliegt, welcher die Lebensdauer des Gewebebandes wiederum verringert.

In der AT 402 516 ist eine eingangs erwdhnte Gewebeband-Einrichtung beschrieben, welche
oben genannte Nachteile vermeidet. Dazu ist eine Anzahl bestimmter Léngsfaden entlang eines
dem Ende des Gewebebandes zugeordneten Abschnittes aus dem Gewebe herausgenommen
und die herausgenommenen Abschnitte dieser Léngsfdden sind zumindest abschnittsweise iiber
und/oder unter der Anschlussvorrichtung des Gewebebandes aufliegend angeordnet und bilden
somit eine Schutzauflage fiir diese Anschlussvorrichtung.

Nachteilig an dieser Einrichtung ist, dass bei einer Verwendung der Gewebeband-Einrichtung
unter gewissen Bedingungen die Situation auftritt, dass einer oder mehrere der Langsfaden von
dem Gewebeband abgehoben und verbogen werden. Dabei kann es dann vorkommen, dass die
Faden in die Anschlussvorrichtung einfadeln und diese dadurch beschéadigt wird.

Ein Nahtschutz fiir Papiermaschinesiebe ist aus der DE 536 605 bekannt. Bei diesem Naht-
schutz weist das Sieb an seiner Unterseite eine rampenférmige Erhebung auf, die beispielsweise
durch gekropfte Kettfaden gebildet ist.

Nachteilig an dieser Ausgestaltung eines Papiermaschinensiebes ist allerdings, dass dieser
Nahtschutz relativ leicht beschéddigt werden kann, indem beispielsweise die Féden aus dem Ge-
webe heraus abgehoben bzw. herausgezogen werden.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine Gewebeband-Einrichtung zu schaffen, bei der die oben
genannten Probleme nicht auftreten, die aber trotzdem einen guten Schutz fiir die Anschlussvor-
richtung bietet, und die insbesondere einen stabile Schutz der Anschlussvorrichtung liefert.

Diese Aufgabe wird mit einer eingangs erwdhnten Gewebeband-Einrichtung dadurch geldst,
dass erfindungsgemaR die herausgenommenen Abschnitte der Langsfaden um Querfaden herum-
gewebt und mit diesen riickverwoben sind.

Auf diese Weise wird eine Art ,Verdickung“ im Bereich vor zumindest einer Anschlussvorrich-
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tung erreicht, die verhindert, dass die Anschlussvorrichtung bei einem Uber eine Arbeitsfliche
iaufenden Gewebeband mit der Arbeitsfliche in Berithrung kommt und somit nicht beschéadigt
werden kann.

Die herausgenommenen Féaden bilden dabei diese Abstiitzung - die Fadden begrenzen dabei in
der Regel eine fiktive ,Abstutzfliche®, sodass in der folgenden Beschreibung auch von ,Abstitzfla-
che® synonym fiir Abstiitzung die Rede ist - in einem ,Bereich® vor zumindest einer Anschlussvor-
richtung, wobei sie natirlich auch in beiden Bereichen eine Verdickung bilden kénnen. Besonders
zweckmdlBig ist es dabei aber, wenn die herausgenommenen Abschnitte der Langsfaden die
Anschlussvorrichtung nicht tberlappen, d.h. also nicht in den Bereich der Anschlussvorrichtung
reichen. Indem die Faden nicht Giber die Anschlussvorrichtung hinaus reichen, kénnen diese auch
nicht in die Anschlussvorrichtung hinein gebogen werden und kénnen so diese auch nicht bescha-
digen.

Besonders stabil ldsst sich die Abstiitzfliche dadurch gestalten dass erfindungsgeméaf die he-
rausgenommenen Abschnitte der Langsfdden um Querfadden herumgewebt und mit diesen riick-
verwoben sind.

Es kann vorgesehen sein, dass der Bereich der Abstltzfliche bis unmittelbar an die An-
schlussvorrichtung reicht, er kann aber auch in einem Abstand vor der Anschlussvorrichtung
enden. Die Erstreckung des Bereiches hdngt dabei von der zu erwartenden Belastung im Einsatz,
vom Einsatzzweck, der Arbeitsfliche etc. ab, und auch von der Dicke der Aufstiitzfliche. In der
Regel wird es aber glinstig sein, die Abstutzfliche bis méglichst nahe an die Anschlussvorrichtung
zu fithren, damit ein optimaler Schutz gewahrleistet ist, ohne jedoch die Laufeigenschaften des
Gewebebandes Uber die Arbeitsfliche zu beeintréchtigen.

Weiters lasst sich die Stabilitdt der Gewebeband-Einrichtung und somit auch deren Lebens-
dauer dadurch erhéhen, dass anschlieRend an den Bereich mit Querfdden die Langsfaden mit dem
Gewebeband riickverwoben sind.

Einfach in der Herstellung ist es, wenn die Querfaden an einer der Arbeitsfliche zugewandten
Seite des Gewebebandes in dem Bereich vor der Abstiitzfliche angeordnet sind. Auf diese Weise,
insbesondere wenn die Querfiden zwei- oder mehrlagig angeordnet sind, ldsst sich auch die Dicke
der Abstitzflache erhéhen.

Besonders gut ist die Abstitzfliche mit dem Gewebeband verbunden, wenn zumindest der der
Anschlussvorrichtung nachstgelegene Querfaden mit dem Gewebeband verwoben ist.

Bei einer konkreten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die Langsfaden hinsichtlich ihrer
herausgenommenen Lange unterschiedliche Abmessungen auf. Dies wird beispielsweise dadurch
erreicht, dass die Langsfadden an - bezogen auf die Langsrichtung des Gewebebandes - unter-
schiedlichen Stellen aus dem Gewebeband herausgenommen sind. Mit dieser Anordnung wird
erreicht, dass der ,Ubergang“ von dem Gewebeband zu der Abstiitzfliche nicht abrupt sondem
verlaufend Uber die Breite der Gewebeband-Einrichtung erfolgt, sodass die Einrichtung wesentlich
gleichférmiger Uber die Arbeitsfliche taufen kann.

Auflerdem kann vorgesehen sein, dass die Anzahl herausgenommener Langsfaden nur dem
seitlichen Randbereich des Gewebebandes zugeordnet ist. Mit dieser Malnahme kann zusétzlich
erreicht werden, dass ein wirksamer Schutz des im allgemeinen besonders verschleiBanfalligen
Randbereichs einer Verbindung erreicht wird.

Ein besonders guter Schutz |&sst sich erreichen, wenn die Anzahl herausgenommener Langs-
faden gleichmaRig iber die gesamte Breite des Gewebebandes verteilt ist.

Bei einem Gewebe, welches aus Kunststofffaden hergestellt ist, hat es sich als vorteilhaft er-
wiesen, wenn die herausgenommenen Abschnitte der Léngsfdden des Gewebes durch Erhitzen
unter Langsspannung thermisch gegléattet sind, da die Léngsfdden normalerweise geméaR der
Gewebestruktur gebogen sind.

Wenn die Anschlussvorrichtung eine an dem Ende des Gewebebandes veriaufende Naht-
schlaufenreihe oder eine an diesem Ende befestigte Nahtspirale einer Stecknaht ist und wenn das
Verbindungsmittel ein zwei Nahtschlaufen oder Nahtspirale verbindender Nahtverbindungssteck-
draht einer Stecknaht ist, werden die Nahtschlaufenreihen oder die Befestigung der Nahtspirale an
dem Ende des Gewebebandes durch bestimmte, abschnittsweise herausgenommene Léngsféden
und durch abschnittsweise bindungskonform in das Gewebe zuriickgewebte benachbarte Langs-
faden gebildet, wobei erfindungsgemaR Langsfiden nur an jenen Stellen aus dem Gewebe
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herausgenommen sind, an welchen die benachbarten Langsfiden in das Gewebe zuriickgewebt
sind und die Abschnitte der herausgenommenen L&ngsfaden die Schutzauflage bilden. Dabei wird
eine besondere Verbindungstechnik ausgenitzt, um die Abstutzfliche herzustellen. Falls die
Anschlussvorrichtungen namlich Nahtschlaufenreihen oder durch Nahtschlaufen an dem Gewebe
befestigte Nahtspiralen sind, erfolgt die Herstellung der Nahtschlaufen Ublicherweise so, dass
bestimmte Léngsfdden entlang eines Abschnittes aus dem Gewebe herausgenommen werden, um
benachbarte Léngsfaden unter Bildung je einer Nahtschlaufe bindungskonform in das Gewebe
zuriickweben zu konnen, wobei die herausgenommenen Léngsfaden Ublicherweise an der Stelle
abgeschnitten werden, an der sie das Gewebe verlassen. Bei der Anwendung der erfindungsge-
méaRen Gewebeband-Einrichtung hingegen bilden die herausgenommenen Faden die Absttitzfi-
che vor der Anschlussvorrichtung, und miissen nicht an der Stelle, an der sie aus dem Gewebe
herausgenommen sind, abgeschnitten werden.

Weitere Vorteile und Merkmale einer Gewebeband-Einrichtung der erfindungsgeméRen Art er-
geben sich aus der folgenden Beschreibung eines erfindungsgemaRen Ausfithrungsbeispiels,
wobei auf die beiliegende Zeichnung Bezug genommen wird. In dieser zeigt

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Gewebeband-Einrichtung im Bereich der l6sba-
ren Verbindung am Beispiel eines Endlos-Siebes fiir Papier- bzw. Zellstoffmaschinen nach dem
bekannten Stand der Technik,

Fig. 2 eine Gewebeband-Einrichtung mit erfindungsgemafRen Abstiitzungen, und

Fig. 3 eine erfindungsgeméfRe Gewebeband-Einrichtung in einer perspektivischen Draufsicht
auf eine Seite mit Abstitzungen. '

Fig. 1 ist zu entnehmen, dass das Gewebe eines bekannten Endlos-Siebes aus Langsfaden 2
und Querfaden 6 hergestelit ist. An dem Ende des Gewebes sind zur Befestigung einer Nahtspirale
7a Nahtschlaufen vorgesehen, die durch bindungskonformes Zuriickweben eines Abschnittes 1a
des Langsfadens 1 in das Gewebe hergestelit werden. Um dieses Zuriickweben zu ermdglichen
bzw. zu erleichtern, ist ein benachbarter Léngsfaden 2 entlang eines Abschnittes 4 aus dem Ge-
webe entnommen. An dem anderen Ende des Gewebebandes ist in dhnlicher oder gleicher Weise
eine weitere Nahtspirale 7b befestigt. Die bei der vorliegenden Ausfithrungsform oval ausgebilde-
ten Spiralen 7a und 7b sind seitlich ineinanderschiebbar und werden durch einen gerade paraliel
zum Gewebeende einschiebbare ein- oder mehrfache (siehe Fig. 2) Steckdrdhte 9 aneinander
gehalten.

Das Ende des zuriickgewebten Abschnittes 1a des Langsfadens 1 ragt bei dem gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel um einen Querfaden 6 weiter in das Gewebe hinein als der Abschnitt 4 des
Langsfadens 2 aus dem Gewebe entnommen ist, sodass an deren Uberschneidungsbereich 3 ein
sogenannter Uberleger gebildet wird, welcher einen besseren Halt des zuriickgewebten Abschnit-
tes 1a in der Gewebestruktur bewirkt. In der Verbindungszone zwischen den Nahtschlaufen und
den Nahtspiralen 7a, 7b ist bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel zusatzlich je ein im wesentli-
chen parallel zum ein- oder mehrfachen Steckdraht 9 verlaufender Haltedraht 8 vorgesehen.

Der Abschnitt 4 des Léngsfadens wird bei dem gezeigten Stand der Technik nicht an der Stelle
abgeschnitten, wo er das Gewebe verlédsst, sondern wird {iber die Nahtspiralen 7a, 7b gelegt, um
dort als ein Nahtschutz zu dienen, wobei das Ende des Abschnittes 4 gegen die mit einem Pfeil
gekennzeichnete Laufrichtung des Endlos-Siebes gerichtet ist, sodass keine weitere Befestigung
der Abschnitte 4 erforderlich ist.

Wie eingangs erwdhnt, weist diese Anordnung allerdings den Nachteil auf, dass unter gewis-
sen Bedingungen Langsfdden 4 von dem Gewebeband abgehoben werden und sich in den An-
schlussvorrichtungen 7a, 7b verfangen und diese beschédigen oder zerstéren kénnen.

Dies kann mit einer erfindungsgeméfen, in den Fig. 2 und 3 dargestellten Gewebeband-
Einrichtung vermieden werden. Das in der Fig. 2 gezeigte Gewebeband 20, 20" weist dabei die
erfindungsgeméfen Abstiitzungen 10', 10", wie noch ausgefiihrt, an der Unterseite (das ist in der
Regel die einer Arbeitsfldche zugewandte Seite) auf, wahrend das Gewebeband nach Fig. 3 diese
zur besseren Darstellung an einer in der Zeichnung obenliegenden Seite aufweist.

Wie Fig. 2 und 3 zu entnehmen ist, bilden dabei die entnommenen Abschnitte 4', 4" der Faden
2', 2" lediglich in einem Bereich vor der Anschlussvorrichtung 7a', 7b' eine Abstiitzung 10, 10".
Dadurch, dass die Abstiitzung 10', 10" - im folgenden auch Abstiitzfliche oder Abstitzbereich
genannt - unmittelbar oder in einem gewissen Abstand vor der Anschlussvorrichtung 7a’, 7b' endet,
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ist auch die Gefahr vermieden, dass sich einer der die Abstitzflache 10', 10" bildenden Faden in
der Anschiussvorrichtung 7a’, 7b’ verfangen.

GemaR der Darstellung nach Fig. 2 lduft dabei die Gewebeband-Einrichtung 100 tber eine Ar-
beitsfliche AF, beispielsweise Vakuumzonenabdeckung auf einem Chemi Washer, Seihzonen-
tischabdeckung, etc. Durch die erfindungsgeméRe Ausbildung von Abstiitzungen 10', 10" ergibt
sich eine Freistellung FR der Anschlussvorrichtungen 7a', 7b' von der Arbeitsfliche AF, die An-
schlussvorrichtungen 7a’, 7b' liegen also nicht auf der Arbeitsflaiche AF auf und kénnen demge-
méss auch von dieser nicht beschadigt werden.

Grundsétzlich kénnen die herausgenommenen Léngsfdden 2", welche eine Auflageflache 10"
bilden, lediglich vor der entsprechenden, an das Gewebeband 20" anschlieRenden Anschlussvor-
richtung 7b' abgeschnitten sein. Damit 1dsst sich einfach eine Abstiitzung 10" herstellen. Allerdings
muss dann die Laufrichtung des Gewebebandes so gewahlt werden, dass die offenen Enden der
Abstiitzung von der Bewegungsrichtung abgewandt sind, damit nicht die Faden aufgebogen und so
die Abstiitzung beschadigt wird. Die entsprechend richtig gewéhlte Bewegungsrichtung ist in den
Fig. 2 und 3 durch einen Pfeil gekennzeichnet.

Wesentlich stabiler und zusétzlich von der Laufrichtung der Gewebeband-Einrichtung unab-
héngig ist eine Abstiitzung 10’, wenn wie Figur 2 und 3 weiters zu entnehmen, herausgenommene
Abschnitte 4' von Langsfdden 2' um Querfaden 11' herumgewebt und mit diesen riickverwoben
sind. Dadurch ergibt sich eine stabile und relativ dicke Abstitzfliche 10'. AuBerdem sind anschlie-
Rend an den Bereich mit Querfaden 11' die Langsfaden 2' mit dem Gewebeband riickverwoben.
Die Querfaden 11' sind dabei bei einer an der Unterseite der Gewebeband-Einrichtung vorgesehe-
nen Abstiitzfliche 10" vorteilhafterweise ebenfalls an der Unterseite des Gewebebandes in dem
Bereich vor der Anschlussvorrichtung 7a’ angeordnet, sodass sich eine vergleichsweise hohe
Abstiitzflache 10' ergibt.

Hinsichtlich der Stabilitét ist es weiters vorteilhaft, wenn zumindest der der Anschlussvorrich-
tung 7a' nachstgelegene Querfaden 12', in der Regel aber mehrere Querfaden 11°, mit dem Gewe-
beband verwoben sind.

Ebenso ist es giinstig, wenn die Langsfaden 2' hinsichtlich ihrer herausgenommenen Linge 4'
unterschiedliche Abmessungen aufweisen, beispielsweise indem die Langsfiaden an - bezogen auf
die Langsrichtung des Gewebebandes - unterschiedlichen Stellen aus dem Gewebeband heraus-
genommen sind, sodass sich nicht ein allzu abrupter Ubergang von dem Gewebeband zu der
Abstitzflache 10 ergibt.

Die als Nahtschutz dienenden, von den herausgenommenen Lingsfaden gebildeten Abstitz-
fiachen 10" kénnen auch oberhalb des Gewebes oder zu beiden Seiten des Gewebes angeordnet
sein. Ebenso ist es moglich, dass die herausgenommenen Langsfaden nicht gleichmaRig tiber die
Breite des Gewebebandes verteilt sind, sondern nur dem seitlichen Rand des Gewebebandes
zugeordnet sind, um einen VerschleiRschutz fiir diesen seitlichen Randbereich zu bilden.

Falls das Gewebeband, z.B. durch eine besondere Formgebung der Walzen, unterschiedlich
beansprucht wird, kann der Verscheiftschutz auch lediglich an den stark beanspruchten Stellen der
Gewebeverbindung vorgesehen sein.

An dem der Nahtspirale 7b' zugeordneten anderen Ende des Endlos-Siebes werden die aus
dem Gewebe entnommenen Abschnitte 4" der Léngsfaden 2" vor der Anschlussvorrichtung 7b'
abgeschnitten, sodass sie einerseits ebenfalls eine Abstitzfliche 10" zum Schutz der Anschluss-
vorrichtung bilden, andererseits es aber aufgrund der Lénge der herausgenommenen Abschnitte
der Faden auch nicht méglich ist, dass sich diese in der Anschlussvorrichtung verfangen. Aufgrund
der Bewegungsrichtung (siehe Pfeil) ist ein Riickweben der Faden 4" nicht unbedingt notwendig.

Grundsétzlich kann aber natiirlich auch vorgesehen sein, dass auch auf dem der Nahtspirale
7b’ zugeordneten Ende des Endlos-Siebes eine entsprechende Abstiitzfliche wie an dem Ende
der Nahtspirale 7a' gebildete ist, wodurch sich eine noch bessere Abstiitzung und eine noch bes-
serer Schutz der Anschlussvorrichtungen 7a', 7b' ergibt, es kann aber auch vorgesehen sein - wie
dies auch von dem vorliegend beanspruchten Schutzbegehren mit umfasst ist -, dass eine Abstt-
zung nur in einem Bereich vor einer Anschlussvorrichtung 7a’, 7b' vorgesehen ist, dass also nur
eine der Abstitzungen 10°, 10" vorhanden ist, wenn diese derart ausgebildet ist, um ausreichenden
Schutz fir die Anschlussvorrichtungen 7a’, 7b' zu bieten.

Sowohl das Gewebe 20" als auch die Nahtspiralen 7a', 7b' und der Steckdraht 8', 9, die Quer-
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faden 11', 12', und die herausgenommenen Langsfaden 2', 2" sind bei dem gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel aus einem Kunststoff hergestelit. Da die Abschnitte 4', 4" der Langsfaden 2', 2" nach
ihrem Herausnehmen sogenannten Crimps aufweisen, d.h. entsprechend der Gewebestruktur
schiangenférmig gebogen sind, werden diese beim Thermofixieren der Nahtschlaufen durch Erhit-
zen unter Léngsspannung glattgezogen.

Die Lénge des Bereiches der Abstiitzfliche 10' kann je nach Anwendungsfall unterschiedlich
bemessen sein, typische Werte liegen in etwa bei 20 cm. Ein besonders guter Schutz ergibt sich,
wenn dabei die Abstiitzfliche 10" bis unmittelbar an die Anschlussvorrichtung 7a' herangefihrt ist,
grundsétzlich kann diese aber auch in einem Abstand vor der Anschlussvorrichtung 7a’ enden.

10.

11.

PATENTANSPRUCHE:

Gewebeband-Einrichtung, z.B. Endlos-Siebband fur Papier- und Zellstoffmaschinen, bei
welcher an zumindest einem Ende des Gewebebandes (20', 20") eine Anschlussvorrich-
tung (7a'; 7b') vorgesehen ist, welche {iber ein losbares Verbindungsmittel (9) mit einer
weiteren Anschlussvorrichtung (7b'; 7a') desselben oder eines anderen Gewebebandes
verbindbar ist, wobei eine Anzahl bestimmter Langsfdden (2', 2") entlang eines dem Ende
des Gewebebandes zugeordneten Abschnittes (4', 4") aus dem Gewebe (20') herausge-
nommen ist, wobei die herausgenommenen Abschnitte (4', 4") der Langsfaden{2', 2") an
zumindest einer Seite des Gewebebandes (20', 20") in einem Bereich vor der Abschluss-
vorrichtung (7a"; 7b') aufliegend angeordnet sind, sodass diese eine Abstiitzung (10'; 10")
zum Schutz der Anschlussvorrichtungen (7a'; 7b') bei Uiber eine Arbeitsfliche (AF) laufen-
dem Gewebeband bilden, dadurch gekennzeichnet, dass die herausgenommenen Ab-
schnitte (4') der Langsfaden (2') um Querfaden (11", 12') herumgewebt und mit diesen
riickverwoben sind.

Gewebeband-Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die heraus-
genommenen Abschnitte (4', 4") der Langsfaden+{2'; 2") die Anschlussvorrichtung (7a', 7b")
nicht Giberlappen.

Gewebeband-Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Bereich der Abstiitzung (10', 10") bis unmittelbar an die Anschlussvorrichtung (7a'; 7b')
reicht.

Gewebeband-Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Bereich der Abstitzflache (10°, 10") in einem Abstand vor der Anschlussvorrichtung (7a’;
7b') endet.

Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass anschlieBend an den Bereich mit Querfaden (11', 12') die Langsfaden {2') mit dem
Gewebeband riickverwoben sind.

Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querfaden (11', 12') an einer der Arbeitsfliche (AF) zugewandten Seite des Ge-
webebandes in Bewegungsrichtung gesehen in einem Bereich vor der Abstiutzfldche (7a')
angeordnet sind.

Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querfaden (11', 12') zwei- oder mehrlagig angeordnet sind.
Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest der der Anschlussvorrichtung (7a') nachstgelegene Querfaden (12') mit
dem Gewebeband (20') verwoben ist.

Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Langsfaden (2', 2") hinsichtlich ihrer herausgenommenen Lénge (4', 4") unter-
schiedliche Abmessungen aufweisen.

Gewebeband-Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Lings-
faden (2', 2") an - bezogen auf die Langsrichtung des Gewebebandes - unterschiedlichen
Stellen aus dem Gewebeband {(20', 20") herausgenommen sind.

Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anzahl herausgenommener Langsfaden {(2', 2") nur dem seitlichen Randbereich
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des Gewebebandes (20, 20") zugeordnet ist.

. Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet;

dass die Anzahl herausgenommener Léngsfaden (2', 2") gleichméaRig Gber die gesamte
Breite des Gewebebandes (20', 20") verteilt ist.

. Gewebeband-Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bei welchem das Gewebe

(20', 20") aus Kunststofffaden hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die heraus-
genommenen Abschnitte (4, 4") der Langsfaden (2', 2") des Gewebes durch Erhitzen un-
ter Langsspannung thermisch gegléttet sind.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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