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(54) Klebeanker

(57) Klebeanker (1) zum Einsetzen in eine Bohrung (6),
mit einem zumindest im Wesentlichen zylindrischen
Grundkérper (2) und einem Verbindungsmittel zum
Verbinden eines Bauteiles mit dem Klebeanker (1),
wobei sich der zylindrische Grundkdrper (2) zwischen
einem Kopf (9) des Klebeankers (1) und einem dem
Kopf (9) entgegengesetzten Ende erstreckt, wobei am
oder im Grundkérper (2) wenigstens ein erster Kanal
(8) fur Klebemasse (4) angeordnet ist, welcher sich
ausgehend von dem dem Kopf (9) des Klebeankers
(1) entgegengesetzten Ende bis zu einer
vorbestimmten axialen Position des Grundkérpers (2)
erstreckt und UOber welchen Klebemasse (4)
ausgehend von dem dem Kopf (9) des Klebeankers
(1)  entgegengesetzten Ende bis zu der o
vorbestimmten axialen Position in die Bohrung (6)
einbringbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass am
oder im Grundkdérper (2) wenigstens ein zweiter Kanal
(12) for Klebemasse (4) angeordnet ist, welcher sich
ausgehend von der vorbestimmten axialen Position
des Grundkérpers (2) bis zu einem dem Kopf (9) des
Klebeankers (1) entgegengesetzten Ende erstreckt
und Uber welchen Klebemasse (4) ausgehend von der
vorbestimmten axialen Position bis zu dem dem Kopf
(9) des Klebeankers (1) entgegengesetzten Ende
ausbringbar ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist,
dass sich der wenigstens eine zweite Kanal (12) an
den wenigstens einen ersten Kanal (8) anschlief3t.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Klebeanker mit den Merkmalen des Oberbegriffs des An-
spruchs 1 und ein Verfahren zum Verankern eines Bauteils in einer Bohrung unter Verwendung
eines Klebeankers nach Anspruch 1

[0002] GattungsgeméBe Klebeanker werden dazu verwendet, Bauteile (z. B. in Form von Ge-
windestangen oder Hilsen) in Bohrungen zu verankern. Zu diesem Zweck weisen die Klebean-
ker ein Verbindungsmittel zum Verbinden des Bauteils mit dem Klebeanker auf. Ein gattungs-
gemafes Verfahren wird so durchgefiihrt, dass zunéchst flissige oder pastdse Klebemasse (z.
B. ein Zwei-Komponenten-Klebstoff oder Mdrtel) in ausreichender Menge in die Bohrung einge-
fullt wird und anschlieBend der Klebeanker in die Bohrung eingefiihrt und damit in die Klebe-
masse eingepresst wird. Nach Verfestigen der Klebemasse kann das Bauteil Gber das Verbin-
dungsmittel in der Bohrung verankert werden.

[0003] Bei einem solchen Verfahren ist nicht sichergestellt, dass sich Klebemasse bei einer
vorbestimmten axialen Position der Bohrung befindet. Z. B. kann es vorkommen, dass sich im
Bereich eines Kopfes des Klebeankers keine oder zu wenig Klebemasse befindet, was - ohne
dass dies bemerkt wird - zu einer unzureichenden Verankerung des Bauteils in der Bohrung
fhrt. Ein Grund dafiir kann sein, dass die Bohrung in Bezug auf den eingesetzten Klebeanker
zu tief ist und es der Monteur verabsdumt, eine angepasste Menge an Klebemasse in die Boh-
rung einzubringen. Ein weiterer Grund kann sein, dass es der Monteur verabsdumt, den Klebe-
anker bei Eindriicken in die Klebemasse ausreichend zu drehen, um zu erreichen, dass die
Klebemasse den Grundkérper ausreichend benetzt. Im Nachhinein ist nicht erkennbar, ob der
Monteur den Klebeanker ausreichend verdreht hat, sodass weder Sicherheit (iber die ausrei-
chende Festigkeit der Verbindung des Klebeankers mit der Offnung noch eine Reproduzierbar-
keit des Verfahrens gegeben ist.

[0004] Da der Monteur zur Sicherstellung einer ausreichenden Verklebung meist mehr Klebe-
masse als nétig in die Bohrung einbringt, wird beim Eindriicken des Klebeankers in die Klebe-
masse die Uberfliissige Menge an Klebemasse aus der Bohrung herausgedriickt und fihrt so zu
Verunreinigungen im Bereich der die Bohrung umgebenden Oberflache. Ein weiterer Nachteil
besteht darin, dass die Einbringung von Klebemasse in die Bohrung nicht reproduzierbar und
damit mehr oder weniger zuféllig erfolgt, da die Klebemasse mit einem Injektor zun&chst im
Bereich des Bohrgrundes eingebracht wird und anschlieBend der Injektor unter fortgesetzter
Ausbringung von Klebemasse aus der Bohrung heraus gezogen wird. Hierbei kann es (z. B. bei
zu raschem Herausziehen oder durch das Anhaften von Klebemasse am Injektor) zur Bildung
von Hohlraumen in der Klebemasse kommen, was die Festigkeit der Verbindung zwischen
Klebeanker, Klebemasse und Bohrlochwand negativ beeinflusst.

[0005] GattungsgeméBRe Klebeanker - wie sie beispielsweise aus der US 4,601,614 A oder der
DE 298 20 560 U1 bekannt sind - haben weiters den Nachteil, dass ein unkontrolliertes Austre-
ten der Klebemasse aus einer Offnung des Klebeankers zu einer ungleichmaBige Verklebung
des Klebeankers mit einer Wandung der Bohrung flihren kann. Dies flihrt wiederum - ohne dass
dies bemerkt wird - zu einer unzureichenden Verankerung des Bauteils in der Bohrung.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung eines gattungsgeméanen Klebeankers und
eines gattungsgeméaBen Verfahrens, bei welchen die oben diskutierten Probleme vermieden
werden.

[0007] Diese Aufgabe wird durch einen Klebeanker mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und
ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 14 geldst. Vorteilhafte Ausfihrungsformen der
Erfindung sind in den abhangigen Ansprichen definiert.

[0008] Es ist also vorgesehen, dass am oder im Grundkdrper wenigstens ein zweiter Kanal fir
Klebemasse angeordnet ist, welcher sich ausgehend von der vorbestimmten axialen Position
des Grundkdrpers bis zu einem dem Kopf des Klebeankers entgegengesetzten Ende erstreckt
und Ober welchen Klebemasse ausgehend von der vorbestimmten axialen Position bis zu dem
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dem Kopf des Klebeankers entgegengesetzten Ende ausbringbar ist, wobei vorzugsweise
vorgesehen ist, dass sich der wenigstens eine zweite Kanal an den wenigstens einen ersten
Kanal anschlief3t.

[0009] Das Vorsehen eines solchen, wenigstens zweiten Kanals hat den Vorteil, dass die Kle-
bemasse definiert um den Klebeanker geflhrt und der Klebeanker dadurch gleichmaBige mit
einer Wandung einer Bohrung verklebt wird. Dies hat zur Folge, dass Krafte, die auf den Klebe-
anker wirken, gleichméBig auf eine Wandung einer Bohrung Ubertragen werden. Somit werden
durch das Vorsehen eines wenigstens zweiten Kanals eine bessere Verklebung des Klebean-
kers mit einer Wandung einer Bohrung und eine gréBere Haltekraft des Klebeankers gegentiber
dem Stand der Technik erreicht.

[0010] Bei der Erfindung ist sichergestellt, dass Klebemasse zu einer vorbestimmten axialen
Position (die vorbestimmte axiale Position, bis zu welcher sich der erste Kanal erstreckt) in der
Bohrung gebracht wird. Diese vorbestimmte axiale Position wird vorteilhafterweise benachbart
zum Kopf des Klebeankers angeordnet sein, um eine unnétig lange Ausbildung des Grundkér-
pers zu vermeiden. Es ist sichergestellt, dass eine ausreichende Klebewirkung der Klebemasse
an einer gewunschten Position der Bohrung vorliegt. Ublicherweise wird sich diese gewlinschte
Position méglichst tief in der Bohrung befinden, da sich dann eine optimale Verankerung ergibt.

[0011] Bei einem erfindungsgemaBen Verfahren ist vorgesehen, dass zunachst ein Einsetzen
eines erfindungsgemaBen Klebeankers in einer Einsetzrichtung in die Bohrung (welche zu
diesem Zeitpunkt bevorzugt noch frei von Klebemasse ist, jedenfalls soll allenfalls so wenig
Klebemasse in der Bohrung sein, dass der Klebeanker beim Einbringen in die Bohrung nicht in
die Klebemasse eingedriickt wird) erfolgt und anschlieBend ein Einbringen von Klebemasse in
den zwischen der Bohrung und dem Grundkérper verbleibenden Spaltraum erfolgt.

[0012] Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Klebeanker wenigstens eine am Grundkdrper ange-
ordnete Dichtung aufweist, welche bei einem in eine Bohrung eingesetzten Klebeanker zumin-
dest den zwischen dem Grundkdrper und einer Wandung der Bohrung verbleibenden Spalt-
raum axial verschlieBt und so den Durchtritt von Klebemasse zumindest im Wesentlichen ver-
hindert. Zu beachten ist, dass durchaus ein gewisser Dichtspalt zwischen der Dichtung und der
Wandung der Bohrung verbleiben kann, vorausgesetzt dieser ist gering genug um einen hinrei-
chend groBen Widerstand gegen ein Durchstrdmen zu bilden, sodass in den Spaltraum einge-
brachte Klebemasse von der Dichtung weg in die vorgesehene Richtung umgelenkt wird.

[0013] Weil das mit Klebemasse zu flilllende Volumen bekannt ist, kennt man auch die benétig-
te Menge an Klebemasse, weshalb das Verfahren auf reproduzierbare Weise durchfiihrbar ist.
Bei einem Bauprojekt kann die insgesamt benétigte Menge an Klebemasse ziemlich genau
voraus berechnet werden. Die auftretenden Verluste sind viel geringer als beim Stand der
Technik. Ein - nicht reproduzierbares - Drehen des Klebeankers ist nicht erforderlich.

[0014] Beispielsweise kann die Dichtung in Form eines radial um den Grundkdrper herum
laufenden Vorsprungs ausgebildet sein. Die Dichtung kdnnte z. B. auch als auf einen Kopf des
Klebeankers aufschraubbares Teil ausgebildet sein. Die Dichtung kann zumindest so elastisch
oder nachgiebig ausgebildet sein, dass eine Anpassung an Bohrungen mit unterschiedlichen
Durchmessern méglich ist.

[0015] Es kann vorgesehen sein, dass der Klebeanker einen Presssitz zum axialen Positionie-
ren des Klebeankers in der Bohrung aufweist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
Dichtung als Presssitz fungiert. Durch den Presssitz kann auch ein Zentrieren des Klebeankers
in der Bohrung erfolgen.

[0016] Der Presssitz kann entweder nur so stark ausgebildet sein, dass ein Hineinrutschen des
Klebeankers in die Bohrung vor dem Verfestigen der Klebemasse verhindert wird, oder er kann
so stark ausgebildet sein, dass ein Verschieben des Klebeankers durch die beim Einbringen der
Klebemasse entstehenden Injektionskréfte verhindert wird.

[0017] Das Verbindungselement kann in Form eines Gewindes, eines Bajonettverschlusses,
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einer Steckverbindung oder in beliebig anderer Form ausgebildet sein.

[0018] Die Klebemasse kann fllissig oder pastds ausgebildet sein. Z. B. kann es sich um einen
Zwei-Komponenten-Klebstoff oder Mértel handeln.

[0019] Der Klebanker kann z. B. aus Kunststoff oder Metall oder Kombinationen daraus beste-
hen.

[0020] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand der Figuren diskutiert. Es zeigen:

[0021] Fig. 1a-1e zwei Ausflihrungsbeispiele der Erfindung mit einem hiilsenférmigen Grund-
kérper in verschiedenen Ansichten

[0022] Fig. 2a-2c ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der Erfindung mit einem hilsenférmigen
Grundkorper

[0023] Fig. 3a-3d ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der Erfindung mit einem hilsenférmigen
Grundkorper

[0024] Fig. 4a-4c ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der Erfindung mit einem stangenférmigen
Grundkdrper in verschiedenen Ansichten

[0025] Fig. 5 ein weiteres Ausfihrungsbeispiele der Erfindung mit einem hilsenférmigen
Grundkdrper und einer Dichtung in Form einer sackartigen Folie

[0026] Fig. 6a-6¢ Detaildarstellungen zu méglichen Ausbildungen der Dichtung

[0027] Fig. 1a zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemaien Klebeankers 1 mit ei-
nem im Wesentlichen zylindrisch ausgebildeten, in Richtung der Langsachse axial erstreckten
Grundkdrper 2 in einem Querschnitt durch eine die Langsachse des Grundkdrpers 2 aufwei-
sende, zentrale Ebene. Der Klebeanker 1 ist in eine Bohrung 6 eines (hier als Betonflache
ausgebildeten) Untergrunds eingesetzt. Die Einsetzrichtung stimmt mit der Erstreckungsrich-
tung der Bohrung 6 Uberein. Das Einsetzen des Klebeankers 1 in die Bohrung 6 erfolgt nach
dem erfindungsgemafen Verfahren noch vor dem Einbringen von Klebemasse 4 in die Bohrung
6.

[0028] Der Grundkérper 2 des Klebeankers 1 ist als Hiilse ausgebildet und mit einem Innenge-
winde 13 (dieses stellt das Verbindungsmittel zum Verbinden eines Bauteiles mit dem Klebean-
ker 1 dar) versehen. Der Grundkdrper 2 erstreckt sich zwischen einem Kopf 9 des Klebeankers
1 und einem dem Kopf 9 entgegengesetzten Ende des Klebeankers 1.

[0029] Der Klebeanker 1 weist eine hier als radial umlaufender Vorsprung ausgebildete und im
Bereich des Kopfes 9 angeordnete Dichtung 7 auf, welche den zwischen dem Grundkérper 2
und der Wandung der Bohrung 6 verbleibenden Spaltraum in Einsetzrichtung axial verschlie3t
und so die Passage von Klebemasse 4 um den Kopf 9 herum zumindest im Wesentlichen ver-
hindert.

[0030] Im Grundkdrper 2 ist eine hier zentral angeordnete Einbringdffnung 3 und ein erster
Kanal 8 fir Klebemasse angeordnet, in welche die Klebemasse 4 mit Hilfe eines in die Einbrin-
g6ffnung 3 und in den ersten Kanal 8 eingeflhrten Injektors 10 eingebracht werden kann (vgl.
Fig. 1c).

[0031] Der Grundkérper 2 weist hier zwei mit der Einbringéffnung 3 Uber einen Verbindungska-
nal 11 und quer zur axialen Erstreckung verlaufenden Kanal 17 kommunizierende Austrittsoff-
nungen 5 auf (vgl. Fig. 1b), welche den Austritt von Klebemasse 4 aus dem Grundkdrper 2 in
die den Klebeanker 1 umgebende Bohrung 6 gestatten.

[0032] Weil sich aufgrund der Dichtung 7 flr Gber die Austrittséffnungen 5 austretende Klebe-
masse 4 ein Strdmungspfad mit geringem Widerstand nur in eine Richtung ergibt, namlich in die
vom Kopf 9 des Klebeankers 1 wegweisende Richtung (also entgegen der Einsetzrichtung),
stromt die ausgetretene Klebemasse 4 vom Kopf 9 - gefiihrt in dem zweiten Kanal 12 - weg (vgl.
Fig. 1¢) und erreicht schlieBlich die Offnung der Bohrung 6. Das Einbringen von Klebemasse 4
kann dann gestoppt werden. Es ist eine definierte Menge an Klebemasse 4 in die Bohrung 6
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eingebracht worden und man hat die Gewissheit, dass der axial in Einsetzrichtung durch die
Dichtung 7 begrenzte, zwischen der Bohrung 6 und dem Grundkérper 2 verbleibende Spalt-
raum vollstandig mit Klebemasse 4 gefiillt ist.

[0033] Fig. 1d zeigt eine isometrische Ansicht des diskutierten Ausfiihrungsbeispiels.

[0034] Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 1a-1d sind die Austrittséffnungen 5 mit einem entlang
der Mantelflache des Grundkérpers 2 helikal verlaufenden, in Form einer Nut ausgebildeten
zweiten Kanal 12 verbunden.

[0035] Anders als dargestellt, kbnnte die Dichtung 7 z. B. auch als auf den Kopf 9 des Klebean-
kers 1 aufschraubbares Teil ausgebildet sein (vgl. Fig. 1e und 6c).

[0036] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1e sind zwei zweite Kanéle 12 an einander entgegen-
gesetzten Seiten des Grundkdrpers 2 vorgesehen, die jeweils mit einer der zwei Austrittsoff-
nungen 5 verbunden sind und maandernd entlang der Mantelflache des Grundkérpers 2 axial
verlaufen. Anders als dargestellt, kénnte die Dichtung 7 hier so wie in den Fig. 1a-1d gezeigt
ausgebildet sein.

[0037] Fig. 2a zeigt ebenfalls ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemanBen Klebeankers 1
in einem Querschnitt durch eine die Ladngsachse des im Wesentlichen zylindrisch ausgebildeten
Grundkdérpers 2 aufweisende, zentrale Ebene.

[0038] Der Klebeanker 1 weist in diesem Ausflhrungsbeispiel einen als mit einem Innengewin-
de 13 (dieses stellt das Verbindungsmittel zum Verbinden eines Bauteiles mit dem Klebeanker
1 dar) versehenen und als Hilse ausgebildeten Grundkdrper 2 auf, welcher sich zwischen
einem Kopf 9 des Klebeankers 1 und einem dem Kopf 9 entgegengesetzten Ende des Klebe-
ankers 1 erstreckt.

[0039] Im Unterschied zum Ausfluhrungsbeispiel der Fig. 1 ist hier keine Einbringéffnung 3
vorgesehen, sondern Klebemasse 4 kann mittels eines Injektors 10 seitlich am Klebeanker 1 im
Bereich der Offnung der Bohrung 6 in einen ersten Kanal 8 eingebracht werden und flieB3t ent-
lang des ersten Kanals 8 in Einsetzrichtung bis zum Kopf 9 des Klebeankers 1. Dort miindet der
erste Kanal 8 Uber ein quer zur axialen Richtung des Grundkdrpers 2 verlaufendes Kanalseg-
ment 14 in einen zweiten Kanal 12 ein, Gber welchen die Klebemasse 4 vom Kopf 9 des Klebe-
ankers 1 entgegen der Einsetzrichtung zurlick zur Offnung der Bohrung 6 strémen kann. Der
erste Kanal 8 ist hier in Form einer zwischen zwei axial verlaufenden Vorspriingen gerade
verlaufenden Nut ausgebildet. Der zweite Kanal 12 ist an der gegeniiberliegenden Seite des
Grundkdrpers 2 angeordnet und maandernd ausgebildet.

[0040] Natirlich wére auch eine Ausbildung des ersten und zweiten Kanals 8, 12 in Form einer
zwei- oder mehrgéngigen Helix mdéglich, wobei sich der erste und zweite Kanal 8, 12 nicht
schneiden (vgl. Fig. 3a-3d). Die Fig. 3b und 3d zeigen isometrische Ansichten der einander
gegeniberliegenden Seiten des Grundkdrpers 2. Dann kann bevorzugt vorgesehen sein, dass
sich die Steigung des Kanals 8, 12 bzw. der Kanéle 8, 12 in axialer Richtung des Grundkdrpers
2 verandert. Eine solche veranderliche Steigung hat den Vorteil, dass ein Herausdrehen des
Klebankers 1 nach dem Verfestigen der Klebemasse 4 nicht méglich ist.

[0041] Das Ausfihrungsbeispiel der Fig. 4 weist einen stangenférmigen Grundkdrper 2 auf,
wobei das Verbindungsmittel als AuBengewinde 15 ausgebildet ist. Die Ansicht der Fig. 4a zeigt
den erfindungsgemaBen Klebeanker 1 in einem Querschnitt durch eine die LAngsachse des im
Wesentlichen zylindrisch ausgebildeten Grundkérpers 2 aufweisende, zentrale Ebene (vgl. Linie
A - Ain Fig. 4c).

[0042] Klebemasse 4 ist lber einen im Grundkdrper 2 verlaufenden und zentral angeordneten
ersten Kanal 8 in den Bereich des Kopfes 9 des Klebeankers 1 bringbar. Dort miindet der erste
Kanal 8 in eine Austrittséffnung 5 ein. Uber einen vor dem Kopf 9 angeordneten Hohlraum kann
ausgetretene Klebemasse 4 in den helikal am Grundkérper 2 verlaufenden zweiten Kanal 12
eintreten und bis in den Bereich der Offnung der Bohrung 6 flieBen. Eine Dichtung 7 ist hier
nicht vorgesehen. Natirlich ware aber auch bei diesem Ausflihrungsbeispiel das Vorsehen
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einer Dichtung 7 méglich.

[0043] Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiele der Erfindung mit einem hilsenférmigen
Grundkérper 2 und einer Dichtung 7 in Form einer sackartigen Folie. Bei Ziegeluntergriinden
kann so verhindert werden, dass die Klebemasse 4 durch Hohlrdume einfach weglauft. Die
Permeabilitét der Folie ist bevorzugt auf die Art der Klebemasse 4 abgestimmt, dass nur soviel
Klebemasse durch die Folie nach auBen dringt, wie zur Verklebung mit der Bohrlochwand
notwendig ist. Die Folie verhindert, dass sich die Klebemasse 4 in Hohlrdumen beispielsweise
bei Hohlziegeln unkontrolliert verlauft.

[0044] Die Folie kann im geometrischen Verlauf Gber unterschiedliche Permeabilitaten verfi-
gen. So ist es vorteilhaft im unmittelbaren Bereich des Kopfes 9 axial undurchléssig zu gestal-
ten.

[0045] Alternativ zu Folien sind Draht-, Kunststoffgitter oder Gewebe aus geeigneten Materialen
einsetzbar.

[0046] Hier ist die Folie am Kopf 9 des Klebeankers 1 befestigt, z. B. verklebt. Die Folie kénnte
auch nur einen Teil der Bohrung 6 ausfllen.

[0047] Die Fig. 6a-6¢ zeigen Detaildarstellungen zu méglichen Ausbildungen der Dichtung 7. In
den Fig. 6a und 6b ist die Dichtung 7 in eine am Kopf 9 des Klebeankers 1 umlaufende Nut
eingesetzt und weist die Form einer Scheibe (Fig. 6a) oder eines Ringes (Fig. 6b) auf. In Fig. 6¢
ist die Dichtung 7 mit dem Kopf 9 des Klebeankers 1 verschraubt.

[0048] Eine beliebige Kombination von Merkmalen der oben diskutierten Ausflihrungsbeispiele
ist moglich.

[0049] Bei allen Ausfiihrungsbeispielen kann eine an sich bekannte Setztiefenmarkierung oder
ein Setztiefenanschlag vorgesehen sein.
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Patentanspriche

1.

Klebeanker (1) zum Einsetzen in eine Bohrung (6), mit einem zumindest im Wesentlichen
zylindrischen Grundkdrper (2) und einem Verbindungsmittel zum Verbinden eines Bautei-
les mit dem Klebeanker (1), wobei sich der zylindrische Grundkdrper (2) zwischen einem
Kopf (9) des Klebeankers (1) und einem dem Kopf (9) entgegengesetzten Ende erstreckt,
wobei am oder im Grundkdrper (2) wenigstens ein erster Kanal (8) fir Klebemasse (4) an-
geordnet ist, welcher sich ausgehend von dem dem Kopf (9) des Klebeankers (1) entge-
gengesetzten Ende bis zu einer vorbestimmten axialen Position des Grundkdrpers (2) er-
streckt und Uber welchen Klebemasse (4) ausgehend von dem Kopf (9) des Klebeankers
(1) entgegengesetzten Ende bis zu der vorbestimmten axialen Position in die Bohrung (6)
einbringbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass am oder im Grundkdérper (2) wenigstens
ein zweiter Kanal (12) fir Klebemasse (4) angeordnet ist, welcher sich ausgehend von der
vorbestimmten axialen Position des Grundkérpers (2) bis zu einem dem Kopf (9) des Kle-
beankers (1) entgegengesetzten Ende erstreckt und Gber welchen Klebemasse (4) ausge-
hend von der vorbestimmten axialen Position bis zu dem dem Kopf (9) des Klebeankers (1)
entgegengesetzten Ende ausbringbar ist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass sich
der wenigstens eine zweite Kanal (12) an den wenigstens einen ersten Kanal (8) an-
schlieft.

Klebeanker nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine erste
Kanal (8) und/oder ggf. der wenigstens eine zweite Kanal (12) zumindest abschnittsweise
als an einer Mantelflache des Grundkdrpers (2) verlaufende Nut ausgebildet ist bzw. sind.

Klebeanker nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
wenigstens eine erste Kanal (8) und/oder ggf. der wenigstens eine zweite Kanal (12) zu-
mindest abschnittsweise wendelférmig in axialer Richtung entlang des Grundkérpers (2)
verlaufen, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass sich die Steigung des Kanals (8, 12)
bzw. der Kanéle (8, 12) in axialer Richtung des Grundkdrpers (2) verandert.

Klebeanker nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der we-
nigstens eine erste Kanal (8) und/oder ggf. der wenigstens eine zweite Kanal (12) zumin-
dest abschnittsweise maandernd in axialer Richtung entlang des Grundkdrpers (2) verlau-
fen.

Klebeanker nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass am
Grundkorper (2) wenigstens eine Einbringéffnung (3) angeordnet ist, in welche eine Kle-
bemasse (4) unmittelbar einbringbar ist oder tber welche eine Klebemasse (4) mit Hilfe ei-
nes in die Einbringéffnung (3) eingefuhrten Injektors (10) einbringbar ist und dass der
Grundkérper (2) zumindest eine mit der wenigstens einen Einbringéffnung (3) kommunizie-
rende Austrittséffnung (5) aufweist, welche den Austritt von in die oder ber die Einbrin-
g6ffnung (3) eingebrachter Klebemasse (4) aus dem Grundkdrper (2) in eine den Klebean-
ker (1) umgebende Bohrung (6) gestattet.

Klebeanker nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
tritts6ffnung (5) mit der wenigstens einen Einbringéffnung (3) Uber zumindest einen - vor-
zugsweise im Bereich eines Kopfes (9) des Klebeankers (1) angeordneten - quer zur axia-
len Erstreckung des Grundkérpers (2) verlaufenden Kanal (17) kommuniziert.

Klebeanker nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Einbring6ffnung (3) bis zu einem Kopf (9) des Klebeankers (1) erstreckt.

Klebeanker nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einbringdffnung (3)
axial durch eine Stirnfladche begrenzt ist, welche mit einer Durchtrittséffnung (11) versehen
ist, die - ggf. Uber den quer zur axialen Erstreckung des Grundkdérpers (2) verlaufenden
Kanal (17) - mit der Austritts6ffnung (5) kommuniziert, wobei ein Injektor (10) fur Klebe-
masse bis zur Durchtrittséffnung (11) in die Einbringéffnung (3) einbringbar ist.
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9. Klebeanker nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Kle-
beanker (1) wenigstens eine am Grundkérper (2) angeordnete Dichtung (7) aufweist, wel-
che bei einem in eine Bohrung (6) eingesetzten Klebeanker (1) den zwischen dem Grund-
kdrper (2) und einer Wandung der Bohrung (6) verbleibenden Spaltraum in einer Einsetz-
richtung des Klebeankers (1) axial verschlieBt, um die Passage von Klebemasse (7) zu-
mindest im Wesentlichen zu verhindern.

10. Klebeanker nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (2) als Hiilse ausgebildet ist und das Verbindungsmittel vorzugsweise als In-
nengewinde (13) der Hilse ausgebildet ist.

11. Klebeanker nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkoérper (2) als Stange ausgebildet ist und das Verbindungsmittel vorzugsweise als
AuBengewinde (15) der Stange ausgebildet ist.

12. Klebeanker nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Klebeanker (1) einen Presssitz zum axialen Positionieren des Klebeankers (1) in der Boh-
rung (6) aufweist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die Dichtung (7) als Presssitz
fungiert.

13. Verfahren zum Verankern eines Bauteils in einer Bohrung (6) unter Verwendung eines
Klebeankers (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, mit den Schritten:
- Einsetzen eines Klebeankers (1) nach wenigstens einem der vorangehenden Anspriiche
in einer Einsetzrichtung in die Bohrung (6)
- Einbringen von Klebemasse (4), vorzugsweise Zwei-Komponenten-Klebstoff oder Mor-
tel, in den zwischen der Bohrung (6) und dem Grundkérper (2) verbleibenden Spaltraum.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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