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Zariadenie pre manipuldciu so zabalenymi
vyrobkami pri ich pédskovani

(57) Zariadonie pre manipuldciu so zabale-
nymi vellkorozmarnymi vyrobkami pri ich

paskovani je urdend

pre odoberanie zaba~

lenych vyrobkov zo zdschného dorravnika
K

a ich prepravu na poloautomatic

y péasko~

vat, kde sl zabalend vyrobky prepéskova~
né v smere ich postupu po zariadeni., Ma~-

nipulédcia so zabalenymi vyrobkami sa
uskutodnuje plynule, bez podkodzovanisa
.obalov a pri vylugeni fyzicky namdhavej
préce, pri dostatolnej presnosti pre pés-
kovepie, Zariadenie sa skladéd z hnaného
remenovdho dopravnika a zdvigndho mecha=~
nizmu, umiestnenych v epoloagom réme. Za=
riadenie je moZnd pouZil v rznych druhov
baliacich liniek, pri manipuldcii s vel'~
korozmernymi zabalenymi vyrobkami pri ich

pdskovani,
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Vyndlez sa tyka zariadenia pre manipuléciu so zabalenymi velkorozmernymi vyrobka=
mi pri ich pdskovani,

Doteraz sa pre manipuldciu so zabalenymi velkorozmernymi vyrobkami pri ich poloau-
tomatickom péskovani pouZivajl vyluéne klzné dosky s vybranim pre vyslUvanie pésky, upeve-
nené na stoloch, prisunutych k poloautomatickym péskova&om. Pri manipulédcii so zabale~
nymi velkorozmernymi vyrobkami sa préca uskuto&fuje ru&ne, pridom vyrobok je najprv rud=-
ne prelozeny na klznl dosku, po ktorej je kiznym pohybom prisunuty k dorazevej liste
puskovada a ndsledne prepdskovany potrebnym podtom polyamidovych pdsiek. Préca pri pre-
kladani a prestvani velkorozmernych vyrobkov je nédro&nd na fyzicki nédmahu priom uvedo-
nym epSsobom nie je mo%né poloautomaticky pdskova® zapojit do linky balenia, &o md vplyv
na vykon tejto linky a vykon péskovania vel'korozmernych vyrobkov,

Tieto nedostatky odstréhuje zariadenie pre manipuldciu so zabalenymi velkorozmers
nymi vyrobkami pri ich pdskovani, pozostdvajuce z hnansho remefiového dopravnika a zdviie
ného mechanizmu, vyznadujice sa tym, %¢ hnany remenovy dopravnik, ulofeny zdviina vo
vnitri rdmu a zasahujuci, avojim noanikom o otolno ulnfonymi nypinacimi kladkami, hnaci-
mi kladkami a klinovymi rememmi, do priestoru ro$tu, je prostrednictvom retazového pre-~
vodu epojeny s elektroprovodovkou, ulofenou v apodnej Sasti noenika, priom noonik jo
ramenami, prostrednictvom konzol oto&ns uloZenych svojou strednou &astou v rdmo, spojo-
ny s tishlom zdviZného mechanizmu, ktoré je prostrednictvom uchytu spojend s pilestni=-
cou pneumatického valca, ulofendho kyvne v konzole, spojonej s ramom, o hornu Sast kto=-
rého je uchyteny roét s vodiacim 2labom.

Hlevné vyhody zariadenia pre manipuléciu so zabalenymi velkorozmernymi vyrobkami
pri ich péskovani podla tohto vyndlezu spodivajl v tom, 2e zariadenie odstranuje fyzic-
k néméhavt précu pri manipuldcii so zabalenymi velkorozmernymi vyrobkami pri ich polo-
automatickom pédskovani, pridom prostrednictvom zariadenia podla tohto vynélezu je moZ=
né prepojit baliace zariadenie s péeskovadom, pri&om vznikne poloautomatické linka, ktora
umoZnuje zvy3it vykony balenia a pédskovanie vel'korozmerovych vyrobkov.

Na vykrese je na obr. 1 schématicky naznalené v néryse prevedenie zariadenie podl'a
tohto vynédlezu vo vychodiskovej polohe, kedy je ramefovy dopravnik v spodnej polche,
pritom na obr. 2 je v néryse toto zariadenie zobrazené v polohe nastvania zabaleného
velkorozmerového vyrobku k dorazovej liste pédskovada.

Zariadenie pre manipuléciu so zabalenymi velkorozmernymi vyrobkami pri ich péskova=-
ni pozostédva zo zdviiného mechanizmu a hnaného remefového dopravnika, ktory zasahuje
svojim nosnikom 3 & otodne uloZenymi napinacimi kladkami 4, hnacimi kladkami & a klino~-
vymi remenmi 6 do priestoru rodtu 2. Remefovy dopravnik je prostrednictvom retazového
prevaodu 7 spojeny s elektroprevedovkou 8 uloZenou v spodnej &eeti nosnika 3, pridom
nosnik 3 je remenami 8, prostredniotvom konzol 10, epojeny s tiahlom 1l zdviiného mecha=-
nizmu, ktoré je prostredniotvom Uchytu 12 spojené s valcom 13, uloZenym v konzole 14,
spojenej s rédmom 1, o hornl Sast ktorého je uchyteny rodt 2 s vodiacim Zlabom 15,

Po impulze z linky, do ktorej je zariadenie podla tohto vyndlezu zaradend, pneuma=
ticky vélec 13 prostrednictvom Uchytky 12, tiahla 1l a konzol 10 zdvihne ramend 9 a tym
aj remefovy dopravnik nad hornd hranu roftu tak, %e tento pre&nieva o 20 = 30 mm. Z&ro=
ven sa spusti elektroprevodovke 8, ktord prostrednictvom retazovéhe prevodu 7 a hnacich
kladiek § zabezpeduje pohon klinovych remefov 8+ Klinové remens & preberu zo zdésobného
dopravnike zabaleny rozmerny vyrobok, pri&om ho prenest po celej dlike remefiového do-
pravnika a nasuni vyrobok aZ po dorazovi lidtu pdskovada, po &om sa remefovy dopravnik
spustl pod Groven hornej hrany rostu 2 na ktorom zostane leZat! &ast zabalendého vyrobku,
pre&nievajica cez okraj paskovala., Obsluha pdskovada dd impulz pre vysunutie polyamido-
vej pésky, ktoré sa vysuva z pdskovada pod zabalenym vyrabkom, pridom v priestore zaria-
denia podla tohto vyndlezu sa posiva vo vodiacom Zlabe 16 dovtedy, dokym nepresiahne
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okraj zabaleného vyrobku. Vtedy ocbhsluha zastavi posun pasky a jej koniec pasky zasunie
do péskovala. Na povel obsluhy péskoval pésku zatiahne, zceli a prestrihne, &o sa opa-
kuje pri postupnom presuvani vyrobku kolmo na jeho prisun s potrebnym podtom pésiek.
Po odobrati zapdskovaného obaleného vyrobku z priestoru péskovada a rodtu 2 dé obsluha
impulz pre ovléddanie linky, po &om sa cely cyklus opakuje.

KonStrukcia zariadenia pre manipuléciu so zabalenymi velkorozmernymi vyrobkami pri
ich péskovani podla tohto vyndlezu umo2nuje pri spolahlivom chode vysokym vykonom, ply-
nule manipulovat so zabalenymi velkorozmernymi vyrobkami, pri ich péaskovani, prigom je
vylidené podkodzovanie lepenkovych obalov a vyli&end fyzicky namdhavd préca.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre manipuléciu so zabalenymi velkorozmernymi vyrcbkami pri ich pésko=
vani, pozoetdévajlce 2 hnaného remenového dopravnika & zdviindho mechanizmu, vyznadujl=-
ce sa tym, %o hnany remefovy dopravnik, ulofeny zdviZne vo vnltri rému (1) a zasahujlci
svojim nosnikom (3) s otodne ulofenymi napinacimi kladkami (4), hnacimi kladkami (5) a
klinovymi remefimi (G), do priesteru roedtu (2) je prastrednictvom retazového pravedu (7)
spojony o alelktroprevadovkou (0) ulnienou v epodnej Saeti nosnika (2), pridom nosnik
(3) je romonami (9), prostrednictvom konzol (10) otodme ulolenych svaojou strednou Yas-
tou v réme (1), epojeny e tiamhlom (11} zdviiného mochonizmu, ktord je prostrednictvem
dehytu (12) spojend e plestnicou pnaumatického valea (13), ulolendho kyvne v konzole
(14) spojenaj & rémom (1), o hornt Sast ktordho ja uchyteny rofit (2) e vodiacim Zlabom
(16).

1 vykres
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