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(57) Sammendrag:
Posebane (1), apparat (7) og fremgangsmade til pakning af emner, vaeske eller lost gods i folieposer, somi en
sammenhangende posebane (1) af poseemner (2) fremfores gennem en fyldestation (9). Posernes mundinger
holdes abne for modtagelse af emner, hvorefter poserne lukkes og fraskilles fra banen. Posebanen (1) omfatter
et lynlaslukke (4), som er anbragt parallelt med den gvre kant af posebanen (1) og er gennemgaende i hele
posebanens leengde. Lynlaslukket (4) bringes i styreforbindelse med forste foringsmidler (8), som er indrettet
for at fastholde og fremstyre posebanen (1) i lynlaslukket (4) langs en forste del af en transportbane igennem
apparatet (7). Fyldestationen omfatter poseabningsmidler (15), der tvinger posemundingskanterne fra hinanden
for successiv abning af poserne i fyldestationen (9). Posemundingerne sammenfores atter efter fyldestationen
(9) ved, at posebanen (1) bringes i styreforbindelse med andre foringsmidler (11) for at fastholde og fremstyre
posebanen (1) i lynlaslukket (4) langs en anden del af transportbanen igennem apparatet. Efterfolgende
foretages lukning og forsegling af posemundingerne og langs den gvre ikke- forseglede del af poseemnernes
sidekanter. Der opnas reduceret materialespild og hurtig og let fyldning af poseemner (2).

Fortsaettes ...
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Posebane samt fremgangsmade og apparat til pakning af emner

Opfindelsens omrade
Den foreliggende opfindelse angar en posebane il pakning af emmner, sasom vaesker,

5 eHer lgst gods,

Den foreliggende opfindelse angar ogsa en fremgangsmade til pakning af emner, sa-

som vasker, elier ipst gods,

10 Den foreliggende opfindelse angar ligeledes et apparat til pakning af emner, sasom

vasker, eller 1gst gods.

Opfindelsens baggrund
I dag er mange emballageposer fremstillet med lynlaslukker, s brugeren kan lukke

posen igen, hvis han eller hun ikke anvender hele posens indhold med det samme.

Der har ogsa | mange ar eksisteret et gnske om at kunne gge fyldehastigheden og at

kunne fremstille emballageposer billigere.

Et eksempel pé hurtig og effektiv fyldning af embaliageposer er eksempelvis beskre-
20 vet i EP 1,087,890 B1, Heri fremfores en poscbane med poseemner gennem et apparat
med en fyldestation til at pafylde fyldegods, f.eks, vasker eller Ipst gods, i poseem-
nerne. Posebanen omfatter en sammenhengende reekke af poscemner, der er adskilt af
et antal opshlidsninger, der strazkker sig {ra en bundkant af banen op til et stvkke ander
en overkant af poschanen. Poscemnernes sidekanter er lukket ved svejsninger ved
25 opslidsningerne, og det gvre randomrade omfatter perforeringer, som er indrettet il at
gribe omkring tappe pid fyldeapparatets fremfpringsmidler. Efter endt forsegling af
poseabningen afskeeres randomradet med perforeringermne, og de forseglede poseemuer
klippes fra posebanen. 1 fyldestationen abnes poseemnerne ved at gge afstanden imel-
lem de to fremifgringsmidler med tappe.
30
Denne teknologi er rimelig hurtig og effektiv til brug ved fyldning af posecmner, men

der er et betydeligt materialespild, i form af de afklippede randomrader.
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Opfindelsens formal
Det er formalet med opfindelsen at tilvejebringe et alternativ til den kendte teknologi,

som eliminerer eller 1 det mindste reducerer roaterialespildet vasentligt.

Det er ogsa formélet med opfindelsen at tilvejebringe en fremgangsmade, et apparat
og posebaner med lynlashukke og at sikre hurtig og effektiv fyldning af lynlasposer,

som climinerer eller 1 det mindste reducerer materialespildet veesentligt,

Desuden er det formélet med opfindelsen at tilvejebringe et kompakt apparatur til

fyldning af poser, sorn indeholder {2 bevagelige dele.

Desuden er det formalet med opfindelsen at tilvejebringe en fremgangsmade og et
kompakt apparatar til fyldning af poser, som er driftssikkert, og som optimerer fylde-

hastigheden for fyldning af poserne 1 posebanen.

Beskrivelse af opfindelsen
Disse formal opnas ved en fremgangsmade, et apparat og en poschane ifplge opfindel-

Se1t.

Fremgangsmaden til pakning af emner, vaske eller Igst gods i folieposer, som i en
sammenhangende posebane af poseemner {remfpres gennem et apparat med en fylde-
station, er sarpraget ved, at posernes mundinger holdes dbne for modtagelse af em-
ner, hvorefter poserne lukkes og fraskilles fra banen. Ved fremgangsmaden omfatter
posehanen et tynlashukke, som er anbragt parallelt med den gvre kant af posebanen og
er gennemgdende 1 hele posebanens lengde. Lynlaslukket bringes i styreforbindelse
med forste faringsmidier, som er indrettet for at fastholde og fremstyre posebanens
tynlashukke langs en fgrste del al en wansportbane igennem apparatet. Fyldestationen
omfatter poseabningsmidler, der i forbindelse med posebanens passage tvinger pose-
mundingskanterne fra hinanden for successiv dbning af poserne i fyldestationen, Po-
semundingerne sammentpres atter ved, at posebanen bringes 1 styreforbindelse med
andre feringsmidler, som er indrettet for at fastholde og fremstyre posebanens lynla-
stukke langs en anden del af transportbanen igennem apparatet. Efterfolgende foreta-

ges lukning og forsegling af posemundingerne. Poseemnet, som befinder sig 1 {ylde-
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stationen, abnes ved, at lynlasiukkets fgrsie og anden del pd poseernnets sidevagge

tvinges fra hinanden i fyldestationen for abning af posemundingen.

Opfindelsen angér desuden en posebane il anvendelse ved udgvelse af en frem-
gangsmade, som beskrevet ovenfor og nedenfor, eller 1 et apparat, som beskrevet ne-
denfor. Posebanen omfatter en sammenhangende reekke af poseemner, der er adskilt
at et antal opslidsninger, der strackker sig fra en bundkant af banen op til et stykke
under en overkant af posebanen. Poseemupernes sidekanter er fukket ved svejsninger
ved opslidsningemne. Posebanen omfatter et gvre randomrade ovenfor et lynlasiukke,
idet lynldslukket er gennemgdende 1 hele posebanens lengde. Lynlistukket er anbragt
parallelt med den gvre kant af posebanen og 1 en afstand til den gvre ende af opslids-
ningerne, Dette betyder, at poseemnermnes sidekanter ikke er forseglet 1 det stykke, der
streekler sig fra den gvre kant over det gvre randomrade og til den gvre ende af op-

slidsningerne.

Posemundingen pa poscemnet med lynlashukket dbnes saledes ved, at posecmnernes
forseglede sidekaunterne, det vil sige sidekanternes opslidsninger, fgres imod hinanden
i transportretningen i fyldestationen, Da lynlaslukket bade er fleksibelt og har en vis
stivhed 1 forhold til folielaget, som udgpr selve poscemnet, vil lynlasiukkets to dele
bgie udad og vak fra hinanden. Nér lynlasiukket dbnes i fyldestationen under fremfe-
ringen af posebanen kan det f.eks. ske ved, at en lodret finger er indfgrt oppelra og
ned i poseabningen i forenden af fyldestationen. Posebanermes sidevaegge er ikke for-
seglede i den gverste del imellem to pa hinanden fglgende poseernner. T posehanens
sidekanter kan fingeren kontinuerligt dbne poseemnerne i posebanerne, nar de an-
kommer til fyldestationen. Dette kan ske uden bevaegelige dele, som fgres oppefra og

ned i poseabningen.

Desuden opnds den fordel, at nar der gribes omkring lynlaslukket {or at kunne {remfa-
re posebanen i transportretningen, er det ikke lengere npdvendigt at udstyre poseba-
nen med randomrider med perforeringer eller lignende til at gribe fat 1 tappe eller lig-
nende gribemidler pd fremfgringsmidlerne. Derved kan randomradets bredde, det vil
sige omarddet over lynldslukket pa poscbanen, reduceres til at omfatte en kant, der er

tilstreekkelig bred til at omfatte en forsegling samt eventuelt en brudlinje for enkel
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abning af posen melem lynlasiukket og forseglingen og/eller eventuelle midler til

ophzngning af posen, f.eks. i randomradet over forseglingen.

Halge optindelsen er det dele af selve posebanen, som fgringsmidlerne griber omkring
til tremfpring af posebanen 1 transportretningen. Dette betyder, at det ikke lmngere er
ngdvendigt at skere en del af randomradet bort, inden den fyldte og forseglede pose
sendes videre til naste procestrin, {.eks. forpakning i yderligere emballage til videre-
forsendelse til opbevaring pa lager. Hermed opnas en betydelig reduktion i materiale-

forbruget.

Formen pa poseemnerne i posebanen ifglge opfindelsen er ikke af betydning for op-
findelsen. Der kan derfor vare tale om fladposer, herunder ogsa spidsposer, eller po-
ser med stabund (ogsa kaldet gusset bags pa engelsk). Desuden kan posens sider vare
foldede.

Sadanne poser er almindeligvis fremstillet af plastfolier, hvor i det mindste {oliesider,
der vender mod hinanden, er svejsbare plastmaterialer. Der kan ogsd anvendes fler-

lagsfolier.

Poserne kan valgfrit vere forsynet med falsede bundstykker {or dannelse af stdposer,
eller posens fladsider kan vare foldet til dannelse af en bund eller kan vere direkte

sammensvejset 1 kantomrader langs posens bundkant,

Lynlaslukket i posebanen er typisk svejst, ekstruderet eller limet pa folien, Lynlasele-
menterne er typisk placeret paralielt med posens topkant, der afgrasnser posens dbning

og typisk i en kort afstand fra topkanten.

Det foretreekkes, at fremgangsmaden omfatter, at posemundingen pd posen i fyldesta-
tionen dbnes ved kortvarigt at standse eller reducere fremfgringshastigheden 1 de an-
dre foringsmidler og posebanen i den anden del af transportbanen 1 modsat retning,
imens posebanen og de tgrste feringsmudler 1 den ferste del af transportbanen fremta-

rer posebanen.

Dette medigrer en forenkling al metoden og medforer feire bevegelige dele 1 appara-

o

turet, se ogsd beskrivelse af apparaturet nedenfor.
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Alternativt omfatter fremgangsmaden, at posemundingen pa posen i fyldestationen
abnes ved kortvarigt at gge fremfgringshastigheden i de forste fremfgringsmidier og

fastholde eller reducere fremigringshastigheden 1 de andre foringsmidler.

I et andet alternativ omfatter fremgangsmaden, at posemundingen pa posen i fyldesta-
tionen abnes ved kortvarigt at standse eller reduacere fremforingshastigheden i bade de
forste og andre fremipringsmidler og dermed posebanen 1 den forste og anden del af
transportbanen, idet den ferste del af transportbanen er forskydeligt monteret 1 appara-
tet, f.eks. pa en forskydelig slzede, og forskydes i transportretningen for abning af po-

sen i tyldestationen.

Som beskrevet nedenfor er den {grste del af transportbanen {ortrinsvis forskydeligt
monteret 1 apparatet og forskydes frem og tilbage 1 transportretningen for tilpasning ti}
posestgrrelse og/eller posedbningens bredde. Dette tillader desuden, at poseemnerne
kan abnes i fyldestationen ved, at man anvender denne forskydelige enhed under fyld-
ningen og forskyder den fgrste del af transportbancen 1 transportretningen under fyld-
ning af posen eller i det mindste ander indfgring af en fyldestuds gennem poseabnin-
gen, Herved opnés en alternativ og enkel made at dbne posemundinger pa posen i fyl-

destationen under fremfgringen al posebanerne gennera apparatet.

Efter fyldning af fyldegods i poseemnerne forsegles posemundingen i randoraradet
ovenfor lyniasiukket og den gverste del af sidekanterne pa poseemnerne. Dette kan
udfpres 1 ¢t forseglingstrin, hvilket er hurtigt, eller som to selvstendige trin. Det gvre
sammenhangende omrade af posebanen mellem to poser Klippes ogsa for adskillelse

af de fyldte og forseglede poser fra poscbanen.

For at sikre at sidekantens omrade henover lynlaslukket ogsa forsegles korrekt, kan
lynlasiukket knuses i forseglingsomradet inden forseglingen. Detie kan f.eks. ske med
kabher, der maser lynlastukket, eller med en enhed, der tilfgrer et slag imod lyniasiuk-
ket i forseglingsomridet. Denne knusning af lynslaslukket kan udfores i en selvstan-
dig enhed eller 1 umiddelbar tilkoytning til forseglingsenheden, f.eks. ved at udggre en

integreret del af forseghingsenheden.
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Alternativt kan knusningen af posebanens lynlastukke foregd i forbindelse med frem-
stillingen af posebanen. Dette medigrer, at knuseenheden kan udelades af apparatet,
og man undgar at skulle knuse lynlasloklket i forbindelse med posefyldningen. Derved
kan apparatet forenkles og gares billigere og lettere at fremstille. Dette bidrager ogsa

til at pge fyldehastigheden for fyldningen af poseemnerne.

Afklipning af det {yldte poseemne {ra posebanen udidgres med en klippestation, der er
en selvstzndig enhed eller alternativt en integreret del af forseglingsstationen. Hvis
poseemnet skal indeholde et hul til ophengning af poseemnet, kan dette udstanses i
randomradet, fortrinsvis over {orseglingen af posernundingen, enten i klippe- og/eller
forseglingsstationen. Desuden kan en eventuel brudlinje, som fortrinsvis er anbragt i
omradet mellemn {orseglingen af posemundingen og lynldslukket, stanses i foliemateri-

alet, f.eks. 1 klippe- og/eller forseglingsstationen.

Opfindelsen angar 0gsa et apparat til pakning af emner, vaeske eller Ipst gods i folie-
poser, som 1 en sammenhangende bane af poseemner fremfpres gennem en fyldestati-
on, hvori posemundingerne holdes gbne for modtagelse af emner, medens poserne

derefter lukkes og fraskilles fra banen.

Apparatet omfatter en fyldestation, hvor poseabningerne &bnes og holdes dbne for
modtagelse af emmner og feringsmidler, som cr indretiet for at fastholde og fremstyre
posebanen langs en transportbane igennem apparatet, idet fgringsmidlerne i forbindel-
se med denne passage tvinger posemundingskanterne fra hinanden for successiv db-
ning af poserne t fvildestationen og derefter, efter fyldning af poserne, atter sammento-
rer posenundingskanterne for lukning af poserne. Transportbanen omfatter fgrste og
andre separat styrbare {gringsmidler, hvor de forste fremfgringsmidier er placeret for
fyldestationen, og de andre fremfgringsmidler er placeret efter {yldestationen. Fyrste
og andre fremfgringsmidier er indrettet il at gribe omkring et lynlaslukke i poseba-
nen, som er anbragt paralielt med den gvre kant af poscbanen og er gennemgaende i
hele poschanens laengde, idet lynldslukket bringes 1 styreforbindelse med farste fo-
ringsmidler, som er indrettet for at fastholde og fremstyre posebanens lynlashikke
langs en forste del af en transportbane frem til fyldestationen, og at de andre fgremid-

ler er indrettet til, at Jynlashikket bringes i styreforbindelse med andre fgringsmidler,
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som er indrettet for at fastholde og frerustyre posebanens lynlastukke langs den anden

del af transportbanen efter fyldestationen.

Denne konstruktion medferer, at det er muligt at anvende en del af posebanen il at
gribe fat under fremforingen af posebanen i transportbanen. Derved undgar man at
skulle udstyre posebanen med brede randomrader, som skal interagere med fremfg-
ringsmidlerne og sikre fremfgring i transportbanen, som hidtil har varet anvendt. Dis-
se brede randomrader er tidligere blevet afklippet og har udgjort en spildfraktion af
emballagemateriale. Ved at posebanen fremfgres igennem transportbanen 1 apparatet
ved at vare fastholdt 1 lynlastukket, er det ikke lengere npdvendigt, at posebanen
fremstilles med brede randomrader med gribemidler til indgreb med fremfgringsmid-
lerne. Desuden opnéas en meget enkel, hurtig og effektiv made il at dbne poseemnerne
pé i fyldestationen, som udnytter lynlaslukkets ggede fleksibilitet og stivhed i forhold
til foliet, som udger selve poscemnet. Dette udnyttes ved, at det er muligt at styre
fremfgringshastigheden i de to separate foringsmidler uathaengigt af hinanden. Dette
udnyties til at tvinge poscemnets sider fra hinanden 1 fyldestationen, f.eks. ved kortva-
rigt at gge fremfgringshastigheden 1 de {grste fremfgringsmudler, dvs. for fyldestatio-
nen, i forhold til fremfgringshastigheden 1 de andre {fremfgringsmidler, som er anbragt
efter fyldestationen. Dette far poseemnets sidekanter til at blive skubbet imod hinan-
den i fyldestationen, og lynldslukkets fleksibilitet og stivhed medfgrer, at lynlastuk-
kets to halvdele bgjer udad og veek fra hinanden og medfgrer en automatisk dbning af
posemundingen i fyldestationen. Abningen af posemundingen kan siledes ske uden at
anvende gribemidler, der samvirker med randomridet 1 posebanen for at abne pose-

mundingen.

Det foretrackkes, at midlerne til at abne poseemnerne i fyldestationen omfatter en fpr-
ste lodret nedadrettet finger, der er monteret pa den fgrste del af fremfgringshanen, til
at adskille hver del af posebanens lynldslukke ved {remfgringen af posebanen igen-
nem fyldestationen, og fortrinsvis en anden lodret nedadretiet finger, der er monteret
pa den anden del af fremferingsbanen for sammen med fgrste finger at holde poseem-

net abent i fyldestationen.

Under transport gennem den forste del af fremfgringsbanen, vil lynlaslokket klemmes

mellem gribemidlerne. Dette kan medfgre, at lynlasiukket er lukket, nar et posecemne
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ankommer til fyldestationen. Lynlastukkets halvdele kan derfor adskilles ved indgan-
gen til fyldestationen ved at fgre posebanens sider forbi pa hver sin side af den oven-
for nevnte lodrette finger. Dette sikrer, at lynlaslokket er dbent i {yldestationen, og at
de to halvdele af lynlastukket har mulighed for at bgje udad og veek fra hinanden, som
beskrevet ovenfor og nedenfor. Da sidekanterne péd poseemnerne i posebanen ikke er
forseglet i omradet over lynlaslukket og i en vis afstand under lynlaslukket, er finge-
ren i stand til kontinuerligt at adskille lynldsiukkets to halvdele under posebanens
transport i transportbanen, ogsa i omradet ved sidekanterne imellem to pa hinanden
fglgende poser. Den anden lodrette finger bidrager fortrinsvis til at adskille lynlasiuk-

kets to halvdele og holde posemundingen dben i fyldestationen.

Ved at placere fingeren eller fingrene t2t pd poscemnernes sidekant(er) sikves, at ab-
ningen af posen bliver stgrre i fyldestationen. Dette bidrager til, at det bliver lettere at
indfgre en eller flere fyldestudser i poscabningen og sikre hurtig og effektiv fyldning

af poseemmet § {yldestationen.

Formen pd de{n) lodrette finger eller fingre kan fortrinsvis bidrage il at pavirke lyn-
laslukkets to halvdele fra hinanden, f.eks. ved at vaere kileformede, ovale, runde eller
en lignende form, der sikrer adskillelse af de to halvdele og desuden medigrer, at de to
halvdele af lynslasiukket fgres veek fra hinanden under passagen pa hver side af finge-

ren eler fingrene.

Tyngdekraftens pavirkning pa fyldegodset, sdsom lgst gods, medfgrer en nedadretict
kraft, som normalt er tilstreekkelig til, at bunden pa stdposer foldes ud uden at anvende
yderligere udstyr. Hvis ngdvendigt kan fyldestudsen blot udfgres med et langt mun-
dingsstykke, der fores helt ned mod bunden af staposen 1 forbindelse med fyldningen
og saledes kan udfolde posebunden, sd der sker korrekt fyldning af posen. Alternativt
er det ogsa muligt at udfolde bunden af staposer ved, at mindst en af fingrene omfatter
en teleskopisk forlengelse, der kan fgres ned i posen og tryvkke mod staposens bund
for udfoldning at denne. Alternativt kan en eller begge fingre indeholde en teleskopisk

huftstuds, der bleeser huft imod bunden for udfoldning, fortrinsvis inden selve fyldnin-

gen af posen starter.
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Foringsmidlerne 1 {grste og/eller anden del at fremfgringsbanen omfatter fortrinsvis
klemmidler, der er indrettet til at ligge an imod hver af posebanens vdersider i omra-

det omkring lynlaslukket for fastklemning og féring af posebanen i {remforingsbanen.

Hermed opnas effektiv og sikker positionering og fastholdelse af posebanen i fremfy-
ringsmidierne. Fremfgringsmudlerne omfatter eksempelvis mindst en rem, fortrinsvis
to remme, sasom en tandrem, en gummirem med en flade, der ligger an imod en eller

begge sider af posebanens lynldslukke og et omrade ovenfor og nedenfor lynlasiukket,

Gribefladen pa remmen eller rermmene kan vare udstyret med en profilerct overflade,
med en udsparing, der strackker sig i transportretningen til anbringelse af selve lynlas-
fukket under fremfpringen, hvilket reducerer risikoen for, at gribemidierne trykker sa
hardt imod lynlasiukket, at det bliver gdelagt. Desuden medfgrer dette, at posebanen

ikke kan falde ud af apparatets trem{gringsmidler.

Aliernativt kan fremferingsmidlerne omfatte rem-, fieder- eller kaedetrak, hvorpd der
er mounteret klemmidler, feks. 1 form af klodser, der fungerer som kaber, der presses
ind mod hinanden i omradet omkring posebanens lyvnlasiukke for fastholdelse af pose-

banen 1 fremfgringsmidlemne 1 apparatet.

Som allerede indikeret ovenfor foretrakkes det, at fgrste del af fremforingshanen er
forskydeligt monteret 1 apparatet for forskydning i transportretningen. Dette tillader, at
fyldestationen kan tilpasses til posecemnernes stgrrelse og iszr bredden af poscemner-
ne ved at forskyde den farste del af fremfpringsbanen frem og/eller tilbage 1 transport-
retningen. Dette foregar fortrinsvis automatisk, f.eks. ved at indtaste posestgrrelse
ogfeller posebredde 1 apparatets styresystem, eler alternativt kan positionen af forste

del af transportbanen indstilles manuelt forud for hver fyldning.

Der kan vare anbragt et spyd, der griber ind i den gennemgéaende dbne kanal, der er
dannet 1 posebanen under lynlaslukket og over den gvre ende af forseglingen i pose-
empernes sidekanter. Dette spyd er anbragt under de {prste {gringsmidier og styrer

posebanen 1 transportretningen og korrekt ind 1 de fgrste fgringsmidlier,

Apparat ifglge opfindelen omfatter fortrinsvis styremidler, der er indrettet til
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- kortvarigt at standse de andre fgringsmidler og posebanen 1 den anden del af trans-
portbanen, imens de ferste feringsmidler i den férste del af transportbanen fortsat
freraf@rer posebanen {rem mod {yldestationen,

- kortvarigt at gge {remforingshastigheden 1 de {prste fremfpringsmidler og fastholde
eHer reducere fremfgringshastigheden 1 de andre fgringsmidler, eller

- kortvarigt at standse eller saenke fremfgringshastigheden for bade de fprste og andre
fremforingsmidler og dermed posebanen 1 den fgrste og anden del af transporthanen
og forskyde den farste forskydelige del af transportbanen i transportretningen, for ab-

ning af poseemnet, der befinder sig 1 fyldestationen.

Dette medfgrer et kompakt apparatur, som bidrager til, at det er muligt at anvende
posebaner uden specielle gribemidler i randomraderne. Desuaden giver dette en fuldau-
tomatisk, hartig og effektiv adbning af poserne i fyldestationen, hvilket bidrager til, at

tyldhastigheden gges.

Nir posen “ormer” sig gennem apparatet pé den ovenfor beskrevne méade, opnés en
enkel og effektiv styring af posebanens transport gennem apparatet. Dette kan ogsa
bidrage til at pge fyldhastigheden, da der er ferre stop t posebanens transport gennem

apparatet.

Som nxvnt ovenfor i forbindelse med beskrivelse af fremgangsmaden ifglge opfindel-
sen omfatter apparatet efter fyidestationen en eller flere svejsestationer til forsegling
af posemundingen og/eller sidekanten i det gverste sammenhangende omrade af po-
seemnernes sidekanter og en klippestation for adskillelse af de fyldte og forseglede

poseemner fra poscbanen.

Der kan veere monteret en transportgr under transportbanen i hele eller dele af appara-
tets lengde, herunder ismr under og efter {yldestationen. Transporigren undersigtter
poseenmmerne under og efter fyidningen og sikrer korrekt fvidning efterfplgende og

korrekt forseghng af poseemnerne.

Tegningsbeskrivelse
Opflindelsen vil i det fplgende blive forklaret under henvisning til tegningerne, hvor

Fig. 1 wviser en posebane ifglge opfindelsen,
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viser et apparat ifglge optindelsen, set i perspektiv,

Fig.3  viser et apparat ifplge opfindelsen, set fra siden,

Fig. 4 viser et apparat itplge opfindelsen, set oppelra,

Pigs. 5-6 viser varianter af foringsmidier 1 den fgrste del af fremfgringsbanen 1 fylde-
stationen, set 1 tvarsnit og perspektiv,

Fig.7 viser et abnet poseemue i fyldestationen,

Figs. 8-9 viser en variant at apparatet ifglge opfindelsen, set 1 perspektiv, og

Higs. 10-12 viser et abent poscemne i en fyldestation som vist i fig. 8-9, set oppefra og

i perspekitiv.

Det bemaerkes, at de samme elementer pa forskellige tegninger er markerede med de
samme henvisningshetegnelser, Der vil derfor ikke vare orataler af disse detaljer 1
forbindelse med alle tegningerne, hvis de er omtalt i forbindelse med en anden teg-

ning.

Detaljeret beskrivelse af opfindelsen

Fig. 1 viser en posebane 1 ifglge opfindelsen, som omfatter en reelcke af poseemner 2.
Mellem det gvre randomrade 3 og poseemnerne er der anbragt et lynlasiukke 4. Pose-
emnerne 2 er forbundet ved omradet ved sidekanter 5 af poseemnerne 2 ved det gvre

randomrade 3 og danner siledes en posebane 1.

Under lynlaslukket 4 er der i omradet ved poseemuernes 2 forseglede sidekanter 5 et
omrade 6, der ikke er forseglet. Posebanens sider er fortrinsvis fremstillet af folie,
herunder ogsa laminater, og laminater, som omfatter lag af papir eller metal, idet det
cHer de lag af folien, der vender imod hinanden 1 poseemnerne 2, er svejsbare for dan-

nelse af poseemnernes 2 sidekanter 3.

Posebanens 1 poscemner Zer adskilt af et antal opslidsninger, der strackker sig fra en
bundkant af banen op til et stykke under en overkant af posebanen. Poseenmmnernes
sidekanter 5 er lukket ved svejsninger ved opshidsningerne 5a. Posebanen omfatter et
gvre randomrade ovenfor et lynlaslukke, idet lynlasiukket er gennemgdende i hele
poschanens lengde. Lynlaslukket er anbragt paralielt med den gvre kant af posebanen

og i en afstand til den pvre ende af opslidsningerne 5a. Dette betyder, at poseemnernes
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sidekanter § ikke er {orseglet 1 det stykke, der strakker sig fra den evre kant over det

gvre randomrade 3 og til den ¢vre ende af opslidsningerne Sa.

Poseemnernes 2 form er i fig.1 og pvrige figurer vist som f{ladposer, men kan, som

allerede beskrevet ovenfor, ogsa have andre konfigurationer.

Figs. 2-4 viser en forste mulig udfgrelsesform af et apparat til at pakke lgst gods elier

flydende emner 1 poseemnerne 2, set henholdsvis 1 perspektiv, fra siden og oppefra.

Posebanen 1 fremfigres gennem fyldeapparatet 7 langs en transportbane. Apparatet 7
omfatter en fyldestation 9, hvor posemundingen 10 holdes dben under fyldningen for
modtagelse al losgods, vasker eller emner. Efter tylduing af poserne 2 lukkes pose-
mundingen 10 ved forsegling af posemundingen i posens 2 gvre randomrade 3. Dette
sker 1 en forseglingsenhed 12, der or anbragt efter fyldestationen 9 1 transporthanens

retning. En kpleenhed 13 er fortrinsvis anbragt efter forseglingsenheden 12,

Efter forseglingen al posemundingen 10 1 den fyldie pose 2 foretages eventuelt en
knusning af tynlasiukket 4 1 en knuseenhed 14. Knusningen af lynlashukket 4 sker i
omradet over poseemnernes sidekanter 5, se stiplet markering 1 fig. 1 for at sikre, at
den efterfplgende forsegling af posernes gverste del af sidekanterne 5§, dvs. i omradet
markeret med stiplet markering i fig. 1, bliver tet og effektiv. Knusningen af Tynlds-
hukket sker 1 den viste udformning af apparatet 7 med kaber 14da, der med forudbe-
stemt afstand klemmer imod Iynlasiukket 4 i omradet ovenfor sidekanten 5, hvor den
efterfplzende forsegling af den gvre del af posens sidekant 5 skal {oretages. Kazberne
14a kan veere udformet som lodrette forhgininger pa en roterende enhed, der klemmer
poseemnets gvre randomrade over sidekantens 5 forsegling. Allernativ kan der, i en
ikke vist variant af apparatet, vare anbragt kaeber 14a pa hver side af poseemnet, der
klemmer ind mgd lynldslukket ved en lineser bevagelse vinkelret ind mod poseem-

nerne.

Denne knusning af lynslasiukket 4 kan udfgres i en selvsteendig enhed, som vist i figs.
2-4, Alternativt kan knusning af lynsldslukket 4 ske i eller i umiddelbar tilknytning til

forseglingsenheden 12, {.eks. ved at udggre en integreret del af forseglingsenheden 12
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eler en elterfelgende (ikke vist) enbed il forsegling af den gvre ikke-forseglede del af

poseemmnernes sidekanter 5.

Hiter forsegling af den gverste del af poseemnernes 2 sidekanter 5 adskilles den fyldte

pose fra poscbanen 1 en Klippeenhed (ikke vist).

Det er ikke npdvendigt at klippe materiale af randomridet 3 af poseemnet 2, idet det
med opfindelsen er blevet overflgdigt at tildanne posebanerne | med brede randomra-
der 3 med gribemidler, der samvirker med fremfpringsmidler for at {gre posebanen |

gennem apparatet 7 ¢l tylduing af poserne 2.

Svejsestationen 13 eller den efterfplgende klippeenhed kan eventuelt ogsa indeholde
en enhed, der preeger en brudlinje i poseemnets randomrade 3. Denne brudlinje forlp-
ber melem forseglingslinjen for forsegling af posemundingen og ovenfor Iyniaslukket

4.

Fremfgring af posebanen 1 genner apparatet 7 sker ved hjelp af lynlaslukket 4, Lyn-
laslukket 4 bringes i styreforbindelse med fgrste fgringsmidler §, som er indrettet for
at fastholde og fremstyre posebanens | lynlaslukke 4 langs en farste del af en trans-

portbane igennem apparatet 7 og frem til fyldestationen 9.

Den forste del af transportbanen med de {prste {gringsmidler 8 er {fortrinsvis forskyde-
ligt monteret 1 apparatet 7 og forskydes frem og tiltbage 1 transportretningen, som vist
med pilen b for tilpasning til posestgrrelse og/eller posedbningens hredde. Dette fore-
gar fortrinsvis automatisk, feks. ved at indtaste posestgrrelse og/eller posebredde i
apparatets styresystern, eller alternativt kan positionen af {grste del af transportbanen,
som fortrinsvis er en bevagelig sleede monteret 1 apparatet, indstilles manuelt forud
{or hver tyldning. Manoelle indstitlingsmidler kan f.eks. omfatte fastggrelsesmidier,
sasom en cller flere bolte med tithgrende mgtrikker, f.eks. vingemgtrikker, som er
anbragt igennern en slids (paraliel med transportretningen) 1 sleden og en boring

ny

apparatets 7 stel,

Under transport gennem de forste fgringsmidler 8 og de andre fremfgringsmidler 11

foretrekkes det, at lynlaslukket 4 er lukket under fremferingen, da dette reducerer
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ristkoen for, at lynlaslukket gdelegges, nar det klemmes mellem feringsmidlernes
8,11 gribemidler. Dette vil ofte medfgre, at lynlaslukket er lukket, allerede nér pose-
hanen 1 fgres ind 1 apparatet 7 eller 1 det mindste, nar et poscemne 2 ankommer til
fyldestationen 9 efter kontakten med de fgrste feringsmidler 8. Lynlasiukkets 4 halv-
dele skal derfor adskilles ved indgangen til fyldestationen 9. Dette sker ved at fore
posebanens 1 sider forbi pa hver sin side af poseabningsmidier 15, der i forbindelse
med poscbanens passage tvinger posemundingskanterne fra hinanden, som vist med

ny
7
i

pilen ¢ pa fig. 7 for successiv dbning af poserne i fyldestationen 9,
Posemundingerne sammentpres atter ved, at posebanen 1 bringes 1 styreforbindelse
med andre fgringsmidler 11, som er indrettet for at fastholde og fremstyre posebanens

tynlashukke 4 langs en anden del af transportbanen igenner apparatet 7.

Poseemnet, som befinder sig i fyldestationen 9, dbnes ved, at lynlaslukkets 4 forste og
anden del pa poseemnets sidevaegge tvinges fra hinanden i fyldestationen 9 for abning

at posernundingen 10,

Posemundingen pa poseemnet 2 1 fyldestationen 9 med lynlasiukket 4 abnes saledes
ved, at poseeronernes 2 sidekanter 5, det vil sige sidekanterne 5 og opshdsninger Sa,
fgres imod hinanden i transportretningen i fyldestationen 9. Da lynlashukket 4 bade er
fleksibelt og har en vis stivhed 1 forhold ¢l folielaget, som udger selve poseernnet 2,

vil lynlaslukkets 4 to halvdele bgje udad og vaek {ra hinanden.

Lynlaslokket 4 abnes i fyldestationen 9 under fremfgringen af posebanen 1 ind i fyi-
destationen 9. Dette sker ved, at en {grste lodret finger 15a er indfgrt oppefra og ned i
posedbningen 10, dvs. i forenden af fyldestationen 9. Den fgrste lodretie finger 15a er
fortrinsvis monteret pa den fgrste del af transportbanen, som omfatter de fgrste fg-
ringsmidler 8.

Som nzvnt er poseemnernes 2 sidekanter 5 ikke forseglede 1 den gverste del 6 imel-
lem to pa hinanden fglgende poseemmner 2 i posebanen 1. Dermed kan den fgrste lod-
rette finger 15a kontinuerligt dbne poscemnernes lynlaslukke 4 1 posebanerne 1, nar de

ankommer til {yldestationen 9. Dette kan ske uden bevagelige dele.
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Efter fyldestationen 9 er der anbragt andre {gringsmidler 11, der atter griber om pose-

banens gennemgdende lyniasiukke 4 pa samme made som de fprste feringsmidler 8.

For at bidrage til at holde posemundingen 10 aben 1 fyldestationen 9 og for at sikre, at
lynlashukkets 4 to halvdele atter fgres korrekt sammen cfter fyldestationen 9, er der
fortrinsvis anbragt anden lodret finger 15b pa den anden del af transportbanen, som

omfatter de andre fgringsmidler 11,

Posemundingen 10 pa posen 2 i fyldestationen 9 abnes ved kortvarigt at standse eller
reducere fremfgringshastigheden 1 de andre foringsmidler og posebanen 1 den anden
del af transportbanen 1 modsat retning, imens poscbanen og de fagrste fpringsmidler i

den {grste del en transporthanen igennem tyldestationen fortsat fremfarer posebanen.

Alternativt abnes posemundingen pé posen i fyldestationen ved kortvarigt at standse
eller reducere fremfgringshastigheden 1 bade de {grste 8 og andre 9 fremfgringsmidier
og dermed posebanen 1 1 den {prste og anden del af transportbanen, og den fgrste del
at transportbanen er forskydeligt monteret 1 apparatet 7 og forskydes 1 transportretnin-

gen, som vist med pilen a for abning af posen 1 fyldestationen 9.

Dette tillader desuden, at poseemnerne ogsa kan abnes i fyldestationen 9 ved, at man
anvender denne forskydelige enhed § under tyldningen og forskyder den {grste del af
transportbanen i transportretningen under fyldning af posen, eller t det mindste under

indfgring af en fyldestuds gennem posedbningen 10,

Afklipning af det fyldte poseemne 2 fra posebanen udfgres med en klippestation (ikke
vist), der er en selvstendig enhed eller aliernativt en integreret del af forseglingsstati-
onen {2. Hvis poseemnet skal indeholde et hul (ikke vist) til ophengning af poseem-
net, kan dette udstanses 1 randornradet, fortrinsvis over forseglingen af posemundin-
gen, f.eks. enten 1 klippe- og/eller forseglingsstationeni2. Desuden kan en eventuel
brudlinje, som fortrinsvis er anbragt i omradet mellem forseglingen af posemundingen
og lynlaslukket, stanses i foliematerialet, f.eks, i1 klippe- og/eller forseglingsstationen

12.
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Hvis posebanen | omfatter staposer med foldet bund, er det muligt at udfolde banden
af staposerne 2 ved, at mindst en af de lodrette fingre15a, 15b omfatter en teleskopisk
forlengelse, der kan fgres ned i posen og trykke mod staposens bund for ud{oldning af
denne. Alternativt kan en eller begge af de lodrette fingre 15a, 15b indeholde en ned-
adrettet luftdyse, som eventuelt er teleskopisk anbragt 1 mindst en af de lodrette fingre
15a, 15b. Luftdysen kan saledes blese trykluft imod bunden for udfoldning af stabun-

den, fortrinsvis inden selve fyldningen af posen starter.

De forste fgringsmidier 8 er vist i figs. 5-6. Fgringsmidlerne 8 1 {orste og/eller anden
del af {remfgringsbanen omflatter {ortrinsvis kKlemmidler, der er indrettet il at ligge an
imod hver af posebanens ydersider 1 omradet omkring Iynlastukket for fastklemning

og toring afl posebanen 1 fremfgringsbanen.

Foringsmidlerne 8 omfatter fortrinsvis mindst en rern 16, fortrinsvis to remme 16, med
en gribeflade 17, der ligger an imod mindst én eller fortrinsvis begge sider af poseba-
nens 1 lynlastokke 4 og et omrade ovenfor og nedenfor lynldslukket 4.

Remmene 16 er fortrinsvis endelgse remme med ikke viste drivmidler, der drives syn-
kront af en eller flere motorer (ikke vist), fortrinsvis stepmotorer eller servomotorer.
Ved at anvende step- eller servomotorer er bevagelsen af posebanen pracis og kan
styres, sd man ngjagtigt ved, hvor posebanens poscemmner befinder sig 1 forhold al de

enkelte stationer, {.eks. {ylde-, svejse-, knuse- og/eller kiippestationen 1 apparatet 7,

(ribefladen 17 pa remmen 16 eller remmene 16 kan vare udstyret med en profileret
overflade med et spor 18, der straekker sig i transportretningen til anbringelse af seive

tynlaslukket 4 under fremfgringen.

Alternativt kan fgringsmidlerne 8 omfatte rem-, fjeder- eller kedetrak 19, hvorpa der
er monteret klemmidler 20, feks. 1 form af kiodser, der fungerer som kaber 20, der
presses ind mod hinanden orkring poscbanen 2 1 omradet omkring posebanens lyn-

lasiukke 4 for fastholdelse af posebanen i fremfpringsmidlerne 8, 11 i apparatet 7.

Der kan eventuelt veere anbragt et spyd (ikke vist), der griber ind i den gennemgéende

abne kanal 6, der er dannet 1 posebanen under lynlastukket 4 og over den gvre ende af
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{orseghngen 1 poseemnernes sidekanter 3. Dette spyd er anbragt under de {grsie fg-
ringsmidler og styrer posebanen i transportretningen og korrekt ind t de ferste fo-

ringsmidler.

De andre foringsmidler 11 1 anden del af fremfgringsbanen efter fyldestationen svarer
til de forste fpringsmidler 8. De andre foringsmidler 11 er fortrinsvis tkke forskydelige
i transportretningen. De andre fgringsmidler 11 omfatter fortrinsvis de samme klem-
midler, der er indrettet til at ligge an imod hver af posebanens ydersider i omradet
omkring lynlasiukket for fastklemning og fgring af posebanen i fremfgringsbanen,
som beskrevet for de ferste foringsmidier §. Desuaden er drivmidlerne for de andre
fgringsmidler 11 fortrinsvis ogsa identiske til de ovenfor beskrevne fgrste fgringsmid-

ler 8.

For at opna fuldautomatisk, hurtig og cffektiv dbning af poserne i fyldestationen og
gguing af fyldhastigheden omf{atter apparatet i{plge opfindelsen fortrinsvis styremidier
{ikke vist pa figurerne), der er indrettet til

- kortvarigt at standse de andre fgringsmidler 11 og posebanen 1 1 den anden del af
transportbanen, imens de fgrste fgringsmidler 8 1 den forste del af transportbanen fort-
sat freraf@rer posebanen {rem mod {yldestationen 9, eller

- kortvarigt at standse eller senke fremfgringshastigheden for bade de fgrste 8 og
andre fremfgringsmidler 11 og dermed poscbanen 1 1 den forste og anden del af trans-
portbanen og forskyde den forste forskydelige del 8 af transportbanen i transportret-

ningen, for dbning af poseemnet, der befinder sig 1 fyldestationen.

Figs. 8-12 viser en variant af apparatet 7 ifglge opfindelsen. Elementerne 1 denne vari-
ant er 1 det vaesentlige som beskrevet oventor, wdet denne variant adskiller sig ved at
omfatte et eller to szt holdekaeber 21, som klemmer omkring poscbanens randomrade
3 og lyniasiukket 4, som illustreret ved pilene d 1 figs. 10-12, ved udgangen fra fylde-
stationen 9 og eventuelt 0gsd ved indgangen til fyldestationen 9 i forbindelse med
abningen af posemundingen 10.

Holdekasberne 21b ved udgangen af fyldestationen 9 kan eventuelt helt erstatte den

anden lodrette finger 15b,

Holdekzberne 21a ved indgangen til {yldestationen kan udelades.
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Der kan vaere monteret en transportgr 22 under transportbanen 1 hele eller dele af ap-

=

paratets 7 lengde, herunder is®r under og efter fyldestationen 9. Dette er illustreret i

figs. 2-3, hvor der er anbragt en transporter 22 under transportbanen i hele apparatets

leengde. Transportgren 22 kan natarligvis ogsa tilfgjes til et af de pvrige ovennevnle

apparateter 7 og/eller de varianter, der er vist 1 de gvrige figurer.

Henvisningsbetegnelser:

I

hn

6.

-1

9.

10.
I

Is.

16.
17.
I8.
9.
20.

. holdekaxber

¥
P

7

posebane
poseemne
gvre randomride
tynlastukke
poseemnets sidekanter
a. opshdsninger
ikke-forseglet omride under lynlaslukke
apparat tif fyldning af poseemner
torste fgringsmidier
tyldestation
poseabning

andre tpringsmidler

. svejsestation
13.
14.

kaleenhed

knuseenhed
a. Kaber

poseabningsmidier; lodrette posedbnere
a. Ferste lodret finger
h.  Anden lodrette finger

rem

gribeflade

spor i gribeflade

rem-, fjeder- cller kedetrek

klemmidier/kazher pa fgringsmidler

. transporthand
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PATENTKRAY

1. Fremgangsmade til pakning af emner, vaeske eller Igst gods i folieposer, som i en
sammenh@xngende poscbane af poscemner fremfipres gennem et apparat med en tylde-

station, hvori posernes mundinger holdes abne for modtagelse af emner, hvorefter

5 poserne lukkes og fraskilles fra banen, ved hvilken fremgangsmade posebanen omfat-
ter et lynlaslukke, som er anbragt parallelt med den gvre kant af posebanen og er gen-
nemgéaende i hele posebanens lengde, idet lynlasiukket bringes i styreforbindelse med

fgrste foringsmidler, som er indretiet for at fastholde og frerstyre posebanens lynla-

shikke langs en fgrste del af en transportbane igennem apparatet, idet fyldestationen

10 omfatter poseabningsmidler, der i forbindelse med denne passage tvinger posernun-
dingskanterne fra hinanden for successiv abning af poserne i fyldestationen, og at po-
sernundingerne atter sammeni{gres ved, at posebanen bringes 1 styreforbindelse med

andre feringsmidler, som er indretiet for at fastholde og fremstyre posebhanens lynias-

fukke langs en anden del af transportbanen igennem apparatet for efterfelgende luk-

15 ning og forsegling af posemundingerne, idet poseemmet, som befinder sig 1 fyldestati-
onen, abnes ved, at lynlaslukkets ferste og anden del pé poscemmnets sidevaegge tvin-

ges fra hinanden i fyldestationen for dbning af posemundingen.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet ved, at posemundingen pé posen i fyl-
20 destationen abnes ved,
- kortvarigt at standse eller reducere fremfgringshastigheden 1 de andre fgringsmidier
og poscbanen 1 den anden del af transportbanen, imnens posebanen og de forste fg-
ringsmidler 1 den fgrste del en transportbanen igennem apparatet fortsat fremferer
posebanen,
25 -kortvarigt at gge fremigringshastigheden i de {grste fremforingsmidler og fastholde
eller reducere fremfgringshastigheden 1 de andre {gringsmudler, eller
- kortvarigt at standse eller reducere fremforingshastigheden i bade de fgrste og andre
fremtgringsmidlerne og dermed posebanen 1 den {grste og anden del af transportba-
nen, tdet den fgrste del af transportbanen er forskydeligt monteret 1 apparatet og for-

30 skydes i transportretningen for dbning af posen i fyldestationen.

3. Fremgangsmade ifplge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at posemundingen og den

gversie del af sidekanien pa poseemnerne forsegles, og at det gvre sammmenhangende
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omrade af posebanen mellem to poser klippes for adskillelse af de fyldte og forseglede

poser {ra posebanen.

4, Apparat til palining af emner, vaske eller Igst gods 1 folieposer, som t en sammen-
hzngende bane af posecrner fremfgres gennem en fyldestation, hvort posemundin-
gerne holdes abne for modtagelse af emner, medens poserne derefter lukkes og {ra-
skilles fra banen, og hvor apparatet omfatter:

- en fyldestation, hvor posedabningerne holdes abne for modtagelse af emner,

- fpringsmidler, som er indrettet for at fastholde og fremstyre posebanen langs en
transportbane igennem apparatet, idet foringsrmdlerne 1 forbindelse med denne passa-
ge tvinger posemundingskanterne fra hinanden for successiv abning af poserne i fyl-
destationen og derefter, efter fyldning al poserne, atter saramenigrer posemundings-
kanterne for lukning af poserne,

hvor transportbanen omfatter fgrste og andre separat styrbare fgringsmidler, hvor de
fgrste fremigringsmidler er placeret for fyldestationen, og de andre fremferingsmid-
lerne er placeret efter fyldestationen, og at fgrste og andre fremforingsmidler er indret-
tet 1l at gribe omkring et lynlaslukke i posebanen, som er anbragt parallelt med den
gvre kant af posebanen og er gennemgaende 1 hele posebanens lengde, idet lynlasluk-
ket bringes 1 styreforbindelse med forste feringsmidler, som er indrettet for at fasthol-
de og fremstyre posebanens lynldslukke langs en fgrste del af en transportbane frem til
fyldestationen, og at de andre foremidler er indrettet til, at ynlaslukket bringes 1 styre-
forbindelse med andre feringsmidler, som er indrettet for at fastholde og fremstyre

posebanens lynldsiukke langs den anden del af transportbanen efter fyldestationen.

5. Apparat ifplge krav 4, kendetegnet ved, at midlerne til at abne poseemnerne i fyl-
destationen omfatter en fgrsie lodret nedadrettet finger, der er monteret pa den fgrste
del af fremfgringsbanen, til at adskille hver del af posebanens lynldstukke ved fremfp-
ringen af posebanen igennem fyldestationen, og fortrinsvis en anden lodret nedadrettet
finger, der er monteret pa den anden del af fremfgringshanen for sammen med fgrste

finger at holde poscemnet dbent i fyldestationen.

6. Apparat ifelge krav 4 eller 5, kendetegnet ved, at foringsmidlerne 1 forste og/eller

anden del af fremfpringsbanen omfatter klemmidler, der er indrettet til at ligge an
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imod hver af posebanens ydersider 1 omradet omkring lynlastokket for fastklemning

og fering af posebanen 1 fremfgringsbanen.

7. Apparat ifglge et vilkarligt af de foregaende krav 4-6, kendetegnet ved, at {prste

del af fremferingsbancn er forskydeligt monteret for forskydning 1 transportretningen.

8. Apparat ifplge et vilkarligt af de foregdende krav 4-7, kendetegnet ved, at omfatie
styremidier, der er indrettet til

- kortvarigt at standse de andre fgringsmidler og posebanen i den anden del af trans-
porthanen, imens de forste fgringsmidler 1 den f{grste del af transportbanen {ortsat
fremfg@rer posebanen frem mod fyldestationen,

-kortvarigt at gge fremfgringshastigheden t de {grste fremtpringsmidler og fastholde
eller reducere fremf{gringshastigheden t de andre fgringsmidler, eller

- kortvarigt at standse bade de fgrste og andre fremfgringsmidlerne og dermed pose-
banen i den fgrste og anden del af transportbanen, idet den fgrste del af transportbanen
er forskydeligt monteret i apparatet og forskydes i transportretningen for abning af

posen 1 fyldestationen,

9. Apparat ifglge et vilkarligt af de foregaende krav 4-8, kendetegnet ved, at appara-
tet efter fyldestationen omfatter en eller flere svejsestationer til forsegling af pose-
mundingen og/eller sidekanten 1 det gverste sammmenhzngende omrade af posecemner-
nes sidekanter og en klippestation for adskillelse af de fyldte og forseglede poseemner

fra poschanen.

10. Posebane til anvendelse ved udgvelse af en fremgangsmade ifglge krav 1 og i et
apparat ifglge krav 4, hvilken posebane omfatter en samunenhengende rekke al pose-
enmmer, der er adskilt af et antal opslidsninger, der strazkker sig fra en bundkant af ba-
nen op til et stykke under en overkant af posebanen, idet poseeronernes sidekanter er
lekket ved svejsninger ved opslidsningerne, og hvor posebanen omfatter et gvre rand-
omrade ovenfor et lynlashukke, idet lynldslukket er gennemgéende i hele posebanens
leengde, og at lynlaslukket er anbragt parallelt med den gvre kant af posebanen og i en
afstand til den gvre ende af opslidsningerne, sdledes poscemnernes sidekanter ikke er
forseglet i det stykke, der streekker sig fra den gvre kant over det gvre randomride og

til den gvre ende af opslidsningerne.
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11. Posebane ifglge krav 10, hvor poseemnerne udggr fladposer eller poser med stéd-

bund,
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Boks nr. I Ikke-sggbare krav

Nyhedsundersggelsen er ikke udfgrt for fglgende krav:
1.0 Kravar:

fordi indholdet af det/de krav ikke anses for at anga en opfindelse:

2.0 Krav .
fordi en menmgstyldt ondersggelse ikke kan foretages, nembg:

3. [0 ¥ravunr:

af andre grunde:

Boks nr. I  Opfinderisk enhed mangler for nyhedsundersggelsen

Der er konstateret flere opfindelser 1 ansggningen:
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Fortsattelse af boks nr. [.]
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