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Stroj na rozvoliiovani vlaknitych baliku

Oblast techniky

Vynadlez se tykd stroje na rozvolifiovdni vladknitych balika
pro rozvoliiovani vlaken =z balikl, uspofadanych na obou

stranach stroje.

Dosavadni stav techniky

V textilnim primyslu je vyuZivéno stroji na rozvoliovani
vldken pro udely rozvolfiovdni vldken ze slisovanych baliky,
které jsou uspotfaddany po obou strandch stroje. Znameé
rozvoliovaci stroje zahrnuji vozik, na kterém Jje usporadan
oto&ny stil. Sestava rozvolinovaci hlavy je pfipevnéna
k tomuto oto&nému stolu prostfednictvim vé&Ze, kterd je
namontovdna na otodném stole. Sestava rozvolnovaci hlavy
sestavd z jednoho nebo z vice rozvolifiovacich valeckq,
z odsavaciho f1ustroji a 2z roStové sestavy. Uvnitfr vézZe je
umist&no uzamykaci vreteno, na kterém se rozvolnovaci hlava
posouva ve svislém sméru.

Rozvolrniovaci valelky Jsou opatfeny vétSim pocltem
rozvoliiovacich zub®, umisténych na Jjejich vnéjsi plo3e pro
vytrhdvani vldken p¥i pohybu rozvoliiovaci hlavy nad
slisovanymi vlaknitymi baliky. U znédmych rozvolhovacich
strojd tvo¥i tyto rozvolnovaci zuby integralni soucast

rozvoliiovaciho véale&ku, ke kterému jsou nastdlo pfipevnény




prostfednictvim sva¥ovadni nebo jinymi obdobnymi prostfedky.
Toto usporddani je velice nevyhodné, nebot posSkozeni jediného
zubu soustavy nutné vyzZaduje nahrazeni celé valecCkové

sestavy.

Za 10Uc¢elem odstranéni shora uvedeného nedostatku byly
zkonstruovany valecky s vicenésobnYmi segmenty, pficemi je
kazdy valelek rozdélen na rlzné segmenty, a kazdy segment je
opatfen k nému pripevnénymi zuby. Tyto segmenty vytvareji
celkovou sestavu valeckd. Tim Jje odstranéna nutnost
nahrazovat cely valelek v pripadé po3kozeni nebo ztraty
jediného zubu, nebot je postadujici nahradit pouze poSkozeny
segment. Av3ak ndhrada segmentd Jje rovnéZ velice néakladna,
pridemZ doba odstaveni strojniho za¥izeni bé&hem této nahrady
je znadn& velkd, coZ vede k vyraznym vyrobnim ztratam.
DemontaZ podkozeného valecku zahrnuje odstranéni kontaktnich
valedkll a rodtl, coZ jsou velice té&zké soucCédsti, takie

z

demontdZ je pracovné velmi nérocna.

U znémych strojd na rozvolihovani vlaknitych balikl je

roSt umisté&n pod rozvolinovacimi valecCky, pficemZz Sirka

~ oz ’

prostoru mezi roStovymi tycemi ma pZimy dopad na vstup
vldken a na vytva¥eni chomd&d nebo chuchvalcd vléken.
V disledku toho vy33i ©ptrivaddéné mnozZstvi vldken vede

k vy38imu vytvafeni chom&éld ¢&i chuchvalcd, zatimco niZsi

p¥ivadéné mnoZstvi vldken vede ke zvySeni kvality vlaken.

Tento faktor vyZaduje, aby v prumyslu zpracovéani vléken
byla u&iné&na volba mezi vysokym objemem vyroby s kompromisem

p¥i vytvafeni chom&él ¢&i chuchvalcl, nebo nizkym objemem

vyroby pro dosahovani vysoké kvality vlaken.




Jsou dostupné v3eobecné& znamé zplsoby pro =zvySovani
ptivodu vlaknitého materidlu bud spousténim nebo zvedanim
rozvoliiovacich vale¢kl nebo Zadoucim natddenim rozvoliovacich
vadlelkl. Tyto zplsoby zahrnuji velice komplikované mechanizmy

a pohénéci prvky pro umoZnéni takového pohybu nebo natéceni

rozvoliovacich valedku.

Zndmd odsavaci uUstroji pro sestavu rozvolnovaci hlavy
sestdvaji z odsévacich prostfedkd, z odsadvaciho poklopu a ze
sb&rného systému. Odsavaci poklop u takovychto znamych
odsavacich ustroji je nastélo piipevnén k sestavé
rozvolifiovaci hlavy. Toto permanentni pfipevnéni je velice
nevyhodné, nebot =zabranuje snadnému pristupu pro ulely
¢ist&ni a udriby soulasti, uloZenych v sestavé rozvolnovaci
hlavy. Kontaktni valeCky a ro3t museji byt rozebrany za
G8elem zajidté&ni pristupu pro ¢&isdténi a udrZibu u znamych

rozvoliiovacich stroju.

Sestava rozvoliiovaci hlavy je =zdvihdna a spousSténa
prost¥ednictvim poh&néciho systému, u kterého je pohéanéci
prostfedek, jako je napfiklad tetéz, pripojen k sestavé
rozvoliiovaci hlavy. Druhy konec tohoto ZIetézu je opatfen
protizavaZim z bezpelnostnich ddvodid. Béhem provozu se pohon
otddi, ¢&imZ je umozZnén pohyb feté&zu, ktery dale zdviha a
spoudti sestavu rozvoliiovaci hlavy. Pohanéci systém tohoto
zndmého uspofadani je uloZen ve véZi rozvolnovaciho stroje,

kde zaujimé& pomérné velky prostor.

Existujici zndmy systém rovnéz vyZaduje vyuzZiti velice
ndkladnych a sloZitych svorkovnicovych skfinék pro ¥izeni a

ovladani pohonu. Kromé& toho pak *fetézové pohony vyzaduji

velmi dasto udrZbu a ¢isténi, pricemZz Jsou néchylné
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k prokluzovani. Toto prokluzovani *fetézu m& za nasledek
spusténi rozvolnovaci hlavy tehdy, kdy to neni vyZadovano,
v dasledku c¢ehoZ miZe dojit k poSkozeni strojnich soucasti.
Znamé pohanéci systémy jsou rovnéZ ~velice nachylné
k neolekdvanym porucham.

Usporéddani oto&¢ného stoluy, které je béZné a Siroce
vyuZivano u znamych rozvolhovacich strojd pro otaceni sestavy
rozvolhovaci hlavy z jedné strany stroje na druhou, obsahuje
velice sloZité systémy pohonu s pomoci ozubenych kol. Tato
ozubend kola Jjsou velice <Casto ovliviiovdna poletujicimi
vlakny, kterd se zachytdvaji do mazaciho tuku, kterym jsou
ozubena kola mazana. Krom& toho tato ozubena kola vyzZaduji
vysoky ota&ivy moment a nejsou snadno pristupnd. A dale jsou
zndmé systémy pohonu ozubenymi koly velice nékladné, pricCemZ

rovnéZz vyZaduji castou udrzbu.

U znadmych rozvolifiovacich strojd se mlZe sestava
rozvoliiovaci hlavy pohybovat ve vodorovném sméru po
polokruhové dréze tak, aby se mohla otacet z jedné strany
stroje na druhou pro ucéely rozvoliiovani  slisovanych

vldknitych balika.

Za ulelem =zablokovani sestavy rozvolnovaci hlavy, to
znamend za Ulelem zajisténi linedrniho vodorovného pohybu na
jedné stran& stroje a za uUCelem zabrané&ni neocekavaného
odvaleni zpét na druhou stranu stroje, je jeden konec vrietena
vloZen do blokovaciho otvoru, vytvofeného na strané voziku.
Rozvoliovaci hlava je zablokovana, pokud je vieteno vloZeno

do tohoto blokovaciho otvoru ve voziku.




Jakmile rozvolhovaci hlava dokon¢i rozvoliovani vlaken
na jedné strané stroje, je vFfeteno vyzdviZeno z blokovaciho
otvoru, naceZ otolny stdl, ktery se nyni miZe volné otédet,
se otAli spoledné s vietenem a se sestavou rozvolnovaci hlavy
na druhou stranu stroje aZ volny konec v¥etena zapadne do

blokovaciho otvoru na opacéné strané voziku.

U znémych rozvoliiovacich strojud je zasouvadni vietena do
blokovacich otvord a vyjimadni vfetena 2z téchto blokovacich
otvord umoZnéno prostrednictvim samostatného usporédéni
pohonu vretena, které obsahuje nakladné a slozZité pohénéci
prosttedky, jako Jje elektromotor, vyZadujici néakladnou a

gastou udrZbu.

Podstata vyndlezu

Ukolem predm&tu tohoto vyndlezu je vyvinout stroj na
rozvoliovani vlaknitych balikd, u kterého by byly odstranény

alespon nékteré shora uvedené nevyhody a nedostatky.

V souladu s pfedmétem tohoto vyndlezu byl proto vyvinut
stroj na rozvoliiovdni vlaknitych balikd pro rozvoliovani
vldken ze slisovanych balikli,, usporddanych na obou strandch
stroje, ktery obsahuje vozik, ulofeny na kolejnicich a
opat¥eny Dblokovacimi otvory na Uhlop¥ic¢né protilehlych
strandch, otoény stll s délicim otvorem, otoc¢né uloZeny na
voziku, veéz, uspofadanou na otodném stole, sestavu
rozvoliovaci hlavy, pfipojenou k oto&nému stolu
prostfednictvim véZe a uloZenou prostfednictvim blokovaciho
vietene, opatfeného pfedpjatou pruZinou a uloZeného uvnit?
véZe, pricemZz sestava rozvoliovaci hlavy je opatfena alespon

jednim podavacim valelkem, alesponn jednim rozvolhovacim




vdleCkem, odnimatelnym odsavacim poklopem a vymé&nnym roStem,
pric¢emZ rozvolnovaci valelek Jje opat¥en alesponl jednim

Z

vyménitelnym ozubenym femenem, opat¥fenym na svém vnéjsSim
obvodu *fadou zubl, pohanéci ustroji pro otécleni otoéného
stolu po polokruhové draze pro oté&ceni sestavy rozvolhovaci
hlavy 2z jedné strany stroje na jeho protilehlou stranu,
pfiCemZz uvedené pohdnéci ustroji - mé hnaci prostfedky pro
otaCeni oto¢ného stolu prosttednictvim hnaciho prostfedku a
vodici valecek pro vedeni hnaciho prostfredku pro opasani vice
neZz poloviny obvodu oto&ného stolu, zdvihaci a spoudtéci

z

prostfedky pro zdvihadni a spousténi sestavy rozvolnovaci
hlavy, ptri¢emZ uvedené zdvihaci a spoustéci prostrfedky Jjsou
uloZeny v sestavé rozvoliovaci hlavy a obsahuji htidel,
alesponl jednu dvojici valeckd, usporddanych na tomto hrideli,
pohédnéci prostfedky pro pohénéni hridele, a alesponi Jjednu
dvojici popruhd, jejichZz jeden konec Jje pripevnén k véiZi a

druhy konec je p¥ipevnén k uvedenym valelkim.

Odnimatelny odséavaci poklop je s vyhodou opat¥fen
zakfivenym vnéj$im cC¢lenem, majicim alespon dva deskovité

¥ 2 '

¢leny, boéné umisténé ne jeho kazdé strané.

z

Maximalni vy3ka odnimatelného odséavaciho poklopu ma
s vyhodou velikost, kterd lezi mezi dvojnasobkem azZ
trojnasobkem priméru rozvolnovaciho valecku, pficemz

s vyhodou tvofi jeho 2,67 nasobek.

Odnimatelny odsévaci poklop miZe byt rovnéZ s vyhodou
opatfen p¥idrZnymi prostfedky pro jeho odnimatelné pIipevnéni

k sestavé rozvolhnovaci hlavy.




Pohadnéci prostfedky s vyhodou =zahrnuji elektromotor a

ozubeny pastorek.

Ozubeny pastorek a elektromotor jsou s vyhodou vzadjemné

oddéleny krytem.
Uvedenym hnacim prostfedkem je s vyhodou ozubeny remen.

Rozvolfiovaci hlava je s vyhodou pfipevnéna k vietenu

prostfednictvim zdvihaciho vedeni.

Vteteno je s vyhodou pfedpjato na svém jednom konci

pfedpjatou pruZinou.

Vteteno je s vyhodou opatfeno vodicim Zebrem na pruZinou

predpjatém konci.

Popruhy jsou pfipevnény k vézi S vyhodou
prostf¥ednictvim svorek, valecku, nytua ¢i podobnych

upeviiovacich prostfedki.

Rozvolhovaci valelek je opatfen na svém obvodu alespon

jednou deskou.

Rozvolfiovaci valedek mizZe byt na svém obvodu opatren

uspofadanim ve tvaru mnohouhelniku.

Uvedend  deska je S vyhodou nastdlo pIipevnéna
k uvedenému rozvolhiovacimu valeCku a Jje opatfena prostredky

pro uchyceni pésu.
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Kazdy pés s vyhodou sestavd 2z jednoho nebo =z vice

segmentli, pricemZ kaZdy segment je opatfen Fadou zubu.

Vyménny rod3t s vyhodou zahrnuje dva podélné umisténé
ramové &leny, mezi nimiZz Jsou uloZeny vzajemné od sebe
vzdélené ro3tové tycCe, priicemZ uvedené ramové Cleny maji
vodici prosttedky pro vedeni proudu Vlaken do prostoru mezi

uvedenymi roStovymi tycCemi.

Vzdalenost mezi roStovymi tyCemi je S vyhodou

zhruba 60 mm.

Vzdadlenost mezi ro8tovymi tylemi maZe mit rovnéZ s

vyhodou velikost zhruba 120 mm.

Sestava rozvolfiovaci hlavy u stroje na rozvoliovani
vldknitych balikl podle tohoto vynalezu zahrnuje rozvolhovaci
vidlelky, opatfené odnimatelnymi pdsy s vét3im pocltem zubl na
jejich obvodu. Pasy s poSkozenymi zuby tak mohou byt snadno
odstranény z rozvolnovaciho valecku a mohou byt nahrazeny
vhodnymi neposkozenymi pdsy béhem minimdlni doby odstaveni
stroje. Je tak odstranéna nutnost vymény celého

rozvoliiovaciho valed¢ku nebo jeho segmentu.

Shora uvedené pasy mohou mit jakoukoliv poZadovanou
délku, takZe zde mlZe byt upevnéno vice pasl za ucelem
vytvofeni jediné rady zubl. Tyto pasy mohou byt pfipevnény

k rozvolfiovacimu véaleCku s pomoci Sroubovych spojt.

Uspotadani vyménného ro3tu sestavy rozvolihovaci hlavy
sestdvd ze dvou podélnych réamovych <&lenti, mezi nimiZ Je

v oz

uspofddan vétsi poclet roStovych tyc¢i. Tyto rodtové tyle maji




takovy tvar, aby se rozvoliovaci valecky mohly vzdjemné vadi
sobé otacet v opalném sméru. Ro3tové tyle jsou tvarovany tak,
aby si zuby, kterymi Jjsou opatfeny rozvolnovaci valecky,
vzadjemné neprekdzZely.

Uspotfédani vyménného rodtu sestava z vodicich
prostfedku, jako jsou napriklad t¥meny, vyrobenych s vyhodou
z nerezové oceli a uréenych pro privadéni vlaknitého
materidlu na rostové tyCe. Vzdalenost roStovych ty&i v jednom
ro3tu mizZe byt odlisnd od vzdalenosti rosStovych ty¢i v jiném
ro8tu. Vzdalenost mezi rodtovymi tylemi miZe byt napfiklad u
jednoho rostu 60 mm, =zatimco u Jjiného roStu miZe tato
vzddlenost ¢&init 120 mm. Vyménné ro3ty mohou byt pfipevnény

k rozvoliiovaci hlavé s pomoci upeviiovacich prostredkl.

V z&vislosti na kvalité vldken a na poZadované vyrobni
rychlosti mohou byt sestavy ro$tl velmi snadno mé&nény. Je-li
namontovan napfiklad ro$t s velkou rozte¢i mezi rostovymi
ty8emi, je vyrobni rychlost vysokd, zatimco pokud Jje pouzZito
ro3tu s malou rozteci mezi roStovymi tyCemi, je prisun vldken
pomé&rné maly, v dasledku <&ehoZ dochazi ke sniZeni vyrobni
rychlosti. Vzajemnd vyména Jjednoho rostu =za druhy Je

provadéna manudlné.

Odsévaci poklop sestavy rozvoliovaci hlavy je proveden
jako odnimatelny, ¢imZ je zajiStén snadny pfistup do prostort
kolem nebo nad rozvolfiovacimi valec¢ky a do prostoru uvnitf
sestavy rozvoliovaci hlavy, pokud Je odsavaci poklop
odstrandn ze sestavy rozvoliiovaci hlavy. V disledku toho pak
zdokonalené sestava rozvolniovaci  hlavy u stroje na

rozvoliovani vlaknitych balikd podle tohoto vyndlezu ptispiva
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k minimalizaci néaro¢né prédce a doby odstaveni stroje,

v disledku ¢ehoZ dochazi k optimalizaci vyroby.

Zdokonalené usporddani pro zdvihdni a spousSténi sestavy
rozvoliiovaci hlavy obsahuje pohdnéci prostfedky a pohénéci
systém. Pohé&néci prostfedky sestavaji z dvojice popruht.
Pohadnéci systém sestdvd =z dvojice valecka, z hridele,
spojujiciho tyto valecky, a z elektromotoru. Pohanéci systém

je uloZen uvnit?¥ sestavy rozvolnovaci hlavy.

Jeden konec kaZdého 2z popruhll je ptripevnén k vézi,
zatimco druhy konec je pfipevnén k sestavé rozvoliovaci hlavy
prostfednictvim valelkld pohdnéciho systému. Tyto valelCky jsou
spojeny hf¥idelem, ktery je poh&nén elektromotorem. Pokud je
elektromotor v provozu, Jjsou popruhy navijeny na uvedené
vile¢ky nebo odvijeny =z téchto valeckd, v disledku cehoz
dochazi k poZadovanému zdvihdni nebo spousténi sestavy

rozvolnovaci hlavy.

Pohén&ci systém pro otdleni oto¢ného stolu =zahrnuje
pohén&ci prostfedky, pohdnéci médium a vodici valecek.
Pohan&ci médium pf¥enddi hnaci silu z pohénécich prostfedkd na
otodny stul. Vodici valeCek vede poh&néci médium tak, aby
opasadvalo vice neZ polovinu obvodu otoCného stolu, takZe se
otodny stil ot4li po polokruhové draze jak ve sméru pohybu
hodinovych rucéicek, tak i ve smé&ru proti pohybu hodinovych
ru¢idek, a to s nizkym vynaloZenim sily.

Pohdn&ci médium je odolné proti pusobeni prachu,
v disledku &ehoZ jsou sniZeny nédklady na udrZibu, pficemz je
rovné%Z vyZadovana pouze kratkd doba odstavky v pfipadé jeho

vymény.
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Pfedpjatd pruZina, kterou je opatfeno vreteno, umoZiuje
vkladani vretena do blokovaciho otvoru ve voziku za uUCelem
zablokovani sestavy rozvoliiovaci hlavy na pfisluSné strané
stroje na rozvolfiovani vlaknitych balikd podle tohoto

vynadlezu.

P¥ehled obrazkd na vykresech

Vynadlez bude v dal3im podrobné&ji objasnén na piikladech
jeho konkrétniho provedeni, jejichZ popis bude podan s

prihlédnutim k p¥iloZenym obréazkim vykresu, kde:

obr. 1 znazorfhuje axonometricky pohled na stroj na

rozvoliovani vlaknitych balikd podle tohoto vynélezu;

obr. 2 znazornuje axonometricky pohled na stroj na
rozvoliiovani vladknitych balikld podle tohoto  vynalezu

v rozloZeném stavu;

obr. 3 znézorhuje axonometricky pohled na rozvoliovaci
védledek sestavy rozvolilovaci hlavy stroje na rozvoliovani

vlaknitych balikl podle tohoto vynalezu;

obr. 4 znazorfuje axonometricky pohled na usporadani
vyménného rodtu stroje na rozvolfiovani vlaknitych balikid

podle tohoto vynalezu;

obr. 5 znazorfiuje axonometricky pohled na odnimatelny
odsavaci poklop a na sestavu rozvolfiovaci hlavy stroje na

rozvoliiovani vlaknitych balikl podle tohoto vynalezu;
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obr. 6 znadzornuje axonometricky pohled na pohéanéci
ustroji pro zdvihani a spousténi sestavy rozvolnovaci hlavy
stroje na rozvolnovani vldknitych Dbalikd podle tohoto

vynélezu;

obr. 7 znézornuje axonometricky pohled na pohénéci
systém pro otaceni otoé¢ného stolu u stroje na rozvolnovani

v1laknitych balikd podle tohoto vyndlezu;
obr. 8 a obr. 9 znézornuji narysné pohledy na blokovaci
Ustroji pro zablokovani sestavy rozvolnovaci hlavy u stroje

na rozvolilovani vlaknitych balikl podle tohoto vynélezu.

P¥iklady provedeni vyndlezu

Stroj na rozvoliiovani lisovanych vlaknitych balika,
ktery Jje zndzornén na vyobrazenich podle obr. 1 a podle
obr. 2, obsahuje vozik 1, uspofddany na kolejnicich 2. Na
voziku 1 Jje otolné& uspofddédn otoény stidl 3. V&ZI 5 e
pfipevnéna k oto&nému stolu 3 prostfednictvim vackového

vale&kového loZiskového usporadani.

Sestava 6 rozvoliiovaci hlavy Jje pfipevnéna k otoCnému
stolu 3 prostfednictvim véZe 5 takovym zpusobem, Ze je tato
sestava 6 rozvolilovaci hlavy posuvnd ve svislém sméru na
vietenu 4, uloZeném uvnit¥ véZe 5. Sestava 6 rozvoliovaci
hlavy zahrnuje odnimatelny odsavaci poklop 7, nékolik
podavacich véaleckd 8, vyménny rost 9 a n€kolik rozvoliovacich

vale&kt 10.

V1lakna, rozvoliovand prostfednictvim rozvolnovaci hlavy,

jsou ptivadéna pruZnou ohebnou hadici 30 do odsavaciho




kandlu 31. Odsavaci kanal 31 je zakryt pasem 32. Sestava 6
rozvoliiovaci hlavy je zdvihdna a spousténa ve svislém sméru
s pomoci dvojice popruhdl 11 a 11°, pfripevnénych jednim koncem
k v&%2i 5 a druhym koncem k rozvolflovaci hlavé. Ridici panel
je oznalen vztahovou znackou 33, =zatimco ovladaci panel je

oznacen vztahovou znackou 34.

Na vyobrazeni podle obr. 3 je vztahovou znackou 10
oznalen rozvolnovaci valecek. K obvodové plo3e  tohoto
rozvoliiovaciho vélecku 10 je permanentné pripevnéno nékolik
desek 16. Pas 17, opatfeny soustavou zubovity &lenld 18, je
pfipevnén ke kaZdé z desek 16 pomoci upeviiovacich prostfedki.
Rozvoliiovaci valeCek 10 je opatfen na svém obvodu obrysem

mnohothelnikového tvaru.

Rodtové ustroji, zndzornéné na vyobrazeni podle obr. 4,
sestdvad z réamovych ¢&lent 41, vyrobenych z oceli, mezi nimiz
jsou ptrivareny roStové tyce 42, mezi nimiZ je vzdalenost d.
Tvar roStovych tyé¢i 42 umoZfiuje, aby dva valeCky pracovaly
vzajemné proti  sobg, pticemZ si  jednotlivé soustavy
zubovitych ¢lend 18 vzajemné neprekdZeji. Pro navadéni
materidlu ¥adné na ro3tové tyCe 42 jsou zde usporadany vodici
prostfedky 43, jako napfiklad t¥meny, vyrobené =z nerezové

oceli.

Na vyobrazeni podle obr. 5 je =zndzornéna sestava 6
rozvolhovaci hlavy se sejmutym odnimatelnym odsévacim

poklopem 7.

Rozvoliiovaci hlava je opatfena otvorem 51, na kterém je
odnimatelné& uloZen odsévaci poklop 7. Odsavaci poklop 7 Jje

opat¥en zak¥ivenym vné&j3im ¢&lenem 52, bo&ni deskou 53, ktera




je uloZena bo¢né na kaZdé strané odsavaciho poklopu 7, a
ramovy <&len 54, ktery umoZiuje radné usazeni odsavaciho
poklopu 7 na otvoru 51 v sestavé 6 rozvolnovaci hlavy.
Odsavaci poklop 7 je odnimatelné uloZen v sestavé 6
rozvolnovaci hlavy prostfednictvim upeviiovacich

prost¥edkd 55 a 55°.

Tvar odnimatelného odsdvaciho poklopu 7 je zékladnim-
faktorem, ktery umoZiiuje volné a hladké proudéni materialu.
Za U&elem dosahovani té&ch nejlepdich vysledkl® je vhodné, aby
maximalni vyska odsivaciho poklopu 7 ¢&inila dvojnésobek aZ
trojnéasobek, s vyhodou pak 2,67 nésobek priméru

rozvoliiovaciho valeCku 10.

Na vyobrazeni podle obr. 6 Jje vztahovou znaCkou 5
oznadena v&%Z stroje na rozvolifiovdni lisovanych vléknitych
balik, pridemZ dJe k této véZi 5 s pomoci upeviiovacich
prost¥edkd 12 p¥ipevné&no nékolik popruhd 11 a 11°7.

Upevitiovacimi prostfedky 12 mohou byt pfichytky nebo nyty.

V sestavé 6 rozvoliovaci hlavy Jje prdstfednictvim
h¥idele 14 uspofddéno nékolik valeCkd 15, piicemZ je druhy
konec kaZzdého =z popruhéi 11 a 11° oto¢né navinut na tyto
védledky 15. Hfidel 14 je poh&nén hnacimi prostfedky, jako Je
naptiklad elektromotor 13. P¥i pohanéni elektromotorem 13,
jsou popruhy 11 a 11° navijeny na vale¢ky 15 nebo odvijeny
z téchto valedkd 15, v disledku &ehoZ se méni jejich délka.

Tim je ur&ovéana svisld poloha sestavy 6 rozvoliiovaci hlavy.
Poh&né&ci systém pro otaleni otoé¢ného stolu 3, znadzornény

na vyobrazeni podle obr. 7, obsahuje hnaci prostfedky, Jjako

je naptiklad elektromotor 19. Tento elektromotor 19 pohani




ozubeny pastorek 20, ktery je pfipojen k otolnému stolu 3
prostfednictvim hnaciho prostredku, jako je napriklad ozubeny
femen 21. Ozubeny femen 21 je veden prfes vodici valeCek 22

tak, Ze obepind vice neZ polovinu obvodu otolného stolu 3.

Toto obepindni umoZiuje otaleni otocného stolu 3 jak ve
smé&ru pohybu hodinovych rucicek, tak i proti sméru pohybu
hodinovych rudicek, a to s co nejmenSim vynaloZenim sily.
S vyhodou jsou t¥i <&tvrtiny obvodu otoéného stolu 3 obepnuty
ozubenym Femenem 21. Elektromotor 19 a ozubeny pastorek 20

mohou byt oddéleny krytem 23.

Jak je znazornéno na vyobrazenich podle obr. 8 a podle
obr. 9, je otolny stdl 3 usporadan na vrchni casti voziku 1,
priZemZ je schopen se otacet na polokruhové draze, takiZe
miZe pohybovat sestavou 6 rozvoliovaci hlavy z jedné strany
stroje na jeho druhou stranu. Sestava 6 rozvolhovaci hlavy
p¥ichdzi do styku s vietenem 4 s vyuZitim zdvihaciho
vedeni 25 takovym zplUsobem, Ze se rozvoliovaci hlava pohybuje

ve svislém sméru po linedrni draze.

Vieteno 4 je na svém hornim konci opatfeno predpjatou
pruZinou 24 a nadkruzkem 26, prifemZ je vedeno na obou svych
koncich. Spodni konec vfetena 4 prochazi polohovacim
otvorem 29 ve vé&Zi 5, délicim otvorem 28 v otoc¢ném stole 3 a
jednim z blokovacich otvorad 27 ve wvoziku 1, pokud Je
rozvolhovaci hlava zablokovédna pro rozvolihovani vlaken ze
slisovanych vlaknitych balikl, usporddanych na kterékoliv

strané stroje.

Nejprve sestava 6 rozvolifiovaci hlavy rozvoliuje vlakna

z balikd, uspotadanych na jedné strané stroje na rozvolitiovani




vladknitych baliki. Rozvoliiovaci hlava se pohybuje ve sméru
doptedu a dozadu spolené& s vozikem 1. Volny konec vietene 4
je vloZen do blokovaciho otvoru 27 ve voziku 1, jak Je
zndzorn&no na vyobrazeni podle obr. 9, takZe je rozvolnovaci
hlava zablokovidna na jedné strané stroje a nemtiZe se otadet
na druhou stranu stroje.

Jakmile jsou slisované vlaknité baliky, uspofadané na
jedné stran& stroje, zcela nebo Castec¢né& rozvolnény, Je
sestava 6 rozvolifiovaci hlavy zdviZena vzhlru, ptricemZ
zdvihaci vedeni 25 =zdvih& vfeteno 4 tak, Ze volny konec
vietene 4 je uvolné&n z blokovaciho otvoru 27 ve voziku 1, Jjak

je znadzorné&no na vyobrazeni podle obr. 8.

Sestava 6 rozvoliiovaci hlavy se nyni miZe voln& otacet
na druhou stranu stroje. Otoény stdl 3 umoZiuje, aby se
sestava 6 rozvolifiovaci hlavy mohla pohybovat po polokruhové
drédze. Vieteno 4 se rovné&€Z pohybuje spolu se sestavou 6
rozvolfiovaci hlavy, prilemZ se opird o vozik 1 aZ volny konec
vietene 4 zapadne do blokovaciho otvoru 27 na opal&né strang
voziku 1. Jakmile se oto¢ny stil 3 oto&i na druhou stranu
stroje, coZ je zjidténo Ffidicim dustrojim, pohybuje se

sestava 6 rozvoliiovaci hlavy smérem dolu.

Jakmile je volny konec vretene 4 vloZen do blokovaciho
otvoru 27 ve voziku 1, pohybuje se sestava 6 rozvoliovaci
hlavy ve vodorovném sm&ru po linedrni draze za ucCelem
rozvoliiovani vladken =ze slisovanych balik, které jsou
uspotradany na druhé stran& stroje. Tento postup pokracuje
tak, Ze rozvoliovaci hlava stroje na rozvoliovéani vlaknitych
balik@ maZe rozvoliiovat vléakna kontinudlné =ze slisovanych

vlaknitych balikli, uspofadanych na obou stranach stroje.




-
[ Z X XX N3

*
L]
*

Primyslovad vyuZitelnost

Jak bylo shora podrobné& vysvétleno, tak stroj na
rozvolhovani vlaknitych balikt podle tohoto vyndlezu umoziuje
rozvolfovani vlaken z fady slisovanych balik®, usporédanych
na obou stranach stroje, a to za uCelem ziskani smé&€si vléken
s predem stanovenou hmotnosti a s pfedem stanovenymi poméry

velice efektivnim a hospodarnym zpdsobem.
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PATENTOVE NAROKY

1. Stroj na rozvolhovani vlédknitych balika pro
rozvolitiovani vlaken ze slisovanych balikl, usporadanych na
obou strandch stroje, vyznadcuijici s e tim,
Ye obsahuje vozik, uloZeny na kolejnicich a opatfeny
blokovacimi otvory na Uhlop¥icné protileleCh stranach,
otodny stil s dé&licim otvorem, otoéné uloZeny na voziku, véz,
usporéddanou na oto&ném stole, sestavu rozvoliiovaci hlavy,
pfipojenou k oto&nému stolu prostfednictvim vé&Ze a uloZenou
prost¥ednictvim blokovaciho vfetene, opatfeﬁého predpjatou
pruZzinou a uloZeného uvnity véZe, pficemz sestava
rozvoliiovaci hlavy je opatfena alespoii Jjednim podavacim
vadledkem, alesponl jednim rozvolfiovacim valeckem, odnimatelnym
odsavacim poklopem a vym&nnym rodtem, pificemZ rozvoliiovaci
vadleGek Jje opat¥en alespoil jednim vym&nitelnym ozubenym
femenem, .opatfenym na svém vnéjdim obvodu fadou zubl,
pohén&ci ustroji pro otéceni otocného stolu po polokruhové
draze pro otéddeni sestavy rozvolilovaci hlavy z jedné strany
stroje na jeho protilehlou stranu, pfifemZz uvedené pohénéci
Ustroji m& hnaci prost¥edky pro otédceni oto¢ného stolu
prostfednictvim hnaciho prostfedku a vodici valecek pro
vedeni hnaciho prostfedku pro opasani vice neZ poloviny
obvodu otodného stolu, =zdvihaci a spoudtéci prostfedky pro
zdvihdni a spou3téni sestavy rozvolﬁovaci hlavy, pricemZ
uvedené zdvihaci a spoustéci prostfedky Jjsou uloZeny
v sestavé rozvoliovaci hlavy a obsahuji hfidel, alespon jednu
dvojici véale&kl, usporddanych na tomto h¥ideli, pohanéci
prosttfedky pro pohan&ni h¥idele, a alespori jednu dvojici
popruhti, jejichZ jeden konec je pifipevnén k v&€Zi a druhy

konec je ptipevné&n k uvedenym valeckim.




seacss

19 o o o°

»
-
*

2. Stroj na rozvolhiovdni vlaknitych balikd podle
naroku 1, vyznadcuijilci s e tim, Ze
odnimatelny odsdvaci poklop je opatfen zakfivenym vnéj3im
&lenem, majicim alesponn dva deskovité ¢&leny, boc¢né& umisténé

ne jeho kazdé strané.

3. Stroj na rozvoliovani vléknithh balikt podle
néroku 1, vyznacdcuijilci s e tim, zZe
maximalni vy$ka odnimatelného odsdvaciho poklopu ma velikost,
kterd leZi mezi dvojnasobkem aZz trojnésobkem pruméru
rozvoliiovaciho valedku, ptri¢emZ s vyhodou tvofi jeho 2,67

nasobek.

4, Stroj na rozvoliovani  vléknitych balikd podle
naroku 1, vyznacuijici s e tim, ze
odnimatelny odsavaci poklop Jje opatfen pfidrZnymi prostfedky

pro jeho odnimatelné pfipevnéni k sestavé rozvoliovaci hlavy.

5. Stroj na rozvoliovani  vlaknitych balikd podle
naroku 1, vyznadcuijici s e t im, Ze uvedené

pohané&ci prostfedky zahrnuji elektromotor a ozubeny pastorek.

6. Stroj na rozvoliiovdni vléknitych balikl podle
naroku 5, vyznadcuijici s e t im, Ze ozubeny

pastorek a elektromotor jsou oddeéleny krytem.

7. Stroj na rozvolfiovdni  vlaknitych Dbalikd podle
nadroku 1, vyznadc¢cuijici s e t im, Ze uvedenym

hnacim prost¥edkem je ozubeny femen.

8. Stroj na rozvoliiovani vlaknitych balikd podle

z

naroku 1, vyznadc¢uijici s e tim, Ze
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rozvolhovaci hlava je pripevnéna k vfetenu prostfednictvim

zdvihaciho vedeni.

9. Stroj na rozvolifiovani  vlaknitych Dbalikd podle
naroku 1, vyznadcujici s e tim, zZe
vteteno je p¥edpjato na svém jednom konci predpjatou
pruZinou.

z

10. Stroj na rozvolilovani vlaknitych balikd podle
ndroku 9, vyznadcuijici s e tim, zZe
vieteno je opatfeno vodicim Zebrem na pruZinou pfedpjatém

konci.

11. Stroj na rozvoliovani vlaknitych balikd podle
nidroku l, vyznadcuijici s e t im, Ze popruhy
jsou pripevnény k v&ii prostfednictvim svorek, valeclkd, nytd

&i podobnych upeviiovacich prostredku.

12. Stroj na rozvoliiovani vlaknitych balikd podle
naroku 1, vyznac¢cujici s e tim, Ze
rozvolhovaci valelek je opatfen na svém obvodu alespon jednou

deskou.

13. Stroj na rozvolinovani vldknitych balikd podle
naroku 1, vyznadcuijici s e tim, zZe
rozvolihovaci valelek je na svém obvodu opatfen uspofddanim ve
tvaru mnohouhelniku.

P ‘

14. Stroj na rozvoliiovdni vlaknitych balikll podle

v 2

naroku 12, vyznadcujici s e t im, Ze uvedena

deska je nastdlo pfipevnéna k uvedenému rozvoliovacimu

Z o

vadledku a je opatfena prostfedky pro uchyceni past.
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15. Stroj na rozvoliovani vlaknitych balikl podle
naroku 1, vyznadcuijici s e t im, Ze kazdy
pads sestdvd z jednoho nebo z vice segmentd, pricemZz kazdy
segment je opatfen fadou zubu.

16. Stroj na rozvolnovéani vléknit?ch balikd podle
naroku 1, vyznadcuijici s e tim, Ze vyménny
ro8t zahrnuje dva podélné umisténé ramové cleny, mezi nimiz
jsou uloZeny vzajemné& od sebe vzdalené rosStové tyCe, pricemiz
uvedené réamové Cleny maji vodici prost¥edky pro vedeni proudu
vldken do prostoru mezi uvedenymi roStovymi tycemi.

17. Stroj na rozvoliiovani vladknitych balikd podle
naroku 16, vyznadcuijici s e tim, Ze
vzddlenost mezi roStovymi tycemi je zhruba 60 mm.

z

18. Stroj na rozvolhiovani vladknitych balikd podle

~

naroku 17, vyznacuijici s e tim, ze

vzdalenost mezi rostovymi tylemi je zhruba 120 mm.
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