e IPOPIS VYNALEZUY| 248039

(11) (83)

(18)
| K PATENTU
(51) Int. Cl1.4
—— C09D5/38
C 09D 3/80
(22) P¥ihlaSeno 14 04 81 C 09D 5/04

(21) (PV 2540-83)

(32) (31) [33) Préavo prednosti od 14 04 80
(8012199) Velk4 Briténie

{40) Zveiejnéno 12 06 86

URAD PRO VYNALEZY (45) Vydéno 15 08 88
A OBJEVY

(72) ‘
, Autor vynélezu BACKHOUSE ALAN JAMES, SLOUGH (Velka Britanie)

(73) )
Majitel patentu IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES PLC, LONDYN (Velk4 Brit4nie)

(54) Z4kladova hmota vhedna pro vyrobu nékolikavrstvého ochranného
a/nebo dekoratniho povlaku

1 2

Zéakladovd smota vhodnd pro vyrobu né-
kolikavrstvého ochranného a/nebo dekorac-
niho povlaku na povrchu substratu, zahrnu-
jici filmotvornou l4tku, t&€kavé kapalné pro-
stfedi pro tuto filmotvornou latku a &dstice
pigmentu dispergované v tomto prostie-
di, kterd se vyznacuje tim, Ze systém filmo-
tvorné latky a t&kavého kapalného prostfe-
di je tvoren disperzi zesitovanych mikro-
gastic z akrylovych adiénich polymerd ve
vodném prostiedi, které majl primér v roz-
mezi od 0,01 do 10 um, jsou nerozpustné
v pouZitém . vodném prost¥edi a jsou st4lé
vaci hrubé flokulaci, pfiCemZ tato disperze
méa pseudoplasticky nebo thixotropni cha-
rakter.

Zakladovda hmota podle vyndlezu mé vy-
Znam zejména pro vyrobu tzv. metalyz. V
tomto pfripadé obsahuje zdkladovd hmota
kovovy pigment, napiiklad hlinikové vlocky.
Jako kryci povlakové hmoty se miZe pouZit
bud hmoty na rozpoustédlové, nebo vodné
bazi. Vysledné povlaky maji stejnou kvali-
tu povrchu a metalyzového efektu, tzv. ,fli-
pu”, jako povlaky vyrobené z povlakovych
hmot na plné rozpoustédlové béazi.
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Vyndlez se tykd zdkladové hmoty pouZi-
telné pi¥l aplikaci ochrannych a dekorativ-
nich povlak{i na povrchy, zejména na po-
vrch automobilovych karosérii.

Zejména v automobilovém primyslu je
‘dobfe znamé pouZiti povlakovych hmot, ob-
sahujicich kokové pigmenty. Tyto tzv. ,,me-
talyzy”. vykazuji riiznou odrazivost svétla
v zévislosti na 1hlu pozorovani. Aby se do-
sdhlo nejvysSi miry tohoto d&inku, tzv. ,fli-
pu“, je zapotiFebi vénovat velkou pozornost
sloZeni povlakové hmoty, a to jak filmotvor-
né pryskyfice, tak kapalného prostfedi. M-
Ze byt obtiZné navrhnout jedinou hmotu,
kterd by spliiovala shora uvedeny poZada-
vek a kterd by zdroveii vykazovala vysoky
stupeil lesku po dohotoveni, jaky je obvyk-
le u automobilli poZadovan. Z tchoto divo-
du byl jako jeden z postup@l navrZenych pro
vyrobu metalyzovych povlakii navrZen po-
stup zahrnujici aplikaci dvou povlakd.

Prvni povlak, ktery se aplikuje st¥ikdnim
na povrch substratu je zdkladni povlak ob-
sahujici kovovy pigment. Tento povlak mé
takové sloZeni, aby se dosdhlo optimélniho
flipu. Pres zékladni povlak se op&t st¥ikéa-
nim aplikuje nepigmentovany vrchni po-
vlak, kterym se dosdhne poZadovaného stup-
n& lesku, ani¥ by se jakkoli modifikovaly
charakteristické vlastnosti zdkladnfho po-
vlaku.

Zakladnim Kkritériemm pro Uspé&Sny dvou-
vrstvy metalyzovy systém sklddajici se ze
zédkladni vrstvy a &iré kryci vrstvy je, Ze
povlak zékladniho filmu musi byt schopen
odolavat rozpoustédlim obsaZenym ve hmo-
t8, ze které se vytvadii ¢iry kryci film, p¥i
aplikaci kryciho povlaku. Je to dfileZité pro-
to, aby se zabrédnilo poruseni rozdéleni ko-
vového pigmentu a tim zhorSeni flipu. Je
navic vysoce Zadouci, aby m#l zdkladni po-
vlak tuto vlastnost bez toho, Ze by se mu-
sel podrobovat dlouhému intermedidrnimu
sufeni nebo vytvrzovani.

U zndmych systém{l zdkladni povlak, &i-
ry povlak, u kterych je jak zékladovd po-
vlakovéa hmota, tak kryci povlakovd hmota
na bézi rozpouStédel, se tohoto poZadav-
ku ve vétSiné pripad{i dosahuje za pouZiti
pfisady schopné dodat &erstvé vytvoFenému
zékladnimu filmu gelovity charakter. Jako
této prisady se pouZivalo pFevdsné acetobu-
tyratu celulézy. Prechodu mezi relativng
nizkou viskozitou, kterou musi mit zékla-
dovd povlakova hmota ve strikaci pistoli a
timto gelovitym charakterem se napoméhé
tim, Ze kapalné Fedidlo obsaZené v této hmo-
t& obsahuje t&kavé sloZky, které se prednost-
né vypali b&hem cesty ze stiikaci pistole
na substrat.

S ohledem na snahu zabréanit zne€iS‘ové-
ni atmosféry byl v neddvnych létech sou-
stfedén znalny zdjem na povlakové hmoty,
ve kterych se jako redidla pouZivd misto
organickych Fedidel vody. Pro pouZiti v au-
tomobilovém primyslu byl navrZen znadny
polet takovych hmot. AZ dosud vSak nebylo
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moZno s Uspéchem pouZivat hmot na bézi
vodnych kompozic jako zdkladové hmoty v
systémech zdkladnich povlak/¢iry povlak.
Jednim z faktor®, ktery mé tendenci brénit
dosaZeni tohoto cile, je fakt, Ze je nesmir-
né obtiZné regulovanym zplsobem efektivné
odpafit Fedidlo ze zédkladové povlakové
hmoty mezi stiikaci pistoli a substratem, s
vyjimkou velmi nékladné regulace vlihkosti
v prostfedi, ve kterém se stiikdni provadi.
Nyni se s prekvapenim zjistilo, Ze lze ziskat
uspokojivé povlakové hmoty na vodné bé-
Zi zaloZené na vodné disperzi zesitované-
ho polymerniho mikrogelu.

Pfedmétem vyndlezu je zdkladovd hmota
vhodnéd pro vyrobu n&kolikavrstvého ochran-
ného a/nebo dekoradniho povlaku na po-
vrchu substrdtu, zahrnujici filmotvornou 14t-
ku, t&kavé kapalné prostiedi pro tuto fil-
motvornou latku a Castice pigmentu disper-
gované v tomto prostFedi, vyznadujici se
tim, Ze systém filmotvorné latky a tékavého
kapalného prostfedi zahrnuje disperzi ze-
sitovanych mikrodastic z akrylovych adié-
nich polymerfi ve vodném prostredi, které
maji primér v rozmezi od 0,01 do 10 um,
jsou nerozpustné v pouZitém vodném pro-
stfedi a jsou stdlé vi¢i hrubé flokulaci, pfi-
femZ tato disperze md pseudoplasticky ne-
bo thixotropni charakter.

Zesitované polymerni mikroddstice mo-
hou byt tvoFeny rlznymi typy polymeru.
ObzvladStni vyznam maji pii tomto pouZiti
akrylové adi¢ni polymery odvozené od jed-
noho nebo vice alkylesterl kyseliny akry-
lové nebo methakrylové, popiipadé jejich
smési s jinymi ethylenicky nenasycenymi
monomery. Vhodnymi estery kyseliny akry-
lové nebo methakrylové jsou methylmetha-
kryldt, ethylmethakryldt, propylmethakry-
lat, butylmethakryldt, ethylakrylat, butylak-
rylat a 2-ethylhexylakrylat. Jako jiné vhod-

né kopolymerovatelné monomery lze uvést

vinylacetéat, vinylpropionét, akrylonitril, sty-
ren a vinyltoluen. PonévadZ polymer méa byt
zesitovany, miiZe se k monomertim, ze kte-
rych se polymer pfipravuje, pfidat mensi
mnoZstvi monomeru, ktery je polyfunkéni,
vzhledem k polymeraci, napiiklad ethylen-
glykoldimethakrylatu, allylmethakryldtu
nebo divinylbenzenu. Altermativné se k t8m-
to monomeriim mohou piidat mensi mnoz-
stvi dvou daldich monomerti nesoucich dvo-
jice chemickych skupin, které se spolu mo-
hou nechat zreagovat bud b&hem polyme-
race, nebo po ni. Jako pFiklady takovych
dvojic vzdjemné& reaktivnich skupin lze u-
vést epoxyskupinu a karboxyskupinu (nap¥i-
klad systém glycidylmethakrylat — kyseli-
na methakrylova), anhydridovou skupinu a
hydroxyskupinu nebo isokyandtovou skupi-
nu a hydroxyskupinu.

Chemické sloZeni a stupeii zesitovani po-
lymeru mikroféstic mohou byt takové, Ze
polymer mé teplotu pfrechodu ze skelného
do kaufukovitého stavu Tg bud niZ$i, neZ
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je teplota mistnosti, v tomto pripadé maji
gastice kaudukovity charakter, nebo vy3si,
neZ je teplota mistnosti, pak jsou Céstice
tvrdé a sklovité.

Jak jiZ bylo uvedeno, je treba, aby byly
polymerni mikro&astice dispergovéany v za-
kladové hmot& ve stavu, ktery je staly vici
hrubé flokulaci, tj. ve stavu, kdy i p¥i niz-
kém obsahu pevnych latek obsahuje disper-
ze jen madlo agregdtll vétSiho poctu Cdstic,
pokud viibec obsahuje néjaké takové agre-
gaty. To v3ak nevylufuje moZnost mirného
stupné flokulace &&stic, zejména pfi vySSim
obsahu pevnych latek. Tohoto stavu lze do-
sjhnout napiiklad sterickou stabilizaci, tj.
tim, Ze se okolo ¢dstic vytvofi hradba retéz-
clt jiného polymeru, které jsou solvatovany
vodnym prostfedim povlakové hmoty. Tyto
fetdzce proto maji rozvinutou konfiguraci.
Pod oznadenim ,solvatovany” se v tomto
kontextu rozumi, Ze by tyto polymerni fe-
tézce byly skutednd rozpustné v uvedeném
vodném prostiedi, kdyby tvofily nezavislé
molekuly. PonévadZ jsou v3ak tyto Fetézce
na jednom nebo vice mistech pripojeny k
mikrog¢dasticim, zOstdva sterickd bariéra per-
manentnd piipojena k mikro&asticim. Ste-
ricky stabilizované polymerni mikroc¢dstice
se ndelnd mohou pFipravovat zplsobem dis-
perzni polymerace pFisludnych monomert
ve vodném prostiedi v piitomnosti stericke-
ho stabilizatoru. Stabilizdtor ma amfipatickou
povahu, tj. obsahuje v molekule dvé zaklad-
ni polymerni sloZky s odliSnymi vlastnost-
mi: jednu slozku tvoFi polymerni Fetézec,
ktery je solvatovdn vodnym prostfedim a
druhou tvori polymerni Fetézec, ktery tim-
to prostfedim solvatovdn neni a v dfisledku
toho se zakotvi na polymernich mikro€asti-
cich, které jsou podle definice nerozpustné
ve vodném prostfedi. Vhodné postupy dis-
perzni polymerace jsou popsény v publiko-
vané britské patentové prihldSce firmy ICI
6islo 2039 497A. Vodné prostiedi, ve kte-
rém se polymerace provadi se skldda z vo-
dy smiSené s tékavym organickym ko-roz-
poustédlem.

- Smés vody a ko-rozpoustédla je schopné
rozpustit monomery, ze kterych by vétSina
nebo v8echny byly v samotné vodé& v pod-
staté nerozpustné. Tyto postupy zahrnuji
pfidavny poZadavek, Ze se ma polymerace
provadét pii teploté, kterd je alespoil o 10
stupiitt Celsia vy33i, neZ je teplota sklova-
téni polymeru, ktery méa vzniknout a dale
poZadavek, Ze v Zadném okamZiku nemd
byt v systému pifitomna separatni fdze mo-
nomeru. Amfipaticky stericky stabilizator
se k polymeracéni smési maZe pridat jako
pfedem vytvoiend ldtka, nebo se miZe vy-
tvoFit in situ b&hem polymerace z polyme-
ru, ktery je rozpustny ve vodném prostiedi
a ktery je schopen kopolymerovat s nékte-
rym z polymerovanych monomerd, nebo kte-
ry po od$tépeni vodiku miiZe podléhat rou-
bované kopolymeraci s nékterym z polyme-
rovanych monomerfi. Stericky stabilizova-
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né disperze mikroc4stic, které se ziskaji té-
mito postupy jsou velmi vhodné pro vyrobu
zékladovych hmot pouZivanych podle vynéa-
lezu, pon&vadZ z nich lze oddé&lit organické
ko-rozpous$tédlo destilacl, aniZ by se zhor-
§ila stabilita disperzni faze, za vzniku pro-
duktu, ve kterém je spojitéd faze tvofena vy-
hradné vodou.

Alternativng se mulZe disperze polymer-
nich mikrocastic ziskat vodnou emulzni po-
lymeraci vhodnych monomerti. V tomto p¥i-
padd se dosahuje stability vic¢i flokulaci
tim, Ze jsou na ¢&sticich pFitomny elektric-
Ky nabité latky odvozené od vodorozpustné
ionogenni povrchov& aktivni latky a/nebo
od vodorozpustného ionizovatelného inicia-
toru polymerace. Takové polymeralni po-
stupy jsou ob8irné popsédny v literatufe.

Polymerni mikrocéstice lze déle vyrobit
zplisobem nevodné disperzni polymerace
monomerfi, po kterém se vysledny polymer
pfevede do vodného prostfedi. Takovy po-
stup je popsédn v publikované britské paten-
tové pirihldSce firmy ICI €. 2006 228A. V
prvnim stupni tohoto postupu se vytvori ste-
ricky stabilizované disperze v nevodné ka-
paling polymeru, ktery je nerozpustny jak
v. této nevodné kapaling, tak ve vodé&, za
pouZiti kteréhokoli z postupfi, které jsou
pro vyrobu takovych disperzi zndmé, ve dru-
hém stupni se v takto ziskané disperzi po-
lymeruje v piitomnosti sterického stabiliza-
toru jeden nebo vice monomerd, ze kterych
midZe vzniknout druhy polymer, ktery je
sam o sob& rozpustny v poZadovaném vod-
ném prostiedi p¥i vhodné hodnoté pH a na-
konec se vysledné sloZené polymerni mikro-
fastice prevedou z nevodného prostredi do
vodného prostfedi.

Shora uvedend diskuse je zaméfena na
pfipad, kdy se zesitované polymerni mikro-
Gastice skladaji z adi¢nich polymerd, které
jsou nejvhodnéjSim typem polymeru pro
tento udel. Je vS8ak rovnéZ moZné, aby byly
mikro¢astice vytvoreny z polymeru konden-
zatniho typu, napfiklad z polyesteru pfipra-
veného z vicemocného alkoholu a vicesyt-
né kyseliny. Vhodnymi vicemocnymi alko-
holy jsou ethylenglykol, propylenglykol,
butylenglykol, 1,6-hexylenglykol, neopentyl-
glykol, diethylenglykol, triethylenglykol, tet-
raethylenglykol, glycerol, trimethylopropan,
trimethylolethan, pentaerythritol, dipentae-
rythritol, tripentaerythritol, hexantritol, oli-
gomery styrenu a allylalkoholu (napfiklad
vyrobek firmy Mansanto Chemical Compa-
ny ,,R] 100%), kondenzaéni produkty trime-
thylolpropanu s ethylenoxidem nebo propy-
lenoxidem (jako jsou obchodn& dostupné
vyrobky oznatované jako ,Niax“ tritoly).
Vhodnymi polykarboxylovymi kyselinami
jsou kyselina jantarovd [nebo jeji anhyd-
rid), kyselina adipovd, kyselina azelainovi,
kyselina sebakovd, kyselina maleinova (ne-
bo jeji anhydrid), kyselina fumarovd, kyse-
lina mukonovd, kyselina itakonov4, kyseli-
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na ftalovd (nebo jeji anhydrid), kyselina
isoftalova, kyselina tereftalovd, Kkyselina
trimelitovd [nebo jei anhydrid) a kyselina
pyromelitovd (nebo jeji anhydrid). Zesito-
véni polykondenzatlt se dosahuje tim, Ze se
do vychozi reakéni smési pridaji latky s
vys8i funkfnosti neZ 2, i kdyZ v tomto p¥i-
padé mlZe byt obtiZné zajistit, aby vSechny
molekuly byly skutetné zesitovany. Je to-
mu tak proto, Ze molekuly vzniklé pi#i poly-
kondenzaci jsou charakteristické Sirckou
distribuci molekulovych hmotnosti ve srov-
ndni s molekulami adi¢nich polymeri.

Metody, které byly uvedeny shora pro vy-
robu polymernich mikrogdstic polymeraci
monomerit adi¢niho typu ve vodném proste-
di obvykle nejsou aplikovatelné na mono-
mery kondenzaéniho typu, ponévadZ voda
mé na kondenzalni reakci inhibi¢ni Géinek.
Mikro€astice kondenza€nich polymerll lze
v8ak snadno vyrobit disperzni polymeraci
v, nevedném prostfedi postupy popsanymi
v britskych patentech firmy ICI ¢. 1 373531,
1403794 a 1419199. V téchto patentech je
uveden i popis vyroby zesitovanych mikro-
Castic. Tyto mikrodastice 1ze pak podrobit
v disperzi v nevodném prostied! druhému
polymeraénimu stupni, provadénému postu-
pem popsanym ve zvefejnéné britské paten-
tové prihkldaSce €. 2 006 229A citované shora,
po kterém se mikroéastice pfevedou do zvo-
leného vodného prostiedi.

Pod pojmem ,,vodné prostfedi” se zde ro-
zumi bud samotnd voda, nebo voda ve smé-
si s organickou kapalinou misitelnou s vo-
dou, jako s methanolem. Vodné prostfedi
miiZe rovnéZ obsahovat vodorozpustné lat-
ky pridané za ticelem nastaveni pH zékla-
dové hmoty, jak je to podrobnéji popsano
déle.

Pigmentové &4stice, které jsou podle sho-
ra uvedené definice dispergovany ve vod-
ném prostredi zdkladové hmoty mohou mit
velikost v rozmezi od 1 do 50 ym a mtZe se
jednat o jakékoli pigmenty bhéZn& pouZiva-
né v. povlakovych hmotdch pro povrcho-
vou upravu substrdtdi, jako jsou anorganic-
ké pizmenty, napiiklad oxid titanidity, oxid
Zelezity, oxid chromity, chroman olovnaty
a saze, organické pigmenty, naptiklad fta-
locyaninovd mod¥ a ftalocyninovd zeled,
karbazolovd violet, anthrapyrimidinova Zluf,
ftavanthronovd Zlut, isoindolinovd Zlut, in-
dathronovd mod¥, chinakridonovd violef a
perylenové Cerven&. Pro tdely vyndlezu se
pod pojem pigment zahrouji rovn&Z b&Zna
plniva a nastavovadla, jako je mastek nebo
kaolin.

Vyndlez ma obzvla$tni vyznam v p¥ipads
zakladovych hmot, obsahujicich jako pig-
ment kovové vlo€ky, kterych se pouZiva pro
vyrobu zafivé kovovych povlakf, tzv. me-
tal?z, hlavné na povrchu autokarosérii,
Vhodnymi kovovymi pigmenty jsou zejmé-
na hlinikové vlotky a vlotky z md&déného
bronzu. Vynélez v3ak nabizi vyhody i p¥i
lakovani na st4lé odstiny, jak je to podrob-
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néji uvedeno dale. Obecn& lze do zdklado-
vich hmot piidat pigmenty jakéhokoli dru-
hu v mnoZstvi od 2 do 100 %, vztaZeno na
celkovou hmotnost hmoty. PouZiva-li se pig-
mentace kovovymi pigmenty, je jejich mnoZ-
stvi prednostné v rozmezi od 5 do 30 %
hmotnostnich, vztaZeno na celkovou hmot-
nost hinoty.

Tyto pigmenty, at ji% jsou kovové nebo
jing, se mohou vmisit do zakladovych hmot
za pouZiti zndmych dispergatorli pro pig-
menty, které se hodi pro pouZiti ve vodnych
systémech.

PFitomnost zesitovanych polymernich mik-
rotéstic v zdkladové povlakové hmoté uds-
luje filmu z této hmoty poZadovanou schop-
nost vydrZet nasledujici aplikaci kryci po-
vlakové hmoty, aniZ by do$lo k poruSeni fil-
mu nebo pigmentace, zejména pigmentace
kovovymi pigmenty. Bez pouZiti t8chto mik-
rog¢astic nelze vyrobit vyhovujici systém za-
kladovd hmota/€iry povlak.

Kromé této zdkladni vlastnosti je rovndZ
zadouci, aby méla disperze nerozpustnych
mikro€astic pseudoplasticky nebo thixotro-
picky charakter. Tim se rozumi, Ze zdanli-
va viskozita disperze je rliznd podle stup-
né& stfihového naméhéni, jakému je disperze
vystavena, zejména, Ze zdanlivd visko-
zita za podminek nizkého stFihového nama-
héani je vy$si neZ pfi vysokém st¥ihovém na-
méahéni. Zména viskozity, ke které dojde pki
zméné aplikovaného stFihového namaéahé&ni
miZe byt okamZitd nebo mfi¥e vyZadovat ko-
nefny Casovy interval, ktery je v3ak nicmé-
né v rozmezi ¢asu viskozitniho mdé¥reni. D-
vod, pro€ se vyZaduje, aby méla disperze,
na jejiZz bazi je zdkladovd hmota zaloZena,
tento charakter, je nejzfejmé&jsi na p¥Fipadu,
kdy hmota obsahuje jako pigment kovové
vloCky. V takovém pFipadé je Zddouci, aby
celkovd koncentrace p¥itomnych netdkavych
pevnych latek byla pomérn& mald. Tim je
moZno po aplikaci na substrdt a b&hem su-
Seni dosdhnout znaéného smriténi zaklad-
niho filmu, coZ méd za ndasledek spravnou
orientaci kovovych vlofek a dosaZeni opti-
maliniho {flip-udinku. KdyZ se vSak méa zd-
kladovd hmota nand$et na substrat stifké-
nim, je potfeba, aby méla dostatetn& niz-
kou viskozitu zaruujici afinné rozpraSeni
v stiikaci pistoli. P¥itom v8ak jakmile hmota
dopadne na substrdt, ma byt jeji viskozita
dostaten& vysokd, aby nedochézelo k jeji-
mu stékdni, tvorb& zdclon nebo nerovno-
mérnému rozdéleni a nerovnomérné orien-
taci kovovych viodek i pres to, Ze ztrata
vody a jinych rozpou$t&del odpafenim mezi
stiikaci pistoll a substrdtem je jen nizkd
(v. diisledku vysoké vlhkosti okoli).

Tyto pseudoplastické vlastnosti se &asto
dokumentuji uvdd&nim hodnot zdanlivé vis-
kozity na v Pa.s pii zvolené rychlosti sti‘i-
hového naméhéani D[s~1]. V pfipadd z&kla-
dovych hmot s kovovymi pigmenty pouZi-
vanych podle vyndlezu, md byt tato hodno-
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ta na pfi obsahu net&kavych pevnych latek
pod 30 % hmotnostnich, pFednostné niZsi
nez 0,05 Pa.s pfi rychlosti stfihového na-
mahdni D = 10000 s ! s vice neZ 2 Pa.s
pri hodnoté D == 1 s~1. Jestd vyhodn&isi je,
kdyZ méa zdkladova hmota hodnotu na niZ-
& neZ 0,025 Pa.s pFi D == 10000 s~! a vice
nez 4 Pa.s pFi D = 1,0 s~L. V piipadé za-
kladovych hmot vybarvenych na trvalé od-
stiny pomoci pigmentll jinych neZ jsou ko-
vové viotky je prednosini hodnota na, opét
pri obsahu pevnych latek pod 30 % nizsi
ne 01 Pa.s pfi D = 10000 s~! a vice neZ
1,0 Pa.s pri D = 1,0 s~L Je v8ak v povaze
pseudoplastického nebo thioxotropického
chovéni, Ze je nelze plné a presné defino-
vat n&kolika zvolenymi daty viskozita/stfi-
hové napéti. Mnoho zavisi na skutetné po-
uzité metod& méfeni viskozity. Shora uve-
dené hodnoty proto nelze povaZovat za prFis-
né hranice, které je tfeba dodrZovat, aby
se dosdhlo vhodnych u€ink@i podle vynéle-
zu. Jedna se spiSe o pfibliZné voditko a od-
bornik v tomto oboru miZe pomoci jednodu-
chych praktickych zkouSek snadno urcit,
zda ur¢itd disperze nebo z ni vyrobend za-
kladova hmota mé dostatefny stupeil pseu-
doplasticity nebo thioxotropie.

Existuji r@zné zplsoby, kterymi lze zd-
kladové disperzi propjcit pseudoplasticky
nebo thioxotropicky charakter. V nékterych
pi‘ipadech nejsou zapotfehi Ziadna specidlni
opatieni. Tak tomu mlZe byt napfikjad v
tom pfipadé&, kdy byly mikreléastice pFipra-
veny shora uvedenym postupem popsanym
v publikované britské patentové prihldSce
¢islo 2 006 229A. PFi iomto postupu se nej-
prve vyrobi vlastni polymerni mikrogdstice
disperzni polymeraci vhodnych monomerd
v nevodném prostfedi a pak se provede po-
lymerace dal§ich monomerti, kterou se vy-
robi druhy v podstaté nezesitovany polymer,
"~ ktery mé hydrofilni charakter, coZ zname-
nd, 7e je pfl vhodném pH inherentn& roz-
pustny ve vodném prostfedi, ve kterém mé
byt vysledné disperze vytvofena.

Ve skuteénosti se vSak ne v3echen druhy
polymer rozpusti ve vodném prostfedi, kdyZ
se produkt z’skany dvoustupiiovou poly-
meraci v nevodném prostfedi do vodného
iprostiedi prevede. Znatn4 ¢ast druhého poly-
meru zlistane asociovana s polymernimi mik-
roc¢asticemi a mikro€éastice jsou tim stabili-
zovany v disperzi ve vodném prostfedi. Ten-
to asocicvany polymer mlZe soudasnd vod-
né disperzi doddvat pseudoplastické nebo
thioxotropické vlastnosti. DalS§imi monome-
ry, které se hodi pro druhy stupefl polyme-
race jsou napfiklad hydroxvalkylestery ky-
seliny akrylové nebo methakrylové, mono-
ester kyseliny akrylové nebo methakrylové
a polyglykolu, jako polyethylenglykolu, mo-
novinylether takového polyglykolu, nebo vi-
nylpyrrolidon, popfipadé ve smési s mensSi-
mi mnoZstvimi nehydrofilnich monomerd,
jako je methylmethakrylat, butylakrylat, vi-
nylacetat nebo styren.
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Alternativng nebo pifidavné& se poZadova-
né rozpustnostl ve vodném prostfedi mi-
Ze dosdhnout tim, Ze se jako hlavni mono-
merni sloZky pouZije esteru akrylového ty-
pu cbsahujictho zasadité skupiny, napiiklad
dimethylaminoethylmethakrylatu nebo di-
ethylaminoethylmethakryldatu. Tyto skupiny
se pak prevedou na solné skupiny reakci
s vhodnou Kkyselinou, napfiklad kyselinou
mléénou, rozpusténou ve vodném prostiedi.
Druhy polymer miiZe byt dédle odvozen od
komonomert obsahujicich podstatné mmnoZ-
stvi polymerovatelné karboxylové kyseliny,
jako kyseliny akrylové nebo Kkyseliny me-
thakrylové, a v tom pripadé miiZe byt ten-
to polymer rozpustny ve vodném prostiedi
obsahujicim rozpudténou bézi, jako dime-
thylaminoethanol. Obecné miZe tedy mit
druhy polymer neiontovy, aniontovy nebo
kationtovy charakter.

V pripadg, Ze byly polymerni mikrogasti-
ce vyrobeny zndmym postupem vodné e-
mulzni polymerace miiZe se druhy polymer
inherentné rozpustny ve vodé& vyrobit dalsi
polymeraci ve stejném vodném prostiedi a
v pPitomnosti mikrodéstic. Jako monomerd
se pfitom pouZivd monomerfi schopnych po-
skytnout polymer, ktery obsahuje kyselé
solitvorné skupiny, které mohou polymeru
propiij¢it rozpustnost ve vod& Vhodnymi
monomery jsou tedy polymerovatelné Kkar-
boxylové kyseliny, jako je kyselina akrylo-
va nebo methakrylovd, popripadé spolu s
men3imi podily nehydrofilnich monomerd,
jako je methylmethakryldt a rovnéZ hydro-
filnich monomerd, které poskytuji ve vodé
nerozpustné homopolymery, napf¥iklad hyd-
roxyethylmethakryldtu s hydroxypropylme-
thakrylatu.

V pfipadé, Ze byly polymerni mikrodasti-
ce vyrobeny postupem disperzni polymerace
ve vodném prostiedi popsanym ve shora ci-
tované publikované britské piFihlaSce Cislo
2039 497A, miZe se druhy ve vodé& rozpust-
ny polymer tfelné vytvorit dalsi polymera-
cI ve stejném prostfedi. Vhodnymi monome-
ry jsou pfitom monomery uvedené v pfed-
chézejicim odstavci a rovnéZ bazické mono-
mery, jako je dimethylaminoethylmethakry-
lat, ze kterych mohou vzniknout vodoroz-
pustné soli.

Ne vSechny ve vodé& rozpustné polymery
vyrobené in situ v pFitomnosti mikro&éstic
kteroukoli ze shora popsanych metod mo-
hou zékladovym povlakovym hmotédm do-
dat poZadované pseudoplastické vlastnosti.
Ke vhodnému sloZeni polymeru lze dospét
jednoduchym zkouSenim, pfi kterém se na-
pfiklad méri viskozita pfi zvolenych rych-
lostech stfihového naméhéni, nebo pf¥i kte-
rém se hmoty skuteéné aplikuji na substréat.

Misto toho, aby se vhodny ve vodé roz-
pustny polymer pFipravoval in situ, miiZe
se tento polymer pfidat jako pfedem vytvo-
Fend separétni sloZka k vodné disperzi mik-
ro¢4stic. Vhodné jsou takové polymery, kte-
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ré po rozpusténi ve vodném prostiedi i pii
nizké koncentraci, zplsobuji znatné zvyse-
ni viskozity hmoty. Tak napfiklad se mtzZe
pridat jedno nebo vice zahu$tovadel, ktera
jsou dobie zndmé a kterych se pouZivd v
povlakovych hmotdch na béazi vodnych po-
lymernich latexti. Ne v3echna zahu$tovadla
se v8ak hodi k tomuto tiéelu, ponévadZ né-
kterd z nich nejsou schopna dodat polieb-
né pseudoplastické vlastnosti hmotadm, ke
kterym jsou pfiddny. Na druhé strané né-
kterd zahuStovadla, kterad, kdyZ jsou sama
rezpuSténa ve vodném prostiedi tyto vlast-
nosti nemaji, mohou tyto vlastnosti dodat
disperzi mikrodastic, prostfednictvim inter-
akcl mezi nimi a mikroéasticemi (napiiklad
prostfednictvim wvodikovych mistkdi nebo
interakci poldrnich skupin). Jednim z .ob-
chodné& dostupnych zahuStovadel, které se
projevilo jako velmi vhodné je ,Acrysol’
ASE 60 (Rohm and Hass).

Ze shora uvedeného sice vyplyva, Ze ja-
kykoli inherentné vodorozpustny polymer,
ktery je asociovdn s polymernimi &4sticemi,
nebo ktery je pfiddn k disperzi mikrocdstic
za GCelem dodéani pseudoplastickych nebo
thioxotropickych vlastnosti disperzi, musi
byt svou povahou nezesitovany; takovy po-
lymer viak miZe byt nicméné, je-li to Za-
douci, polymer sitovatelného typu. To zna-
mend, Ze miiZe ohsahovat chemicky reaktiv-
ni skupiny, prostfednictvim kterych mfiZe
byt zesitovdn do aplikaci zdkladové hmoty
s pfednostné téZ kryci povlakové hmoty. Si-
tovani miiZe popripadé probfhat za pomoci
pridaného sitovadla. Polymer tedy miZe ob-
sahovat, jak jiZ bylo ukédzdno, hydroxylové
nepo karboxylové skupiny odvozené od mo-
nomerti nesoucich tyto skupiny a t&chto sku-
pin lze vyuZit k naslednému zesifovani za
pouZiti aminoprysky¥ice, napiiklad methy-
lovaného melaminoformaldehydového kon-
denzétu, ktery je rozpustny ve vodném pro-
stfedi.

Z uvedeného popisu vyplyva, Ze zdklado-
vé povlakovd hmota se miiZe sklddat vy-
hradn& z polymernich mikrofédstic, &&stic
pigmentu, vodného prostiedi, ve kterém jsou
ob& skupiny &astic. dispergovany a inherent-
né vodorozpustného polymeru, ktery udg-
luje hmot& pseudoplastické vlastnosti. Je
tomu sice tak, ale mnohem vyhodné&jEi je,
kdyZ hmota obsahuje rovngZ filmotvorny po-
lymer, ktery je rozpustny ve vodném pro-
stfedi. Pritomnost filmotvorného polymeru
zajisti, Ze po aplikaci zdkladové hmoty na
substrdat a vypareni vodného prostiedi je
na substratu pritomna latka, kterd mfiZe
koaleskovat a vyplnit dutiny mezi mikro-
Césticemi, za vzniku koherentniho dostated-
ng integrovaného filmu ve druhém stupni
zpisobu podle vyndlezu. Tuto funkci miiZe
ve skuteCnosti spliiovat ést inherentnd vo-
dorozpustného polymeru, ktery je ve hmo-
té pritomen proto, aby ji dodal pseudoplas-
tické nebo thioxotropické vlastnosti. S o-
hledem na to, Ze mnoZstvi takového poly-
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meru potfebné k tomuto Gfelu je obvykle
nizké miZe byt vhodné doplnit jej jednou
nebo vice jinymi ve vodé& rozpustnymi filmo-
tvornymi latkami, které se ke hmotd prida-
ji. Tyto latky mohou byt popiipad& chemic-
ky reaktivni vidi jiZ pritomnym sloZk&m.
Hmota tedy m0Ze obsahovat oligomerni lat-
ky, které l1ze po aplikaci hmoty pFevést na
vysokomolekuldrni produkty, ale které samy
0 sob& vyznamné nepiispivaji k viskozitd
hmoty pied aplikaci. Jako pFiklady t&chto
latek lze uvést dioly s nizkou t&kavosti ja-
ko je 2-ethyl-1,3-hexandiol, nizkomolekular-
ni propylenglykoly, nizkomolekuldrni aduk-
ty ethylenoxidu s dvojmocnymi nebo troj-
mocnymi alkoholy, jako neopentylglykolem,
bisfenolem A, cyklohexandimethanolem, gly-
cerolem a trimethylolpropanem ,5-hydroxy-
alkylamidy, jako N,N,N!,N!-tetrakis-(g-hyd-
roxyethyl)adipamid a cyklické amidy a este-
ry, jako je e-kaprolaktam a s-kaprolak-
ton. Pokud tyto l4atky nejsou dost roz-
pustné v gisté vod&, mély by byt rozpust-
né ve vodném prostiedi, obsahujicim vo-
du spolu s organickou Kkapalinou, kterad
je misitelnd s vodou. KaZdou z t&chto
oligomernich latek lze pfrevést na vysoko-
molekuldrni polymer po aplikaci zaklado-
vé hmoty na substrat, a to tak, Ze se jejich
hydroxylové skupiny nebo jiné reaktivni
skupiny vyuZiji k tvorb& spojovacich vazeb
za pouZiti polyfunkéniho reak&niho &inidla,
které je ve hmoté rovnsZ pfitomno. K to-
muto Gfelu se hodi zejména aminoprysky-
Fice rozpustné ve vodném prostiedi hmoty,
zejména melaminoformaldehydové konden-
zaty, jako jsou hexa(alkoxymethyl)melami-
ny a jejich nizkomolekuldrni kondenzaty.

Misto toho, aby zdkladova povlakovd hmo-
ta obsahovala sloZky, ze kterych se po jeji
aplikaci na substrat vytvofi filmotvorny po-
lymer, miZe obsahovat predem vytvoFeny
ve vodé& rozpustny akrylovy polymer, ktery
hmot& neudé&luje pseudoplastické vlastnos-
ti nebo miZe obsahovat v disperzi &astice
nezesitovaného polymeru, které jsou stabi-
lizovdny podobnym zplisobem, jako pfitom-
né zesitované mikroddstice. KaZdd z téch-
to alternativnich sloZek miiZe popFipadé ob-
sahovat funké&ni skupiny, jako hydroxysku-
piny, prostfednictvim kterych miZe byt po
aplikaci hmoty na substrdat zesitovdna za
pouZiti sitovadla, napiiklad aminoprysky¥i-
ce, :
Vzéjemné poméry mnoZstvi riznych slo-
Zek zdkladové hmoty mohou kolisat v Siro-
kych mezich a optimdlni poméry kaZdého
individuélniho systému se dasto nejlépe uréi
experimentdlng, ale nicméné& lze uvést né-
které obecné zdsady, které mohou slouZit
jako voditko. V tvahu je tfeba vzit zejmé-
na fakt, Ze kdyZ je mnoZstvi polymernich
mikroddstic prili§ vysoké v poméru k ostat-
nim filmotvornym latkdm pFitomnym ve
hmot8, neobsahuje hmota dostatetné mnoZ-
stvi latky pro vyplnéni mezer mezi mikro-
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g4sticemi. V takovém piipad® méa po nasle-
dujici aplikaci ¢irého kryciho povlaku kry-
ci povlakova hmota tendenci klesat (pro-
padat se) do mezer zdkladniho filmu, coZ
m4 za nasledek ztratu lesku. KdyZ je nadru-
hé stran& obsah mikro¢astic prili§ nizky,
nemusi &astice dodat zdkladnimu filmu po-
%adovany stupeii odolnosti proti napadeni
rozpoustédiem obsaZenym v Ciré kryci po-
vlakové hmoté. V urditém rozsahu lze niZ-
$i mnoZstvi mikroéastic kompenzovat v tom-
to sméru tim, Ze se zakladni film necha dé-
le zasychat pfed aplikaci ¢iré kryci vrstvy,
ale tim se zmen3uje jedna z hlavnich vy-
hod, které se maji ziskat p¥i zplisobu podle
vyndlezu. Uspokojivy obsah mikrogastic je
obvykle v rozmezi od 5 do 80 % hmot., vzta-
Zeno na celkovy obsah net8kavych latek v
zékladové hmoté.

Optimalni obsah mikro¢dstic v8ak do ur-
gité miry zdvisi na tom, zda je pigment pFi-
tomny v zékladové hmot& kovovy nebo ne-
kovovy. U hmot obsahujicich kovové pigmen-
ty, je prednostni rozmezi obsahu mikrocas-
tic 40 aZ 75 % hmot., vztaZeno na shora
uvedeny zdklad. Za pouZiti b&Znych stalo-
barevnych pigmentd je prednostni rozmezi
obsahu mikrogdstic pongkud niZ8i, tj. 10 aZ

50 % hmot., vztaZeno na shora uvedeny za- -

klad, ponévadZ pro dosaZeni vhodné nepri-
hlednosti p¥i dostatetn& malé tlouStce fil-
my je zapotiebi obvykle pouZit vy$§ich mnoz-
stvich t8chto pigmentd. SniZenim mnoZstvi
mikro¢astic se lze vyhnout pfili§ vysokému
objemovému zlomku celkového mnoZstvi
dispergovanych latek, ktery by mohl mit za
nésledek vznik porézniho zédkladniho filmu.
Pii aplikaci kryciho prahledného povlaku
na‘ takovy porézni film by mohlo dochazet
k zatékani (vsakovani) kryci povlakové hmo-
ty do zakladniho povlaku, které mé za na-
sledek 3patny lesk kryciho filmu.

Pokud se tyle zahu$tovadla nebo druhe-
ho polymeru, ktery doddvd hmoté pseudo-
plastické vlastnosti, miZe se jako voditko
obecn® konstatovat, Ze jejich mnoZstvi v za-
kladni hmot& mtZe kolisat v rozmezi od 0,3
do 50 % hmot., vztaZeno na celkovy obsah
net&kavych latek ve hmot& MnoZstvi jinych
filmotvornych latek pfitomnych ve hmoté
méZe byt v rozmezi od 0 do 30 % hmot. a
kdyZ je pritomno sifovadlo, jako aminokrys-
kyfice, jeho mnoZstvi miiZe rovn&Z byt &aZ
30 9% hmot., vztazeno na celkovy obsah ne-
tékavych latek v zdkladové hmoté. Zaklado-
v4 hmota mfiZe kromd toho popiipadé& ob-
sahovat katalyzator zesitovdni, které ma
probghnout po aplikaci hmoty na substrat.
Timto katalyzatorem miZe byt ve vodé roz-
pustnd kyseld sloufenina, jako kyselina p-
-toluensulfonovd, kyselina orthofosforecnd,
kyselina maleinovd nebo jind silnd karbo-
xylova kyselina, jako napiiklad kyselina te-
trachlorftalova. Misto kyseliny se miZe po-
uzit téZ za tepla nestédlé soli takové Kkyse-
liny s t8kavym aminem.

Zéakladové povlakové hmoty podle vyna-
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lezu se hodi pro poufZiti p¥i zplsobu vyro-
by nékolikavrstvého ochranného a/nebo de-
korativniho povlaku na povrchu substratu,
ktery je predmé&tem ¢s. patentu €. 226 427.
Podrobnosti vztahujici se k aplikaci zéakla-
dové hmoty na substrdat a dalSimu zpraco-
vani naneseného filmu jsou uvedeny v tom-
to patentu.

Vzhledem k tomu, Ze zdkladové hmoty po-
dle vynédlezu jsou hmotami na vodné bézi,
maji vyhodu v tom, Ze odstratiuji nebo znac-
n& sniZuji nevyhody spojené se zneliStova-
nim atmosféry, které jsou vlastni hmotdm
na rozpouStédlové bdzi. Jejich hlavni vy-
zndm spoc¢ivd v tom, Ze pro jejich zasycha-
ni postatuje kratkd doba po aplikaci na sub-
strdt a presto se dosdhne toho, Ze p¥i nana-
Seni kryciho povlaku na zédkladni film ne-
vznika Zddna tendence k miseni zdkladniho
povlaku s krycim povlakem nebo k rozpous-
téni zdkladniho filmu krycim povlakem. Po-
kud se zékladovych hmot podle vyndlezu
pouZiva pii vyrobé& tzv. metalyz, dosdhne se
téchto vyhod, aniZ by byla ob&tovdna dobra
orientace kovovych pigmentf. V pfipadé tzv.
trvalych odstini podléhd zakladni film v
mnohem men8im rozsahu efektu oznafova-
nému jako ,,puchyikovani ve srovndni s
povlaky na vodné bézi, které neobsahuji po-
lymerni mikrog¢astice.

Vynélez je bliZe objasnén nasledujicimi
piiklady, ve kterych jsou dily a procenta
vZdy minény jako dily a procenta hmot-
nostni. Piiklady maji pouze ilustrativni cha-
rakter, ale rozsah vyndlezu v Zddném smeé-
ru neomezuji. Hodnoty zdanlivé viskozity
na zakladnich hmot byly v pFikladech urco-
vény za pouZiti dvou riznych pfistroji. Hod-
noty na pil rychlosti st¥ihového namédhdéni
10000 s~! byly mé&feny za pouZiti viskozi-
metru s kuZelem a destiC¢kou modifikova-
ného tak, aby s nim bylo moZno méFit vis-
kozitu v rozsahu od 0 do 0,2 Pa.s pfi uve-
dené rychlosti stfihového naméhédni. Tento
pristroj je popsdn v Journal of the Oil and
Colour Chemists’ Association, fervenec 1966,
v ¢lédnku od C. H. Monka a vyrdbi ho fir-
ma Research Equipment {London) Limited.

Hodnoty na pifi rychlosti st¥ihového na-
méahdni 1,0 s~ byly méfeny za pouZiti vis-
kozimetru se soustfednym vélcem, ,,Theo-
'mat 30" s ,,A" pohdrkem a zdvaZim: KaZdy
vzorek byl podroben rychlosti stfihového
naméahani 660 s~!, dokud nebylo dosaZeno
‘konstantni hodnoty napéti ve stfihu a ihned
nato byla rychlost stfihového namdhdni zmeg-
néna na 1,0 s~ bylo zmé&Feno napsti ve
stfihu a z tdchto dat byla vypoltena visko-
zita. Zafizeni ,Rheomat 30“ vyrabi firma
Contraves AG v Zurichu.

Priklad 1
A.

Priprava’ disperze polymernich mikrocastic
v alifatickém uhlovodiku
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Do reaktoru, vybaveného michadlem, tep-
lomérem, zpétnym chladiCem a zaiizenim
pro davkovani monomeru do vraceného des-
tildtu, se predloZi 35,429 dilu heptanu. Hep-
tan se zahfeje k varu pod zpétnym chladi-
dem (95 aZ 96°C) a prida se smé&s nésle-
dujicich sloZek:

methylmethakrylat
azodiisobutyronitril
roubovany kopolymer jako
stabilizdtor (33% roztok popsany
dale) 1,984 dilu

5,425 dilu
0,420 dilu

Obsah reaktoru se 30 minut udrfuje p¥i
teploté refluxu, aby vznikla ,,ndsadova’ dis-
perze polymeru a pak se zafne do vrace-
ného destilatu priddvat nésledujici smés
sloZek. Smés se priddva stidlou rychlosti po
dobu 3 hodin.

methylmethakrylat 25,000 dilu
allylmethakrylat 0,775 dilu
azodiisobutyronitril 0,338 dilu
roubovany kopolymer jako sta-
bilizdtor (33% roztok popsany :
déle) 5,316 dilu

Po skondeni dévkovdni se obsah reakto-
ru dal3i hedinu udrZuje p¥i teplotd refluxu,
pridé se 12,874 dilu heptanu a smés se zno-
vu zahfFeje na refluxni teplotu. Do vracené-
ho destildtu se po dobu 1 hodiny stdlou
rychlosti uvadi predem utvofend smés to-
hoto sloZeni:

methylmethakryldt 3,883 dilu
butylakrylat 3,066 dilu
hydroxyethylakrylat 2,044 dilu
kyselina. akrylova 1,226 dilu
azodliisobutyronitril 0,071 dilu
roubovany kopolymer jako stabili-

zétor {33% roztok popsany

dale) 2,149 dilu

Po pridani celého mnoZstvi této smdsi se
reakéni smés udrZuje jesté 1 hodinu p¥Fi tep-
loté refluxu. Ziska se stdld disperze zesi-
tovanych polymernich mikro&astic, kterd
mé celkovy obsah netékavych pevnych 1la-
tek 43,5 aZ 44,5 % a obsah netdkavych pev-
nych latek nerozpustnych v Zadném polar-
nim rozpouStédle (tzv. obsah gelu) 34,5 aZ
35 %.

Roubovany kopolymerni stabilizdétor po-
uzity prl shora uvedeném postupu se pri-
pravi takto: 12-hydroxystearovd kyselina se
autokondenzuje do hodnoty kyselosti asi 31
aZ 34 mg KOH/g (coZ odpovidd molekulo-
veé hmotnosti 1650 aZ 1800) a pak se ne-
chd reagovat s ekvivalentnim mnoZstvim
glycidylmethakryldtu. Vysledny nenasyce-
ny ester se kopolymeruje v hmotnostnim
poméru 2:1 se smési methylmethakryldtu
a kyseliny akrylové v hmotnostnim poméru
85 : 5. Kopolymeru se pouZije ve formé& 33%
roztoku ve smési ethylacetatu (11,60 %),
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toluenu (14,44 %), alifatického uhlovodi-
ku o teplot& varu 98 a¥ 122°C (61,29 %)
a alifatického uhlovodiku o teplot& varu
138 aZ 165 °C (12,67 %).

B.

Pfevedeni polymernich mikrogastic do dis-
perze . ve vodném prostiedi

Do reaktoru vybaveného michadlem, tep-
lomé&rem a zafizenim pro odstraiiovani té-
kavého rozpouSt&dla destilaci se uvede

demineralizovand voda
butoxyethanol
dimethylaminoethanol

72,308 dilu
10,332 dilu
0,529 dilu

Obsah reaktoru se zahieje na 100°C a do
reaktoru se zaéne uvadét 46,497 dilu dis-
perze mikroé¢astic ze stupné A takovou rych-
losti, aby se heptan obsaZeny v disperzi od-
strafioval destilaci, aniZ by se vyznamné
koncentroval v reaktoru. Doba potiebnd pro
tuto operaci je asi 2 hodiny. Pritom se od-
deli 29 aZ 30 diltt destildtu skldadajiciho se
hlavn& z heptanu a urcitého mnoZstvi vo-
dy.
Jako produkt se ziskd stdld vodnd disper-
ze polymernich mikro€astic, kterd méa ob-
sah net&kavych pevnych latek 20 aZ 22 %
a pH 7,2 aZ 7,5.

C.

Piiprava koncentrdtu hlinikového -pigmen-
tu

Do michané misici nddoby se uvede

hlinikova pasta (obsah kovu

65 %.) 5, u
butoxyethanol 2, u

SloZky se spolu michaji po dobu 15 mi-
nut, pak se stdlou rychlosti po dobu 30 mi-
nut pfidava 2,9 dilu butoxyethanolu a smés
se pak ddle michd po dobu 1 hodiny. Pak
se pridd 4,84 dilu hexamethoxymethylmela-
minu, v michéni se pokraduje dal$i hodinu,
dale se pfidd 1,93 dilu hexamethoxymethyl-
melaminu a 0,97 dilu butoxyethanolu a smés
se je§t& hodinu micha.

D.
Piiprava zékladové povlakové hmoty

Po dobu 1 hodiny se spolu michaji néa-
sledujici sloZky

hlinikovy koncentrat ze stupn#g C 19,34 dilu
disperze mikroc¢dastic ze stupnd B 79,61 dilu
hexamethoxymethylmelamin 0,46 dilu
dimethylaminoethanolové sil

kyseliny p-toluensulfonové, 10%

roztok v demineralizované vods 3,47 dilu
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Takto ziskand zdkladovd hmota méa tyto
vlastnosti:

Obszh pevnych latek:
27,2 %

Zdanliva viskozita na:
0,35 Pa.s pii rychlosti stFfihového namé-
hani D == 1 s~}

~0,006 Pa.s pIi rychlosti stfihového na-
méahéni D == 10 000 s~1

'
J:
L.

Priprava akrylového polymeru pro d&irou
kryci vrstvu

Do reaktoru vybaveného michadlem, tep-
lomérem a zpétnym chladifem se uvede

xylen 22,260 dilu
aromaticky ublovodik o teploté
varu 190 az 210°C 10 000 dili
Smeés se zahifeje na teplotu zpé&tného to-
ku (142 aZ 146°C) a v pribéhu 3 hedin se
k ni pfida predem vytveFend smés tohoto
sloZeni:

styren 21,49 dilu
ethylakrylat 4,51 dilu
2-ethylhexylakryléat 13,75 dilu
hydroxyethylakrylat 10,05 dilu
kyselina akrylova 0,49 dilu
kumenhydroperoxid 1,41 dilu

Reakéni slozky se udrzuji pi¥i teploté ref-
luxu dalsi 2 hodiny a pak se prida

isobutylalkohol 12,72 dilu
" xylen 3,32 dilu

Ziska se Ciry roztok polymeru, ktery ma
obsah pevnych latek 50 %.

F.

Piiprava Ciré kryci povlakové hmoty na roz-
poustédlové bazi

Smisi se spolu tyto sloZky:

roztok polymeru ze stupné I 53,3 dilu
butylovd melaminformaldehydova

pryskyrice ve form& 67% roztoku

v butanolu 28,5 dilu
dipenten _ 7,0 dilu
polymer zlepSujici tokové viastnosti

ve formé& 10% roztoku v xylenu 0,1 dilu
isobutylalkohol 2,0 dilu
xvlen 131 dilu

Ziskd se Ciry rcztok s obsahem pevnych
latek 44,4 %. Jeho viskozita je 40 s (brit-
ska norma pohéarek B4 pfti 25 °C).

3
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G.

Aplikace zakladové povlakové hmoty a ¢i-
ré kryci povlakové hmoty na substrat

Kovova deska se opatri vrstvou podklado-
vé hmoty (primer}), pak vyrovndvacim po-
vlakem, pak se stfikdnim aplikuji dva po-
vlaky zékladové hmoty obsahujici kovovy
pigment popsané ve stupni D (hmoty se po-
uzivaji bez dalSiho rfed&ni) pii teploté 22°C
a relativni vihkosti 39 %. Mezi ob&ma nana-
Senfmi se nechd prvai povlak 2 minuty za-
sychat. Rychlost plivodu hmoty do stiika-
ci pistole je 400 ml/min.

Po nenaseni druhého poviaku zdkladni
himoty se deska ofukuje pfi 25 °C vzduchem
a pak se na ni nanesou dva povlaky iré
kryci hmoty popsané ve stupni F. (Cird kry-
ci povlakovd hmota se pied aplikacl zfedi
xylenem na viskozitu 45 a podle britské nor-
my za pouZiti poharku B 3 pFi 25°C.) Druhy
kryci povlak se nandsi na vlihky prvni po-
vliak; mezi ob&ma nandlenimi se neché prv-
ni povlak zasychat jen 2 minuty. Po zivé-
reném tiiminutovém zasychéni se deska
30 minut vypaluje pri 125 aZ 130°C.

Vysledny stfibrity povlak kovového vzhle-
du méa vyborny ,,flip“, orientace pizmentu
je dobrd a povlak se na vzhled vyrovnd po-
viaklim s nejvySSim stupném flipu, vyrobe-
nym za pouZiti povlakovych systémil plné&
na rozpoudtédlové bazi. Lesk a adheze me-
zi povlaky je dobrd g nedochazi k Zadné-
mu zatékdni (propadani) ¢iré povlakové
hmoty do zdkladniho povlaku.

Priklad 2

Kovova deska se opatli vrstvou podkla-
dové hmoty (primer), pak wvyrovnéavacim
povlakem, pak se st¥ikdnim aplikuji dva po-
viaky zdkladové hmoty obsahujici kovovy
pigment popsané ve stupni D prikladu 1
(hmoty se pouZiva bez dal8fho Fedéni) pifi
teplotd 25°C a relatival vlihkosti 58 %. Me-
zi ob€ma nandSenimi se neché prvani povlak
2 minuty zasychat. Rychlost pfivodu hmoty
do st¥ikaci pistole je 400 ml/min.

Po naneseni druhého povlaku zdkladové
hmoty se deska 10 minut su3i pFi 35 aZ 42
stupnich Celsia a pak se na ni nanesou dva
povlaky C&iré kryci hmoty popsané ve stup-
ni F prikladu 1. (Cird kryci povlakovd hmo-
ta se pfed aplikaci zFedi xylenem na visko-
zitu 45 s podle britské normy za pouZiti po-
harku B 3 pFi 25°C.) Druhy kryci povlak se
nandSi na vlhky prvni povlak; mezi ob&ma
nanaSenimi se nechd prvni povlak zasychat
jen .2 minuty. Po zavére&ném t¥iminutovém
zasychani se deska 30 minut vypaluje pFi
125 aZ 130 °C.

Takto ziskany povlak mé stejné vyborné
vlastnosti jako povlak popsany v pfikladu
1.
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Priklad 3

A.

Pi¥iprava vodné disperze polymernich mik-
rodastic

Pripravi se tyto smési latek:

(1) smé&s monomerd

methylmethakrylat 18,350 dilu
allylmethakrylét 1,340 dilu
styren 4,700 dilu
butylakrylat 18,800 dilu
~kyselina methakrylova 1,410 dilu
primérni oktylmerkaptan 0,159 dilu
amonnd stl sulfatu aduktu
nonylfenolu a 5 mold
ethylenoxidu 0,185 dilu
(2] roztok inicidtoru
persulf4At amonny 0,130 dilu
demineralizovand voda 4,010 dilu
(3) roztok povrchove aktivni 14tky
methylmethakrylat 20,000 dilu

amonnd sl sulfatu aduktu
nonylfenolu a 5 mold
ethylenoxidu 20,000 dilu
Do reaktoru vybaveného michadlem, teplo-
mérem, zpé&tnym chladi€em a zafizenim pro
regulované uvadeéni dvou separatnich ka-
palnych vsézek se uvede:

demineralizovand voda
roztok povrchové aktivni latky

(3) 0,100 dilu

Vsdzka se zahPeje na 80 a¥ 85 °C, pak se
pridd 2000 dild monomerni smési (1) a
vznikl4d smés se 15 minut udrZuje pri 80 aZ
85 °C. Pak se pridd 1,068 dilu roztoku ini-
cidtoru (2) a reaklni smés se udrZuje 20
minut pii stejné teplotd. Pak se stdlou rych-
losti b&éhem 5 hodin prida:

47,641 dilu

monomerni smés (1)
hydroxysopropylmethakryléat

42,944 dilu
2,350 dilu

‘Bs8hem té samé pétihodinové periody se
do reaktoru oddélen& konstantni rychlosti
uvadi 3,672 dilu roztoku inicidtoru. Reaké-
ni smé&s se udrZuje 1 hodinu pi#i 80 aZ 83 9C
a pak se ochladi na teplotu mistnosti. Zis-
ké se stdld vodna disperze zesitovanych po-
lymernich mikro¢éastic. Disperze obsahuje
496 % pevnych latek a obsah net&kavych
pevnych latek nerozpustnych v Zddném orga-
nickém rozpoustédle je 44,5 %.

B.

Priprava zédkladové povlakové hmoty

20
Smés (4)

2,563 dilu obchodn& dostupného zahu$to-
vadla zndmého pod oznafenim Acrysol ASE
60 (Rohm and Hass Co.) se michéd s dosta-
tenym mnoZstvim 25% roztoku dimethyl-
aminoethanolu v demineralizované vodé,
aby se hodnota pH upravila na 7,65. Pak se
plida dalsi demineralizovand voda, aby smés
méla celkem hmotnost 23,956 dilu.

Smés (5)

Smés 29,299 dilu disperze mikroééstic ze
stupné A a 18,614 dilu demineralizované vo-
dy se upravi na pH 7,65 pFidavkem dosta-
teného mnoZstvi 250 roztoku dimethyla-
minoethanolu v demineralizované vodég. Pak
se do vzniklé smési vimiché 23,956 dilu smé&-
si (4) pripravené shora popsanym zplso-
bem.

Do bhéZiciho mixéru se uvede:
aluminiova pasta (obsah

kovu 65 %)
2-butoxyethanol

5,133 dilu
15,193 dilu

Vsdzka se michd po dobu 15 minut, pak
se prida:

hexamethoxymethylmelamin 3,696 dilu
polypropylenglykol (stfedni
molekulova hmotnost 400) 2,464 dilu
a v michdni se pokraluje daldi hodinu. Pak
se prida : :

smés (5) 71,869 dilu
demineralizovana voda 1,623 dilu

a smés se michd je3td dalsi hodinu. Takto
ziskana zdkladovd hmota méa tyto vlastnos-
ti:

obsah pevnych latek:
205 procenta

Zdanliva viskozita na:
3,46 Pa.s pPi rychlosti stfihového nama-
hdni D = 1s!

0,042 Pa.s D == 10 000 s~1
C.

Pfiprava akrylového polymeru pro &irou kry-
ci povlakovou hmotu

Do reaktoru vybaveného michadlem, tep-
lomérem a zp&tnym chladitem se uvede 42,20
dilu isopropylalkoholu. Isopropylalkohol se
zahieje na teplotu zpétného toku (84°C)
a pak se k nému piidd stédlou rychlosti v
pribghu 3 hodin nésledujici smés latek:
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methylmethakrylat 19,85 dilu
butylakrylat 24,80 dilu
hydroxyethylmethakrylat 2,48 dilu
kyselina akrylova ' 2,48 dilu
isopropylalkohol 7,45 dilu
benzylperoxid (60% pasta v

dimethylftalatu) 0,64 dilu

Reakéni sloZky se udrzuji dal3i 2 hodiny
pEi teplotd zp&tného toku. Ziské se roztok
polymeru obsahujici 50 % pevnych lédtek.
Z roztoku se piimou destilaci odstrani 28,67
dilu isopropylalkoholu a ke zbytku se za
michani p¥idd 1,86 dilu dimethylaminoetha-
nolu a pak 80,35 dilu demineralizované vo-
dy. V destilaci azeotropické smési isopro-
pylalkohclu a vody se pak pokracuje aZ do
dosaZeni teploty 96 aZ 98°C, a destildt se
nahradi piidavkem demineralizované vody.
Celkové mnoZstvi odd&leného destilatu je
118,83 dilu a celkové mnoZstvi dodateCnd
pFidané demineralizované vody je 114,65 di-
lu. Ziska se vodny roztok akrylového poly-
meru obsahujici 33,5 % pevnych latek.

D.

Priprava ¢iré povlakové kryci hmoty na vod-
né bazi

Smisi se spolu tyto latky:

roztok polymeru ze shora uvedeiného

stupné C 75,16 dilu
hexamethoxymethylmelamin 6,29 dilu
butoxyethanol 12,26 dilu
demineralizovend voda 5,50 dilu
dimethylaminoethanolovd siil

kyseliny p-toluensulfonové

(pH 7,6} 0,79 dilu

Takto ziskand Cird povlakovd hmota ob-
sahuje 31,5 % pevnych latek a md viskozi-
tu 0,05 Pa.s.

E.

Aplikace zakladové povlakové hmoty a ¢&i-
ré kryci povlakové hmoty na substrdt

Kovova deska se preparuje podkladovou
hmotou (primerem]), pak se¢ nanese vyrov-
nédvaci povlak a pak se nastiikaji tfi po-
vlaky zdkladové povlakevé hinoty s kovo-
vym pigmentem popsané ve stupni B. Po-
vlakové hmoty se pouZivd bez dalSiho Fe-
déni a ndstfik se provadi pfi teploté 25 °C
a relativni vlhkosti 51 %. Druhy povlak se
nand3i za 1 minutu po naneseni prvniho
povlaku, rychlost pfivodu hmoty do stiika-
ci pistole je 400 ml/min.

Po naneseni tietiho povlaku . zdkladové
hmoty se deska 10 minutsusi p¥i 35 aZ 42 °C.
Pak se nanesou tfi povlaky Ciré kryci po-
vlakové hmoty popsané ve stupni D. Povla-
ky se¢ aplikuji bez mezizaschnuti do vlhké-
ho predchoziho povlaku, ponévadZ mezi jed-
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notlivymi nénosy je prodleva 2 minuty a
po tretim nanosu je prodleva 3 minuty. Pak
se deska nejprve zahfivd na 70°C a nako-
nec se 30 minut vypaluje pri 150 °C.

Vysledny povlak ma vyborny ,,fiip“, crien-
tace pigmentu je dobrd a povlak se na vzhled
vyrovnd povlakiim s nejvysSim stupném fli-
pu vyrobenym za pouZiti povlakovych sy-
stémil plné na rozpoudtédlové bhazi. Lesk a
adheze mezi povlaky je dobra a nedochdzi
k zadnému zatékani (propaddani) Ciré povla-
kové hmoty do zakladniho povliaku.

Priklad 4
A

Priprava vodné disperze polymernich mik-
rocastic

Do reaktoru vybaveného michadlem, tep-
lomérem, zp&tnym chladiem a zafizenim
pro regulované uvadéni dvou oddE&lenych
kapalnych vsazek se uvede

demineralizovand voda 28,030 dilu

a pak predem pfipravend smés obsahujicl

methylmethakrylat

amoniovou sl sulfdtu aduktu
nonylfenolu a 5 mold ethylen-
oxidu

0,029 dilu

0,029 dilu

Obsah reaktoru se za michani zahiiva na
80 aZ 85°C a pridd se predem pFipravena
smés téchto sloZek:

butylakryldtu
methylmethakrylitu

0,069 diln
0,069 dilu

Reakéni smés se udrZuje pri 80 az 85°C
po debu 15 minut a pak se k ni pfidd smés

demineralizovand vody
persiranu amonného

0,67 dilu
0,021 dilu

Obsah reaktoru se dalfich 20 minut u-
drZuje pri 80 aZ 85°C a pak se do reaktoru
stalou rychlosti po dobu 3 hodin uvadi pre-
dem pripravena smés

butylakrylatu
methylmethakryldatu

10,758 dilu
10,189 dilu

allylmethakrylatu 0,686 dilu
amoniové soli sulfdtu aduktu

nonylfenclu a 5 mold

ethylenoxidu 0,081 dilu

B&hem stejného tfihodinového obdobi se
do reaktoru soucCasné stdlou rychlosti uvadi
roztok 0,037 dilu persiranu amonného v
4,985 dilu demineralizované vody.

Po skondeni pridavani obou shora uvede-
nych vsédzek se cobsah reaktoru 1 hodinu u-
drzuje pfi 80 aZ 85°C. Pak se pridd 34,716
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dilu demineralizované vody, teplota se upra-
vi zp8t na 80 aZ 85°C a ke smési se v pri-
bé&hu 1 hodiny stdlou rychlosti priddvd né-
sledujici pfedem pFfipravend smés:

kyselina methakrylova 0,950 dilu
butylakrylat 2,035 dilu
hydroxyethylakrylat 1,357 dilu
methylmethakrylat 0,950 dilu
amoniovd sl sulfatu aduktu

nonylfenolu a 5 mold

ethylenoxidu 0,028 dilu

Béhem stejného jednohodinového obdobi
se soutasné do reaktoru stdlou rychlosti u-
vadi téZ roztok 0,019 dilu persiranu amon-
ného a 0,016 dilu boritanu sodného v 0,59
dilu demineralizované vody.

Po skondeni pfiddvani obou shora uvede-
nych vsdzek se teplota reakéni smési jes-
té hodinu udrZuje na 80 aZ 85°C. Pak se
smés rychle ochladi. Ziskd se stdla vodnd
disperze polymernich mikrodastic. Disperze
mé celkovy obsah netékavych pevnych la-
tek 30 % a obsah netdkavych pevnych 14-
tek nerozpustnych v organickych rozpous-
t&dlech je 27 %.

B.
Piiprava zédkladové povlakové hmoty

Hodnota pH disperze ziskané ve stupni
A se pfidavkem dimethylaminoethanolu u-
pravi na 8,0 a 54,15 dilu této disperze se
uvede do mixéru. Pak se do mixéru v déle
uvedeném pofadi pridaji tyto latky:

demineralizovand voda 18,91 dilu

butoxyethanol 8,12 dilu
koncentrat aluminiového pigmentu
popsany v prikladu 1 (C) 18,02 dilu

Smés se michd 1 hodinu. Ziskd se zéakla-
dovi hmota s témito vlastnostmi:

Obsah pevnych l4tek:
25,8 procenta

Zdéanliva viskozita »na:
0,20 Pa.s pfi rychlosti stfihového naméa-
hani D == 1 s-1

0,02 Pa.s pfi rychlosti stfihového namé-
héni D = 10000 s~

C.

Aplikace zdkladové hmoty a &iré povlakové
hmoty na substrat

Na kovovou desku preparovanou podkla-
dovou hmotou (primerem) a vyrovnavacim
poviakem se nastfikaji dva nanosy zdakla-
dové hmoty obsahujici kovovy pigment po-
psané ve stupni B (bez dal§iho Fed&ni) pii
teplot& 22°C a relativni vlihkosti 39 %. Ja-
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ko kryci povlakovd hmota se pak nanese
hmota popsand ve stupni F pfikladu 1. Po-
stup nana$eni jak zdkladové hmoty, tak €i-
ré kryci povlakové hmoty je jinak totoZny
s postupem popsanym v pfikladu 1 stupni
G.

DosaZené vysledky jsou podobné jako vy-
sledky dosaZené v prikladu 1 stupni G.

Srovnévaci pfiklad A
A.

Piiprava stiibrité kovové zdkladové hmoty
bez mikroddstic

Do mixéru se za michani uvede:
aluminiovd pasta (obsah

kovu 65 %)
2-butoxyethanol

6,0 dilu
18,7 dilu

Vsdzka se michd po dobu 30 minut, pak
se pfida

hexamethoxymethylmelamin 4,3 dilu
polypropylenglykol

{st¥edni molekulovd hmotnost

400) 2,9 dilu

a smés se ddle miché po dobu 1 hodiny. Pak
se za michédni v pridbé&éhu 30 minut pFidd
51,2 dilu vodné disperze akrylového poly-
meru s obsahem pevnych latek 33,5 %, pri-
pravené zpfisobem popsanym v dédle uve-
deném piikladu 5 C a pak 16,9 dilu demine-
ralizované vody.

Uvedenym zplisobem se ziskd zakladovéa
hmota, kterd mé stejny pomér pigmentu k
pojivu, stejny pomér hexamethoxymethyl-
melaminu k celkovému obsahu netg&kavych
latek a velmi podobnou hodnotu zdanlivé
viskozity na p¥i D = 10000 s~1 (0,03 Pa.s)
jako je hodnota uvedend pro zédkladovou
hmotu vyrobenou postupem podle vynélezu
popsany v prikladu 1. Zdénlivd viskozita
povlakové hmoty neobsahujici mikro€édstice
pri vysoké rychlosti stfihového naméhéni
ukazuje, Ze se hmota hodi pro sprejové na-
néseni na substrat. Jeji zddnlivd viskozita
p¥i malé rychlosti stfihového namahéni D =
= 1 s~! je v3ak pouze asi 0,1 Pa.s, coZ u-
kazuje, Ze hmota mé slabé pseudoplastické
nebo thioxotropické vlastnosti.

Zakladovd hmota se nanese na desku a
na zékladni ndnos se aplikuje ¢ird kryci
vrstva akrylové hmoty zplsobem popsanym
v prikladu 1G. SloZeni ¢&irého kryciho po-
vlaku odpovidé sloZeni uvedenému v pii-
kladu 1E a F. St¥ibFity metalyzovy povlak,
ktery se takto ziskd mé velmi nizky ,flip“
a jsou na ném patrny stopy nehomogenni-
ho rozdé&leni a orientace pigmentu. B&hem
vypalovani se navic na povlaku tvofi pu-
chyiky.

Priklady 1 aZ 4 ilustrovaly aplikaci zpi-
sobu podle vyndlezu pfi vyrob8 metalyzo-
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vych povlakd. Nésledujici piiklad ilustruje
jeho aplikaci na povlaky pigmentované bé&z-
nymi stdlobarevnymi pigmenty.

P¥iklad 5

A.

Piiprava tleného zdkladu bilého pigmentu

V kulovém mlyné se po dobu 16 hodin spo-
lu melou tyto sloZky:

oxid titani¢ity, jako pigment 31,3 dilu

2-butoxyethanol 18,9 dilu
demineralizovand voda 18,9 dilu
dimethylaminoethanol 0,2 dilu
hexamethoxymethylmelamin 7,7 dilu

Vysledny tfeny zdklad, ktery mé velikost
¢astic pod 0,5 pym se pak zfedi 11,6 dilu 2-
-butoxyethanolu a 11,6 dilu demineralizo-
vané vody.

B.

Piiprava tfeného zdkladu modrého pigmen-
tu

V kulovém mlyn& se po dobu 16 hodin
spolu melou tyto pfisady:

ftalocyaninovy modry pigment 12,9 dilu
2-butoxyethanol 23,8 dilu
demineralizovani voda 23,8 diln
dimethylaminoethanol 0,2 dilu
hexamethoxymethylmelamin 9,7 dilu

Vysledny treny zéklad, ktery ma velikost
tastic pod 0,5 pum, se pak zfedi 14,8 dilu 2-
-butoxyethanolu a 14,8 dilu demineralizo-
vané vody.

C.

P¥iprava vodného roztoku akrylového poly-
meru

Smisi se spolu nédsledujici sloZky:

methylmethakrylat 19,9 dilu
butylakrylat 24,8 dilu
hydroxyethylmethakrylat 2,5 dilu
kyselina akrylova 2,5 dilu
isopropylalkohol 7.4 dilu
benzoylperoxid 0,7 dilu

Smeés 15,0 dilu shora uvedené smési a
42,2 dilu isopropylalkoholu se uvede do baii-
ky vybavené michadlem, teplomérem, zpét-
nym chladitem a zafizenim prec priddvani
kapalné vsdzky regulovanou rychlosti. Ob-
sah baiky se zahfeje na teplotu zpétného
toku (84 °C) a zbytek shora uvedené smési
(42,8 dilu) se do batiky uvadi v prGbéhu 3
hodin stdlou rychlosti. Reak&ni smés se va-
¥i dalSi 2 hodiny pod zpétnym chladiem,
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¢imZ se ziskd roztok polymeru obsahujici
51,0 % pevnych latek. K roztoku se pak p¥i-
da 1,8 dilu dimethylaminoethanolu, smeés se
znovu zahieje na teplotu zpé&tného toku,
zpétny chladiC¢- se prestavi na sestupny a
bghem 10 hodin se oddestiluje celkem 33 di-
la destildtu a piida se 85,0 dilu deminera-
lizované vody. Vodny roztok akrylového po-
lymeru, ktery se nakonec ziskd, obsahuje
33,5 % pevnych latek.

D.
Piiprava modré zékladové hmoty

V uvedeném pofadi se smisi nasledujici
sloZky:

tfeny zaklad bilého pigmentu

popsany v odstavci A 52,25 dilu
tFeny zédklad modrého pigmentu
popsany v odstavci B 8,39 dilu

disperze mikrocastic popsana
v prikladu 1 B
roztok akrylového polymeru

14,62 dilu

popsany v odstavei C 24,33 dilu
10% vodny roztok kyseliny p-

-toluensulfonové neutralizovany

na pH 7,6 pfidavkem dimethyl-

aminoethanolu 0,41 dilu

Vyslednd zdkladovd povlakovd hmota md
viskozitu 1,6 Pa.s pfi rychlosti stfihového
naméhani 1 s~! a 0,053 Pa.s pii rychlosti
st¥ihového namahani 10 000 s—1.

E.

Aplikace zakladové povlakové hmoty a Ciré
kryci povlakové hmoty na substrat

Kovova deska se opatii podkladovym po-
vlakem primeru, povlakem vyrovndvaci hmo-
ty a dvéma nénosy modré zédkladové hmoty
popsané v odstavci D. Modré - povlakovéa
hmota pouZitd bez daldiho redéni se na po-
vrch sifikd pii teploté 22 °C a relativni vlh-
kosti 39 %, pFi¢emZ mezi ob&ma vndnosy je
prodleva 2 minut. Po aplikaci druhého na-
nosu zdkladové hmoty se deska ofukuje
vzduchem o teploté 25°C a pak se aplikuji
dva néanosy kryci ¢iré povlakové hmoty po-
psané v prikladu 1 F. Cird Kryci povlakova
hmota se pied néstifikem zfedi xylenem na
viskozitu 45 s meéfenou podle britské nor-
my v pohdrku B 3 p¥i 25°C. Druhy nénos
kryei povlakové hmoty se aplikuje na jesté
vlhky prvni néanos, pon&vadZ prodleva me-
zi prvnim a druhym nandSenim je 2 minu-
ty. Po aplikaci druhého nédnosu se neché
povlek 3 minuty zasychat a pak se deska
vypaluje 30 minut p¥i 125 aZ 130 °C.

Vysledny povlak ma dobrou cpacitu a
lesk a nedochézi k zatékéani Ciré povlakové
hmoty do zakladniho filmu.
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Srovnédvaci priklad B
A.

Pfiprava modré zékladové povlakové hmo-
ty neobsahujici polymerni mikroééastice

V uvedeném pofadi se spolu smisi tyto
sloZky:

tFeny zdklad bilého pigmentu

popsany v piikladu 5 A 54,8 dilu
tfeny zdklad modrého pigmentu

popsany v pfikladu 5B 8,8 dilu
hexametoxymethylmelamin 0,3 dilu
roztok akrylového polymeru

popsany v prikladu 5C 35,7 dilu
10% vodny roztok kyseliny p-

-toluensulfonové neutralizovany

na pH 7,6 pfidavkem dimethyl-

aminoethanolu 0,4 dilu

Vyslednd zdkladovd hmota mé viskozitu
0,1 Pa.s pFi rychlosti stfihového naméhé-
ni 1 s~! a 0,083 Pa.s pfi rychlosti stiiho-
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vého naméhdni 10 000 s-1, tj. m4 velmi sla-
by pseudoplasticky &i thioxotropicky cha-
rakter.

B.

Aplikace zékladové povlakové hmoty a Ciré
povlakové hmoty na substrat

Opakuje se postup popsany v piikladu
5E s tim rozdilem, Ze se misto zdkladové
hmoty popsané v pfikladu 5D pouZije zé4-
kladové hmoty popsané ve shora uvedeném
odstavci A. V tomto pfipadd je pozorovéno
znafné puchyrkovani zakladniho povlaku,
tj. vzduch strZeny do zdkladniho povlaku se
oddé&li ve formé€ bublinek, které deformuiji
povrch filmu a poSkozuji jeho hladky
vzhled. Kromé& toho je nutno pouZit delsi
prodlevy neZ 3 minuty mezi aplikaci druhé-
ho nénosu zéakladové hmoty a prvniho né-
nosu ¢giré kryci hmoty, ponévadZ jinak &ird
povlakovd hmota naruSuje zdkladni film,
coZ mé Skodlivy vliv na vysledny vzhled
desky.

PREDMET VYNALEZU

1. Z&kladovd hmota vhodnéd pro vyrobu
nékolikavrstvého ochranného a/nebo deko-
raniho povlaku na povrchu substrdtu, za-
hrnujici filmotvornou latku, t&kavé kapal-
né prostfedi pro tuto filmotvornou latku a
Céastice pigmentu dispergované v. tomto pro-
stfedi, vyznadujici se tim, Ze systém filmo-
tvorné latky a tékavého kapalného prostie-
di zahrnuje disperzi zesitovanych mikro-
gastic z akrylovych adiénich polymert ve
vodném prostiedi, které maji primér v roz-
mezi od 0,01 do 10 um, jsou nerozpustné v
pouZitém vodném prost¥edi a jsou stélé vii-
¢i hrubé flokulaci, pFifemZ tato disperze
mé pseudoplasticky nebo thixotropni cha-
rakter.

2. Zéakladova hmota podle bodu 1, vyzna-
¢ujici se tim, Ze polymerni mikrogastice
jsou vytvofeny z akrylovych adi¢nich poly-
merti, odvozenych zejména od jednoho ne-

bo vice alkylesterd kyseliny akrylové nebo
methakrylove.

3. Zékladovd himota podle bodii 1 a 2,
vyznatujici se tim, Ze obsahuje kovovy§ pig-
ment, mi obsah netékavych pevnych latek
niz8i nez 30 % hmot. a mé& zdanlivou vis-
kozitu pod 0,05 Pa.s pfi rychlosti st¥iho-
vého naméhéani 10 000 s~! a vice neZ 2 Pa.
.s pii rychlosti stfihového namdhéani 1 s-1.

4. Zakladovad hmota podle bedl 1 a 2, vy-
znadujici se tim, Ze obsahuje jiny neZ kovo-
vy pigment, md obsah net&kavych pevnych
latek pod 30 % hmot. a ma zdéanlivou vis-
kozitu pod 0,1 Pa.s pii rychlosti stfihové-
ho namahédni 10000 s~! a vice neZ 0,5 Pa.
. s pri rychlosti stfihového namahdni 1 s-1,

5. Zakladovd hmota podle bodl 1 aZ 4,
vyznatujici se tim, Ze obsahuje 5 aZ 80 %
hmot. polymernich mikroééstic, vztaZeno na
celkovy obsah net8kavych latek ve hmotsg.
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