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Sposob wytwarzania gazogipsu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia gazogipsu, nadajgcego sie zwlaszcza jako
material konstrukeyjny do produkcji ptyt i blo-
kéw budowlanych.

W znanych dotychczas sposobach wytwarzania
gazogipsu jako §rodek gazotwdrczy stosowano
kwas fluorokrzemowy i siarczan glinu. Stosowa-
nie kwasu fluorokrzemowego jest klopotliwe ze
wzgledu na jego agresywnosé. Dzialanie gazo-
twoéreze siarczanu glinu polega na reakcji siar-
czanu z domieszkami gipsu takimi jak weglany
i kwasne weglany wapnia. W zwigzku z tym dzia-
lanie tego $rodka uzaleznione jest od iloSci tych
domieszek co stwarza dodatkowe trudno$ci. Oba
wyzej wymienione $rodki gazotwdrcze nie pozwa-
laja na uzyskanie duzej wytrzymalo$ci gotowych
elementéw gipsowych jak rowniez wodoodporno$é
tych elementéw jest bardzo staba.

Celemn wynalazku jest wytwarzanie gazogipsu
o duzej wytrzymaloSci na Sciskanie i o podwyz-
szonej wodoodpornosci.

Wiadomo, ze niewielki dodatek zywicy moczni-
kowej do tworzyw gipsowych zwieksza wodood-
pornos¢ i wytrzymato$é wyrobéw z tych tworzyw.
Wykorzystujac to dzialanie zywicy opracowano
spos6b wytwarzania gazogipsu z dodatkiem zywi-
cy mcecznikowej bez wprowadzenia do masy gip-
sowej wyzej opisanych znanych S$rodkéw gazo-
tworezych.

Sposob wedlug wynalazku polega na dodaniu
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do gipsu, ktérego ilo§¢ wynosi 30—70%e wagowych
w stosunku do calej masy, popiotu lotnego z we-
gla brunatnego w iloSei 10—20°% wagowych
i chlorku amonu w ilo$ci 0,1—5%0 wagowych i wy-
mieszaniu tych skladnikéw, po czym do tej mie-
szaniny dodaje sie zywice mocznikowg w iloSci
20-—60%0 wagowych i ponownie miesza. Porowa-
tc$¢ wyrobu uzyskuje sie na skutek reakeji utwar-
dzacza to jest chlorku amonowego z popiolem lot-
nym z wegla brunatnego, przy czym tym wigksza
jest porowato$é tworzywa im wieksza zawartosé
popiotu lotnego. Tak przygotowana masa zaro-
bowa wolno twardnieje, co stwarza mozliwoS$ci
dogodnego operowania przy formowaniu wyrobow.
Po stwardnieniu otrzymuje sie tworzywo gipso-
we o0 znacznej wytrzymalo$ci na $ciskanie wy-
noszacej okoto 70 kG/cm2? po 14 dniach, o cieza-
rze objetoSciowym 600—800 kG/m? i o podwyz-
szonej wodoodporno$ci.

Tak otrzymany gazogips nadaje sie jako ma-
teriat konstrukcyjny do produkecji plyt i blokéw
budowlanych oraz jako klej do lgczenia prefabry-
kowanych elementéw gipsowych w zakladach pre-
fabrykacji i na budowach. Porowate tworzywo
gipsowe utwardza sie nawet przy duzej wilgotno-
§ci powietrza, a czas jego utwardzania regulowa-
ny jest iloScia utwardzacza. Zwiekszenie wodood-
pornosci uzyskuje sie¢ przez powierzchniowe
wzglednie wglebne naniesienie warstwy zywicy
na gotowy wyréb.
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Przyktlad I. 600 ckeSci wagowych gipsu, 120
czeSci wagowych popiotu lotnego z wegla brunat-
nego oraz 24 czesci wagowe chlorku amonowego
miesza sie w mieszalniku szybkoobretowym przez
3 minuty, po ezym dodaje sie 1200 czeSci wago-
wych zywicy mocznikewej (klej karbamidowy
KMC €0%) i kontynuuje mieszanie przez 5 mi-
nut. Nastepnie mase WwWlewa sie¢ do przygotowa-
nych form wypeliajac je do 3/4 objetosci. Okres,
w ktérym mozna bylo formowaé mase wynosil
30 minut.

Przyktad II. B00 czeSci wagowych gipsu, 12
czeSci wagowych chlorku amonowego miesza sie
w mieszalniku typu szybkoobrotowego przez 3 mi-
nuty a nastepnie dodaje 600 czeSci wagowych zy-
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wicy mocznikowej i miészi4 nadal priez 5 minus.
Tak otrzymang mase stosowano deo klejenia pre-
fabrykowanych elementéw gipsowy¢h.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania gazogipsu, Eh@mmiénnhy tym,
ze do gipsu w ilosci 30—70"0 wagowyth W stosun-
ku do calej masy dodéje sie popiotu lotnego z
wegla brunatnego w ilosci 10—20% wagowych
i chlorku afhonowego w iloSci 0,1—5% wagowych
po czym calo$§é miesza sie a nastepnie dodaje sie
zywicy mocznikowej w ilosci 20=-60% wagowych
i ponownie miesza.
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