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Dispositif pour inscrire et/ou lire de 1'informatiomn sur
un disque d'information rotatif & l1'aide d'un spot de

rayonnement.

CADRE DE L'INFORMATION.

L'invention concerne un dispositif qui, 2 1l'aide

d'un spot de rayonnement, permet l'inscription et/ou la
lecture d'information dans une face d'information d'un
disque tournant autour d'um axe de rotation, ce dispositif
comportant un ensemble mouléd paf injection et réalisé
d'une seule pidce, un dispositif d'entralnement de plateau
tournant qui est muni d'umn moteur €lectrigque avec un arbre
de moteur qui est & méme de tourmer autour d'un axe de ro-
tation et sur lequel est fixé un platéau tournant portant
le disque d'information, un ensemble optique avec un sys-
téme de lemtilles & axe optique, ce sysidme de lentilles
pouvant se mouvoir parallélement et transversalement & ladite
face d'information du disque, ainsi qu'un dispositif d'en-
trainement de syst®me de lentilles avec un support de len-
tilles mobile et des moyens portant ce support et apparte-
nant audit ensemble moulé par injection.

DESCRIPTION SUCCINTE DES DISPOSITIFS CONNUS.

Un dispositif du genre specifié ci-dessus est

connu de la demande de brevet Européan No. EP 45.537ﬂ

Dans le dispositif connu du document en gues-
tion, & savoir umn tourne-disque vidéo, un moteur électrique
est rendu solidaire d'un ensemble profild qui est le pro-
duit d'un moulage par injection. L'arbre de moteur qui est
muni d'un élément de centrage et d'un plateau sur lequel
est posé le disque vidéo, est supporté dans une partie
stationnaire du moteur électrique. A cet égard, on attire
l'attention sur la demande de brevet Européan No. EP 30.754
dans IéqUelie la facgon dont 1'arbre de moteur

est supporté dans la partie stationnaire du moteur est
illustrée clairement. Dans les dispositifs du genre en
question, le positionmnement correct de l'arbre de moteur

par rapport & la trajectoire du mouvement du support de
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lentilles est trés important; I1 faut notamment faire en
sorte que l'arbre de moteur soit exactement paralldle 2
1'axe optique du systéme de lentilles pour obtenir 1l'ortho-
gonalité de cet axe optique 2 la face d'information du
disque, pour éviter ainsi l'existence de défaut "coma" en
présence duquel 1'étendu du spot de rayonnement augmente

de manidre inadmissible alors gu'entre autres une diaphonie
de pistes voisines est possible.

Pour obtenir dans le cas du dispositif cohnu
i'alignement et le positionnement corrects de l'arbre de
moteur, il est utilisé quelques faces ajustées sur l'en-
semble mouléd sur lesquelles est fixé le boltier de moteur
électrique, muni de faces correspondantes usinédes de fagon
précise. La position de l'arbre de moteur dépend également
de l'agencement des paliers dans le boitier de moteur,
ainsi que de la précision des paliers eux-mémes. La tolé-
rance finale de la position de l'arbre de moteur est dé-
terminde par la sommation des tolérances d'usinage des
faces ajustées et des constituants qui & ce sujet revétent
de 1l'importance. Un inconvénient de la construction connue
est le grand nombre de sources de tolérance qui détermine
ia tolérance finale, ce qui nécessite d'imposer des exi-
gences de précision trés séveéres et par conséquent cofl-
teuses a 1'égard des différents comstituants.

RESUME DE L'INVENTION.

L'invention a pour but de perfectionner le dis-

positif connu de fagon a4 permettre, de manidre simple et
moyennant peu de frais, le positioﬁnement correct de l'ar-
bre de moteur et, par conséquent, du plateau tournant.

A cet effet, l'invention est remarquable en ce
que l'arbre de moteur repose dans un palier qui est incor-
poré A l'ensemble moulé par injection. Ainsi, dans le dis-
positif conforme & 1l'invention, l'alignement et le posi-
tionnement de l'arbre de moteur ont lieu entidrement dans
le palier incorporé audit emnsemble moulé. La technique ac-
tuelle pour le moulage par injection et les matidres syn-
thétiques disponibles, notamment les agents thermodurcis-

sants sur base de résine phénolique renforcée par des
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fibres de verre, permettent la formation de produits di-
mentionnés de fagon trés précise sans pour autant né-
cessiter des traitements subsédquemment 3 léur formation.
Pour cela, lors de la fabrication de 1l'emsemble moulé ap-~
partenant au dispositif conforme & l'invention, la partie
de cet ensemble dans laquelle se trouve le palier de l'ar-_
bre de moteur est formée dans une partie d'Un”calibre de
moulage par injection. Ladite partie d'ensemble moulé peut
par exemplé 8tre munie d'au moins une douille de palier
réalisée en matériau adégquat, par exemple le bronze,
douille dans laquelle est placé l1l'arbre de moteur. Un avan-
tage de cette fagon de faire est que, comparativement au
dispositif connu, le nombre de sources de tolérances est
ﬁoins éilevé, tandis qu'en outre.la fabrication du disposi-
tif conforme & l'invention est possibie dezmaniére plus
simple et moins coflfeuse, '

Un mode de réalisatiom favorable du dispositif
conforme & 1l'invention est remarguable em ce qus la partie
stationnaire du palier est Fformde par une partie de paroi
cylindrique de 1l'ensemble moulé par injectione Dans le cas
de cette réalisation, l'arbre de moteur peut &tre &labordé
sans plus dans le palier Fformé par 1a&ite partie de paroi
cylindrique aprés le moulage par injectibn dudit ensemble,
Le palier dout la partie immobile constitue donc umne partie
intégrante de 1l'ensemble moulé,'est réalisable dams la
forme de palier lisse ou de palier 2 rainure spiralée. 1la
tolérance totale de 1la positibn d'arbre de moteur est,
dans ce mode de rdalisation, formde uniguement par deux
tolérances de fabrication, & savoir la tolérance_sur la
dimension de la partie de paroi cylindrique et la tolérance
sur la dimension de 1'arbre de moteur lui-m8me. Par consé-
quent, la précision susceptible d'&8tre réalisde est trés
grande, tandis gu'il est possible de maintenir les frais
de fabrication sur un miveau tré&s bas. )

Un autre mode de réalisation du dispositif con-
forme & 1l'invention a la particularité que 1'ensemble mould
par injection comstitue du moins en partie le bofitier du

moteur électrique. Comme 1'arbre de moteur est supporté
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dans 1'ensemble moulé, le boitier de moteur tel quel ne
remplit donc plus de fonction. D'une mani&re surprenante
et avec un gain- de frais, ctest l'ensemble moulé qui dans le
cas de ce mode de réalisation remplit ia fonction de blin-
dage du boitier de moteur.

DESCRIPTION SUCCINTE DES FIGURES.

La figure 1 illustre de fagon schématique et par-
tiellement en coupe un mode de réalisation du dispositif
conforme & 1l'invention.

La figure 2 est une vue en plan de l'ensemble
moulé par injection du dispositif selon la figure 1.

La figure 3 est une coupe longitudinale suivant
le plan III-III sur la figure 2.

la figure 4 est une coupe transversale suivant
le plan IV-IV sur la figure 2. -

La figure 5 illustre en coupe un autre mode de
réalisation de 1'ensemble moulé d'un dispositif conforme
4 l'invention.

DESCRIPTION DES DISPOSITIFS PREFERES.

7 Le dispositif que montrent les figures 1 & 4 sert
3 la lecture de 1'information d'un disque 3 pouvant tourner
autour d'un axe de rotatiom 1, cette lecture ayant lieu 2
l1'aide d'un spot de réyonnement 5. Le disque 3 coﬁpdrte un
substrat transparent dont le c6té supérieur est muni d'une
face d!information 9 qui est recouverte d'une couche Té-
flectrice. Le disque est par exemple un disque audio, un
disque vidéo ou un disque de données de genre optique.

Le dispositif comporte un ensemble 11 réalisé
d'une seule pidce et résultant d'un moulage par injection,
ainsi qu'un dispositif d'entralnement de systeéme de len-
tilles 13 pouvant effectuer une translation suivant une
trajectoire rédiale. Ledit dispositif 13 comporte un sup-
port de lentilles mobile 15 avec un systéme.de lentilles
17 pouvant étre dépliacé transversalement au disque 3. Le
dispositif d'entralnement 13 est guidé rectilignement sur
deux barres paralldles 19 dont une barre seulement est
visible sur la figure 1 et qui sont fixées sur des faces

ajustées 21 de l'ensemble 11. Le dispositif 13’est encore
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muni de paliers lisses 23 avec lesquels ce dispositif 13
est déplagable sur les barres 19. Pour l'emntraZnement du-
dit dispositif 13, 1l'ensemble 11 est muni de deux paires
de cames 24 et 26 pour la pose d'aimants, ces aimants co-
opérant avec des bobines d'entrafnement (non représentées)
du dispositif 13.’Ledit ensemble 11 comporte en outre deux
gorges en forme d'étrier 28 et 30 pour 1l'élaboration de
lames ferromagnétiques. Le support de lemntilles 15 gui est
muni de bobines d'excitation non représentdes est supporté
sur le dispositif d'entraftnement 13 par des lames élas-—
tiques 25 et 27 du c8té supérieur et du cdté inférieurs;

4 l'aide de vis, les extrémités desdites lames élastiques
sont fixdes au support de lentilles 15 et au dispositif
d'entralnement de syst2me de lentilles 13, Dans une cer—
taine limite, 1l'ensemble que forment le support 15 et 1le
systdme de lemtilles 17 est'mobile dansrla direction de
l'axe optique 25 du systdme de lentilles 17. Sous 1%action
d'une servocommande, ce systd®me de lentilles 17 peut Bire
déplacé suivant son axe optique pour permetire au spoi de
rayonnement 5 d'un faisceau de rayonnement 28 en provenance
d'une source de rayonnement 28 de suivre les mouvemenis du
disque 3. Pour la description détaillde du dispositif dlen-
trainement 13 et du systéme de lentilles 17, il
est Tenvoye a la demande de brevet néerlandais
Ne 82 04366.

Le faisceau de rayonnement 28 provient d’un en-
semble optique statiomnaire 31, Cet ensemble 31 comporte
un boltier 33, positionné de fagon précise sur ila face
d'ajustement 35 de 1l'ensemble 11, Il est indispensable gue
la position de l'ensemble stationnaire 31 soit définie
exactement par rapport‘au dispositif dientralinement 13
dans chaque position de ce dispositif 13 dans sa trajec—-
toire. A 1l'aide d'un étrier et de vis non représentds,
l'ensemble optique 31 est fix€ dans les ouvertures-37 de
l'ensemble 11,

L'ensemble optique 31 est rdalisable de plusiéurs
fagons. Cet ensemble comporte au moins la source de rayonne-

ment 29 déjd citée, par exemple formée par un laser semi-
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conducteur, ainsi gqu'un miroir semiperméable 30 et un en-
semble 32 de diodes semiconductrices photoseﬂsibles pour
convertir la modulation de faisceau de rayonnement en mo-
dulation électrique. Pour la description de la conceptiomn
et du fonctionnement d'ensembles optiques convenant pour
convertir une modulatiom optique en modulation électrique,
il est renvoyé & la littérature disponible a ce sujet.

L'ensemble 11 qui est le produit d'un moulage
par injection d'une matidére adéquate, par exemple 1l'alu-
minium ou une matidre synthétique thermodurcissante, af-
fecte pratiquement la forme d'une boite ouverte comportant
un fond profilé 11A et quatre parois latérales 11B. Deux
parmi ces quatre parois latérales sont munies des faces
ajustées 21 déja citées et coopérant avec les barres 19.
La faceA35 sur laquelle est €laboré l'ensemble optique
stationnaire 31 se tronve sur une partie de paroi montante
11A 1 du dond 11A. Cette face 35 est formée par deux par-~
ties 35A et 35B qui ensemble forment une face de pose en
forme de V.,

Le dispositif conforme & l1l'invention comporte en
outre un dispositif d'entralnement de plateau tournant 41
qui sert 3 imposer au disque 3 le mouvement de rotation
requis. Ledit dispositif d'entratnement 41 comporte un ar-
bre de moteur 43 pouvant tourmer autour de l'axe de rota-
tion 1; un plateau tournant Ly servant de support au
disque 3 est rendu solidaire dudit arbre 43, Cet arbre ro=-
tatif 43 est supporté dans l'ensemble moulé 11. Dans ce
but, le fond 11A de l'ensemble 11 porte une partie cylin-
drique 11A 2 dans laquelle ledit arbre 43 est supporté.
Dans cet exemple de réalisation, ce "palier" supportant
l'arbre 43 comporte deux douilles immobiles 47 et 49 en
bronze, aménagées dans ladite partie cylindrigue 11A 2.
I1 va de soi qu'il est important gque les deux douilles se
trouvent 1'une dans le prolongement de l'autre et soient
positionnées de fagon précise par rapport au dispositif
d'entratnement de systdme de lentilles 13. Conformément 2
1'invention, ceci est réalisable de manidre simple du fait

de glisser les douilles 47, 49 dans les évidements 50, 52
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gui au cours du moulage pér injection ont été fagonnées
dans la position exacte et avec les dimensions requises.
I1 est évidemment possible aussi de remplacer les deux
douilles en question par une seule douille.

Un rotor 51 est rendu solidaire de 1l'arbre de
moteur 43. Ledit rotor 51 est muni d'un éimanf cylindrique
53 gui coopdre avec un stator 55, rendu solidaire de-l1l'en-
semble 11, Le rotor 51 et le stator 55 font partie d'un
moteur électriqueVS?. A 1'endroit de ce moteur 57, le fond
114 de l'ensemble 11 est fagonnée de manidre 2 présenter
un creux 59 pour le moteur 57, alors que la partie 114 3
entourant le creux 59, sert derboitier de moteuf, Lé boi-

tier de moteur 114 3 est obturé par un couvercle 61 qui

peut &tre fixé au fond 11A et sur lequel repose une cra-

paudine 63 pour 1l'arbre de moteur 43, Ledit couvercle 61
est encore muni d'une bobine 65 d'un généréfeur tachyﬁé—
trigque qui coopére a&ec un aimant tachymé&trique sur ie
rotor 51,

Dans 1l'exemple en guestion, le disque optique 3
est enfermé dans unse cassetté 71 veprésentée en pointillé
et élaborde dans le dispositif en respectant pour cette
cassette une position bien déterminée. A cet effet, I'en-
semble mould 11 est muni d'une paire de cames de posiﬁion—
nement 73 réalisées déja lors du moulage par injection de
cet ensemble, chague came se terminant par une extrémité
conigue 75 qui péndtre dams une ouverture prévue dans ce
but dans la cassette, celle-ci prenanf appuil suf une face
de posivionnzment des cames 73,

La figure 5 montré un ensemble moulé par injec=
tion indiqud par la véféremce 81 et'répohdant 3 un autre
mode de réalisation de 1l'inventiom. Cet autre emsemble 81
cemporte un fond €1A et des parois montantes 81B, et cor-
respond, en ce gui concerne sa forme et sa fonction; a 7,
l'ensemble 11 déjid décrit dans ce qui précéde. Ledit autre
ensemble 81 comporte une partie cylindwique 814 2 avec une
partie de paroi cylindrigue 83 dens laguelle est supporté
un arbre de moteur 87 pouvant tourner autour d'un axe de

rotation 85 pour faire tourner de la sorte un plateau



10

15

20

25

30

35

2567672
PHN 11088 8

tournant.'Ladite partie de paroi cylindrique 83 est par
exemple parfaitement lisse pour constituer de la sorte un
"ralier" lisse pour l'arbre 87. Au besoin, il est possible
de former ‘dans ladite paftie 83 quelques configurations de
rainures en forme dl'aréte de poisscn, pour former de la
sorte pour l'arbre 87 un palier & rainure spiralde,

I1 existe évidemment aussi des modes de réalisa-
tion qui diffédrent de ceux qui sont illustrés par les fi-
gures. Au lieu par exemple d'un dispositif d'entrainement
de systdme de lentilles pouvant effectuer un mouvement de
translation, il est possible d'utiliser un dispositif ca-
pable d!'effectuer un mouvement pivotant ; dans ce cas,

il est utilisé un dispositif 4 bras pivotant. En présence
d'une telle construction, le systdme optique est A méme

d'effectuer une rotation limitée ou de pivoter autour d'un

‘axe de rotation qui est paralldle & 1l'axe de rotation du

diéque optique.



10

15

20

25

30

2567672

PHN 11088 9
REVENDICATIONS:
1. Dispositif gui, 2 l'aide d’un spot de rayomne~

ment, permet 1'inscription et/ou 1ia lecture d'information

dans une face d'information d'un disque tourmant autour

d'un axe de rotation, ce dispositif comportant:

- un ensemble moulé par injection et rfalisé d’ume seule
pi2ce, un dispositif d’entrainement de plateaun tournant
qui est muni d’'un moteur électrique avec un arbre de mo-~
teur qui est 3 méme de tourmer autour d’um axe de rota-
tion et sur lequel est fixé un platean tournamt suppor-
tant le disque d'information,

- un ensemble optique avec un éystéme de lentililes 2 axe
optique, ce systéme de lentilles pouvant se mouvoeir paral-
13lement et transversalement 2 ladite face d'information
du disque, ainsi que

~ un dispositif d'entratnement de sysidme de lemtillies avec
un support de lentilles mobile et des moyems portant ce
support et appartenant audit ensemble moulé par injec-—
tion,

caractérisé en ce qué ltarbre de moteunr, avec le platean

tournant fix€ sur cet arbre, est supportd dams un palier

gqui est incorporé 3 l'ensemble moulé par injectiom.

2. Dispositif selomn la revemdication 1, caractérisé

en ce gque la paritie stationnaire du palier est formée par

une partie de paroi cylindrique de 1'ensemble moulé par
injection.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-

térisé en ce gque l'ensemble mould par injection constitue

du moins en paritie le boltier du moiteur &lecirigue.

4. . Ensemble moulé par injection e%t & utiliser dans

le dispositif selomn la revendication 1, caractédrisé en ce

que pour supporier 1l'arbre de moteur, une partie de palier
stationnaire est dlaborde dans 1l'ensemble mould par in-

jection.
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