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Przy wytwarzaniu nitek gumowych
przez rozeinanie cienkich plyt gumowych
plyty te trzeba wulkanizowaé przed ich
rozcinaniem z tego powodu, Ze przy rozci-
naniu niewulkanizowanych plyt kauczuko-
wych wytworzone z nich przez rozcinanie
nitki zlepiaja sie ze sobg. Nitki gumowe
wytworzone przez rozcinanie plyt wulka-
nizowanych posiadaja na powierzchniach
rozcinania nieco inne wlasciwosci wytrzy-
malo$ciowe niz na innych powierzchniach.

Wedlug wynalazku niniejszego te wa-
de nitek gumowych cigtych usuwa si¢ w

3Sect -

32311 3‘/45

ten sposéb, ze plyty, z ktérych majg byé
cigte nitki gumowe, doprowadza sie w sta-
nie niezwulkanizowanym do przyrzadu
przecinajacego, ogrzanego do tego stopnia,
ze nitki gumowe ztozone z odpowiednio do-
branej mieszaniny gumowej wulkanizuja
sie pod dzialaniem goracej powierzchni
tnacej, dzigki czemu nitki te posiadaja
réwnomierng wytrzymato$é na wszystkich

powierzchniach. Dzieki takiej wulkaniza-

cji na goracych powierzchniach tnacych
nie zachodzi zlepianie si¢ nitek z mieszani-
ny gumowe]j niezwulkanizowanej, wobec



czago zapobiega sie rowniez wszelkim od-
ksztalceniom nitek, ktérym ulegaja one
latwo podczas przenoszenia. Nitki gumo-
we wytworzone w ten sposéb, wobec tego
iz sg zwulkanizowane przynajmniej ze-
wnetrznie, nie sklepiajg sie-ze sobg i s3
elastyczne i twarde.

Sposobem wedlug wynalazku niniejsze-

go mozna wytwarzaé¢ nitki gumowe z plyt .
kauczukowych, wytworzonych z kauczuku

statego, lub tez z sztucznych i naturalnych
dyspersyj kauczukowych, z kauczuku syn-
tetycznego itd. ;

Dzigki zachodzacej wulkanizacji nitek
pod dzialaniem goracych powierzchni no-
za, powierzchnie cigcia nitek sg oddzielo-
ne od siebie. W celu zapewnienia lepszego
oddzielania od siebie powierzchni cigcia
nitek, na plyte w pewnej odleglo$ci od no-
zy przyrzadu rozcinajacego lub na nitki za
przyrzadem rozcinajgcym mozna nakladaé
odpowiedni proszek np. talk, ktéry zosta-
je wsuniety w rowek powstajacy przy roz-
cinaniu plyty nozami, lub tez wpada. poza
przyrzadem rozcinajacym pomiedzy wy-
tworzone nitki gumowe.

Okazalo sie poza tym, ze przy rozcina-
niu plytek kauczukowych za pomoca ogrza-
nych nozy, dobrze jest dobieraé szybkosé
obwodowa tych nozy w stosunku do szyb-
koSci przesuwania plyty tak, aby miedzy
nozami a plyta nie powstawalo tarcie do-
datkowe lub ‘aby tarcie to bylo nie-
znaczne.

Noze przyrzadu rozcinajgcego nie mo-
g4 sie obracaé¢ w kierunku przeciwnym do
kierunku przesuwu plyty, zwlaszcza ze
stwierdzono, iz najlepiej jest, jezeli noze
ogrzane nie posiadaja znaczniejszego ru-
chu wzglednego wobec plyt niewulkanizo-
wanych, lecz tocza sie na nich, przy czym
pewne wyprzedzanie plyty lub mnozy nie
jest szkodliwe, o ile nie przekracza ono
kilku procentéw.

Sposobem wedtug wynalazku plyty kau-
czukowe mozna rozcinaé bezposrednio po

ich wytworzeniu np. na gladzarce (kalan-
drze), i bezpoSrednio potem wulkanizowaé.
W przypadku tym stosuje sie najlepiej
taSmy przenoSnikowe zamiast uzywanych
dotychczas bebnéw, przy czym rozcinanie

plyt- przeprowadza - sie w zabiegu ciag-

ym.

Plyty niewulkanizowane mozna. rozci-
na¢ réwniez za pomoca innego przyrzadu,
posiadajacego dwa waly z osadzonymi no-
zami obrotowymi, ktére wchodza miedzy
siebie i sa réwniez ogrzewane. Noze nasta-
wia sie tak, iz odleglo§é miedzy nozami
jednego walu a nozami drugiego walu od-
powiada gruboSci nitki.

Noze mozna ogrzewaé . od . wewnatrz
pradem elektrycznym, parg itd., lecz mozna
réwniez ogrzewaé je z zewnatrz, np. za
pomoca kapeli glicerynowych lub innych,
albo tez mozna stosowaé réwnoczeénie oba
rodzaje ogrzewania.

Mozna réwniez zaopatrzyé noze w po-
wloke z gliceryny, stearynianu cynku, kwa-
su stearynowego lub podobnych Srodkéw
oddzielajacych, pokrywajac je cienka war-
stwa tych Srodkéw. W ten sposéb unika
sie przylepiania sie nitek do nozy.

Przyrzad do rozcinania zamiast dwéch
waltkéw nozowych moze posiadaé jeden
wal nozowy, wspéldzialajacy z walkiem
gladkim, ktéry ewentualnie moze stanowic
ostatni watl kalandra, wytwarzajacego iply-
ty z kauczuku.

Plyty kauczukowe sa na powierzchni
nieco zwulkanizowane, jednak tylko w tym
stopniu, ze w chwili gdy dochodzg one do
nozy sg one jeszcze plastyczne. Jezeli wy-

twarza sie nitki z dyspersji kauczuku lub

'materiatu podobnego, to najpierw plyte
skoagulowanag przepuszcza sie przez su-
szarke, dzieki czemu Srodek dyspersyjny
lub tez rozpuszczalnik znika, nastepnie zag
te plyte doprowadza sie do przyrzadu roz-
cinajacego.

Do rozcinania plyt kauczukowych moz-
na réwniez zamiast walu z nozami nad o-



statnim ‘walem kalandra, stosowaé ta$me
metalowa posiadajaca odpowiednie rowki
o brzegach ostrych, ktére dociska sie do
przesuwajacej sie plyty. TaSma ta rozcina
swymi ostrymi brzegami plyte kauczuko-
wa na nitki, ktére wehodza w rowki, przy
czym- dzigki ogrzaniu tasmy, podlegaja w
mnich wulkanizaeji.

Ostatni walec kalandra do wytwarza-
nia plyt kauczukowych korzystnie jest po-
kryé warstwag kauczuku niewulkanizowa-
nego, chronigcg noze tngce lub tez ten wa-
lec opasaé ta§mg transportowa posiadaja-
cg podkladke podatng. W tym przypadku
podczas wytwarzania plyt mozna nawet,
w razie potrzeby, suszyé material obra-
biany na jednym walcu, nastepnie prze-
cinaé go na innym walcu lub na tasmie
transportowej, a réwnocze$nie wulkanizo-
wac.

Do rozcinania plyt kauczukowych moz-
na réwniez stosowaé potaczone walki no-
zowe, z ktérych jeden posiada noze z pla-
skimi grzbietami stluzacymi jako podklad
do plyt podlegajacych rozcinaniu, podezas
gdy drugi walek zaopatrzony jest w no-
7ze z ostrymi ostrzami, wspéldziatajacymi
z plaskimi grzbietami mozy pierwszego
. walka.

W sposéb podobny mozna uksztaltowaé
réwniez -taSme przeno$nikows. Tasme te
mozna wytworzyé z drutéw o profilu po-
siadajgcym ostre krawedzie, wskutek cze-
go noze zaostrzone walu przecinajacego
wchodza miedzy poszezegélne druty wy-
mienione. Na ta§mie przenosnikowej moz-
na réwniez umieécié elastyczna podkiadke,
w ktérej sa wytloczone delikatne rowki, z
ktérymi wspéldziata walek nozowy.

Sposobem wedlug wynalazku mozna
wytwarzaé¢ réwniez cienkie taSmy zamiast
nitek. Grzbiety nozy, a réwniez grzbiety
tas§m profilowanych moga byé plaskie, 0
ostrych brzegach, lub tez moga mieé inny
przekrdj. Moga one ze soba wspéldziataé
wchodzac jeden w drugi, jeden na drugi

lub tez moga sie przesuwaé jeden obok
drugiego.

Na fig. 1 rysunku przedstawiono sche-
matycznie przyrzad do wytwarzania nitek
gumowych sposobem wedlug wynalazku.
Cienks plyte gumows, wytworzong np. w

~ kalandrze oznaczono litera a. Plyte a roz-

cina sie na nitki miedzy watami nozowymi
b, i b,. Surowe nitki gumowe powstajace
w ten spos6éb ukladaja sie w przestrze-
niach (rowkach) miedzy poszczegélnymi
nozami i sg przejmowane przez walki od-
biorcze ¢, i c,. ‘

Na fig. 2 i 3 przedstawiono schema-
tycznie przyrzad posiadajacy walki nozo-
we, w ktorych noze jednego walka wcho-
dza miedzy noze drugiego walka. W prazy-
padku tym taSma gumowa a zostaje rozci-
nana na nitki i wulkanizowana pomiedzy
dolnym watkiem nozowym r, posiadajacym
wiekszg Srednice, a gérnym walkiem nozo-
wym 8.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nitek gumo-
wych przez rozcinanie plyty kauczukowej,
znamienny tym, ze niewulkanizowang ply-
te kauczukows, zawierajaca Srodki wulka-
nizujace i przyspieszacze wulkanizacji roz-
cina sie ogrzanym przyrzadem tnacym,
dzieki czemu wraz z rozcinaniem plyty
kauczukowej nastepuje wulkanizacja wy-
tworzonych nitek.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze plyty kauczukowe rozcina sie
za pomocg nozy obrotowych.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze plyty kauczukowe rozcina
si¢ na nitki bezposSrednio po wytworzeniu
tych plyt w kalandrze.

4. Przyrzad do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym, ze
sklada sie z walka przeno$nikowego lub
taSmy przenodnikowej posiadajacej odpo-
wiednie rowki oraz z obrotowego narzadu

‘tngcego.



5. Przyrzad do wykonywania sposo- toéw oraz odpowiednio rozmieszczonych no-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym, 2zy obrotowych.
ze narzad tnacy stanowi tasma profilowa-

na, ktorej wystajace brzegi rowkéw rozci- Koélnische
naja plyte kauczukows na nitki. Gummifidden-Fabrik
6. Przyrzad do wykonywania sposo- vorm. Ferd. Kohlstadt
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny tym, & Co.
ze sklada sie z taSmy transportowej zlo- Zastepca: inz. W. Suchowiak,

zonej z poszczeglblnie profilowanych dru- rzecznik patentowy.
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