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(5 7) Anotace:

Podle piedlozeného tedeni se navrhuje vitlany agregit pro
stroj pro liti pod tlakem s teplou komorou, ktery umoZiuje
elektromechanicky pohon licthe pistu. Pro zachycovéni
momentd setrvaénosti pohonu, vzoikajicich pFi pfepindni
pohonu lictho pistu z faze plnéni formy do nasledné tlakové
faze, je mezi licim pistem a ojnici (9), pohybujici se -
prostfednictvim elektrického pohonu vloZen pruZinovy prvek
(16) ve formé plastové konstrukéni &asti nebo hydraulické
prufiny (42), kterd se stlaluje prostfednictvim doplitkoveé
trasy, kterou ojnice {9) po brzd&ni motoru jest€ urazi. Mira
stlateni se miiZe volit tak, aby vyslednd axidlni sila, kterd je
vyvozovana plastovou konstrukéni Easti nebo hydraulickou
pruFinou (42) byla dostateénd pro zplsobovani Zadaného
nasledného tlaku v tavening,
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Vytlaény agregat pro tlakovy lici stroj

Oblast techniky -

Vynalez se tyka vytlaéného agregatu pro tlakovy lici stroj, pfedevsim pro stroj pro liti pod tiakem

s teplou komorou, ke zpracovz’mi kovovych lazni, s licim pistem k vytlaGovani lictho materialu do
formy, ktery je ovladatelny ojnici, ktera je spojena s linedrnim pohonem, pohénénym elektromo-
torem, ktery se po fazi plnéni formy k docileni tlaku v licim materialu udrzuje v tlakové fazi, pfi- .
demZ je mezi lici pist a ojnici zafazen pruZinovy prvek.

Dosavadni stav techniky

ZEP 0430 616 Al je znam vytlatny agregét, u kterého je jako linedrni pohon upraveno vieteno
k pohonu matice. Pohon liciho pistu, spojeného s linearnim pohonem, se provadi femenem, poha-
nénym elektromotorem. Remenovy pohon pfitom pusob1 pies elektromagneticky fiditelnou
kotoudovou spojku na vieteno, takze se timto zplisobem mizZe fidit rychlost posunu liciho pistu
a po naplnéni formy tlak, ktery se ma udrZovat v licim materialu. Pfitom slouZi k fizeni signal,
zévisly na poctu otacek, ktery se pfeddva tachometrem, spojenym s vietenovym pohonem. Pobon
tohoto druhu pro vytlatny agregit je relativng nakladny. Rizeni a regulace kotoutové spojky
s sebou predeviim kvili ndchylnosti takovych spojek k opotiebeni pfinasi nevyhody.

Z obsahu japonské patentové pihlagky 0 7155 925 je zndm vytladny agregat Gvodem uvedeného
druhu pro tlakovy lici stroj, u kterého je mezi lici pist a ojnici zafazen elasticky pruzinovy prvek,
ktery zamezuje nezddoucim tlakovym maximim, ktera podminéna systémem vznikaji setrvaCny-
mi silami, tkvicimi v pohonu, pii zastaveni pohonu a pfi pfechodu na regulaci tlaku. Zatimco
takové problémy u strojii na vstfikovéani plastu kvili elastickému chovani tekutych plastickych
hmot nevznikaji, jsou poméry u tiakovych licich strojii ke zpracovani kovovych ldzni jiné, nebot’
jsou kovové lazné prakticky nekomprimovatelné.

U vstiikovacich stroji ke zpracovani tekutych plastickych hmot je také znamo Fidit vietena extru-
déru, upravend tam k dokondeni lisovani, s pomoci elektronického regulatoru tak, Ze se mohou
v kritickych fazich zvySovani dynamického tlaku pii plastifikaci, jakoZ i pii udrZovani tlaku
v nasledné tlakové fazi vyvozovat Zadané hnaci rychlosti, popfipadé to¢ivé momenty pro zacho-
vani tlaku (DE 43 45 034 A1). Také se tam jiz uvadi pokyn, Ze se miZe podobny hnaci princip
pouzivat také u tlakovych licich stro_lu zaradl—ll se mezi pohon a pohybllve vstnkovam prvky
pruzny ¢lanek.

Podstata vynalezu

. Zakladem tohoto vynalezu je tkol vytvorit V)'ftlaéhy agregat ivodem uvedeného druhu konstruk¢-

né co nejjednodu$iim zplsobem.

Aby se ziskal jednoduchy zpiisob konstrukce, je podle vynélezu u vytlainého agregatu avodem
uvedeného druhu navrzeno, Ze je pruZinovy prvek vytvofen jako elasticka plastova konstrukéni
gast nebo jako hydraulicka pruzina a dimenzovén tak, 7e je reak&ni sila na lici pist, vznikajici
jejim predpétim, dosti velkd, aby se v licim materialu na lici pist vyvodila axiélni sila, vyZadova-
na k docileni pottebného tlaku. Takovy pruZinovy prvek miize zachycovat moment setrvacnosti,
vznikajici pfi brzdéni pohonu. Tim zpisobeny prihyb pruziny zamezuje daldimu posunu liciho
pistu a tim také vzniku tlakovych maxim, aniZ by byla vyZadovéna komplikovana Fidici opatieni.

Vynalezem se tedy u vytlagného agregatu iivodem uvedeného druhu dosahuje dvojiho. Jednak se
mohou zachycovat momenty setrva¢nosti, zptsobené pfi brzdéni pohonu hmotnostmi elektromo-
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toru a hnaciho mechanismu. Lici pist se tedy od okamZiku pfepnuti od plnéni formy na tlak dale
nepohybuje. Doplitkova driha, vznikajici momenty setrvaCnosti, se pouZiva jednak k pfedpinani
pruzinového prvku a pak zjednané piedpéti se vyuziva k ovladani liciho pistu axialni silou, ktera
je dosti velka, aby se v licim materialu udrzel zidany néasledny tlak.

Témito opatfenimi se fizeni pohonu licim pistem velmi zjednodusuje. Regulace ndsledného tlaku
se totiZ timto zplsobem miZe redukovat na sekundarni regulaci rychlosti v kask&dé regulatord
s primarni regulaci sily.

V dalgim provedeni vynilezu miize byt pruZinovému prvku pfifazen s fizenim pohonu spojeny
senzor, ktery zjistuje axialni silu, vyvozenou pruzinovym prvkem, a prislusné ovliviiuje fizeni
pohonu. Tim miZe byt elektricky pohon fiditelny tak, Ze se pruzinovy prvek nestladuje ven pres
predem uréeny rozmér. '

V dalim provedeni vynalezu miize byt jako pruZinovy prvek upraven elasticky plastovy krouzek,
ktery je drZen mezi dvéma pfirubami, z nichZ jedna je drZena na ojnici a druha je pevné spojena
s pouzdrem, vedenym teleskopicky na ojnici. Relativnim pohybem mezi ojnici a pouzdrem se
plastovy krouZek stladuje a sice o rozmér, ktery se shoduje s trasou pfestaveni ojnice, ktera je
zplsobena dob&hem pohonu po procesu brzdéni. Ukazalo se, ze takovy plastovy krouzek,
predevsim sestava—li ze zu$lechténého polyuretanového kauduku, miZe zachycovat vysoke sily,
vznikajici u tlakovych licich strojii, pro zhu§téni kovové lazné. Tento plastovy krouzek mize byt
sestaven také ze dvou nebo vice ¢asti, které jsou jedna za druhou pietvofitelné, takze se mohou
uskutetniovat také rizné charakteristiky pruziny pro zachyceni momentu setrvaénosti a pak pro
vyvozeni axialni tlatné sily.

Konstrukéng jednoduchym zplsobem pfitom milize ojnice mit vystupek nepatrného priméru,
ktery prostupuje plastovy krouzek a na kterém je také vedeno pouzdro. Ustupek, upraveny mezi
vystupkem a ojnici, pak mize slouzit jako dosed pro kotoug, drzeny na ojnici, popf. pro tlakovy
senzor, pFifazeny tomuto kotoudi. Pfitom je také mozné, aby byl pruzinovy prvek s provedenim
pouzdra navzajem sladén tak, Ze je vystupek relativné k pouzdru pfestavitelny pouze o uréitou
drihu.

Jednoduchym zpisobem mazZe byt, jako u stavu techniky, jako linearni pohon upraven zavitovy
pohon, sestdvajici z vfetene a na ném vedené matice. Je ale také moZné upravit jako linearni
pohon ozubenou tyéi, ktery umozituje robustni konstrukei a vykazuje také nepatrné tvofeni hluku.
Piitom se pohon ozubenou tyé¢i miize uskuteciiovat hnacim mechanismem, ktery plisobi obou-
stranné na ozubené ty¢i, takze také nedochézi k jednostrannému zatiZeni ozubené tyCe. U takové

* konstrukce mohou byt upraveny také dva-motory k pohonu hnaciho mechanismu; takZe je moiné

vykonové pfizplsobeni s vy83i dynamikou, jakoz i vy$3i zrychleni a zpomaleni. Hnaci mechanis-
mus muzZe pFitom byt zcela zapouzdten, takZe neni moZny unik oleje ve sméru k tavné lazni.

Linearni pohon miZe ale byt také safiové vedeni, pohanéné ojnici klikového pohonu, pficemsz je
v pfipadé, jeli upraveno jisté vyskové prestaveni, mozné. optimalni pfizptsobeni prubéhu sil ke
zdvihu formy na plnéni.

Jako pruzinovy prvek miZe byt ale upravena také o sobé znama hydraulickd pruzina (LUEGER
Lexikon techniky, svazek 12 — dopravni technika — vydani 1967, nakladateistvi DVA Stuttgart,
strana 223.) Takové, zpravidla olejem plnéné vélcové/pistové jednotky, mohou u vytlagnych sil,
vznikajicich u tlakovych licich stroji, ve velikostni fadé vét§iho mnoZzstvi tun poskytovat potieb-

U praktické formy provedeni se miZe hydraulickd pruZina opatfit zanofovacim pistem, ktery je
silou pruziny tladen do vnitfniho prostoru valce, aby se kapalina jiz pred ovlddanim ojnici uvedia
do jistého predpéti. Vilec hydraulické pruziny mize byt také v dalSim provedeni vyndlezu
opatfen otvorem, na kterém je napojen pietlakovy usmériiujici ventil a Cerpadlo k eventulnimu

—————— — ety
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zpétnému vedeni uniklé kapaliny. P¥itom miize byt na spojovacim vedeni k tlakovému usmérfiu-
jicimu ventilu napojen konvertor tlakového napéti, ktery se opét miZe spojovat s fizenim elekiro-
motorického pohonu.

Na spojovacim vedeni mohou byt vyhodné napojeny také dophikové objemy kapaliny, jejichZ
fiditelné pfifazeni pFispiva ke zméné charakteristiky pruZeni. Timto zplisobem se miize také pfi
pouziti hydraulické pruziny docilit pfizptisobeni charakteristiky pruZiny podobnym zplsobem,
jako v pfipadé vicedilného plastového krouzku v jiZ popsaném zpisobu.

Prehled obrdzkid na vvkresech

Vynalez bude blize vysvétlen prostfednictvim konkrétnich pfikladii provedeni znazornénych na
vykresech, na kterych ptedstavuje

obr. | vytladny agregat pro stroj pro liti pod tlakem s teplou komorou, ke zpracovani kovovych
lazni,

obr. 2 vytlaény agregat podobny obr. 1, aviak s pohonem ozubenou ty¢i misto pohonu pohybo-
vym $roubem,

obr.3 schématické zobrazeni fezu agregdtem z obr. 2 ve sméru roviny III-III,

obr.4 zobrazeni podobné obr. 3, aviak sjinym provedenim hnaciho mechanismu k ovladani
ozubeng tyte,

obr. 5 vytlaény agregat pro stroj pro liti pod tlakem s teplou komorou podobny obr. 1, aviak
s klikovym pohonem pro ojnice,

obr. 6 schematické zobrazeni plastové pruziny, pouZivané na obr. 1,2 a5,
obr. 7 obmén&nd konstrukce plastové pruziny podle obr. 6,
obr. 8 priibéh silové drhy, zpisobené plastovou pruzinou podle obr. 6,

obr, 9 pribéh silové drihy pfi pouZiti plastové pruZiny podle obr. 7 a

‘obr. 10 ptiklad provedeni hydraulické pruZiny, kterd je misto plastové pruziny podle obr, 6 nebo

7 vlozitelna mezi ojnici a lici pist vytlatného agregatu.

Piiklady provedeni vynilezu

Na obr. 1 je upraven elektromotor 1, napiiklad asynchronni motor nebo také jiné varianty servo-
motoril, sbliZe nezobrazenym hnacim mechanismem a se spojkovou asti 2, ktera pohani
pohybovy $roub k otoénému pohybu. Pohybovy $roub je utésnén& veden v ochranném pouzdfe 5.
Na $roubu je vedena se zavitem vietene 3 spoluplisobici matice 4, kterd vodici vackou 6 zabird
do drazky 7 uvniti pouzdra 5 a tim je v pouzdie 5 vedena pevné proti zkrutu. Matice 4 je pro-
dlouZenim 8, pfesahujicim volny konec vietene 3, ve spojeni s ojnici 9, kierd je ze své strany

: utesnene vyvedena z pouzdra Saje opatreg_q- vystupkem 10s nepatmym prumerem Na vystupku i

proveden napfiklad zpisobem plezoelektnckeho prvku. Tento tlakovy senzor 12 je signalnim
vedenim 13 ve spojeni s blize nezobrazenym, nebot znamym v1ceparametrovym regulatorem,
ktery reguluje motor 1.
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Na vystupku 10 je kromé toho posuvné uloZeno pouzdro 14 s koncovym kotoucem 135, pfi€em? je
mezi koncovym kotouéem 15 a kotoucem 11, dosedajicim na tlakovém senzoru 12, upraven
pruzinovy prvek ve formé plastového krouzku 16, ktery je rovnéZ prostoupen vystupkem 10.
Pouzdro 14 je na konci, odvraceném od kotouce 13, opatfeno napojovacim koncem 17 ke spojeni
s nezobrazenym licim pistem, pfi¢emz je volny konec vystupku 10 opatfen ustupkem 18 vétSiho
priméru, ktery drzi pouzdro na vystupku 10 a mize také slouZit pro ur€ité pfedpéti plastového
krouzku 16. Tento astupek 18 je vzdélen o drihu a od vnitini koncové plochy pouzdra 14. Tento
vytlaény agregét se nyni uvadi do provozu, aby se kovova lazei znamym zpiisobem z kelimku
stroje pro liti pod tlakem s teplou komorou tlagila licim valcem a vytlakovou trubkou do formy,
potom elektricky pohon nezobrazenym viceparametrovym reguldtorem podnécuje vieteno 3
k otadeni, coZ vede k tomu, Ze matice 4 b&Zi ze znazornéné polohy podél vietene 3 smérem doll
a pfitom ojnici 9 rovnéZ tlaéi smérem dolii a sice rychlosti, vyZadovanou pro proces pinéni lici

- formy.

Je-li forma naplnéna, musi se otoény pohon vietene 3 pfepnout z regulace rychlosti na regulaci
momentu otdéeni a za timto t&elem se motor | brzdi. Protoze jak motor, tak i blize nezobrazeny
hnaci mechanismus a vSechny asti, uvedené pohonem do rotace, jsou zatizeny momentem
setrvacnosti, podminénym hmotnosti, neni mozné od okamiZiku pfepnuti ihned prerusit dalSi ota-
Ceni vietene 3. Aby se v tomto pfipadé zamezilo tomu, aby nezobrazeny lici pist dale tlail na
nestladitelnou taveninu, nachazejici se ve formé, a tim dochazelo k nezadoucim tlakovym maxi-
miim v taveniné nebo silovym maximdm v hnacim mechanismu, ktera by mohla vést k poskoze-
ni, je upraven pruZinovy prvek 16, ktery se v tomto pfipadé stlatuje a probiha drahu, kterou by
jinak musel dodatedné urazit lici pist. Na zikladé nestladitelnosti kovové lazné ve formé je lici
pist po plnéni formy takzvang tichy — v klidovém stavu, zatimco ojnice 9 a jeji vystupek 10 se
jesté dale pohybuji o uritou drahu, kterou ale také midze relativni posuvnosti mezi pouzdrem 14
a vystupkem 10 probéhnout pruzinovy prvek 16.

Uspotadani je pfitom provedeno tak, 7e je draha, jesté probéhla pohonem, men3i neZ rozmér a.
PruZinovy prvek 16 se piitom stladuje 0 hodnotu nepatrné mensi nez a a uvadi se proto pod pnuti.

- Dimenzovani se piitom mize uskuteCitovat tak, Ze u nastaveného prilhybu pruZiny — ktery je tedy

mensi nez a — reakéni sila, vyvozena pruzinovym prvkem 16, puisobi na pouzdro 14 a tim na lici
pist a je dostatecnd velka, aby v taveniné zplsobovala vyZadovany nasledny tlak na zakladé sily
napfiklad ve velikostni fadé 7 aZ 8 tun (70 az 80 kN). Plastovy krouZek, pouZity v piikladu pro-

- vedeni, moZe tyto sily vyvozovat, aniZ by se musel konstruovat pfili$ velky. Také by bylo mozn¢

pouziti hydraulické pruziny, u které se vyuziva stladitelnost kapalin, pfedev3im oleje, pi1 vyso-
kych tlacich. Motor 1 se miZe nastavovat na pfidrZzny tofivy moment, takZe nejsou potfebnd
zadna komplikovana opatieni k zachovani nasledného tlaku v tavening.

Aby se v kazdém pkipadé sila, vyvozena pruzinovym prvkem 16, udrzovala tak vysoka, aby
v taveniné vznikl potfebny tlak, je upraven tlakovy senzor 12, ktery prediva hodnotu pro silu,
ktera se vyvozuje pruZinou 16 na pouzdro 14 a tim na lici pist. Kotou¢ 11 je, jak jiz bylo vysvét-
leno, upraven posuvné na vystupku 10. Kotouce 11 a 15 se proto ovladaji stejnou axialni silou.
Tato sila miZe byt jiz zminénym viceparametrovym regulatorem a hnacim motorem | nastavena
na zcela urditou velikost, pokud je zaji§téno, aby prohnuti pruzinového prvku 16 nebylo vétsi nez
rozmér a.

Obr. 2 znazoriluje schématické zobrazeni vytlainého proto byly agregitu podobného z obr. 1. Pro
stejné casti také zachovany stejné vztahové znacky.

Rozdilné je, Ze je ozubena ty¢ 20 pevne spmenﬁaﬂg o_1n1c1 9. Pohon vietena podle obr. 1 zde proto

-

néni. OZubena tyé 20 je stejné jako vieteno 3 na obr. 1 Vedéna utésnéné v pouzdie 5a v pouzdie
25 ozubené tyle, t&sné s timto spojeném. Pfevodovy olej proto nemize uniknout a proniknout
poptipadé do kovové lazné.

© —— . R4
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Jak znézorfiuje obr. 3, je ozubena ty& 20 na obou stranach opatfena ozubenim a doseda timto na
pastorku 23, popf. 24, ktery je uloZen vZdy na jedné hfideli 21, popf. 22. V tomto pfikladu prove-
deni je pohanéna htidel 21 a sice dvéma motory 26 a 27, které jsou vdy spojkou 28 v hnacim
spojeni s htideli 21. Piitom se miize vykonové pfizplsobeni uskuteCfiovat fizenim spojek 28,
pokud se pohon ozubené tySe uskute&iiuje pouze jednim z elektromotorii nebo obéma elektromo-
tory 26 a 27. Timto provedenim se miize na ozubenou ty¢ 20 plsobit vy$3i dynamikou a také
vy$sim zrychlenim a zpomalenim. Piestavovaci rychlosti pro ozubenou ty¢ a 0_]1’1]01 9 se tim
mohou udrZovat relativné vysoké.

Obr. 4 znazoriuje provedeni ozubené tyCe podobné jako na obr. 3, pouze je zde ozubena ty¢ 20
pohdnéna pastorky 29 a 30, které jsou ze své strany &asti hnaciho mechanismu, ktery sestava
z dal3ich pastorkii 31, 32, 33 a z ozubenych kol 34 a 35 a u kter¢ho je ozubené kolo 33, které
pevné sedi na hfideli 36, op&t voliteln& pohanéno jednim nebo obéma elektromotory 26, 27.
Takovym provedenim hnaciho mechanismu se mohou realizovat prevodové poméry, které zaru-
¢uji mimotadné dobrou funkei vytlaéného agregatu.

- Obr. 5, na kterém jsou rovnéz zachovany vztahové znacky, které se tykaji stejnych ¢asti, jak jiz

byly pouzity na obr. |, znazoriiuje pouze odchylku v konstrukei potud, ze jsou zde ojnice 9 ovli-
dany sanémi 37, které jsou vedeny v piimém voditku 38 ve sméru osy ojnic 9. Tyto sané 37 jsou
ovladany ojnici 39, kterd se ovlada klikovym kotoucem, ktery je opét pres blize nezobrazeny
hnaci mechanismus pohyblivy jednim — nebo také dvéma - elektromotory 41, znazornén je zde
pohon 40.

Obr. 6 znazorfiuje plastovy krouzek 16, ktery je u viech znazornénych pikladii provedeni obr. 1,
2 nebo 5 vyuzit jako pruZinovy prvek mezi ojnici 9 a licim pistem. Tento plastovy krouzek 16
sestavd ze zu§lechténého polyuretanového kaucuku a miize pak, stladuje~li se ve sméru Sipky S,
zhotovit charakteristiku silové drahy, zndzornénou na obr. 8. Pfitom je na obr. 8 vztahovou
znatkou oznatena sila F a vztahovou znakou draha § pfetvoreni plastového krouzku 16.

Obr. 7 znazoriiuje piiklad provedeni, u kterého je plastovy krouzek 16 nahrazen dvéma koncent-
ricky navzijem upravenymi prstencovymi ¢dstmi 16a a 16b, které rovnéz mohou sestivat ze
zuslechténého polyuretanového kautuku a podle obr. 9 mohou zhotovit riiznou charakteristiku
dréhy/sily. Stladi-li se plastovy krouzek 16a o hodnotu S,, zvy¥i se jim piisoben sila F na urgitou
hodnotu, kterd je schematicky zndzornéna na obr. 9 pfi dosazeni drahy §,. Stladi—{i se viak oba
plastové krouzky 16a a 16b dale po drdze S, ven podél drahy S,, pisobi pak spole¢né jako pod-
statné siln&j8i pruzina, takZe se vzestup sily na jednotku drahy vyznamné zvySuje. Toto provedeni
se miiZe vyuzit pro zvySeni tlakové sily, vyvozovane na taveninu, aniZ by byla potfebna nakladna
fidici opatieni pro pohon.

Obr. 10 znazoriiuje hydraulickou pruzinu 42, kterd se miZe zafazovat misto plastového pruzino-
vého prvku rovnéZz mezi ojnici a lici pist. Tato hydraulicka pruzina 42 sestava ze stabilniho valce
43, ktery je vybaven napojovacim vyvrtem 44 k upevnéni Casti, kterd je opatfena napojovaci

. &asti, koncem 17 (obr. 1) a ktera opét zachycuje neznazornény lici pist. Do vikem 45 uzavien€ho

vnitiniho prostoru valce 43, ktery je naplnén objemem V), tlakového oleje, vyéniva pistova ty¢
46, ktera je utésnéné vedena ve viku 45. Tato pistova ty¢ je na svém doinim konci opatiena
talifovitym nastavcem 47, na ktery plsobi tlatna pruZina 48, kterd se opira na viku 45. Tato
tlaéna pruzina 48 tladi tedy pistovou ty& 46 o uréitou hodnotu do objemu V|, takze se tim tlak
kapaliny, obsaZené ve valci 43, pistovou ty¢i 46, pisobici jako zatlatovaci t€leso, zvySuje.

U tohoto provedem hydraulické pruZiny se — jakjii bylo zmiﬁéno vyuiivé schopnost komprese

......

né plastova pruzinova télesa — ktera zachycuji vysoké sily, vznikajici u tlakovych licich stroji.

U znazornéného pitkladu provedeni ma vilec 43 otvor 49, ktery je spojovacim vedenim 30 ve
spojeni s tlakovym usmériiujicim ventilem 31. Tlakovym usmériiujicim ventilem 51 eventuelné

— i b
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unikia kapalina se zachycuje ve schematicky znazornéném zasobniku 52 a Cerpadlem 53 se pfiva-

" di op8t vnitfnimu prostoru valce 43. Na spojovaci vedeni 50 je napojen konvertor 34 tlakového
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napéti, ktery opét mize byt ve spojeni s Fizenim elektrickych hnacich motoril. Timto zpisobem
se miZe zadana vytlagna sila na kovovou taveninu pohonem bezvadné€ nastavovat a udrzovat.

Se spojovacim vedenim 50 je ve spojeni ale také je§té dalsi vedeni 55, které fidicim ventilem 56
umoZiuje pFifazeni ptidavného objemu VY, nebo — spojovacim vedenim 57 ~ také prirazeni dalgim
objemii, které jsou schematicky oznaceny jako objemy V.. Toto provedeni umoziiuje podobnym

zpisobem ménit charakteristiku silové drahy, vyvozenou hydraulickou pruzinou 42, a pfizpiso- -

bovat ji aktualnim poZadavkim, jak toto jiZ bylo naznaCeno podle obr. 9 pro dvoudilny plastovy
krouzek.

Provedenim podle vynalezu proto stile existuje pevnd souvislost mezi dréhou stladeni (kterd je
vyhodn& mengi neZ a— obr. 1) pruzinového prvku 16 nebo 42 a axialni silou, vyvozenou na lici
pist. Vynalez umozituje proto pohon vytladného agregitu pro stroje pro liti pod tlakem s teplou
komorou elektromechamckyml prostfedky a poskytuje vvhodu relativng jednoduchého fizeni
a regulace.

PATENTOVE NAROKY

1. Vytlaény agregat pro tlakovy lici stroj, pfedeviim pro stroj pro liti pod tlakem s teplou
komorou, ke zpracovéani kovovych lazni, s licim pistem k vytlatovani liciho materialu do formy,
ktery je ovladatelny ojnici (9), ktera je spojena s linedrnim pohonem, ktery je pohdnén elektromo-
torem a ktery se po fazi plnéni formy k docileni tlaku v licim materialu udrZuje v tlakové fazi,
pfidem? je mezi lici pist a ojnici (9) zafazen pruZinovy prvek, vyznacujici se tim, Ze
pruzinovy prvek (16, 16a, 16b) je vytvofen jako elasticka plastova konstrukéni &ast nebo jako
hydrautickd pruZina (42) a je dimenzovan tak, Ze reak&ni sila na lici pist, vznikajici jejim napé-
tim, je dosti velka, aby vyvozovala axidlni silu pottebnou k docileni potiebného tlaku v licim
materialu.

2. Vytlainy agregit podle ndroku I, vyznadujici se tim, Ze je pruZinovému prvku
(186, 42) pfifazen s Fizenim pohonu (1) spojeny senzor (12, 54), ktery zjiStuje axidlni silu, vyvoze-
nou pruzinovym prvkem.

3. Vytlatny agregét podle ndrokii 1 a2, vyzna&ujici se tim, Ze elektricky pohon (1,
26, 27) je Fiditelny tak, ze se pruzinovy prvek (16, 42) nestlatuje ven pfes pfedem uréeny rozmér

(a).

4. . Vytlaény agregat podle nékterého z predchazejicich narokd, vyznadujici se tim,
Ze pruZinovy prvek je elasticky plastovy krouzek (16), ktery je drzen mezi dvéma kotouéi (11,
15), z nichZ jeden kotoué (11) je drZen na ojnici (9) a druhy kotou¢ (15) je pevné spojen s pouzd-
rem (14), teleskopicky vedenym na ojnici.

5. Vytlagny agregat podle naroku 4, vyznadujici se tim, Ze plastovy krouzek sesta-
vé ze dvou nebo vice Sasti (16a, 16b), které jsou jedna po druhé pretvofitelné.

konstrukéni Cast (16, 16a, 16b) sestava ze zuslechténého polyuretanového kaucuku.

-~
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7. Vytlainy agregat podle naroku 4, vyzn adu jiei se tim , Ze ojnice (9) mi vystupek
(10) nepatrného priméru, ktery prostupuje plastovy krouzek (16) a ktery je veden na pouzdfe
(14).

8. Vytladny agregat podle naroku 4, vyznacujici se tim, 7e pruZinovy prvek (16)

a provedeni pouzdra (14) jsou navzajem sladény tak, Ze vystupek (10) je pfestavitelny relativng
k pouzdru (14) pouze o urcitou drahu (a).

9, Vytlaény agregit podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze senzor (12) dosedd na
astupku, vytvofeném mezi ojnici (9) a vystupkem (10) mensiho priiméru, a na kotouci (11), ktery
je vedeny na nastavci (10) a ktery doseda na pruzinovy prvek (16). ‘

10. Vytlaény agregat podle ndroku |, vyznaéujici se tim, Ze jako linedrni pohon je
upraven zavitovy pohon, sestavajici z vietene (3) a na ném vedené matice (4).

11. Vytlatny agregit podle néroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze jako linedrni pohon je
upraven pohon ozubenou ty¢i.

12. Vytlainy agregat podle niroku 11, vyznacujici se tim, Ze pohon ozubené tyle
(20, 20") se uskutetiiuje hnacim mechanismem, ktery oboustranng zabiré na ozubené ty&i.

13. Vytlaény agregat podle naroku 12, vyznadujici se tim, Ze jsou k pohonu hnaciho
mechanismu volitelné upraveny dva motory (26, 27).

14. Vytlaény agregat podle niroku |, vyznadujici se tim, Ze linedrni pohon jsou sané
(37), pohanéné ojnici (39) klikového pohonu (40), které jsou drZeny v pfimem voditku (38).

15. Vytlaény agregat podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze hydraulickd pruZina
(42) sestava z vélce (43) se zanoFovaci pistovou ty&i (46), pfitemz je zanofovaci pistova ty¢ pod
silou pruZiny (48) zatladena do vnitfniho prostoru valce (43), aby se kapalina (V1) jiZ pied ovla-
dénim ojnici uvedla pod uréité pfedpéti.

16. Vytlainy agregit podle naroku 15, vyzna&ujici se tim, Ze vilec (43) hydraulicke
pruziny (42) je opatfen otvorem (49), na kterém je napojen pietlakovy usmériujici ventil (51)
a ¢erpadlo (53) k eventudlnimu zp&tnému vedeni uniklé kapaliny.

17. Vytlaény agregat podle naroku 16, vyznaéujici se tim, Ze naspojovacim vedeni
(50) k tlakovému usmérfiujicimu ventilu-(51) je napojen konvertor (54) tlakového napéti, ktery je
spojen s fizenim elektrického hnaciho motoru (1, 26, 27).

18. Vytlaény agregat podle naroku 16, vyznaéujici se tim, Ze jsou na spojovacim

vedeni (50) napojeny doplitkové kapalinové objemy (Vs, V), jejichz Fiditelné pripojeni pfispiva
ke zméné& charakteristiky pruZeni.
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