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A taldlmany targya tisztitészerkezet sza-
lagcesiszolo géphez, amelynek a szalagcsiszo-
16 géphez (3) kapcsolodé kerete (5) van.
A talalmany lényege, hogy a kerethez (5)
mozgathatéan kapcsoldédd rogzitdszerkezete
van, amelyben a szalagcsiszolo gép (3) csi-
szoloszalagjaval (30) alternativ érintkezé
kapcsolatban 1évg tisztitoblokk (19) van el-
rendezve, a rogzit6szerkezethez kapcsolodo
kiemel6-mozgatoszerve, el6nydsen hidraulikus
emelShengere (l1, 12) és illeszté-mozgato-
szerve, elényodsen hidraulikus nyomohenger
(14) van, és az illeszt6-mozgatoszervvel dssze-
kapcsolt vezérlbegysége (10) van (1. dbra).
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A taldlmany targya szalagcsiszolé gépek-
hez csatlakoztathato tisztitdszerkezet, amely
széles csiszoloszalagok normal iizemeltetés
mellett szitkséges tisztitasara szolgal.

A fa megmunkéaldsa soran a végsé feliilet-
kezelést gyakran a fa- vagy forgacslemez
széles csiszoloszalaggal torténd csiszoldsa je-
lenti. A széles csiszoldszalaggal miikodo sza-
lagcsiszolo gépek kiilonbozd fajtai ismertek.
Az egyszerii felépitésii gépeknek egyetlen szal-
litogorgdjiik van, amely a széles csiszold-
szalag végtelenitett forgatasat biztositja. A
bonyolultabb felépitésii gépeknél az igen
hosszli, folyamatos csiszoloszalag vezetését
gorgérendszer végzi. A csiszolds miivelete
kozben a. csiszoloszalag csiszolofeliilete fel-
toltédik, telitédik a csiszolt anyag (fa) fe-
liletersl levalé részecskékkel. Ennek kdvet-
keztében a csiszolofeliilet érdessége csokken,
simdvd vdlik és csiszolGhatdsa mérséklédik.
Az ilyen csiszolofeliilet bizonyos idé utan mar
nem alkalmas funkciéjanak ellatdséra.

Ilyen esetekben az ipari gyakorlat koréb-
ban az eltdmddott csiszoldszalag cseréje volt.
Ez a gyakorlat azonban egyrészt idGigényes,
masrészt koltséges. A koltséget noveli, hogy
nemcsak a csiszoloszalag esik ki a tovabbi
termelésbél, hanem cseréje kozben a szalag-
csiszolo gépnek is holtideje van. Bizonyos
miiveletek esetén egész gépcsoport vagy (izem-
rész lehet kénytelen leédllni a csiszoldszala-
gok cseréje miatt.

A fenti probléma megolddsdra ismertek
olyan javaslatok, amelyek szerint az eltomé-
dott csiszoloszalagot a szalagesiszold gépbdl
kiemelve tisztitas celjabol gorgés szerkezetre
helyezik, amelyen végigvezetve a tisztitas pél-
daul oldoszer segitségével torténik.

Az ilyen megoldasok hatranya, hogy a
megtisztitott csiszoloszalagokat szaradas cél-
jabol legalabb egy napig fel kell fiiggeszteni,
ami jarulékos raforditassal jar és idGigényes.
A megoldés tovabbi hidnyossaga, hogy a csi-
szoloszalag kiszerelésével és visszaszerelésé-
vel osszefliggd holtidéket nem kiiszoboli ki. Ez
a hidnyossdg anndl is inkdbb jelentds, mivel
a csiszoloszalagok tisztitds céljabol torténd
kiemelése viszonylag gyakran sziikséges.

A csiszoloszalagok tisztitdsara széles kor-
ben alkalmaznak szintetikus gumikat, példaul
természetes szivacsos kreppgumit is. A szin-
tetikus gumik alkalmasak az eltémit6é anyag-
részecskéknek a csiszoloszalag ,porusaibol®,
a csiszolofelillet csiszoldészemeséi koziil torté-
né eltavolitasdra. Az elmélet szerint a dor-
zs6l6 hatas a csiszolofelilletet nem koptatja
le, hanem az eltdmité anyagrészecskéket kis
gémbdcskék formajaban tavolitja el a péru-
sokbol. A kis gébmbdeskék a szintetikus gumi
és a csiszolofeliilet kozotti sdrlodas kovetkez-
tében fellépd ho hatdsara alakulnak ki.

A kreppgumi alkalmazdsdn alapuld ismert
szerkezetek és eljarasok azonban nem hoztak
kielégitd eredmeényt. Kézi szerkezetek alkal-
mazasa a sorozatgyartasban eleve elnyte-
2
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lernek bizonyult, kiilénbdz6 mechanizmusok

alkalmazésa a szalagcsiszold gép miikods-

feliletéhez térténd illesztésre pedig ugyancsak
nem kivanatos.

A talalmannyal célunk a fenti hianyossa-
gok kikiiszobdlése:

olyan tisztitoszerkezet kialakitdsa, amely

a legkiilonbozébb szalagesiszolé gépekhez
csatlakoztathatod, természetes gumibdl késziilt
tisztitoblokk  tisztitando  csiszolofeliilethez
to-téné automatikus illesztését biztositja, a
tisztitast a szalagcsiszolé gép ilizemeltetése
kézben, annak hatréltatdsa nélkill végzi, vi-
szonylag egyszerii felépitésii, az iizem kozbeni
valtozasok — kopdsbdl szarmazé térfogat-
valtozasok, tomegvaltozasok, stb. — kompen-
zaldsara alkalmas, programozhato és kénnyen
vezérelhetd.

A kitlizott feladat megoldaséara olyan tisz-

titoszerkezetet alakitottunk ki, amelynek
— szalagcesiszolo géphez csatlakoztathatd ke-
rete van, '
a kerethez mozgathatdan kapcsolodé rog-
zitészerkezete van, amelybe a szalagcsi-
szolo gép széles csiszoloszalagjaval alter-
nativ érintkezé kapcsolatban lévé tisztito-
blokk, elénydsen természetes vagy szinteti-
kus tisztitoblokk van befogva, amely ki-
vansag szerint a csiszoloszalag csiszolo-
feliiletének nyomhato vagy attol eltavolit-
hato,

- a rogzitészerkezet mozgatasat végzé ki-
emelé-mozgatdszerve és illeszt6-mozgatd-
szerve van, amelyek a rogzitészerkezethez
és a kerethez kapcsolédnak, és

- a kiemel§- és az illeszt6-mozgatdszervek
vezérlbegységgel vannak vezérelt kapcso-
latban.

A kiemeld- és az illeszté6-mozgatoszervek
elénydsen hidraulikus vagy pneumatikus
munkahengerek. A talalmany szerinti tisztito-
szerkezet ily modon mechanikus fiton miikdd-
tethet. A tisztitoblokk hidraulikus illesztése
vagy kiemelése a kerethez kapcsolodo, az
illesztési feliiletre meréleges munkahengerrel,
illetve munkahengerekkel valdsithaté meg.
Elénydsen hdrom munkahengert alkaimazunk.
A kiemelG-mozgatoszervnek két hidrauli-
kus emelfszerve, az illeszt6-mozgatoszerv-
nek pedig a két hidraulikus emelShenger
kozdtt elrendezett hidraulikus nyomohengere
van. Kozponti nyomofolyadék-ellatassal biz-
tosithatd, hogy a kozépsé hidraulikus nyomé-
henger a két szélsd hidraulikus emelShenger
kiemel6 hatdsa ellenében a tisztitoblokkot a
tisztitando csiszolofeliilethez illessze.

Ugyanez a funkcié egyetlen, két iranyban
hat6 hidraulikus munkahengerrel is megvalo-

<ithato.

A taldlmany szerinti tisztitoszerkezet ve-
zéribegysége alkaimas a munkahengerek nyo-
masanak szabalyozasdra, ily médon az illesz-
tési idétartamok bedllitasara, valamint a tisz-
titoblokk hasznalat kézben megvaltozott mé-
reteinek és stlyanak megfelelé kompenzaidsa-
ra.

2.



3
A tisztitoblokk anyagaként a talalmany
szerint elénydsen természetes szivacsos krepp-
gumit hasznéalunk. A kreppgumi tisztitoblokk

magassaga elSnyésen 6 5/8 inch (kozelits-

leg 16,83 cm), vastagsaga 2 inch (5,08 cm).
A tisztitoblokk szélessége a szalagesiszold
gép tisztitando csiszoloszalagjanak szélessé-
gétsl fiiggden valtoz6. Ha példdul a csiszolo-
szalag szélessége 36 inch (91,44 cm), a tisz-
titoblokkot célszerii 35 1/2 inch (90,17 cm)
szélesnek valasztani. A tisztitoblokk 6 5/8 inch
(16,83 cm) magassagabdl mintegy 5 5/8 inch
(14,29 ¢m) hasznosithatd, a maradék mintegy
I inch (2,54 cm) a tisztitoblokk befogédsdhoz
szitkséges. Az illesztG-mozgatdszervet célsze-
rii dgy beallitani, hogy a tisztitéblokk el-
hasznaldédasa (lekopadsa) utdn a maradék
rész a csiszolofeliilettel ne érintkezhessen.

Fenti példank szerinti tisztitoblokk témege
mintegy 14 3/4 pound (6,7 kg), a befogé-
pofa tomege pedig mintegy 4 pound (1,8 kg).
A kiemeld- és az illesztG-mozgatoszerveknek
tehdat ennek megfeleld tomegtartomanyban
kell teherbirénak és kompenzaléképesnek len-
niiik.

A szalagcsiszolé gépek egyes fajtdindl a
tisztitoblokk szélessége a csiszoloszalag szé-
lességénél 1/2 inch-csel (1,27 cm) is kisebb
lehet. Ilyen esetekben a teljes tisztitéhatast
a csiszoloszalag oszcillaléo mozgatasa bizto-
sitja. Szalagcsiszol6 gépeknél gyakori az
1/2—3/4 inch (1,27—1,91 c¢m) laterélis osz-
cillaltatdas a csiszolohatas novelése céljabél.
Mivel a csiszoloszalag a tisztitas kézben nor-
mal miik6désének megfelelen mozog, az osz-
cilldlo mozgas hatasa a tisztitoéblokkon is
érezhetd.

A tisztitoblokk miik6d6 magassdga tapasz-
talataink szerint elénybsen mintegy 6 inch
(15,24 cm). A tisztitoblokk és a csiszolo-
szalag csiszolofeliilete kozotti érintkezések
idétartamai a csiszoldszalag csiszoloszemeséi-
t61 fiiggden véltozoak. 220-as csiszolopapir
esetében mintegy 6 médsodperc érintkezési id6
elegendd, 60-as csiszolopapir azonban mar
mintegy 35 mésodperc érintkezési id6t igényel.

A tisztitoblokk elhasznaloddsdnak mértéke
is fligg a csiszolofelillet mindségét6l. 100-as
csiszolopapir példaul egy tisztitas alkalmaval
mintegy 1/16 inch (1,6 mm) magassagn tisz-
titdblokk-anyagot, mig 60-as csiszolopapir
ennek mintegy kétszeresét, 1/8 inch (3,2 mm)
magassagi tisztitoblokk-anyagot hasznal el.
Kénnyen kiszamithaté, hogy ez utébbi esetben
példaul egy tisziitoblokk mintegy 48 tisztitas-
ra elegend6. Tapasztalataink szerint 75 inch
(190,5 cm) hosszi, 36 inch (91,44 cm) széles
csiszoloszalag esetén a 6 inch (15,24 cm) ma-
gas tisztitoblokk a csiszoloszalag mindségétdl
fiiggéen 6—8 normal miiszakra elegendd.

Annak megéllapitasara, hogy egy csiszold-
szalag mikor telit6d6tt olyan mértékig, amely
mar a csiszoléhatast rontja, miiszerek is all-
nak rendelkezésre, a gyakorlott kezel6k azon-
ban a hasznalat soran ezt onalléan is meg
tudjak allapitani. Figyelmeztetd jel példaul
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az is, ha a szalagcsiszolo gép aramfelvétele
megnd: ez a csiszoloszalag telitédésére enged
kovetkeztetni. A csiszolészalag telitédésének
jele az is, ha a megmunkalandé munkadarab
a gépbdl visszarig. Egyértelmiien a csiszolo-
szalag telit6dését jelenti tovabba, ha a munka-
darab-a gépet lathat6 savokkal tarkitott felii-
lettel hagyja el. Mindezek alapjan a gép
kezelje intézkedik a csiszoldszalag tisztitasa-
rol. :
A tisztitoblokk rogzitésére szolgalé befo-
gopofa elényosen kivehet6 formaban van kikeé-
pezve, hogy a tisztiléblokk elhasznéalodéasa
esetén a kezel§ egyszeriien egy befogdpoidban
mar el6re rogzitett 0j tisztitoblokkot helyez a
gépbe. A befogdpofa hosszanti peremekkel
van kiképezve, és a tisztitoszerkezet keretéhez
kapcsolodik. A befogopofa karomszerii szerke-
zet, amely eldnydsen két befogdfélbél épiil
fel, amelyek a tisztitoblokk fels6 részét egy-
masnak feszitve rogzitik. A befogdfelek egy-
masnak feszitését példaul szegecsek vagy mas
alkalmas régzitéelemek biztositjak.

A taldlmany szerinti tisztitoszerkezet mar
meglévd szalagesiszolo gépekhez is illeszthetd
oly médon, hogy a gép falan megfelel méretii
szerelnyilast vagunk. A szerel6nyilds mérete
lehetGleg minél kisebb legyen, hogy a gép ha-
zan belili vikuumot ne veszélyeztesse. A
szalagcsiszolo gép azért van vakuunikésziilék-
kel ellatva, hogy a csiszolds kozben keletkezd
por a térséghdl elszivhatd legyen. Fontos
tovabba, hogy a vakuumkésziiléek kimeneti
tomldjének kozelében ne legyen levegdforras.
A gép kerete vakuumszigetel6 peremmel van
ellatva és a tisztitoblokk a vakuumszigeteld
perem és a keret {6 héza kozé illeszkedik be.

A befogépofa és a benne rogzitett tisztito-
blokk cseré¢je a keret egyik éle koril csukldsan
felhajthato, igy lehetéség van a tisztitoblokk
kiemelésére és (i tisztitoblokk behelyezésére.
Ha a talalmany szerinti tisztitoszerkezetet
olyan szalagcsiszolé géphez hasznéljuk,
amely a keret vizszintes elrendezését igényli,
a befogopofa ki-beszerelését is vizszintes ird-
nyl elforditdsi lehetéséggel kell biztositani.

A tisztitoszerkezet keretét célszerii dgy
méretezni, hogy az a legnagyobb hasznalatos
csiszoloszalag - méreteknek  megfeleljen,
ugyanakkor kisebb méretii csiszolészalagok-
hoz is illeszthetd legyen. Elterjedten alkal-
maznak példaul 36—42 inch (91,44—
106,68 cm) szélességii csiszolopapirokat, igy
adott esetben 42 inch (106,68 cm) szélességii
keretet kell illeszteni 36 inch (91.44 cm)
csiszoloszalagszélességii szalagcesiszold gép-
hez. Ennek biztositdsdra a befogopofa és a
tisztitoblokk mindkét végéhez illesztd tavtarto
elemek csatlakoztathatok, amelyek a tisztito-
blokk centrikus helyzetét biztositjak. A befogo-
pofa egvik végén a befogopofa pozicionalasa-
ra szolgédld lemez van elhelyezve. A befogé-
pofa jatékanak csbkkentésére és a vibrécio
mérséklésére el6nydsen rogzitéesavar szolgal.

A tisztitoblokk {izem kozbeni kiemelése
céljabol a tisztitoblokk operativ helyzetében a
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keretbdl oldalirdanyban lemez nyulik ki, amely
lemez feliilete miianyagbevonattal van ellatva,
igy a tisztitoblokk emelheté és siillyeszthetd.
A tisztitoblokk elénydsen a lemezen fekszik
fel, ami a fent emlitett vakuum-probléma
szempontjabol kedvezd.

A kiemel-mozgatoszerv és az illeszté-
-mozgatoszerv hidraulikus munkahengereit
dsszekots vezetékeken keresztiil pneumatikus
tapegységgel (nyomolevegd-forrdssal} van-
nak 6sszekotve, elénydsen ugy, hogy a szalag-
csiszold gép nem tud miikddni anélkiil, hogy a
hidraulikus munkahengerek tapellatds nélkiil
lennének. Ez azért fontos, mert amennyiben a
rendszer teljesen el van zarva, a munkahen-
gerek nem emelik ki a tisztitéblokkot, igy az a
csiszolészalagot vezetd szabadonfuto gorgdn
nyugszik. Abban a pillanatban azonban, hogy
a szalagesiszold gépet beinditjuk, a munka-
hengerek, igy példaul a két szélsé hidrauli-
kus emelShenger tapellatdsa (nyomélevego-
-ellatasa) is biztositva van, és a tisztitoblokk
semleges helyzetbe emelkedik.

A talalmany egy elényds kiviteli alakjdnal
a tisztitoblokk és a csiszoloszalag csiszolo-
feliilete kozotti érintkezési id6tartamok vezér-
lésére szabalyozhaté pneumatikus id6zits-
szerv szolgal. A gép kezeldje az eldirt (tapasz-
talatoknak megieleld) értékre allitja be a
pneumatikus id6zitészervet, amely beallitds
azonban kiilénb6zd alkalmazdsok esetén — a
csiszolépapir minbségétdl, stb. fiiggden —
valtozhat. A bedllitott vezérlés tulajdonképpen
a hidraulikus munkahengerek (emelShenge-
rek és nyomohenger) nyomasanak szabélyoza-
sara iranyul. A tisztitasi ciklusokban a tiszti-
tas id6tartama alatt a hidraulikus nyomo-
henger a tisztitoblokkot a hidraulikus emel6-
hengerek eréhatasa ellenében szoritja a csi-
szolofeliilethez. Az dsszeszorité nyomoerd te-
hat a hidraulikus nyomohenger és a hidrauli-
kus emelShengerek altal kilejtett eréhatasok
kilonbsége. A szitkséges nyomderdkiilonbség
10 N nagysagrendii és a tisztitoblokk kopasa
kézben nem vialtozik. A munkahengerek nyo-
masat tehat célszerii Gigy beallitani, hogy az
kozelitéleg a tisztitoblokk felének ethasznélo-
dasa (lekopéasa) esetén idealis. Az ilyen meg-
oldas gazdasagossagi szempontokbdl kedve-
6.

A talalmany masik kiviteli alakjanal prog-
ramozhato vezérléaramkor szolgal a tisztitasi
ciklusok szamlalasara és az ezekbdl adodo
stilyveszteség (kopasi veszteség) kiszamitdsa-
ra. A sulyveszteséghdl kiindulva a tisztito-
blokkot a csiszoldfeliletre szorité nyomoerd
folyamatosan szabalyozhato. A programozha-
to vezériBaramkSér (gy van programozva,
hogy a szamitasi miiveleteket a gép kezelSje
altal bevitt informaciok (példaul a csiszolo-
papir mingsége, stb) figyelembe vételével vég-
zi.

A szabalyozéasra tovabbi alternativ leheté-
ség lineéris helyzetmérd miiszerek alkalmaza-
sa, amelynek révén minden egyes tisztitasi
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ciklus elstt meghatarozhatd, hogy a tisztito-
blokk milyen mértékben van lekopva. Az igy
nyert mérési adat lehetvé teszi, hogy a prog-
ramozhaté vezérldaramkor pontosabban  be
tudja szabalyozni a hidraulikus nyoméhen-
ger nyomdasat.

A taldlmanyt részletesebben a rajz alapjan

ismertetjiik. A rajzon az

1. abran a talalmany szerinti tisztitészerkezet
szalagesiszolé gépben elrendezett pél-
dakénti kiviteli alakjat tiintettitk fel
vazlatosan, perspektivikus nézetben;
a

_4bran az 1. dbra szerinti elrendezést oldal-
nézetben, nagyitott léptékben &bra-
zoltuk; a

. 4abran a talalmany szerinti tisztitoszerkezet
és a szalagesiszolo gép részletének
vazlatat tiintettitk fel eldlnézetben; a

. abran a talalmany szerinti tisztitészerke-
zet részletének vdazlatat abrazoltuk
feliilnézetben; az

. abran a talalmany szerinti tisztitoszerke-
zet részletét oldalnézetben abazoltuk;

a
. abran a 3. abra szerinti 6—6 metszetet
tiintettiik fel; a
. 4bran a taldlmany szerinti tisztitészerke-
zetben alkalmazott tisztitoblokk és
befogopofa vazlatat tiintettiik fel,
perspektivikus nézetben; a
abran a talalmany szerinti tisztitészerkezet-
ben alkalmazott tisztitoblokk és befo-
gopofa vazlatat oldainézetben abra-
zoltuk; a
. abran a tisztitéblokk befogésira szoigélod
modositott tartoelem példakénti kivi-
teli alakjat tiintettiik fel, fligg6leges
eldolnézetben; a
10.4br4n a talalmany szerinti tisztitoszerkezet
példakénti kiviteli alakjanak kapcso-
lasi blokkvazlatat tiuntettiik fel; a
11.4bran a talalmany szerinti tisztitoszerkezet
tovabbi példakénti kiviteli alakjédnak
kapcsolasi blokkvézlatat abrézoltuk;
a
12.abran a taldlmany szerinti tisztitoszerkezet
harmadik példakénti kiviteli alakja-
nak kapcsolasi blokkvazlatat tiintet-
titk fel.

A rajz ismertetése el6tt kivanjuk meg-
jegyezni, hogy a bemutatott kiviteli alakok
csupan példaként szerepelnek, az oltalmiigény
korlatozasat nem jelentik. A talalmany ismere-
tében a szakteriileten jartas szakember a
rajz alapjan ismertetettekt6l eltéré, a talal-
mannyal azonban lényegében azonos meg-
oldasokat dolgozhat ki.

Amint az 1. abrabol kitiinik, a talalmany
szerinti 1 ‘tisztitoszerkezet 3 szalagcsiszolo
gépben van elrendezve. Az | tisztitoszerkezet
5 kerete a 3 szalagcsiszolo gép felsd részén
kialakitott 34 szerelényildson keresztiil van a
3 szalagcsiszold gép 6 belsS terébe bevezetve
agy, hogy abbol felill kinyilik. Az 1 tisztito-
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szerkezet 8 rogzitészerkezete hosszanti 9 sze-
reldcsévon van felfliggesztve (2—3. abrak).

Az 1 tisztitoszerkezet kiemel6 mozgatd-
szerve a 8 rogzitészerkezethez kapcsolodd
11 és 12 hidraulikus emelShenger. Az illesztd-
-vontatoszerv feladatat 14 hidraulikus nyomoé-
henger latja el. A 11 és 12 hidraulikus emel6-
hengerek, valamint a 14 hidraulikus nyomo-
henger a 9 szerelGcsévon vannak rogzitve. A
14 hidraulikus nyomohenger lefelé iranyuld
eréhatas, a 1 és 12 hidraulikus emel8hengerek
pedig felfelé iranyulé erGhatas kifejtésére al-
kalmasak. A 14 hidraulikus nyomohenger le-
felé iranyul6 eréhatdsat kozvetleniil a 8 rog-
zitdszerkezetre fejti ki.

Az 1., 3. és 4. abrakon ldthatd, hogy a 11
és 12 hidraulikus emelShengerek és a 14
hidraulikus nyomoéhenger elénydsen egy sor-
ban vannak elrendezve, gy, hogy a 11 és 12
hidraulikus emel6hengerek a két szélen, a
14 hidraulikus nyomdhenger pedig kézépen
helyezkedik el.

A 8 régzitészerkezetnek 16 tartéeleme van,
amelyhez a 11 és 12 hidraulikus emelGhenge-
rek, valamint a 14 hidraulikus nyomoéhenger
kapcsolddnak. A 16 tartdelemben csiisztatha-
toan 17 befogopofa van dgyazva, amely 19
tisztitoblokk befogaséra szolgadl (3.,5. és 6. 4b-
ra). A 19 tisztitoblokk elényGsen természetes
szivacsos kreppgumibdl késziil.

Az | tisztitoszerkezetet befogado 3 szalag-
csiszolo gépnek 22 hiza, a 22 hazhoz kap-
cs0l6do 23 munkafeliilete és a 23 munkafeli-
lethez illesztetten elrendezett 24 szallitosza-
lagja van. A 24 szallitészalag hajtasarol a
rajzon nem jelolt hajtéegység, példaul villa-
mos motor gondoskodik. A hajtdegység to-
vabba 26 és 27 hajtogorgdkkel van hajtokap-
csolatban, amelyek a 3 szalagcsiszolé gép
6 bels$ terében 6nmagaban ismert konfigura-
cidban vannak elrendezve, és széles 30 csiszo-
loszalag hajtdsdra szolgalnak. A 30 csiszold-
szalag tovdbba a 26 és 27 hajtogorgok i6lott a
3 szalagcsiszold gép 6 belsG terének felsé
részében agyazott 29 szabadonfuto gorgd ko-
riil van vezetve (1., 2., 5. és 6. dbrak). A 30
csiszoldszalag a 3 szalagcesiszold gépben cse-
rélhetéen van elrendezve.

A 3 szalagcsiszolé gépnek tovdbba a 6
belsé térben elrendezett, a rajzon nem jelolt
vakuumkésziiléke van, a csiszolaskor keletke-
z§ por alak( hulladék és térmelék elszivasara.
A 3 szalagcsiszolé gép tovabba 31 rezegtet6
szerkezettel van ellatva, amely — énmagaban
ismert — a 29 szabadonfuté goérgd fiiggéble-
ges tengely korili ciklikus elforditasaval és
igen révid, mintegy 5/8 inch (1,59 ¢m) hosszi-
sagl lokettel a csiszolohatas novelését szol-
galja.

A 3 szalagcsiszold gépnek elénydsen 32
elektronikus vezériGegysége van, amely kiviil,
a 22 hdzon van rogzitve (1. 4bra).

A tisztitészerkezet elvileg tetszéileges he-
lyen illesztheté a szalagcsiszolo géphez. Az
1—6. abrék szerinti kiviteli példa esetében
az | tisztitoszerkezet a 3 szalagcsiszolo gép-
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hez feliilrél van illesztve. Az | tisztitoszer-
kezet 5 kerete a 3 szalagcsiszold gép 22 ha-
zanak 33 fels$ részén kialakitott 34 szereld-
nyildson keresztiil a 3 szalagcesiszold gép 6
belsé terébe van bevezetve. Rogzitésére 36
és 37 sz6gvasmerevit6k szolgalnak, a 36 és 37
szogvasmerevit6k a 22 haz 33 felsG részén
vannak elrendezve és az | tisztitoszerkezet
pozicionalasat biztositjak.

Az 5 keret négyszbgletes konstrukcio,
amely eldnyosen négyszigletes csévekbdl van
osszeallitva. Az 5 keretnek 39 és 40 fiiggédleges
tartoi vannak, amelyek 41 felsS kerettarto és
42 also kereszitarto altal vannak oOsszekap-
csolva (1., 6. dbrak). A 39 és 40 fligglleges
tartoi vannak, amelyek 41 felsd kereszttarto és
kapcsolodnak. A 39 és 40 fiiggdleges tarto-
kon 44 furatok vannak kiképezve, amelyek a
36 és 37 szdégvasmereviték rogzitéelemeinek,
példaul csavarjainak befogadasara szolgal-
nak. A fliggbleges sorban egymés alatt el-
rendezett 44 furatok lehetové teszik a 39 és 40
fiiggbleges tartok fiiggdleges helyzetének, ez-
altal az 5 keret fiiggbleges helyzetének bealli-
tasat. A fiiggbleges helyzet beallitdsa a 3
szalagcesiszolo gép és a 29 szabadonfuto gorgd
kivdnt viszonylagos helyzetétsl fiiggben tor-
ténik. Az 5 keret a fentiek szerint gy 4llithaté
he, hogy a 19 tisztitéblokk a 29 szabadonfutd
gorgé koril megvezetett 30 csiszoloszalag-
hoz a 2., 5. és 6. abrén feltiintetett modon
lleszkedhet.

A 42 alsé kereszttartohoz, valamint a 39 és
40 fiigg6leges tartokhoz példaul hegesztéssel
49 lemez csatlakozik. A 49 lemez felfelé til-
nytilik a 42 als6 kereszttarton, kozelitéleg a
{9 tisztitoblokk magassaganak megfelel6 ma-
gassagban. Amint a 6. dbran lathato, a 19
tisztitoblokk a 49 lemezhez kdzvetleniil illesz-
kedik, és hasznalat koézben azzal érintkezik.
A 49 lemez ezért elnydsen milanyagbevonat-
tal van elldtva, igy a 19 tisztitoblokk annak
feliilete mentén a 49 lemez acélanyaganak
érintése nélkiil csiiszhat el. A 49 lemez felada-
ta, hogy megakadalyozza a 19 tisztitoblokk
elmozduldasat abban az esetben, amikor a 19
t'sztitoblokk a csiszolds miivelete kozben a
30 csiszoldészalag csiszolafeliiletének nyomo-
dik. Amikor a 19 tisztitoblokk a 30 csiszolo-
szalaggal érintkezik, a miikodésben 1évé 30
csiszoldszalag nyomatéka a 19 tisztitoblokkot
a forgatds irdnyaba igyekszik elvinni. A 49
lemez megakadalyozza ezt az elmozdulast, és
igy megovja a 19 tisztitoblokkot a 17 befogd-
pofabol valé kiszakadastol. A 49 lemez tovab-
b4 a 19 tisztitoblokkot olyan helyzetben tartja,
amely egyenletes miikoddfzliiletet eredményez.
A 30 csiszoldszalag oszcilldlo mozgédsa kovet-
keztében a 19 tisztitoblokk egyenletesen hasz-
nalodik el (egyenletes koptatohatasnak van
kitéve).,

A 42 alsé kereszttarté aljahoz 52 faléc
van erésitve, amely a 42 alsé kereszttartd
teljes hosszat atéri (5—6. abrak). Amint az
abrakbol kitlinik, az 52 faléc és a 30 csiszold-
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szalag csiszoldfeliilete k6z6tt csupdn néhany
milliméter tavolsag van. Az 52 faléc feladata,
hogy a 30 csiszoloszalag szamara koptato-
feliiletet nyajtson, ha a 30 csiszoloszalag
normal (izemeltetés kézben meglazul. Ha a 42
alsd kereszttartd nem lenne elldtva az 52 fa-
léccel, a 30 csiszoloszalag kozvetlenill a 42
alsd kereszttartot koptatna, ami a csiszold-
feliilet id6 el6tti elhaszndlodasahoz vezetne.

A 3 szalagcsiszold gép 22 hazanak 33 fels6
része 54 illesztGperemmel van elldtva. Az 54
illesztéperem agy van ethelyezve, hogy a 19
tisztitoblokk és a 8 rogzitészerkezet a 49 lemez
és az 54 illeszt6perem kdzotti hézagot 1ényegé-
ben kitltse, ami azért lényeges, hogy a 3
szalagcesiszold gép 6 bels§ terében uralkodo
vakuum-korilményeket az | tisztitoszerkezet
jelenléte alapvetben ne befolyésolja.

A 9 szerel5csé a 40 fiiggbleges tartd 56
cs6végzbdéséhez elfordithatéan csatlakozik.
Operativ helyzetében a 9 szerelGcsé vizszinte-
sen helyezkedik el, és 57 csdvégzddése a 39
fiigg6leges tartohoz kapesolodik, ahol 59 biz-
tositoelemmel van roégzitve (3. és 5. dbra).
Amint az 5. abran lathatd, az 59 biztosito-
elemnek recézett 60 csavarégombja és abbél
kidgazo 61 csavarszara van. A 61 csavar-
szar a 39 fiiggbleges tarté menetes furatan
van athajtva és a 9 szerelGesovet vizszintes
helyzetében rogziti.

A 8 rogzitoszerkezet €s a 19 tisztitoblokk
cseréje céljabol a 9 szerelGesé felfelé kihajt-
hato, amint azt a 3. abran szaggatott vona-
lakkal feltiintettiik. A 9 szerelcsd 63 menetes
furattal van ellatva, amely a 9 szerel6esd
felielé kihajtott helyzetében az 59 biztosito-
elem 61 csavarszdranak befogaddsédraszolgal.
A 9 szerelSesé kihajtott helyzetében lehetévé
teszi a 8 rogzitészerkezet és a 19 tisztito-
blokk eltavolitasat. A 3. abran a 9 szerel6eso-
vet, a 8 rdgzitészerkezetet és a 19 tisztito-
blokkot a szemliéletesség kedvéért kissé el-
tilzott szégben kihajtott helyzetben szagga-
tott vonalakkal tiintettiik fel. A 9 szerelGesd
valojaban csak olyan mértékben van kihajtva,
hogy a 61 csavarszar a 63 menetes furatba
ilfeszthetd legyen.

A Il és 12 hidraulikus emeléhengerek és
a 14 hidraulikus nyoméhenger, amelyek a 19
tisztitoblokk és a 30 csiszolészalag kozotti
alternativ kapcsolatot biztositjak, salykompen-
zal6 eszkdzt valdsitanak meg. A [[ és 12
hidraulikus emeléhengerekhez és a 14 hidrau-
likus nyomohengerhez tomlékon keresztiil a
rajzon nem jelolt pneumatikus tapegység (nyo-
molevegd forras) csatlakozik. A 11 és 12
hidraulikus emeiShengerek és a 14 hidrauli-
kus nyoméhenger énmagukban ismert hidrau-
likus munkahengerek.

A [1 és 12 hidraulikus emeléhengerek a
9 szerel6esére annak 56, illetve 57 csovégzé-
déseihez kdzel vannak fefszerelve. A [ és 12
hidraulikus emelSGhengerek és a 14 hidrauli-
kus nyomohenger 68 dugattyiival és 69 du-
gattyiriddal rendelkeznek. A 11 és 12 hidrau-
likus emel8hengerek a pneumatikus tapegy-
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séggel 71 és 72 tomlSkon Kkeresztiil vannak
dsszekdtve. A 71 és 72 tomldk a 11, illetve 12
hidraulikus emeléhengerekbe a 68 dugattyik
proximalis oldalan csatlakoznak, igy a meg-
névekedett légnyomds a 11 és a 12 hidraulikus
emeldhengerekben a 68 dugattyuk és a 69
dugattyiirudak 9 szereleséhoz és 30 csiszolo-
szalaghoz képest tdvolodo (példank szerint
felfelé iranyuld) elmozdulésat eredményezi.
A 11 és 12 hidraulikus emelshengerek elényd-
sen olyan nyomdsra vannak beallitva, amely
biztositja a 8 régzitGszerkezet és a 19 tisztito-
blokk 6. abra szerinti kiemelt helyzetét.

A 14 hidraulikus nyomoéhenger a pneumati-
kus tapegységhez (nyomdsforrashoz) 74 tém-
i6n keresztiil csatlakozik (10. dbra). A 74
tom1é a 14 hidraulikus nyomoéhengerbe a 68
dugattyd distalis oldalan csatlakozik be. Meg-
felel6 nyomdas hatasdra tehat a 68 dugattyi
és a 69 dugattyiardd lefelé, a 30 csiszolo-
szalag irdnydba mozdul el.

A fenti silykompenzalo eszkdz funkciojat
késébb ismertetjiik.

A 9 szerel6es6 76 fed6lapokkal van ellatva,
amelyek a kiilonbdzé 11 és 12 hidraulikus
emeldhengerek és 14 hidraulikus nyomdhen-
gerek szamara kialakitott furatok letakardsa-
ra szolgal.

A 8 rogzitszerkezet a 3. abra szerint a
69 dugattydrudak alsé végéhez kapcsolodik.
A 16 tartéelem, amely hosszikas idomként
van kialakitva, hdrom 78 befogdelemme! van
ellatva, amelyek egy-egy munkahenger (a 11
és 12 hidraulikus emelShengerek, valamint a
14 hidraulikus nyomohenger) 69 dugattyu-
radjahoz kapcsolédnak. A 16 tartéelem 80
szerkezeti elemmel rendelkezik, amely a 16
tartéelem teljes hosszan 4t kiterjed és a 16
ta-téelemhez 81 menetes kapcsolatokkal kap-
csoladik.

Amint a 8. abran ldthato, a 80 szerkezeti
elem és a 16 tartéelem kozott 83 bemetszés
van kialakitva, amely gy van méretezve,
hogy a 17 befogdpofa szemkozti 85 és 86 bizto-
sitoperemeinek befogadasira alkalmas. A 83
bemetszés tehdt a 80 szerkezeti elemen 88 és
89 tamasztofeliileteket hoz létre.

Amint a 8 Aabrabol kitiinik, a 17 befogo-
pcfa 91 és 92 befogdfelekbdl épiil fel, amelyek
egymashoz képest tiikdrszimmetrikusan van-
nak elrendezve. A 90 és 92 befogdfelek 94
szegecsek segitségével vannak egymashoz
jogva. A 9] és 92 befogoieleknek 96 és 97 felsé
szegmensei, illetve 101 és 102 als6 szegmen-
sei vannak. A 91 és 92 beiogofelek 96, illetve
97 felsG szegmensei a 80 szerkezeti elem
korbefogédsara szolgdlnak, és 85, illetve 86
biztositoperemmel vannak ellatva. A 17 befo-
gipofa ily médon a 83 bemetszésekbe csiisz-
tathato. Belathato, hogy a 17 befogépofat a
8() szerkezeti elem 88 és 89 tamasztéfelii-
letei tartjak.

A 91 és 92 befogofelek 101, illetve 102 alsé
szegmenseinek 106, illetve 107 kérmos pere-
mitk van. A megfelel§ médon kiképezett 19
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tisztitoblokk a 101 és 102 als6 szegmensek
kozé fekszik be, ahol a 106 és 107 kormos
peremek rogzitik. A 16 tartoelem a 19 tisztito:
blokkhoz figy kapcsolodik, hogy az egymassal
nem Osszekapcsolt 91 és 92 befogofelek a
19 tisztitoblokk 109 felsd részét kozrefogjak,
és ebben a helyzetben a 91 és 92 befogdfelek
példaul szegecsek altal vannak dsszefogva.
Ily médon a 17 befogopoia és a 19 tisztito-
blokk kombinalt egységet képez, amely kom-
bindlt egység a 16 tartdelem 80 szerkezeti
eleme mentén — a 9 szerelScsé felfelé kihajli-
tott helyzetében — eltolhaté.

A 17 befogopofa és a 19 tisztitoblokk
pozicionalasara 111 és 112 zarolemezek szol-
galnak (9. dbra). A 111l és 112 zarolemezek a
16 tartoelem valamelyik oldalan vannak rég-

zitve. A 111 zarélemez sziikség esetén — a
19 tisztitoblokk cseréje céljabol — eltavolit-
hato.

Amint a fentiekbdl kitlinik, az 1 tisztito-
szerkezet kiilénb6z6 szélességii csiszoloszala-
gokhoz illeszthets. Ha a 30 csiszoloszalag
keskenyebb, mint az 5 keret és a 16 tartéelem
hossza, 115 tavtartéidom alkalmazhat6. Azo-
nos méretii 115 tavtartéidomok vannak el-
rendezve a 17 befogdpofa és a 19 tisztito-
blokk kombinalt egységének mindkét oldalan,
amelyek feladata a 30 csiszolészalaghoz vi-
szonyitott poziciondlds. A 115 tavtartéidom
a 9. abra szerint a 16 tartoelem 80 szerke-
zeti eleme mentén eltolhaté. A 111 zardleme-
zen 117 rogzit6esavar van athajtva, amely a
115 tavtartéidom rogzitésére szolgal, és ezzel
hozzdjarul a felléps vibrécié csékkentéséhez.

A 10. abra a taldlmany szerinti tisztito-
szerkezet példakénti kiviteli alakjanak kap-
csoldsi vazlatat mutatja. Amint az 4bran
lathato, a 11 és 12 hidraulikus emel8hen-
gereknek és a 14 hidraulikus nyoméhengernek
120 pneumatikus tapegysége van, amely 122
nyomasszabélyozd és -sz{irére csatlakozik. A
122 nyomésszabalyozé6 és -sziird egyrészt 123
inditészelepen keresztiil vezérelt 124 {szelep-
re és 125 szabdlyozhat6 pneumatikus id8zits-
szervre csatlakozik. A 122 nyomasszabalyozo
€s -sziir kimenete egynttal 127 emel8szelepre
€s 128 kompenz4lo nyomaésszabélyozora csat-
lakozik.

A 128 kompenzilo nyomésszabdlyozd a
11 és 12 hidraulikus emelShengerekre csat-
lakozik, és azok szamara az el6re meghata-
rozott nyomadst biztositja. Ez a nyomads ele-
gendS a 8 rogzitészerkezet és a 19 tisztits-
blokk egyiittes kiemeléséhez. Ertékét eseten-
ként kell meghatarozni. A 128 kompenzalé
nyomasszabdlyozé 6nmaga is szabalyozhato,
igy az adott koriilményekhez illeszthetd.

A kompenzdlo nyomds a 3 szalagesiszold
gép miikodése kozben folyamatosan taplalja a
11 és 12 hidraulikus emel8hengereket, mivel a
120 pneumatikus tapegység a 3 szalagesi-
szol6 gép kompresszids rendszerével van 3sz-
szekdtve.

A 124 {Gszelep a nyomélevegst kdzvetle-
nitl a 122 nyomasszabalyozd és -sziirghél
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kapja, de normal allapotiban lezart, igy a
nyomdlevegét nem engedi at. A 10. dbra
szerint a 124 i6szelep a 14 hidraulikus nyomd-
henger distalis oldalaval 74 tomlé révén van
Osszekotve, (igy, hogy amikor a 14 hidraulikus
nyomohenger nyomast kap, a 68 dugattyi
és a 69 dugattyiriid a nyomas hatdsara le-
felé, a 30 csiszoloszalag irdnyaba mozdul el.

A 124 f6szelep kétiéle modon nyithato.
Az cgyik nyitdsi véltozatot a 123 inditészelep
vezérli. A gép kezeldje megnyomja a 123
inditoszelepen |évé kezelGgombot, minek ha-
tasara a 123 inditoszelep bemenetén l1évé nyo-
mas a 124 [6szelepre keriil. A 123 indito-
szelep és a 124 {észelep kdzotti kapesolatot a
10. dbrén szaggatott vonallal jelsltiik. A 123
inditoszelep vezérlGjele hatasdra tehat a 124
f6szelep kinyit, és lehet6vé teszi, hogy a 122
nyomasszabdlyozo és -sziir6 kimenetén lévé
nyomas a 74 tomién keresztiil a 14 hidraulikus
nyomoéhengerre hasson. A 14 hidraulikus nyo-
moéhengerre adott nyomas hatdsara a 69 du-
gattyuriddal 6sszekapesolt 8 rogzitészerkezet
és 9 tisztitoblokk a fent leirtak szerint a
30 csiszolészalag iranyadba mozdul el.

A 122 nyomasszabilyozo és -sziiré altal
szolgaltatott nyomolevegé nyomasa dgy van
beéllitva, hogy elegendé legyen a 11 és 12
hidraulikus emelShengerek ellentétes értelmii
eréhatasanak lekiizdésére. A 14 hidraulikus
nyomohenger tehat a 11 és 12 hidraulikus
emelShengerek eréhatidsa ellenében tolja a
19 tisztitoblokkot a 30 csiszoldszalag csiszo-
lofeliiletére. Tapasztalataink szerint elegendd
a 19 tisztitoblokk feliiletére 0,5 pound/inch?
(kb. 35 g/cm?) nyomast kifejteni. Ez'a hyomas
a 14 hidraulikus nyomchenger és a 11 és 12
hidraulikus emelShengerek koz6tti mintegy
4—5 pound/inch® (140--175 g/cm?) nyomas-
kiilonbségnek felel meg. A 122 nyomadsszaba-
lyoz6 és -sziir§ szabalyozott értékii nyomast
biztosit, a 128 kompenzilé nyomasszabélyozo
pedig a 1l és [2 hidraulikus emelShenge-
rek szdmdéra biztositja az eldirt nyomaskii-
l16nbséget.

A szabdlyozhaté pneumatikus id6zitSszery
a 19 tisztitéblokk és a 30 csiszoloszalag ké-
zotti érintkezési idGtarlamokat — tisztit4si
ciklusokat —— szabalyozza. A gép kezeldje
beallitja az eldirt idétartamot — altalaban
535 mésodpercet — amelyet az adott al-
kalmazasi koriilmények, példaul a csiszolo-
feliilet minésége hatarozzdk meg. A 125 sza-
hélyozhat6 pneumatikus id6zit8szerv célszerii-
en onmagaban ismert egység. A 125 sza-
halyozhato pneumatikus id6zitészerv standard
szelepet, fojtaszelepet és nyoméasakkumulatort
foglal magédban. A 125 szabdlyozhato pneu-
matikus id6zit6szerv bemenetére a 122 nyo-
masszabalyozd és -sziiré csatlakozik. Semle-
ges helyzetében a 125 szabalyozhaté pneu-
matikus idSzitGszerv az daramlast lezarja.

A 10. abran lathato, hogy a 125 szabalyoz-
haté pneumatikus id6zitGszerv a 124 f§szelep-
rel 130 vezeték altal ven Osszekotve. Sem-
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leges helyzetében a 124 {Gszelep lehet6vé teszi
a 122 nyomasszabalyozo és -sziir6bél a 125
szabalyozhato pneumatikus idézitészervbe és
a 14 hidraulikus nyomohenger distalis oldala-
ba torténd aramlast. A 125 szabalyozhato
pneumatikus id6zitészerv szempontjabol ez a
nyomés a 125 szabalyozhaté pneumatikus
id6zitészerv semleges helyzetét biztositja. Ab-

ban a pillanatban, amikor a 123 inditdszelep

a 124 iGszelepet a 74 t6mlG irdnyaba nyitja, a
124 {6szelep a 130 vezeték iranyaba lezar.
A 14 hidraulikus nyoméhengerbe distalis ol-
dalan dramlé nyomoélevegé a 68 dugattyut
és 69 dugattyirudat lefelé nyomja. A 14
hidraulikus nyomohenger proximalis oldalan
1évé nyomolevegd a 68 dugattyd lefelé térténd
mozgasanak hatdsara a 130 vezetéken keresz-
til visszafelé aramlik. A 124 {Gszelep a 130
vezeték felé lezart helyzetben van, 132 nyo-
maskiegyenlité szerelvény azonban atereszt.
A 132 nyomaskiegyenlitd szerelvény a vezeték-
rendszerben uralkodé normél nyomaésnal va-
lamivel magasabb nyomasértékre torténd ki-
egyenlitésére van bedllitva. A nyomds tehat
a 130 vezetékben a kiegyenlitést megelGzden
enyhén emelkedik, és ez az enyhén megndéveke-
dett nyomas miikodteti a 125 szabalyozhaté
pneumatikus id6zitoszerv szelepét. A 125 sza-
balyozhaté pneumatikus idézitGszerv szelepe
kinyit, és lehetdvé teszi a 122 nyomdsszabdlyo-
726 és -szlir6bél a fojtoszelepen keresztiil a
125 szabdlyozhaté pneumatikus idézitészerv
nyomasakkumulatoréba irdnyulé aramlast.
Ezt az aramlast a 125 szabalyozhatd pneu-
matikus idézit6szerv addig engedélyezi,
amig — elére meghatarozott id6tartamon be-
lil — a nyomésakkumulator feltolt6dik és a
125 szabalyozhaté pneumatikus idézit6szerven
beliil a nyomas névekedni kezd. Ebben a pilla-
natban a 125 szabdlyozhaté pneumatikus idg-
zit6szerv az aktualis nyomast 133 VAGY-sze-
lepbe engedi, amely a megnovekedett nyo-
massal a 124 fGszelepet lezarja. A nyomoéleve-
g6 14 hidraulikus nyoméhenger distalis olda-
laba térténé dramlasa ezdltal megszakad, és
a 1l és 12 hidraulikus emelShengerek a 8
rogzitészerkezetet a 19 tisztitoblokkal ismét
felemelik. A 14 hidraulikus nyomoéhenger dis-
talis oldalabol a nyomolevegé a 132 nyomas-
kiegyenlit6 szerelvénybe tavozik.

Amint a 10. 4bran lathatd, a 122 nyomas-
szabalyozo és -szlir6 tovabba 127 emeldsze-
lepbe csatlakozik, amelynek feladata, hogy
hibas miikodés esetében a 8 rogzitészerkezet
és a 19 tisztitoblokk kiemelésérél gondoskod-
jon. A 127 emel8szelep a 133 VAGY-szelepbe
ugy csatlakozik, hogy amikor a 127 emeld-
szelep kinyit, a 133 VAGY-szelepbe nyomdle-

vegd daramlik, amely enpek hatdsara — a
125 szabdlyozhato pneumatikus idézitGszervet
megkeriilve — a 124 {észelepet lezarja. A

124 i6szelep lezdrasdval egyidejiileg a 8 rog-
zitészerkezet a 19 tisztitoblokkal egyiitt fel-
emelkedik.

A 122 nyomadsszabdlyozd és -sziiré és a
128 kompenzald nyomaésszabdlyozd szabalyo-
8
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zasaval gyakorlatilag barmely nyomaskiilénb-
ség, amely a 30 csiszol6szalag szempontjabol
megfeleld, beallithato. A fenti kiviteli példabari
a kiegyenlitd nyomas a 19 tisztitoblokk el-
hasznal6das soran valtozo shlyatol fiiggetlen,
azt nem veszi figyelembe. A nyomasertéket
ezért célszerii gy bedllitani, hogy az kozelits-
leg a félig elhasznalédott (elkopott) 19 tisztito-
blokk silyanak feleljen meg. Ez a megoldas
az esetek tobbségében kielégité miikodést
eredményez.

A 14 hidraulikus nyoméhenger [okete cél-
szeriien ugy van beallitva, hogy a 68 dugattyii
a 69 dugattyGrdd mozgédsat megéllitja, mi-
el6it a 17 befogopofa — a 19 tisztitoblokk
teljes elhasznalédasa esetén — a 30 csiszolo-
szalag csiszoldfeliiletével érintkezhetne.

A 11. abran a taldlmany szerinti | tisz-
titészerkezet egy tovabbi példakénti kiviteli
alakjanak kapcsolasi vazlatat tintettiik fel.
Ennél a kiviteli alaknal a 19 tisztitobtokk
és a 30 csiszoloszalag kozotti érintkezés id6-
tartamainak, valamint a 11 és 12 hidraulikus
emeléhengerek és a 14 hidraulikus nyomo-
henger kozo6tti nyomaskiiléribségek bedllitasa-
ra 145 programozhatd vezérlaramkoér szol-
gal. A 145 programozhaté vezérléaramkor
célszeriien a 10 vezériGegységbe van beépitve.
A 145 programozhaté vezérl6aramkdr 6nma-
géahan ismert, hasonld vezériGfeladatokban
altalanosan alkalmazott egység.

A 11. &dbran az egyszerii vonalak elektro-
mos Osszekottetéseket jelenienek, a kettds vo-
nalak pedig pneumatikus tomléket jeldlnek.

Az 4abran nem jel6lt pneumatikus tapegy-
ség 147 sziir6-szabalyozoszervvel van dssze-
kotve, amely 149 aranyos szelepszabalyozora
csatlakozik. A 149 aranyos szelepszabalyozo
egyrészt 150 emelGszeleppel, masrészt 151
differenciaszabdlyozdval van Osszekottetés-
ber. A 150 emel&szelep a 11 és 12 hidraulikus
emeléhengerekre, pontosabban azok proxima-
lis oldaldba csatlakozik. A 151 differencial-
szabalyozd a 14 hidraulikus nyomoéhenger dis-
talis oldalaval van osszekdtve.

A 145 programozhatoé vezérlaramkor a
150 emeldszelepre, tovabba 159 digital/analog
4talakitora és 154 inditoszelepre csatlakozik.
A 154 inditoszelep felépitése és funkcidja a
10. abrén feltiintetett 124 f8szeleppel 1ényegé-
ben megegyezik. A 145 programozhato ve-
zérldaramkorre 156  valasztd - kapcsoldsor
csatlakozik, amelyek segitségével a 145
programozhaté vezérldaramkorbe a miikodesi
koriilmények szempontjabal lényeges adatok
(példaul a csiszoléfeliilet rmindsége, stb.) vi-
heték be. A 145 programozhat6 vezérlGaram-
kot a mindenkori alkalmazési koriilményeknek
megfelel§en van beprogramozva, és hatarozza
meg a 19 tisztitoblokk és a 30 csiszoloszalag
csiszolofeliilete kozo6tti érintkezési idétarta-
mot. A 145 programozhaté vezérléaramkor
tovabba 158 csavarégombbal van dsszekdotve,
amelynek révén a kezel6 a kivalasztott csi-
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szolasi miiveletnek megfelel6 szabalyozast vé-
gezhet.

A 159 digital/analég 4talakito feladata,
hogy a 145 programozhaté vezérigaramkértdl
kapott digitalis vezérlgjelb3l a 149 aranyos
szelepszabdlyozé éltal feldolgozhatd analog
vezérlGjelet dllitson el§.

Ez a vezériGkapcsolas alkalmas a 19 tisz-
titoblokk elhasznaloddsanak megielels siily-
csdkkenések figyelembevételével térténd ve-
zérlésre. A 145 programozhaté vezérldaram-
kor szamlalét tartalmaz, amely hasznalatian
(teljes tomegii) 19 tisztitoblokk esetén nulla-
z6dik. Amint azt korabban emlitettiik, a 19
tisztitoblokk péld4dul negyvennyolc tisztitasi
ciklusra elegend$ (6 inch operativ magassagl
tisztitoblokkot és tisztitasi idétartamonkeént
/8 inch kopast feltételezve). A 145 progra-
mozhat6 vezérl6dramkér szamlaléja az 1]
19 tisztitoblokk behelyezése utan minden egyes
tisztitasi ciklusnal tovabb szamlal. A 145
programozhaté vezéridaramkér a szamlalo
allasatol fiiggben, a 149 ardnyos szelepsza-
balyozon keresztiil fokozatosan csokkend nyo-
mést vezérel a 11 és 12 hidraulikus emeléhen-
gerekbe. A 19 tisztitoblokk csékkend tomege
ugyanis aranyosan kisebb kiemelé nyomast
igényel. Ez a vezérlés lehetSvé teszi a gép
kezeldje szamara, hogy az adott koriilmények
koz6tt optimalis nyomasértéket allitsa be a
30 csiszolészalag csiszolofeliiletének tisztita-
séhoz.

A 154 inditészelep akkor nyit ki, amikor az
I tisztitoszerkezet miikddtetése sziikségessé
valik. Példank esetében a 154 inditoszelepet
a 145 programozhato vezériddramkor vezérli,
amellyel a gép kezel8je 4ll kapcsolatban. A
45 programozhaté vezérlaramkér a 150
emelGszeleppel is vezérlé jelkapcsolatban all,
amelynek révén vészhelyzetben az 1 tisztito-
szerkezet a 3 szalagcsiszold géptél elvalaszt-
hato. A 150 emel8szelep a gép kezelGje 4ltal
a 136 vélaszto-kapesoldsor egyik kapcsoldja
altal miikodtetheté.

A 11 és 12 hidraulikus emelGhengerek és a
14 hidraulikus nyomohenger f516tti el8irt nyo-
maskiilénbség bizlositasdra a 149 aranyos
szelepszabdlyozé és a 151 differencialszabs-
lyozé szolgalnak.

A 12. abran a taldlmany szerinti tisztito-
szerkezet harmadik valtozatdnak kapcsoldsi
vazlatat tiintettiik fel. Ennél a véltozatnal a
vezériérendszer lényegében a 11. ibra sze-
rinti rendszerrel.azonos, ezért csak a kiilénb-
ségeket ismertetjiik.

A vezérlérendszernek 245 programozhaté
vezérlBegysége van, amelynek programozasa
a 1. ébraszerinti 145 programozhato vezérlg-
dramkorétsl kiilonbszik. A 245 programozhaté
vezérléegység a tisztitasi ciklusokat nem
szamlalja, igy a 19 tisztitoblokk sulyanak
megvaltozasat nem szamitas Gtjan hatdrozza
meg. A 245 programozhaté vezérlGegység
248 linedris helyzetméré miiszerrel van Gssze.
kotve, amely a 8 régzitészerkezet és a 19
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tisztitoblokk 9 szereldcséhéz viszonyitott vi-
szonylagos helyzetét érzékeli. A 245 progra-
mozhat vezérlGegység a 248 lineéris helyzet-
mér§ miiszertdl kapott mérési értékek alap-
jan alkalmanként meghatirozza a 19 tisz-
titoblokk maradék salyat, és ennek megfele-
I6en végez nyomasszabalyozast.

A 248 lineéris helyzetmérd miiszer tetszg-
leges 6nmagaban ismert miiszer. A°248 line-
aris helyzetméré miiszer kimengjénél olyan
formaba kell atalakitani, amely a 245 prog-
ramozhaté vezérlegység bemenete szamara
megfeleid.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Tisztitoszerkezet szalagcsiszolé géphez,
amelynek a szalagesiszolé géphez kapesolodo
kerete van, azzal jellemezve, hogy
— a kerethez (5) .mozgathatéan kapcsolodo

rogzitGszerkezete (8) van, amelyben a sza-

lagesiszolé gép (3) csiszoldészalagjaval

(30) alternativ érintkez6 kapcsolatban 1évé

tisztitoblokk (19) van elrendezve,

— a rbgzitészerkezethez (8) kapcsolédé ki-
emel6-mozgatdszerve és illeszté-mozgato-
szerve varn, és

— az illeszt6-mozgatoszervvel 6sszekapesolt
vezérldegysége (10) van.

2. Az 1. igénypont szerinti tisztitoszer-
kezet, azzal jellemezve, hogy
— a keret (5) szerelGcsovet (9) foglal maga-

ban, amely a szalagcsiszolé6 gépben (3)

agyazott szabadonfuté gérgsvel (29) par-

huzamosan van elrendezve,

— a kiemelS-mozgatészervnek két hidrauli-
kus emel6hengere (11, 12) van, amelyek a
szerel6csovon (9) vannak régzitve és ame-
lyek dugattyiriidjanak (69) kilsé vége
a rogzitészerkezethez (8) kapcesolodik,

— az illeszt§-mozgatédszervnek hidraulikus
nyomohengere (14) van, amely a szerel-
csovon  (9)van régzitve és.amelynek du-
gattydrtdja (69) kiils végével a rogzits-
szerkezethez (8) kapcsolédik, tovabba

- a hidraulikus emelGhengerekkel (11, 12) és
a hidraulikus nyoméhengerrel (14) nyo-
mésszabalyoz6- és sziirén (122) keresztiil
pneumatikus tapegység (120) van miikéd-
tet6 kapcsolatban.

3. A 2. igénypont szerinti tisztitészerke-
zet, azzal jellemezve, hogy a vezérldegység
(10) a hidraulikus nyomohengerrel (14) mii-
kodtetd kapcsolatban van.

4. A 3. igénypont szerinti tisztitészerke-
zet, azzal jellemezve, hogy a vezérl6egységnek
(10) szabdlyozhat6 pneumatikus id6zitészerve
(125) van.

5. A 3. igénypont szerinti tisztitoszerkezet,
azzal jellemezve, hogy
— a vezérléegységnek (10) programozhaté

vezérlGaramkére (145) van, amely a hid-

raulikus emeléhengerekkel (11, 12) és a

hidraulikus nyomoéhengerrel (14) miikédte-

td jelkapcsolatban van, és

9

-9-



197687

17 18

— a vezérldegység (10) a tisztitéblokkra ramozhaté szamitoegységgel van oOssze-
(19) csatlakozo ciklusszdmlaléval és prog- kotve.

4 lap rajz, 12 abra

Int.Cl, B 24 B 21/00
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