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(54) Bankettfertiger
(57) Bankettfertiger (1), enthaltend einen Einbauschuh (2)

mit zwel Seitenwanden (3,4) und einer zwischen den
beiden Seitenwanden angeordneten Ruckwand (95),
wobel die beiden Seitenwande (3,4) eine In einer
Arbeitsrichtung (6) des Bankettfertigers (1) gesehen
vor der Ruckwand (5) angeordnete Einbauzone (7) fur
Bankettmaterial (8) seitlich begrenzen und die
Ruckwand (5) die Einbauzone (/) ruckseitig begrenzt,
und eine Unterkante (51) der Ruckwand (5) eine
Abziehkante fur das Bankettmaterial (8) Ist, ein
Fallrohr (9) vorgesehen iIst, welches In die
Einbauzone (/) mundet und welches zum Transport
von Bankettmaterial (8) von einem Materialbehalter
(13) In die Einbauzone (/) vorgesehen ist, die beiden
Seitenwande (3,4) an eine Verschiebemechanik (11)
gekoppelt sind, mit der die Seitenwande (2,4) quer zur
Arbeitsrichtung (6) gegeneinander verschiebbar sind,
sodass eine Einbaubreite (B) des Einbauschuhs (2)
zwischen zwel vorgegebenen Grenzen variabel
einstellbar ist und der Einbauschuh insgesamt seitlich
verschiebbar ist, und der Einbauschuh (2) an eine
Kippmechanik (12) gekoppelt ist, mit der eine Neigung
der Unterkante (51) der Ruckwand (5) des
Einbauschuhs (2) und der Verdichtungseinrichtung
(10) gegenuber einer Fahrbahnoberflache, an der mit
dem Bankettfertiger 1 bel dessen
pbestimmungsgemalien Betrieb ein Bankett hergestelit
werden soll, variierbar ist.
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Zusammenfassung

Bankettfertiger

Bankettfertiger (1), enthaltend einen Einbauschuh (2) mit
zwel Seltenwanden (3,4) und eilner zwlschen den beiden
Seitenwanden angeordneten Ruckwand (5), wobei die beiden
Seitenwande (3,4) elne 1n elner Arbeitsrichtung (6) des
Bankettfertigers (1) gesehen vor der Riuckwand (5) angeordnete
Einbauzone (7) fir Bankettmaterial (8) seitlich begrenzen und
die Ruckwand (5) die Einbauzone (7) riuckseitig begrenzt, und
eine Unterkante (51) der Riuckwand (5) eine Abziehkante fir
das Bankettmaterial (8) 1st, ein Fallrohr (9) vorgesehen 1ist,
welches 1n die Einbauzone (7) mundet und welches zum
Transport von Bankettmaterial (8) von elnem Materialbehadlter
(13) 1n die Einbauzone (7) vorgesehen ist, die beiliden
Seitenwande (3,4) an elne Verschiebemechanik (11) gekoppelt
sind, mit der dile Seitenwande (2,4) quer zur Arbeitsrichtung
(6) gegeneilinander verschiebbar sind, sodass elne Einbaubreite
(B) des Einbauschuhs (2) zwlschen zwel vorgegebenen Grenzen
variabel elnstellbar 1st und der Einbauschuh insgesamt
seitlich verschiebbar 1st, und der Einbauschuh (2) an eine
Kippmechanik (12) gekoppelt 1st, mit der elne Nelgung der
Unterkante (51) der Ruckwand (5) des Einbauschuhs (2) und der
Verdichtungseinrichtung (10) gegeniiber einer
Fahrbahnoberfldche, an der mit dem Bankettfertiger 1 bel
dessen bestimmungsgemafden Betrileb ein Bankett hergestellt

werden soll, varililerbar 1ist.

(Fig. 7)
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Beschreibung

Bankettfertiger

Die Anmeldung betrifft elinen Bankettfertiger.

In der Druckschrift DE 23 48 508 1st eiln Bankettfertiger mit

eilnem Ausleger beschrieben, an dem Schalungselemente, eiln
Stampfmesser und eilne Vibratlonsplatte vorgesehen sind.
Mittels eines Querforderers wird Baustoff zwischen die
Schalungselemente transportilert, der vom Stampfmesser

verteillt und von der Vibrationsplatte verdichtet wird.

Eine zu losende Aufgabe liegt darin, einen Bankettfertiliger
anzugeben, der auf einfache Weise an herkdmmliliche Sand- und
Kiesklpper montierbar 1st. Des Weiteren soll ein
Bankettfertiger bereitgestellt werden, der beili schwankenden
Einbauhohen von Bankettmaterilal auf einfache Welse ein
moglichst gleichmafiges Auffillen mit Bankettmaterial

ermoglicht.

Diese Aufgaben werden unter anderem durch einen
Bankettfertiger mit dem Merkmalen des Patentanspruchs 1
geldost. Vorteilhafte Welterbildungen sind Gegenstand der

abhanglgen Anspriche.

Im Folgenden schlief3t der Begriff ,horizontal®t jeweils die

Richtung einer Linie entlang der gewlinschten

Bankettoberflache eln. Diese kann schrag zum Horizont sein.

Der Bankettfertiger weilist elnen Einbauschuh mit zwel

Seitenwanden und einer zwlischen den beiden Seitenwanden

angeordneten Ruckwand auf.
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Bel dem Eilnbauschuh begrenzen die beiden Seitenwande elne 1n
der Arbeitsrichtung des Bankettfertigers gesehen vor der
Riuckwand angeordnete Einbauzone fir Bankettmaterial seiltlich.
Die RuUckwand begrenzt dile Einbauzone rickseitig. Eine
Unterkante der Ruckwand fungiert als elne Abziehkante fir vor

der RiUckwand in den Einbauschuh eilingebrachtes

Bankettmaterial. Im Folgenden wird diese Unterkante als

Abzilehkante bezeichnet.

Ein Fallrohr, welches, bevorzugt von oben, 1n dle Einbauzone
mundet dilent zum Transport von Bankettmaterilial von elnem

Materialbehalter 1n die Einbauzone.

Um unterschiedliche Bankettbreiten zu reallsileren und um
beispielswelse bei Kurvenfahrten des Bankettfertigers den
Einbauschuh moéglichst exakt Uber dem Bankett positionieren zu
konnen, sprich, 1m Betrieb des Bankettfertigers moglichst
exakt an der Fahrbahnkante entlang uber dem Bankett fahren zu
lassen, sind die beiden Seitenwande des Einbauschuhs an eine
Verschiliebemechanik gekoppelt, mit der diese gquer zur

Arbeitsrichtung horizontal verschiebbar sind.

Dadurch 1st eine Elnbaubreite des Einbauschuhs zwischen zwel
vorgegebenen Grenzen variabel einstellbar. Ebenso ist damit

elne seltliche Position des gesamten Einbauschuhs gegeniber

belsplelswelise einem Sand—- und Kiesklpper, an dem der

Bankettfertiger montiert ist, wvarilabel elnstellbar.

Der Einbauschuh 1i1st zudem an eine Kippmechanik gekoppelt. Mit

dieser 1st elne Neligung der Abzilehkante und der

Verdichtungseinrichtung auf elne vorgegebene Neigung eines zu
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erstellenden Banketts gegenuber der angrenzenden

Fahrbahnflache abstimmbar.

Dle Verschiebemechanik 1st i1nsbesondere dazu eilngerichtet,
die beiden Seitenwande getrennt vonelnander guer zur
Arbeltsrichtung horizontal zu verschieben. Dadurch kann auf
eilnfache Weise der Einbauschuh belspielswelise gegeniuber einem
Sand— und Kieskipper, an dem der Bankettfertiger montiert
1st, stets so positionilert werden, dass beili Kurvenfahrten die
innere Seiltenwand des Einbauschuhs 1mmer an der Fahrbahnkante

gefihrt ist.

Gemafl zumlndest einer Ausfihrungsform ist die
Verschiebemechanik dazu eingerichtet ist, dilie von der
Fahrbahn entfernte Seltenwand und die zur Fahrbahn
benachbarte Seitenwand getrennt voneilnander quer 2zur

Arbeitsrichtung horizontal zu verschieben.

Gemafl zumindest elner bevorzugten Ausfihrungsform 1st 1n
Arbeltsrichtung des Bankettfertigers gesehen hinter dem
Einbauschuh eine Verdilichtungseinrichtung vorgesehen. Diese
1st dazu elngerichtet, bei bestimmungsgemaflem Betrieb des
Bankettfertigers ein uUber den Einbauschuh 1n das Bankett
eingebrachtes Bankettmaterilial, beilispielswelise Kles, 1im

Bankett zu verdichten.

Bel eliner Ausfiuhrungsform 1st ein Materialelinlass des
Fallrohres an einen Materialauslass des Materialbehalters

gekoppelt und flexibel ausgebildet. Die Flexibilitat des

Fallrohres 1st dabel mit Vorteil so gewahlt, dass be1
seltlicher Verschiebung sowle Neilgungsanderung des
Einbauschuhs gegeniber dem Materilalbehalter sich das Fallrohr
entsprechend der Verschiebung und der Nelgungsanderung

krummen kann.
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Bel elner Ausfihrungsform des Bankettfertigers 1st elne von
der Fahrbahn entfernte adufilere Seltenwand der beilden
Seitenwande starr mit der Ruckwand verbunden. Alternativ kann
bel einer anderen Ausfihrungsform elne auflere Seltenwand der
beiden Seitenwande auch gegeniber der Riuckwand schwenkbar mit
dieser verbunden seiln. Dadurch kann mit Vorteil elnerseits
durch Elnschwenken der dufleren Seitenwand 1n Richtung
Fahrbahn gegebenenfalls Pflanzenbewuchs des Banketts von der
Fahrbahn weg gedrickt werden, andererseilts kann durch
Ausschwenken der aufleren Seltenwand von der Fahrbahn weg
gegebenenfalls von Fahrzeugen hinausgeschobenes
Bankettmaterial wieder zurick 1ns Bankett gefihrt werden.
Eine zur Fahrbahn benachbarte i1nnere Seiltenwand der beiden
Seltenwande 1st gegeniUber dem Verbund aus Riuckwand und
auflerer Seitenwand horizontal verschiebbar. Die
Verschiebemechanik weist eine erste Verschiebevorrichtung
auf, die an den Verbund aus Ruckwand und duflerer Seitenwand
gekoppelt 1ist. Dile erste Verschiebevorrichtung ist dazu
eilngerichtet, den Verbund aus Ruckwand und duflerer Seitenwand
gegenlber dem Materlalbehdlter quer zur Arbeitsrichtung
horizontal zu verschieben. Welterhin weilist die
Verschiebemechanik elne zwelte Verschiebevorrichtung auf, die
an dle 1nnere Seltenwand gekoppelt und dazu eilngerichtet 1ist,
die 1nnere Seltenwand gegeniber dem Materialbehalter gquer zur

Arbeitsrichtung horizontal zu verschieben.

Bel einer Ausfiuhrungsform i1st die Kippmechanik dazu
eilngerichtet, die Verschiebemechanik einschliefilich des daran
gekoppelten Einbauschuhs gegeniber dem Materialbehalter

insgesamt zu drehen.

Bel elner Ausfiuhrungsform weist eine zur Fahrbahn benachbarte

innere Seitenwand der beiden Seitenwande an l1hrer der
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Fahrbahn zugewandten Seite eln Laufrad auf. Dieses 1st dazu
vorgesehen, 1m bestimmungsgemafien Betrilieb des
Bankettfertigers an der Fahrbahnkante auf der Fahrbahn zu

laufen.

Bel elner Ausfuhrungsform 1st die Verdichtungseinrichtung an

der RuUuckwand des Einbauschuhs montiert.

Der hier beschriebene Bankettfertiger zeilchnet sich dadurch
aus, dass er eln reines Anbaugerat i1st, das an herkdmmliche
Sand— und Kieskipper (LKW oder Hanger) montlert werden kann.
Der Sand— und Kilesklpper kann 1n elner Klesgrube beladen
werden. Dies macht eln oft gefahrliches Beladen autf

befahrener Strafle uUberflissiqg.

Das flexible Fallrohr dient vorteilhafterweise nicht nur zur
Zubringung von Bankettmaterilial 1n den Einbauschuh, sondern
funglert auch als Materilalpuffer, sodass elne welitgehend
sichere Befiullung bei variierenden Hohen des

Bankettuntergrundes moglich 1st.

Mittels einer mitgefihrten Verdichtungseinrichtung,
beispilelswelise eine Riuttelplatte, wird das uUber den
Einbauschuh eingebrachte Bankettmaterial verdichtet.
Nachfolgende Rader des Sand—- und Kieskippers verdilichten das
Bankettmaterial direkt an der Fahrbahnkante i1n den Fallen, wo
der Einbauschuh auf eine grdflere Elinbaubreite elngestellt 1st

als die Breilte der Verdichtungselnrichtung.

Die oben genannten Eigenschaften, Merkmale und Vortelle der
Erfindung und die Art und Welse, wle dlese erreilicht werden,
werden durch die folgende Beschrelbung eilnes
Ausfihrungsbeispieles der Erfindung in Verbindung mit den

entsprechenden Figuren weltergehend erldautert, wobel
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Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

eline erste perspektivische Seitenansicht des
Einbauschuhs mit Verdilichtungseinrichtung des
Ausfihrungsbeispiels, montlert an eilnem Sand— und

Kieskipper,

elne perspektivische Ansicht von schrag vorne oben

des Einbauschuhs gemafd Figur 1,

elne erste perspektivische Ansicht von vorne des

Einbauschuhs gemafd Figur 1,

eline zwelte perspektivische Ansicht von vorne des

Einbauschuhs gemafl Figur 1,

eilne zwelte perspektivische Seitenansicht des

Einbauschuhs gemafd Figur 1,

eline perspektivische Ansicht der Verschiebeinrichtung
und der Kippelnrichtung des Ausfihrungsbeispiels

zelgt,

elne perspektivische Ansicht des an einem Sand—- und
Kleskilpper montierten Bankettfertiligers gemafl den

Figuren 1 bis 6, und

elne perspektivische Ansicht auf die Ladeflache des

Sand— und Kieskippers von Figur 7.

Der 1n den Figuren 1 bis 6 1n unterschiedlichen Ausschnitten

und Ansichten gezeigte Bankettfertiger 1 weist elnen

Einbauschuh 2 mit zweili Seitenwanden 3,4 und eiliner zwischen

den beilden Seitenwanden 3,4 angeordneten Riuckwand 5 auf. Die
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Seitenwande 3,4 und die Riuckwand 5 sind aus Stahlplatten

gefertigt.

An der RiUckwand 5 1st Uber eine Stahlgestange eine
Verdichtungseinrichtung 10, hier elne Riuttlerplatte,
befestigt, welche 1n Arbeitsrichtung 6 des Einbauschuhs 2
gesehen hinter der RUckwand 5 angeordnet 1st (siehe Filiguren 1
und 2). Die Verdichtungseinrichtung 10 1st dazu vorgesehen,
eln Uber den Einbauschuh 2 vor der Ruckwand 5 i1n das unter
dem Einbauschuh 2 befindliche Bankett eilngebrachtes
Bankettmaterial 8, belspielswelse Kiles, wahrend der
Vorwartsbewegung des Elnbauschuhs 2 in Arbeiltsrichtung 6 zu

verdichten.

Dile beiliden Seitenwande 3,4 begrenzen elne 1n der
Arbeitsrichtung 6 des Bankettfertigers 1 gesehen vor der
Ruckwand 5 angeordnete Elnbauzone 7 fir Bankettmaterial 8
seitlich. Die RiUckwand 5 begrenzt die Einbauzone 7 rickseitig
und eine Unterkante 51 der Ruckwand 5 1st eine Abziehkante

fir das Rankettmaterial.

Uber ein Fallrohr 9, hier ein Kunststoffrohr, welches von
oben 1n die Einbauzone 7 mundet, wird bel bestimmungsgemafiem
Betrieb des Bankettfertigers 1 Bankettmaterial von einem
Materialbehdlter 13 oberhalb des Einbauschuhs 2 1n die
Einbauzone 7 transportiert. Der Materilialbehdlter 13 1ist hier
beispielswelise eln Sand— und Kieskipper, der beispilelswelse

von elnem Traktor gezogen werden kann.

An der 1m bestimmungsgemafien Betrieb des Bankettfertigers 1
der Fahrbahn zugewandten Seite der inneren Seltenwand 4 des
Einbauschuhs 2 1st ein Laufrad 15 (vgl. unter anderem Flgur

5) angeordnet. Dleses 1st dazu vorgesehen, dass es 1m
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bestimmungsgemaflen Betrieb des Bankettfertigers 1 an der
Fahrbahnkante auf der Fahrbahn, an der das Bankett
hergestellt werden soll, lauft. Dle Position des Laufrads 15
an der Seitenwand 4 i1st vertikal veranderbar, weilst
belsplelswelise drel unterschiledliche feste Positionen auf.
Dadurch kann die Einbauhohe, sprich die Dicke der Kiesschicht
Uber dem Untergrund des Banketts, unterschiliedlich elngestellt

werden.

Dle beilden Seitenwande 3,4 sind an eilne Verschiebemechanik 11
gekoppelt, mit der die Seltenwande 2,4 qgquer zur
Arbeitsrichtung 6 gegenelnander verschiebbar sind. Damit 1st
eline Einbaubreite B des Einbauschuhs 2 zwischen zwel
vorgegebenen Grenzen varlabel einstellbar und ist der
Einbauschuh 2 i1nsgesamt seiltlilich verschiebbar. Die
Einbaubreite B 1st mittels der Verschilebemechanik 11
beispielswelse zwischen 25 cm und 80 cm stufenlos

einstellbar.

Die Verschiebemechanik 11 (vgl. i1nsbesondere Figur 6) weilst

elnen ersten Hydraulikzylinder 111 auf, der an dle 1nnere
Selitenwand 4 gekoppelt und dazu vorgesehen und elngerichtet
1st, die i1nnere Seltenwand 4 horizontal gegeniber dem
Materialbehadalter 13 zu verschieben. Welterhin weist die
Verschiebemechanik 11 einen zwelten Hydraulikzylinder (nicht
gezeigt) auf, der an die duflere Seitenwand 3 gekoppelt dazu
vorgesehen und eingerichtet 1st, die adufilere Seitenwand 3

horizontal gegeniber dem Materialbehdlter 13 zu verschieben.

Die beiden Seitenwande 3,4, die Ruckwand 5 und die beiden

Hydraulikzylinder der Verschiebemechanik 11 sind an einer

Trag— und FUhrungsschiene 14 befestigt, wobel die Seitenwande
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3,4 und die Ruckwand 5 an einem Ende der Trag— und

Fuhrungsschiene 14 verschiebbar montiert sind.

Der erste Hydraulikzylinder 111 1st einerseilits an die innere
Seitenwand 4 gekoppelt und andererselts an die Trag— und
Fuhrungsschiene 14. Mit dilesem kann die 1nnere Seltenwand 4
des Einbauschuhs 2 auf der Trag— und Fiuhrungsschilene 14

horizontal verschoben werden.

Die auflere Seltenwand 3 und dile Ruckwand 5 des Einbauschuhs 2
sind hler belsplelswelse einstickig aus Stahlplatten
gefertigt. Alternativ kann die adufilere Seitenwand 3
beisplelswelse Uber ein Scharniler (nicht gezeigt) gegeniber
der Ruckwand 5 schwenkbar mit dileser verbunden sein und
belsplelswelise vermittels einer Hydraullk (nicht gezeigt) zu
den weiter oben bereits genannten Zwecken zur Fahrbahn hin
eilngeschwenkt oder von der Fahrbahn weg ausgeschwenkt werden.
Der zwelte Hydraulikzylinder 1st einerselts an die Ruckwand 5
gekoppelt und andererselts an die Trag— und Fiuhrungsschiene
14, Mit diesem kann dilie L-formige Komponente des Einbauschuhs
aus auferer Seitenwand 3 und Rickwand 5 auf der Trag— und
Fihrungsschiene 14 unabhdngig von der 1nneren Seilitenwand 4

horizontal verschoben werden.

Mit der Verschiebemechanik 11 konnen folglich die beilden
Seitenwande 3,4 getrennt voneilnander quer zur Arbeitsrichtung
6 horizontal verschoben werden, sodass zum Einen die
Bankettbreite B und zum Anderen die seitliche Position des
Einbauschuhs 2 gegeniber dem Materilalbehdlter 13, an dem der
Bankettfertiger 1 aufgehangt ist (sliehe weltere Elnzelhelten
dazu weiter unten) verandert werden kann. Dadurch kann auf
einfache Welse der Einbauschuh 2 gegeniiber dem Sand-— und

Kieskipper 13, an dem der Bankettfertiger 1 montiert 1ist,
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stets so positioniert werden, dass bei Kurvenfahrten die
innere Seilitenwand 4 des Einbauschuhs 2 immer an der

Fahrbahnkante gefiihrt ist.

Die Trag— und FiUuhrungsschiene 14 1st an eine Kippmechanik 12
gekoppelt, Uber die eine Nelgung der Unterseite des
Einbauschuhs 2 und der Verdichtungseilinrichtung 10 gegeniber
der Horizontalen veranderbar 1st, i1ndem dilie komplette
Konstruktion aus Einbauschuh 2, Verdichtungseinrichtung 10,
Trag— und Fiuhrungsschiene 14, Laufrad 15 (siehe weiter unten)
und Verschiebemechanik 11 gegeniuber dem Materlalbehdlter 13

vertilkal gedreht werden kann.

Die Kippmechanik 12 weist zwel Hydraulikzylinder 121,122 auf,
die elnerseilits an das vom Einbauschuh 2 abgewandte Ende der
Trag— und Fiuhrungsschiene 14 gekoppelt sind. Andererseilts
sind dile beiden Hydraulikzylinder 121,122 an eilne
Aufhangevorrichtung (nicht gezeigt) gekoppelt, die dazu
vorgesehen 1st, den Bankettfertiger 1 an dem Sand-— und
Kieskipper 13 zu befestigen. Zwischen dem Einbauschuh 2 und
den zwel Hydraulikzylindern 121,122 der Kippmechanik 12 weilst
die Kippmechanik 12 ein Drehgelenk 123 auf, an dem die Trag-
und Fihrungsschiene 14 drehbar gelagert 1st. Das Drehgelenk
123, hier ein Kugelgelenk, 1st Uber einen Hubzylinder 124,
belspielswelise ebenfalls ein Hydraulikzylinder, an die
Aufhangevorrichtung gekoppelt. Der Hubzylinder 124 1ist
belspilielswelse Uber eln weiliteres Kugelgelenk an die

Aufhangevorrichtung gekoppelt.

Mittels der Kippmechanik 12 kann das Gefdlle des
herzustellenden Banketts gegenuber der Fahrbahnoberflache
eingestellt werden. Die Hydraulikzylinder 121,122 der

Kippmechanik 12 welsen belsplelswelse elnen Arbeitsweg von
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300 mm auf und sind mit einem Abstand von ca. 100 cm vom

Drehgelenk 123 an der Trag—- und Fihrungsschiene 14 befestigt.

Beim Ausfihrungsbeisplel hangt dilie komplette Konstruktion aus
Einbauschuh 2, Verdichtungseilnrichtung 10, Trag— und
Fuhrungsschiene 14, Laufrad 15 (siehe welter unten),
Verschiebemechanik 11 und Kippmechanik 12 ausschliefilich an
der Aufhangevorrichtung. Sie weilst elne Klemme auf, mit der
die komplette Konstruktion formschlissig auf einfache Weise
an dem Rahmen des Sand— und Kleskilppers oder elnes anderen

Materialbehdalters 13 befestigt werden kann.

Ein Materialeinlass 91 (vgl. Figur 7) des Fallrohres 9 ist an
elnen Materlalauslass 131 des Materilalbehadalters 13 gekoppelt
und derart flexibel ausgebilldet 1st, dass es sich be1l
seltlicher Verschilebung sowle Nelgungsanderung des
Einbauschuhs 2 gegentuber dem Materialbehadlter 13 entsprechend

der Verschilebung und der Nelgungsanderung kriummen kann.

In der Figur 8, eine perspektivische Draufsicht auf die
Ladeflache des Sand—- und Kieskippers 13, 1st erkennbar, dass
auf dessen Ladeflache der Lange nach eine Forderschnecke 132
eilngebaut 1st, mit der Bankettmaterial 8 zum Materilalauslass
131 transportiert werden kann. Dadurch wird eine Zufuhr wvon
Bankettmaterial 8 zum Einbauschuh sichergestellt und eine

komplette Entleerung der Ladeflache ermdglicht.

Obwohl dile Erfindung anhand von Ausfiuhrungsbelspielen

detallliert dargestellt und beschrieben wurde, i1st die
Erfindung nicht auf dile offenbarten Ausfihrungsbelispiele und
die darin erlauterten konkreten Merkmalskombinatilionen

beschrankt. Weitere Varlationen der Erfindung konnen von
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elnem Fachmann erhalten werden, ohne den Schutzumfang der

beanspruchten Erfindung zu verlassen.
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Patentanspruche

Bankettfertiger (1), enthaltend

elnen Einbauschuh (2) mit zwe1li Seitenwanden (3,4) und
elner zwlschen den beiden Seitenwdnden angeordneten
Ruckwand (5), wobel

dlie beiden Seitenwande (3,4) elne 1n eilner
Arbeitsrichtung (6) des Bankettfertigers (1) gesehen vor
der Ruckwand (5) angeordnete Einbauzone (7) fir
Bankettmaterial (8) seitlich begrenzen und dilie Riuckwand
(5) die Einbauzone (7) ruUckseilitig begrenzt, und eine
Unterkante (51) der Ruckwand (5) eine Abziehkante fir
das Bankettmaterial (8) 1ist,

ein Fallrohr (9) vorgesehen 1i1st, welches 1n die
Einbauzone (7) mindet und welches zum Transport von
RBankettmaterial (8) wvon einem Materialbehalter (13) 1in
die Einbauzone (7) vorgesehen 1st,

die beiden Seitenwande (3,4) an eine Verschiebemechanik
(11) gekoppelt sind, mit der die Seitenwdnde (2,4) quer
zur Arbeiltsrichtung (6) gegeneinander verschilebbar sind,
sodass eilne Eilinbaubreite (B) des Einbauschuhs (2)
zwlschen zwel vorgegebenen Grenzen variliabel einstellbar
1st und der Einbauschuh insgesamt seiltlich verschiliebbar
1st, und

der Einbauschuh (2) an elne Kippmechanik (12) gekoppelt
1st, mit der eine Nelgung der Unterkante (51) der
Ruckwand (5) des Einbauschuhs (Z2) und der
Verdichtungseinrichtung (10) gegeniber einer
Fahrbahnoberfldche, an der mit dem Bankettfertiger 1 beil
dessen bestimmungsgemafden Betrieb ein Bankett

hergestellt werden soll, varilerbar 1ist.

Bankettfertiger nach Anspruch 1, bel dem
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die Verschilebemechanik (11) dazu eingerichtet 1st, die
beiden Seiltenwdnde (3,4) getrennt vonelnander qguer zur

Arbeitsrichtung (6) horizontal zu verschieben.

Bankettfertiger nach einem der Anspriche 1 und 2, bel
dem ei1n Materialeinlass (91) des Fallrohres (9) an eilnen
Materialauslass (131) des Materialbehalters (13)
gekoppelt und derart flexibel ausgeblldet 1st, dass es
sich bei seiltlicher Verschiebung sowilie Nelgungsanderung
des Einbauschuhs (2) gegeniber dem Materilalbehalter (13)
entsprechend der Verschiebung und der Nelgungsanderung

krummt .

Bankettfertiger nach einem der Anspriche 1 bilis 3, bex
dem

— elne von der Fahrbahn entfernte auflere Seitenwand (3)
der beiden Seitenwande (3,4) starr oder schwenkbar mit
der Ruckwand (5) wverbunden i1st und eine zur Fahrbahn
benachbarte 1nnere Seitenwand (4) der belden
Seitenwande (3,4) gegeniUber dem Verbund aus Riuckwand
(5) und aufderer Seitenwand (3) horizontal wverschiebbar
1st,

— die Verschiebemechanik (l11) eine erste

Verschiebevorrichtung (111) aufweist, die an den
Verbund aus Ruckwand (5) und auflerer Seitenwand (3)
gekoppelt dazu eingerichtet i1st, diesen Verbund
gegenuber dem Materilalbehdlter (13) qgquer zur
Arbeltsrichtung (6) horizontal zu verschieben, und
— dilie Verschiebemechanik (l1ll1l) elne zweilte
Verschiebevorrichtung (112) aufweist, dile an dle innere
Seiltenwand (4) gekoppelt und dazu eingerichtet 1st, die

innere Seltenwand (4) gegenuber dem Materilalbehadlter
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(13) quer zur Arbeltsrichtung (6) horizontal zu

verschieben.
5. Bankettfertiger nach Anspruch 4, bel dem
5 die Kippmechanik (12) dazu eingerichtet 1st, die

Verschiebemechanik (l11l) einschliefilich des daran
gekoppelten Einbauschuhs (2) gegeniber dem

Materialbehalter (13) wvertikal zu drehen.

10 o . Bankettfertiger nach einem der Anspriche 1 bis 5, bei
dem ei1ne zur Fahrbahn benachbarte innere Seitenwand (4)
der beiliden Seiltenwande (3,4) an 1hrer der Fahrbahn
zugewandten Seite ein Laufrad (15) aufweist, das dazu
vorgesehen 1st, 1m bestimmungsgemafden Betrieb des

15 Bankettfertigers an der Fahrbahnkante auf der Fahrbahn

zu laufen.

7. Bankettfertiger nach einem der Anspriche 1 bils 6, bel
dem elne Verdichtungseinrichtung (10) wvorgesehen 1st,
20 welche 1n Arbeltsrichtung (6) gesehen hinter der
Riuckwand (5) angeordnet 1st und die dazu vorgesehen 1st,
eln uUber den Einbauschuh (2) in das BRankett

eingebrachtes Bankettmaterial (8) zu verdichten.
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